10

15

~En embos casos cuando se rosca la lamparita, para introdueir
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La razén social Recambios y hccesorioe S.A. (R.A.S.A.),
establecida en Barcelona, Avenida de José Antonio n? 611 bis
solicita registrar una Patente de Introduceidn, por 10 afios,
pera Espafia y sus Colonias, gue se refiere a "MEJORAS INTRO-
DUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARITAS ELECTRICAS DE CON- -
TROL © SEﬁAﬁZACION DE CIRCUITOS, ESPECIALMENTE PARA EQUIPOS
AUTOMATICOS DE TELEFONIA” (Clase 6%) Grupo 72 del Nomencla -
tor Oficial.

Para el control de circuitos eldctricos y de un modo es

peciel para sefiglizer las lfneas de los equipos autométicos-
de telefonia,se emplean unas pequefias 1ldmparas de incandes -
cencia, cuyo voltaje ees apropiado a la tensidn del circuito-
gque han de controlar.-
_ ~Hasta hace poco; esta clase de lamparitas se fabricaban
mediante un filamento de carbém, cuya fragilidad es notoria,
Y por consiguiente la vida de estas lémparas era bastante re
ducidsa.-

El casquillo de las lamparites de control hasta ahora -
conocidas en nuestro mercado, es, por lo regular, del tipo -
de rosca, o dota@o de cierre bayoneta, segun convengs a la -
clase de portaldmparas previstos en le instalacién o equipo.,

P

la en el portalémparas, es muy fdcil que, al hacer tope con-
el fondo del miemo, se fuerce la soldadura entre el casqui -
1lo y la parte de vidrio o cristal, estropeando la 1émpara.—

En el extranjero y muy especialmente en los Estados Uni
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dos de América y en Austria, para subsaner los defectos men-
cionados se ha perfeccionado lg fabricacidn de esta clase de
lémparas indicadoras, doténdolas de filemento metélico, con-
venientemente suspendido en el interior de la ampolla de cris
tal y fabricando el caesquillo o z8calo en formae de cufia, me-
diente material pldstico moldeado, directamente prensado so-
bre las pinzas metdlicee que retienen la ampolla, cuyos ex -
tremos constituyen los bornes de la lamparite.-

De esta manera se consiguen unas lemperitas mucho més -
sélidas mecanicamente y de mayor duracién, bajo el punto de-
vista eléctrice.-

Como que dichos perfecclionsmientos no hen sido, hasta -
el presente, divalgsdos, ni puestos en ejecucidén en Espafia,-
teniendo en cuente que su implantacién en la industria nacio
nal dedicada a la fabricacién de lamparitas de control, pue-
de contribuir a mejorarle notablemente, se solicita, de acuer
do con la vigente Ley de Propiedad Industrial, la correspon-
diente Patente de Introduccidén, que gerantizaré, a la razén-
social solicitante, el privilegio de su explotacién en Espa-
fia, por un periodo de diez afios,-

Enllos dibujos adjuntos, que forman parte integrante de

esta memoris descriptive se representan, unicamente a titule

de ejemplo, y ein gue tengaen niggnn caracter limitativo, dos

formas delrealizacidn de las lamparitas de control o indica-~
doras, fabricadas de acuerdo con los perfeccionamientos que-
se patentan.- )

Dichos dibujos muestran:

Fig.l.- Una vista frontal de una lamparita de control,-
con filamento metélico, éuependido entre tres soportes, mon
tados sobre un envase,.alojado en el interior de la ampolla.

Fig.2.~ Una vista lateral de la lemparita representada-

en Fig.lo—

Fig.5.- Una seccién vertical de una lamparita de con- -
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trol, con el filamento metdlico suspendido entre tres sopor-
tes, unidos a une perla de cristal, situada en el interior -
de la ampolla.-

Haciendo referencia a los mencionados dibujos, pasamos-
@ detaller las mejoras introducidas en la fabricacién de las -
lemparitas indicedoras o de control, describiendo las piezas
que intervienen en su montaje, la dimposicidén de las mismas-
y las ventajas obtenidaes con la eleccidn de los nuevos mate-
riales que se emplesn en su fabricecién.-

Tal como se demuestra graficamente por los dibujos de -
Pigs. 1 y 2, la lamparita estd formada por una ampolla o tu-

bo de cristal (1), de muy reducidas dimensiones, cerrada & -

1la 1lama por su parte inferior (2), despues de realizado el-

vacio. Dicha ampolla de vidrio o cristal, que contiene el -
filamento metflico ¥y los conductores o electrodos de entrada
y salida de la corriente, estd aprisionada entre dos piezas-
metélices (3), que & modo de pinza sujetan el tubo de vidrio
sobre el zécalo (4), gque tiene forma de cufla bifurcada (10),
a través de cuys abertura central asoman los extremos dobla-
dos (3°) de dichas piezas metdlicas, los cusles forman 108 —
bornes de contacto para la entrada de la corriente, al ser -
introducido el zdcalo en el portalémparas respectivo. La cu~
fia que forma el zécalo separe loc= muelles alojedos en el por
talémparas, a los que llega la corriente del circuito contro
lado por le lamparita.-

Seglin la ejecucidén representadas en la Pig.l, el montaje
de los electrodos de entrada y salida de la corriente, se -
realiza sobre un envase (5) de cristal, atravesado por dichos
conductores (7), que se fabrican de un metal especial, comun-—
mente empleado para electrodos de l4mparas de incandescencisa.

Los extremos inferiores (7°) de los citados conductores,

sobresalen por la parte inferior de la ampolla (1) y van sol-
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dados a las pinzas (3), cerca de sus extremos inferiores.-

El filamento (9), estd suspendldo, ya sea en forma de
M, o en arco mds o menos cerrado, sobre tres soportes (8),
formados por un alambre de molibdeno.-

Los extremos del filamento se unen a la parte superior
de los conductores (7), quedando asi perfectamenté¢ estirado
y sujeto.~-

En la Fig. 3, de los dibujos de referencia, se d4 a co-
hocer una segunda forma de montaje, en la ceual el eanvase in-
terior (5), ha sido sustituido por una perla de vidrio (6) ,
que mantiene psralelos los electrodos (7) de entrada de la -
corriente, los cuales psnetran por la base de la ampolla, a~
través de dos puntos de soldadura (2').-

En la propia perla (6) se fijan'loa alambres'que sopor-
tan el filamento (9).-

Seglin sea el voltaje a que tenga que trabajar la lampa-
rita, variaréd la longitud del filamento, y por lo tanto, la-
forma de disponerlo entre los extremos superiores de los con
ductores de entrada y salida de corriente.-

Asi, por ejemplo, para montar una l4mpara que ha de =
trabajar a una tensién de 24 voltios, se dispondrd el fila -
mento en forma de arco, sustentado por dos soportes interme-
dios.~ 9i se trata de una lémpara de 18 voltios, el fidamento
se dispondrd{ en forma de V,, entre los dos conductores de en-
trada y salida de la corriente, sustentado su vértice con un
soporte complementario.-~

81 se construyen lémparas de més reducida tensién, por -
ejemplo, de 12 voltios, entonces el filamento se colocard en
posicién horizontal, entre los extremos de los electrodos de
alimentacién, susténténdolo, por su parte media, mediante un

solo soporte complementario.-
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115 En todos los casos, independientemente del tamafio del
tubo o ampolla de la lémpara, y de la disposicién del fila
mento, que puede ser con montaje de envase o de perla, el=-
zécalo de dichas lamparitas -4- se fabricarf de material -
plédstico, directamente moldeado o prensado sobre las pin -

120 zas -3-, que sostienen el tubo de crisfal, teniendo lugar-

la entrada de la corriente, a través de dicho zdcalo, me -

diante los bornes (3'), que forman los extremos de las pin
gas.- Dicho zécalo tambien podré4 fabricarse en madera, se-
ca y pulida o barnizada.-

S8e sobrentiende que la forma, dimensiones, disposicién

y arreglo del conjunto y de cada una de las partes gque in-

tegran las limparitas de control, fabricadas segin las me-

joras descritas, as{ como la clase de material empleado en

su construccién, podrén variar y sufrir todas cuantas modi

130 ficaciones sean compatibles con la nueva estructura dada a
dichas lamparitas.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el Articule -
70 del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se-
hace constar, como fuente informativa, que las mejoras, obp

135 Jeto de la presente solicitud de Patente de Introduccidn ,
han sido aplicadas por la casa "Tungram", de Austria y por
la General Electric, en los Estados Unidos, en la fabrica-
cién de las lamparitas de control, conocidas en el mercado
por las respectivas marcas "TUNGSRAM® y "MAZDAY.-

140 La patente de introduccién por :"Mejoras introducidas
en la fabricacién de lamparitas eléctricas de control o sg
fializacidn de circuitos, especialmente para equipos automé
ticos de telefonia", cuyo privilegio de explotacién para -
Espafia, sus Colonias y Frotectorado, se solicita por un pe

145 riodo de 10 afios, recaeri sobre las particularidades gue =-

se concretan en las sigulentes
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BREIVINDICACIONTES

l12.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN' LA FABRICACION DE LAMPARITAS

ELECTRICAS DE CONTROL O SERALIZACION DE CIRCUITOS, ESPECIAL
MENTE PARA EQUIPOS AUTOMATICOS DE TELEFONIA", caracteriza -
dse por el hecho de gque, para eumentar la vida de esta cla-
se de lamparitas, se'construyen empleando filamento metdli-
co, que gse dispone dentro del tubo de vidrio que oonatituye
el cuerpo de la lamparita, dédndole forma de M, de V, o bien
formando arco, o en linea recta, segdin convenga a su longi-
tud, gque es proporocional al voltaje de la lamparita, coneo-
tando sus extremos a la parte superior de los electrodos de
entrada de corriente y suspendiéndolo, en la posicidn adop-
tada, medlante soportes intermedios, de alambre de molibde-
no, solidarios del envase o perla de vidrio, que se emplea-
para su montaje e introduccién en la ampolla, gque se cierra
a la llama, después de realizar el vascio.-

28 ,~ "MEJORAS INTRCDUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARITAS

ELECTRICAS DE CONTROL O SENALIZACION DE CIRCUITOS, ESPECIAL
MENTE PARA EQUIPOS AUTOMATICOS DE TELEFONIA", segin la pri-
mera reivindicacién, caracterizadas por el hecho de que la-
ampodla de la ldmpara se sujeta, sobre el zdcalo de la mig-
ma, aprisiondndola entre dos piezas metdlicas, que actuan a
modo de pinzas, las cuales presentan unas prolongaciones, -
que asoman através de una abertura central de dicho zécalo,
sobre las que se fijan los electirodos de entrada de corrien
te, mientras que los extremos doblados de dichas prolonga -
ciones forman los bornes de contacto con los del portalédmpa
ras.-

58 ,- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARITAS

ELECTRICAS DE CONTROL O SENALIZACIOR DE CIRQUITOS, ESPECIAL
MENTE PARA EQUIPOS AUTOMATICOS DE TELEFONIA", segln las rei

vindicaciones precedentes, caracterizadas por el hecho: de -
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gue el z6calo de la lémpara que tiene forme de cufia bifur-
cada, para facilitar su introdumccién directa en el porta -
lémparaa separaendc los muelles que constituyen los bornes-
de corriente, se fabrioa de madera, o de material pléstico
directamente moldeado o premsado sobre las pinzas que sujle
tan el cuerpo de vidrio de la lamparita.- |
4% - YMEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARITAS
ELECTRICAS DE CONTROL O SENALIZABION DE CIRCUITOS, ESFECIAL
MENTE PARA EQUIPOS AUTOMATICOS DE TELEFONIAY", Tal como se-
ha descrito y demostrado en los dibunjos adjuntos.-

Consta de siete hojae foliadas y mecanografiadas por -

una sola cara.-

Barcelona a 29 de Abril de 1949.-
P.A. de Recamblos y Accesorios S.A.

(R.A.S.A
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