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o &o vidrlo

3¢gﬁn 1- prietiea asusl acl abombaén de hpjaa da vi~‘“;i
drio planas. no suspende lea ho:a a- vidrio nqaianhe piasal,
se 1a oalienta nn an horan hssta oeroa ae 8u panto de Te-

blanonimiento, ¥y se la retira dospues del hﬂrno pura 110- .

 varla al punato de abombado entre dos érganon da abeubar,

_ mévilea uno: en relacidn oon el etro, los enales 6:ganou th*on

una forma aorresponaiente a la eenfisuraolon deneads p?

1& hﬂjao oo ) . o k R  ;,

' ﬁna vca eolooada la hoaa cnllentu entre lon organOS“
de abomhar. Ic aoazenn eatoa ultimoa entro lt y B8e aprte~'

ta le hosa ontre ellola dandole la farmn donoaaa. ﬁ!lpnin -

- de hdbor abogbado la hpja ae esto modo, ae ayartan los
: érganoa do ghom‘bar- la hoja de vidrio queé.a entonnos libo- |
‘rads ¥ puedo ncr aometida a zaealsntamiento o a. on!rla~

‘miento brusoo. de tomplo, segin 108 eaaos, _ S

Para avitar 1a neoesidaa ae aanbiar los 6rganes a«

ubombar eon«al fin do obtencr curvatuxas diferonxal. ag hnn
| propneste ys Srganos de abomba: en fbrma de plaual a ha:;a :
'~'un1daa -ntrn 8L, B&ohaa placas u hojau ze unen pez pronlén

durantc 1a ape:aeién do aba-haao y no les sunlta enanan

‘se dcaea uaubiar gu poaiolén :elativa con el fin ae v;riar

la forms na 1ea §rgance de abonbar' Dichn diaposltivo es

‘»‘;un nedio cmpleado ‘para nodifioar la formu dc ourVnturaa '

aimplea produeidaa nediante 01 miamo aparatec'

B praaentc 1n79nto tiexe pe: objete an agaruto 4a

"aboﬂbar pl ansl, graoias a uns sraauacién nprop&a&a, pe:-’

mltc obtennr io:mas diveruas de ouxvaturaa senaillan ¥

hasta eurvatnras oomyledau. ﬁ&eho aparawo eoonomize 108

- gastos de fabricaeién de 6rsanoa a. abemhar d&terentes, ,
“en pargionlar euando B dosua pxeauoiz nalanente algnnas
 nojes abenbadaa ao una £brm. eapgoial.
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 bar una - hoja ds. vidria 1la pnal ha sido- preViamente oalanta-

da hasta cerca’ dn gu punto de reblan&ocimienta, oomprendc
tdos mareaa gimilares aispnestos fronte L tranto y eu;qa carag
'epueltas llevan una serie de tanpancl ° topaa conio:na&uroa,
montaaoa 1nd1v1auulmente de modo de poder disgoncrlca 8 lg
‘1dtstaneia deuoada para cada uno de ellos eon relaoi&n a su o
-~ maroo respeotivo, oon el fin dc dar le forma de&eada 8 la
: hpja de vidrio ooloeada entre los das mareo:- el aparato

"eomprendc a&dmas medios de soporte para los nitados maraaa

‘ baatmore- plams. s
"biertoa de madsra, de yaaa a de amtanto ¥ nontarso do uncr-.
~,otros oironitoa oer:aaos que se deaoa oonstihair.

,‘naa teleaoopigoa graﬂualles en al aentido dp au 1ongitud,

| dvalmente, oon’ articulaoién senoillg o universal, ae’ modo

‘1menta por objeto las hojas sbem~ T

badas predunidaa a@i, Mfﬂl ael menoionado aparuta.

Coxi arreglo al 1nranbe, ol aparato que 8irve para abﬁ!n}” 

que permiten aeeroarlo- ° alejarlos entrn si. _
Loa marcoa pueden eatar oenatitui&ou por placas ° pez

C -

Loamtnponel eon!ormadorel pu@dcn aer da mado:a ] reon»
te de iermar filag o ciroulou eenoentriooa ® aualenqniiza
Loa maroos puedqn estar pzavistoa de una sor&e de’ e:ga-

de modo que 88 1os pnada alargar o acortar y. oada 6rgan9
lleva un tap6n oonfozmador, 10 oual permlte, graoi-s a una
graanaoién a&eouada de 1s distanoia de cads tapén de su mar-
o~eoporte, ebtanor survaturas aenoillas ° aowple:al.

Pretorentementc todos e508” tanpones sa montan 1ndivi-

de podor adaptars- a la au:vatura Aeseadn, habiondoso pre-
visto sdemas medlos de 1nmov51isaaién. paru mantanor oada :J‘

tapon en la posioién deseada.
Ubspues de. habdr eide abumbaéa la hﬂja pu«de ger some-

tiaa 8 tratamiento, aea de reanlentamiento, aaa dc tenpla.

r3

Gt:u ohjeto dal invonto aonaiste en preVer medios para
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,‘de ls hoja.

) eomprende dos gru;pos de taberas’ que dirigen ainultanoamen-

-te ohorros Qe un fluiao de entriamiento sobre ambas earns

~de 1a hoja de viario-colooada entre diohos grupoa. En a;-
‘eho aparaho, oada tobera es llovaAa -por un tuho indivtdual

' montado en el ‘oonducto de traida de fluido do enfriamien-

:’aual se debe dirigir el ohorrq.

'i“una defornaolﬁn de 1a hoja abombada.

‘bo pnrta-tebera, eonsﬁituye un,elamente de nn tﬁbo tclca-

- un dispositivo para 1nmovilisar sus elementoa -n cnalqnier-

posioién de la graduscién sxial deseads.

‘previato medips de 1nmovilinseién para mantcner la toberu

de toberna enta constituidc, gea par un raeljienxe de aira,

 gea poT uns plaxalldaa de tubos aebra loa enalea ae agrup

-4 188091

templar oonvcnientgmanﬁa la hoja de vidrie qne ha sido abomﬂ
bada con arregla a ina ourvatura yredeterminada, seneilln

o oOmpioJa, 1oa eualea medios permiten asegurar la uni for-
midad del graao de. tampla en 1a totaliaad de 1as dcs caras

_ E& dispositivo de temple, segan ol presento 1nvanto,‘ 

to, de tal modo que sc puodo gradunr para oada ehﬂrro la

distaneia entre la tobera y el sitio. ae la hoja sobre la

nicho aparato de templar permite reduoir al m{nimo
1as difereneiaa ac enfriamtenta entre ambas earaa de la

hoja, gea ol que fuere el punto ‘de gme le trate y evitar s
Segun an modo de eseouoien de dtaha aparata, oada tn-\

eépioo mentado gobre el conduato de traida del fluido en=

friador, y el tubo teleacﬁpiee as{ oonstituide oomprenia'

-

La" tpbera es llevada preferentemenhe par el tubo me-

diante una articulaoion sanoilla ° universal, habisndnsﬂ

gea en el eje del tubo, ‘sea en una posioién {nelinads es=
oagida e antemano, de modo de poder variar la airccaién
de la trayeeteria de oada chorra 1na1v1dual.-

eada condusto sobre el oual se. ha mentaao una - aorio
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126

“f_;éog“ ;{5g pan.

"_ii§ ;[ff~‘f{‘to cada'cual ae 6rganoa de abonbar ¥ da organoa4ae:t§m,
i 'Qi;del tipo; antes descrito. Btohos marcoa eatsn montqdon de - ;f
1'}tal aus:%e qpn pueﬁen accrasraa entre ai paru efectuar 01

.ngbembado par medio ‘de Srganna de aenformaeién ¥ pnodqn ’
*'\ sor apartadoa ae la hpja deapues de oada oPeraeién de abamu

.‘120' ' ‘bado con.nl £in de ooloosr los arganos de templar en la J

-.por. diahos organos ae temple puedan pasar por la dietanoia

bado. L '_’;

" ras para la aopladura de loa chorros de enftiamiento de

‘posicién daseada, para que lea ohnrras enfriaaorea 1ansndos .

deseada hesta llogar al vidrio, afectnandose el tenplc in-
mediatamante deupuea da la epcraoién de’ abomhado £ 2 mantu-'

;niendose 1& hoja en la posioién que oeuyaha durante el abom-

Los elementos eontormadorea comprenden preferentanen~

te aberturas y pusden aer dispuestos alrededor de las tobe-

auerte gue unos chprroa paaan a traviu de 1os organos cOne

'

formadaros y gon asooiados a las de las teberas de soplar

montados en el maroo. Las caras’ 0puestas de los dos marcos
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llevan preferentemcmte cads ouasl una serie pareoide du tapo-' g

nes oonformadoren ¥y de toberaa de 30plar montadas 1nd1v1dua1-
mente, de modn,&e ppae: disponerlas & la diatancia degeala
de su marco respeotivo para abombar la hoja de vidrio”caien-

tada, 0olocada entre los dos marcos eon la curvatura desea-

‘da, la oual puede ‘ger sencilla o compleja y para templar

~dicha hoja 1nmediatamente dsapuea que la operaoiﬁn de abom-

\

bar haya terminado. _
. aparato para abombar y*templar hojas de vidriu g6

gﬁn el presente 1nvento oemprande, de preferencis, 6rganos

~para hacer variar la 1ongitud v la aireccién de la trayeo-,

toria seguida por cada chorro hasta un pnnto aQterminado
del vidrio, con 1o gual se pnaaa obtener el grado deseado

de 1gualdad'de enfriamignto en la totalidad de émbénkéargs -

 del vidrio.

El aparato para abombar y templar ung*hoju de vidrio
puede comprender, sasnn el invento, dos sgeriea de elementos

oonformadores, constitu{da cada oual porrun tapbn montade:

: sebre un tubo telesoopieo y provisto de una abertnra para

el paso del ohprro,~estandn situados los tubos de una\aezlov

_en'lﬁ piolongaoién de los fuboa‘de«lafserie de enfrenﬁe_y‘

estando cada tubo,telasoépioofgénpotédo'oon un'tubq.de‘qliﬁ

‘mentacién oomdn, Los tubos de alimentacién estén montados

" gobre un golcofo: 00looado Sebrd)un basttdor, prbvmnto’dov-

dlspositivos para hanerfavﬁnsar o retroceder el bastidor,
e modo de desplazar 1los. taponea en una direcoidn axial.

Preferentemante, oada 6rgano ae aoplado de los ohorros

estd montado eon una artioulaoién senoilla o universal de

/suerte que se puede der a cadé chorro una aireooién dctermi-

nada con relaeién a la parte del vidrio que ae balla frente

al mismo y cada ehorro puede dirigirse de moda qno los ajqa

- de todos los chorroa eaten ortentadou pa:@enaioularaante

gobre au supertioia;&e-impacto raspeetiva. Gaso‘dg qus los
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" eon lda 6rganos de formécién de los‘chorros,'puéden éer'aiQ

telesedpioos segén el presente invento, yararproguotr_ﬁn

‘*figuras 20 4, de un aparato oonstrn{do con seriea opues—

»te invento. para abombaxr ¥y templar una hoja de vidrio.

- Lg figura 6 ea un corte 1ongitudinal de uno de ‘los

elqmentos‘denfbraado:.q~no eatén dispuestos coaxialmente

ticulados espadialmen€e~mediante artioulsoién universsl, de
modo que puedan adaftarséka la'cﬁrVatura‘deseada,_habiéndosé
previsto 6rganos de .inmovilisacidn pars mantener los eiamen-
tos abnformadores en la posicidn deseada. ’

Para la ‘mejor oomprenaién del 1nvent0, ge desoriben
a oontinuacidn a t{tulo de ejemplos diferentes modos de rea-
lizacidn y oon referencia a los dibujos adjuntoa~en los :
oualea: i |

Lg figura 1, gueltra esqﬁémétiéamente nna-elevéeién
vista“por un extremp, de un'aparato eonatrp{ao eon series

opuestas de tapones conformadores, llevados por 6:gan6é,

ehombado sencille o complejo.

~La figura 2, es un plano gor la 1{nes II-II de la figne
ra 1 que muestra las series deirapones oonformadoras monta=
dos sobre sus sopcrteé‘raapeotivos. -

. Ia figura 3 es una vigts de lado, en elevacibén porx la V
I{nea III.III 4o la fignra 1. : '

La figura 4 es una vista en plano, gsemejente a la fi-
gura.z, de un aparato de templar con serics opues tas de.
toberaa llevadas por fuhos.telgnoépioos_eegﬁh la presente
tnvenoidn, paralfamplar una hoja de vidriéAde forma abome
bada sencilla o. oomﬁlaja.

La figura 5 es una vista en plano, parecidas a las
tas d4e toberas y de taponeavoonformaderes sognn el presen=
tahponea conformadores ouyos elementos telesclpicos se mues-

tran en las figuras 1-y 2. R , .

~ La figura 7, es un aorte 1ongitndfnal de una de las
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It vextremo y 1a figura 9 gs un corte longitudinal’ por uno' de

- tura, mostrado en le figura 9, visto poT un extremo.

D SN

‘toberas montzadas en las. rignraa 4 e 5, 11”*5” -

teleeoépioo. : , 4 _
La figura 8 es la tobeéra de 1a figura 7 vista por un

'ldattapones provisto de aberturas, mostrado en la fignra‘5,"
' Ilevado por un tubo teleacépioo. |
La figura 10, es el tapbn sorférmador provisto de abqr-

En los_dibujps las miamas reférancing 1ndiaan p;esas_
1aénticas o similazes. o ‘ )
En un srmazdn de lados rectangulares qns cemprende
montantea A, tirantes horizontalea B ¥ traveaaﬁoa ae aopor-‘
tes G hay, por oada lado de la hoja de vidrio a abombar,
una - serie de tapones aonfermadoras dﬁspuestoe por hileraﬂi
horizontales. la oonstruoeién y el montaje de cada tap6n
’eonformador sa mueutran cluramente en la figura 6, a la’
ocual a oontinuacién Be- haeo reierencia partioularmanta.
- Cada hilera de tapones aonformadores esté montada en |
_una barra horizontal 2 y todas las barras eatan diapueatas‘
paralelament- J enlazadas por ejemplo mediante un par de
barrss vertieales &; de esta suerte e obtiene, para cada
gerie de tapones, un sapp:ta r{gido pareqidg a‘una reja. .
| Enoima y dehgqé:del oenﬁrorde oada barra 3, se halla
un 4rbol de mando 4, ehlas#do‘éon"la barra mediante ﬁha ‘
_.ménsula 5 palandn los arboles a tra;ea de cojinetea 6, lle-
vados por 1os traveaaﬁoa de- lOyorte iy del armaz6n. De este
.modo los marcos e spoyan sohre cojinetea dantro de log eual*s
pueden deslizarae los arboles ¥y aetuanaose sobre eatos ul-
timcs, se pneden aoerear o alfjav los marces entre 4.
El movimiento de ida y Vuelta de los &rboles 4, se‘
efectia me@lante,6rganos hidraulloo; que:comprenden oiline -
Qrds de,dehle'abqikn que se muestran en 7 y los vastagos

N

de émbolo 8, Los 4rboles 4 estén acopladoa tal como se

. muegtra, mediante vistagos 4% y la pareja de vistagos 4%
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Amediante bielas’ 12 articuladas con las palanoas 13, girando :

en 14, la parte tnferior de oeda palanaa 13 eata ooneotada

‘te 8. Mediante un movimiento de los embolos haola el exte=

“rior, como ge muestra ‘an 1a figura 1, las rcjaa que llevan '

1, ¥ ouandd se hacen actuar log émbolos hacia el interior,

“los mareos mediante dispositivos. hidréulioos, haciendo que

g8 desliocen a lo largo de los 4rboles 4, enlqzandose las

- del tubo 12 hendido loagﬂtuainalmente tal como ge muestra

‘k"en 19 y aohaflanaao exteriormente de modo de poder reoibir

,ﬂla posioidén axial deseada oon relacién al tubo. En el extre—

,aoodada 22 provista de una rétula 23 en la cuasl eatd ator-

: nillado el vastago 24 del tapén oonformader. La pieza aooda-

de cha reja enlaza eon el embolo oorrespondiente mediance

lag palzndas 9 qus glran en 10 sobre hierros L fijos 11 y
mediante una biela 15 oon el vastago del émbolo oorrespondien

los tapones oonf6rmadpres gon apartades de la hoja da vidrio

loa mareocg son- desplazados el uno hacia el otro, de modo de
dar’una ‘gurvatura determinada a la hoja de vidrio oaliente
oolooada entre ellos.

En lugar de desplazar los Arboles 4, ge pueden mover

palancas 9 son bielas rigidas sujetas en los marcos.

En la figura 6 oada tapon conformador 16 es llevads per
un crgano teleaoopioo el cual oomprende un tubo 17 ¥ un viSe
tago 18. F1R tubo 17 se ha seldado a una barra 2 dal narao ‘

oorrespondiente en forma de reja, eatando el extremo libre

una guarnroién cOnica diapueata en un mangulto 21, ator-

nillado sobre ql tubo 17, Al atornillarse la guarntoion, es~ |

ta hece presién sobre el emtremo hendido del tube, comprime -

este filtimo contrs el vaabago e 1nmoviliza el Vastago an
mo exterior Iibre del vistago 18, seha atornillado una pieza
da 28 esta provista de un anLllo 25 de materia 1ubrifioante

y la rétula ld mantiene en la pieza aoodada porxr medio de nna

cofia 2 en la oual se aleja un muelle 27, dispueato entre '

Al
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1a. pilza acodada 22 ¥y el anillo de suje ion

tornillado pt
en la cofia. Por eonaiguiente el muelle motia de modo de
apliaar la cofia a la rotula para fijar eata ultima en el
emplazamiento deseado,

Gracias a dlcha disposioién, el Srgano aonformador co-

manica con su soporte telesoSpico por medio de una articu- "

lacién ocon rétula y rodillera que de.hecho es una articula-

0ién universal, 1o oual permite dar al Srganc conformador

4 ls pdsidién ¥y la orientacidn deseada oon relacién a ﬂu-soé

pOI‘tOo . ) )
- E]l vastago 24 puede disponerse ‘en el eje de su aoPar-

te telesodpico tal como 16 muestra el aibujo o bien puede.

ger 1nolinadojcon relaoidn a dicho soporte de modo de hacer

variar la forma de la ourvatura a dar al vidrio,
La regulacifn fAcil e individuel de cada tapbn confor-
mador permita eolocar loa taPOnea Junto a un galibo de suer-

te que pueds conseguirse una regulaoion ‘exaota del conjun-

to de los medios de conformaoion, pudiendc tabrioareo pro-

duotos que tienen siempre la 1o:mq degeada.
Cnando el tapén gse halls en la posicidn deseada, Be

le inmoviliza contra la ‘plesa acodada haoiendo bajar rigi-

'damente 1a oofia 26, A tal fin, la cofia estd provista -de

un estribo 29 en el oual se engancha el extremo curvado Qe

un vistago 30; el otro extremo de dicho vastago eatd filew-

teado para reoibir una tuerca de orejae 31, la oual, al ser

atarnilladé; tira fuertemente la cofia a su posieidn de

'-presién e tnmoviliza el tapén, de modo que los tapones pue=

den 1nmoviltzarae 1nd1viduallente en aualquier posieion

’relativa deaeada para la obteneién de diferentes forme s

de curvatura senoilla 0 oomploja.
La hoja de vidrio 1 a abombar en el aparato antes deg=
orito, es suspendida en una barra 32 de la cual pende

par de pinzas 33 gue agarran el borde superio; de la hoja.

~
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La barra 32 es a au ver suspendida de los brazos 34 de un

carro, el oual ge desplaza gobre el carril 363 diehos bra~‘:
708 estan proviatoa do ruedas 36 .que ruedan sobre el oarzil
gi{ se tira (por ejomplo mediante un cable que no ge: rep:a-

senta) de log brazos 34, primeramente para lIevar la hoJa

al ho:no (quo no ge muestra) ¥, una vez que haya 51do ca-

‘ ientada hasta su temperatura de reblandecimiento baras 0o~

locar dtoha hoja en el aparato antes desorito entre las dos
aeries de taponea de eanrormaai5n.‘
- La hoja de vidrio pueae ger tranaportada hasta los

dispcsitivos de temple entre los ouales Pasa el carril, de

,.suerto que la hoje oalentada puede aer abombada y templada

a ocontinuacidn, dependiende el 1ntervalo de tiempo entre

las doa operaciones unicamente del tiempo necesario para

‘apartar los organos de abombary para transpoztar el vidrio

hesta el puesto de temple. _

E aparato de temple segun el 1nvenhu ge muestra en
la figura 4 ¥y oomprende, por ambos ladoa de la hoja de vi-
drio abombado 1 a templar, seried de tobe:as_dispueataa por
hileras vertioales ¥ montados en 1os ﬁuboé 42 de souaiﬂn"
transversal rectangular, dispuest&ékyaralelaménte entre
parejea de colectores. 43 fijedoa o éol,dédog en las barras
vertioales 3. ' | '

- Se obtiene as{ un marco por cada serie de toberas, el

i eual tiene la forma de una reja r{gida.

Cada rerela de colectores 43 enlaza medlante brazoa

© tubulares 44 oon un tubo de alimentaciéh 46 qﬁe comﬁniua‘-

a su vez mediante un tubo flexihle eon ung fuente de ali~
mentaoi6n (no mostrada) del fluido entriador.

La hoja de vidzrie ogleptada a templar es suspendidas
entre dos hileras de toberas mediante una barra artiounlada
que se muestra eﬁquemétieamente en 32 (tig. ly 5).

begun el presente invento, log tubos 42 de las dos re-

jas del dispositivo de temple estan provistos cada uno de
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una hilera de tuboa tele500p1coa ¥y cada tnbo teleaoé@iga fg

355

,lleva ans tobera por la cual el cherro enfriadar, traido
";por el tubo aorresPondiente, es dirigtdo haoia 61 pun%o -

'°fda la cara de la hoja de vtdrio situada frente a 1a tebcra.

eada tubo 42 tiene aberturae distribuidaa a 1nterva-

Qiloa aonvenientes sobre au eara 1nter1er, de modo de yeder‘
f;reetbir eaﬂa ‘tna un tubo 46, soldada al tubo 425 el extremo
“f46a—de dioho tubo ea hendido long&tudinalmente,‘cemp se
‘cmusstra un 46b (figura v} y ea aohdnanado 1nteriormante
"yara reolbir un tapén oénioo 47 _por ouyo eje paas el
_axtrémo rilateado de un . Vastago 48, mientfas que. el otro R
‘ywextremo de diohp vastago paﬂa a travos de la aara exterier
. del bubo 42 para’ reoibir un. botén de’ orejaa 49 ftjado en
" el vaatago. Haoien&o girar dieho botén 49, el tapén pene-‘f
f’tra en el axtremo hon&idc del tubq 46, el oual 1e acufla

'haeia ol exﬁerior. o f‘.‘ Lo

. Sobre el ‘tubo- 45 pnede deslizarse un ‘tubo E&l mismo
eje 50 provisto de una “Junta oon prensa—eatopa 51 y el

tapén oénico 47 presenta una aburtura mostrada en 42a de

" la figura 7, para permitir que el fln{do enfriador suml-
‘hiatrado al- tubo 42 paae del tubo 47 al tubo 50. Los tubos

47 y 50 constituyen por- conaiguiente un tubo teleseopioo

y el tapén c6nioa, al pen.trar en ol extremo hendido ‘del

“tubo 47 ‘agufla este ultimo oontra el tubo 5O para ‘mantener

log.dos tubos en cualquier poaicion relativa a la 8radua~

“01dén axtal deaeada. Un tope 483. fijaﬁo en. ol vgstago 48

ge apoya sobre la cara interior del tubo 42 lo oual permi-'

te retirar el tapdn del tubo haciendo girar en sern:'ic‘.uf~

1nvezso ‘el botén de orejas 49.
Bl tubo 50 lleva una toberé 52. de suerte gue . modian—

te lg graduaoion axial relativa de la oual se traté ante~

‘riormente, la longltud de la trayqeﬁoria del ohorro enfria~

dor entre la tobera y el pﬁpﬁo de impacto sobre el viérin,
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puede gradua:ae aon exaotitud. :
" Segin la forma de ejecuolén moatrada en la figura 7,
eada tobera es llevada por una vétula 653 fijada en una ro-"

dillera B4 provista de una arandela de estanqueidad 66 y

‘montada en el-extreio del tubo 50, mantentendosa la rétula

en su sitio en la rodillera gracias a la cofia 56 en la ocual

esta slojado un muelle 57, eolooado eritre la rodillera 64

y el anillo de guardia 58 atornlllado en lg. cofia,ﬁﬁ. b 1§

muelle 57 aotda por lo tanto de modo de atraer la- eo!ia -
haoia la rotula para fijar esta fltima en el emplazamiento
deseado, o o

La tobera puede situarse en el eje de su tubo telesod-

pioo, oonforme ge muestra en el dibujo, o puede ir inoclinadal

oom relaoibn a dicho Srgano para hacer variar la direccién de

chorro enfrisdor.. Cyando la tobera se coloca en la posioﬂén

'deseada, se la inmoviliza eontra 1la rodillera, tirando de

- 1la cofia 56, A tal fin, la cofia esta provists de un estri-

bo 56% en el cual e engancha el extremo curvado de un vas-

'tago 59; el otro extremo del vastago esta fileteado para

reoibir una tuerca de orejas 60 la cual, actuando por media=

0ién de un oasquillo 61 sobre un apendice 48a llevado por

el tubo 48, tira de la cofia en posioidn de apretar e inmovi

1iza la tobera en la posioién deseada, de suerte que es po-

- aible variar la direcoi6n'del‘chofro enfriador,pudiéndpae

mantenerle en la direcoidén escogida,

Para faailitar la disposio*én de las toberas oon rela-r

oibn a la hoja oolooada entre ellas, oada tobera esta pro=

‘110 63 atornillado en el cuerpo de-la fobera de modo de po=

der aaustarse en egta dltimag dicho anillo lleva tres ante-
nasg similares,y oquidistantes 64.

Zor consiguiente, basta oon coldbar un galibo que .
tiene 1la forma de una ‘hoaa de vidrio a templar en la poai-’ '

016n que ooupard dicha hoja duranteé su temple y ajustar el

vista de un dispositivo explqrador; oonstiﬁu{do porvun ani~ |
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tubo telesoopioo medlante las antenas en forma de pataa
de-arafla que se ponen en oontaeto eon el galibo de esta suer

te la tobera se balla en 1la poaicidn y la direccién desea-

' das eon relaoién al vidrio,

“a presente inveneidn. puede ponerse en préotioa segin

-

diferentes-formas 19 eJeouciSn- por eJemplo 8e puede reem-

plazar la rétula B3 por-un easqnillo para conseguir una ar-

ticulecién giratoria paTa la tobera. Se oomprende que la J
articulacién de las toberas puede efeotuarse pox obroa .
medios qze los desoritos en la presente Memoria; asimiamo
la regulaoién axial puede llevarse a cabo de otro modo qus
empleando el mecanismo antes citado. S
Antes de colocar la hoja de vidrio abombada entre las
dos filas opueatas de toberas, diohas hileras se. apartan
entre si para dejar el paso libre a la hoja abombada. Se

nace actuar el sistema hidraulioo para llevar las tobqras

a la posioiéh'deseada con relaocidn al vidrio a templar y,v

una vez que el temple se haya llevado a oabo, Para apartar‘
entre 8i las hiletras opuestaa de toberaa, devolviendolas
B su posio16n tnicial.

Segun el presente 1nvento, se puede dar tambien a las

.hilerns de toberas un movimiento vibratorio ° airoular en -
“an planc perpendioular al plano medio de la direaoién de

los chorros rafrigerantes.‘

En 1ugar de abombar y de templar sucesivamente una ho=-

ja de vidrio por medio de dos aparatos di ferentes, conviene.

a veaes efeetuar’diehas operaciones mediante un s8o0lo aparaa

to, el cual estéd provisto de medios de abombar y de templar
tal gomo se indica en las figuras 5, 6, 7 B, 9y 10.

Eﬂ aparato para abombar y templar una hpja de vidrio

. e8s pareoido al aparato de templc antes descrito, del oual

se distingue’ sin embargo en que oaaa una de lge hilerss,

'dispuestas a ambos lados de la hoja de vidrio 1, oomprendo
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verticalés en oada una de las ousles alternan las toberas

‘un tubo 42 de secaidn rectangular y cads tﬁpén oonformédor

4ndividualmente la posioién de cada tobera y de cada tapén

.de abemhar y de templar.

' doa en la posicidn deseada para efectuar un abombado deter-

‘ B - ‘!L ii’ 25’() S) T RME
toberas y tapones conformadores, repértidOS por’hileras
¥ los tapones conformasdores, tal como se indica claramente

en la figur325.

Uada grupo de toberas y de tapones estd montado sobre

presenta preferentemente una abertura, tal ocomo Be indieca

en 656 (fig. 9‘0 ;Q) y oonstituye uq»érgano soPIadoi. Gaa;»'

tobera 52 estd montada sxactamente como una tobera del.apaé'
rato de templar antes‘deseritd y cada tapdn oonfbrmador
est4 montado de un modo parecido a la tobera 52 y es lleva=
do por un tubo 66 atornillado en una rotula 53, llevada
por una pieza acodada 0 rodillera 54, en la cual se mantie-
ne mediante una cofia‘ss.lﬂuapués de haber fijado el tapén
en su posicibn, se le puede también acufiar tirendo de la
oofia 56'que le eub&e,‘tal gomo se ha.explicado con rela-
eibn a la tobera B2,

La graduacidn exacta de cada tobera ¥ de ocada tapén
conformsdor en la posicion relativa deseada, para efeatuar
un abombado determinado y un.temple convehiente de 1la hoja

de vidrio uns vez que eaté abombada, se eonsigue graduando

conformador oon arreglo a un galibo y sujetando cada uno
de dichos dispositivos en poaicién‘fija, tal oomo se ha

deacrito anteriormente reapeocto a los aparatos distintos
Una vez gue los taponol ¥ las toberas han sidn colooca=

minado y quedado fijos en tal,poaicion mediante la inmovi-
lizacién de las cbfiasbreSpeétivasfSS, se aoloca lafhbja

de vidrio calentada éntre 105 marcos~rejas oPuestqs,'se ao~
ciona el sistema hidréulico para aplicar los tapones confor-

madores simultaneamente & ambas caras de la hoja, de modo
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de darle la qurvatﬁra deseada; a continuacidn se sépéra la i
hoja e inmediatamente después sge templa la hoja aboﬁbada
langando sobié ella chorros enfriaﬂorés por las toberas

y los tapones, | ,

Segin otra forma de ejecucidn todoa loe tubos teles-
cbpicoa pueden estar provistoa de tapones oonfgrmadores ’
que presentan aberturaa.

Ademés, en lugar de la eatruotura»éh fqéma de rejas |
oomprendiéndo‘los tubo s 42, se pueden emplear dos oajas '
de aire, cuyas caras opuestas estan enod:vadas de modo com=
plemenfario ¥ presentan aberturas, montandose en cada aber-
tura un tubo telesobpioo seghn la desoripoién teriox.

En oiertos casos, la operacién de temple puede, oaso
de desearlé, efectuarde dando un movimiento oscilante o
oireulatorio a las series de toberas §y tapones{

‘ E]l presente invento no se limita a las formas de‘ejg-
ousién antes descritas, siné que puede comprender NuMerow

gad variantes, en'ﬁarticuiar por cuanto se refiere al mon-
taje individual de cada Srgano de aonformaaién o de temple;

N O T A

En resumsn: La Patente de Invencidn cuyo regiatro
se golioita, reqaéré sobre las reivindicaciones siguientes:
le,- Perfeccionamientbs {ntroduoidos en la construeeidn
de aparatds para ebombar y templar hojas de vidrio, CBTAQ~

terizados porgue para abombar una hoja previamente oalen-

‘ tada hasta cerca de su.punto de rehlanoedimiento, el apara~

to lleva pare aplicarlos a asmbas caras de la hoja, 6rganos
conformadores cuya posieién y/n orientacidén son graduables
individuslmente e independientemente entre si; |

28, Peifecoionamientos; éegﬁn lé'feivindianién le,
caracterizados porque el aparato comprende dos maroos-sqpo;é
tes ouyas caras Opuestas llevan 6rganos oonfdrmadores,

montados individualmente de modo que la posioién de oada

 érgane conformador eon relacidn al marco-soporte puele ser
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.regulada 1ndependientemente de 1a de los otro- organoa dB-

formadores, y medios para aeercar entre si los ottado
oos, de modo de que los organos cOnformadores efeotuan preh
g1én sobre 1a hoja de vidrio dispuesta entrs los marcos,
oon el fin de darle la curvatura degeada y para alejar los
maroos-30portea entre si una vez efeotuada la operaeién

de abombado, ’

38,- Perfeccionamientas, aegun las reivtndioaoionea ahle

teriores, que oomprenden las oaracter{sticas siguientea

que 8e aplican separadamente ‘0 en diveraae oomhinacienesz_

a) cads organo conformador tiene 1la forma de un ‘tapén ¥ -

 estd montado en el mareo soporte por-medio de un diagosi-

tivo que permite graduar la distancta entre el tapén oon-
formadoriy'al mareo sonrta. _ o

b} el organo oonformador eata montado sobre el marco-sp-
porte por medio de un dispositivo teleaoopiao.

o) cada tapén conformador eata fijado en el maro@-auporte
mediante una unidn artioulada o] un1Versa1 de modo de poder
darle oualquier oriantaoién deseada.

d) los tampones: oonformadores aon graduados de antemano

‘en cuanto a su diatanoia y su orientacién resyeeto a sue

marcos-soportea por medio de un galibo qps "tiene la forma
de la hoja abombada ¥y haoia el cual ge llevan los tapones

de oontaeto.

e) se han previsto medios de 1nmovilizac16n para cada Sre

gano‘oonfOrmador para fijarlo a 1a distancia y/o con la

1nclinacibn desaadas con'relacién a su soporte.

40, -Isrfeccionamientos, segun las reivindicaoiones ante-

- riores, oaracterizados porque el aparato lOmeta ambas caras

- de la hoja de’ vidrio, tan pronto que haya sido abombada ¥

eatd todavfe suficientemente ocaliente, a la aceién de oho=’
rros soplados cuyas trayectorias entre los puntos de emi- )
sién y los'pﬁntos de 1mpactb en la hoja son graduables in-

dividualmente por ouanto se refiere a Sﬁ_distancia y/o su
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"thoja ae vidrie abombada tiene dosdserﬁea de 9rganos de ao- l

g _ :p1ar paxa aetuar sobre laa oarae oyuestsa de la ho:a ae

".jla hé ja. ‘abombads las doa seriea da Drganoa soPIadoree.

j;rlores, earactarizadoa porque el aﬁarato para templar una 5>

- 7"'vidrio, coaprendiendo eada 6rgano aopladar una tohera, uni- 5
g "549*]th‘:lt

da meaiante ‘wh tubo 1ndiv1dnal -e0n 108 eenductaa de traida

:fla diataneia entre caﬁa toberd y au aoportc y/o de la‘crihf

1
-"iftaoién e oada tobeza v maﬂioa para aoeroar c alciat»d'«B  1?

v,‘fsiaeradas separadamenta o en diveraaa aombinacianas.‘
=:artlonlada o universal.. _‘;- a, ‘; ‘ f ’ ’st" ‘"*i'~55f

' te con relaoién al soporte de loa 6rganos aopla&a@eai

- madores y 6rganos abpladorea‘lndividualea ohya’ﬁosioiénfy

‘otros Srgsnos. _ g

59;- fer:eecicnamiantos, segun 1as reivindicaoiones anta-

dd”anzr&ador, medios de éraJh
s r')

‘oIon in@iv&dual ae

6%, Parfeeaionamtpntos, segun lae reivin&ioaoiones anta-

riores, que eomprenden laa earaoter{sticas siguientes oon—b°

£) el tubo phrtadcr de oaaa tobere es telescopioo.;

s) la tnbera esta mcntada en au tubo wodtante una untén
o

h) se han previato medioswde lnmovllizacion Pars’ fiéar

cada. tobera a: la distanc!a y/o con la orientanién aonrenien->

1) eada tobera eata provista de un organo explorador que
permite graduar de antemano au posioién v su orientaoion
poniendola en oontaoto oon un galibo qp tienc la forma da
la hoja abombads. - R B

) Perfeeaionamientos, segun laabreivindioaoiones ante-
riores, caraoterizadoa porque el aparato esta ecombinado pa=
ra abOmbar y templar una hoja de vidrio a ouyd fin compren-

de dos soportes ouyas caras opuestas tienen Srganos qonfor-

arientauiGn eon arreglo a su aoporte respectivo son gra=-

duebles para cadsa 6rgano, 1ndependiantemente de las de los

8‘.-.Porfeceionam1entos, segun 138 reivindioaciones ante-A

rlores. que oomprenden las aaraoter{stieas siguientes ocon-
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aideradaa'por'separaﬁo o envdiverqas oombinaciones:

3) cada 8rgano oonformador estd provisto de una abertura

axial y estd unido con el gonduoto de traida de fluido en-

’.friador‘Mediante un tubo, de suerte que puede gervir de Sz~

v
gano goplador para e} templa.'

k) los 6rganos eonfnrmadorea y las toberas alternan entre
st. o ,
1) todos los brganos de soplar estén constitu{dos por ér-

ganos conformadores segin 1),

m) el montaje de los’ organos aonfOrmadorel sobre su soPor-

te tal oomb ge indica en la reivindioaclon B

98, - Se reivindica, por altimo, como objeto sobre el e

‘ha de recaer la Patente de Invencsén que @e solicita, "PER-
»FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS mN LA CONSTRUCCION DE APABATOS‘

PARA ABOMBAR Y TEMPLAR HOJAS DE VIDRIO"

Tndo oonforme queda descrito en la presente ‘Memoria,

que oonsta de dieoinueve paginaa esoritas a maquina por wna

-80la oara y dibujos que se aoompaﬁan.

adrid, b de Maya ae 1949

ALRONSO UNGEIA
- 5111?14L.
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