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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

P ara  obtener alambre laminado m e tá lic o , d el cu al 

se  obtienen  ̂ por medio de operacion es su c e s iv a s  de t r e f i l a ­

do l o s  alambres m e tá lico s  acabados, se  p a rte  en l a  a c t u a l i ­

dad de gruesos l in g o t e s ,  obtenidos generalm ente por fu s tá n .
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A e s te  e fe c to , e s t o s  l in g o te s  son som etidos a  una 

e lab o rac ió n  p l á s t i c a  de redu cción  por d iv e r so s  m edios: lam i­

n adores, p ren sa s, e t c . ,  pero como e s to s  ap a ra to s  son de lon ­

g itu d  forzosam ente l im ita d a , todo e l  p roceso  de e lab oración  

se hace in te rm ite n te , con p eríod os p a s iv o s , mermas de produc­

c ió n , co n sid erab le  empleo de mano de obra y de m aquinarias 

pesadas y c o s to s a s ,  todo lo  cu a l e je rc e  una in f lu e n c ia  per­

ju d ic ia l  sobre l o s  c o s te s  de producción, sobre l a  c a lid ad  de 

lo s  productos y sobre l a  p o s ib il id a d  de hacer e x te n s iv a  e s t a  

e lab o rac ión  a  l a  in d u s t r ia  en e sc a la  pequeña y m ediana* EL 

presen te  invento t ie n e  por o b je to  una in s t a la c ió n  en l a  cual 

e l  m etál l íq u id o  e s  transform ado d ir e c t a  y automáticamente y 

en forma continua en alam bre lam inado, s in  l ím ite  de lo n g i­

tu d , h a sta  e l agotam iento d el m etal l íq u id o  d isp o n ib le . E s­

t a  in s ta la c ió n  co n sta  esencialm ente de un horno e sp e c ia l  de 

fu s ió n  del m eta l, del cuáL e l  metal l íq u id o  es descargado 

automáticamente para  a lim en tar una máquina e sp e c ia l  de c o la ­

d a , en l a  cu al se  forma continuamente una v a r i l l a  s ó l id a  que 

es transform ada en alambre laminado mediante e l paso a tra v á s  

de un tre n  e sp e c ia l de lam inadores m ú ltip le s  d isp u e sto s  en 

l in e a .  E ste  con junto  puede c o n stru ir se  de manera que forme 

un so lo  cuerpo*

En l o s  p lan os ad ju n to s se  re p re se n ta  a  t i t u lo  de 

ejem plo no l im i t a t iv o ,  una forma de r e a l iz a c ió n  del in ven to .

En l a  f ig u r a  1 , se re p re se n ta  l a  máquina para  l a  

producción del alambre macizo o v a r i l l a  oontinua, de secc ió n  

tr ia n g u la r *  E sta  forma se cc io n a l o frece  en re la c ió n  a  l a s  

o tra s  p o s ib il id a d e s , n o ta b le s  v e n ta ja s  p ara  l a  form ación y 

p ara  l a  ex tracción  d e l alam bre fun dido .

En l a s  f ig u r a s  3 a 7 se  ha rep resen tad o  una forma 

de r e a l iz a c ió n  de un tren  de lam in adores e s p e c ia le s ,  d isp u e s­

to s  en l ín e a ,  para  l a  lam inación  del alam bre o v a r i l l a  con-
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t in u a .

En 1&B f ig u r a s  8 y 9 , se  ha represen tado  una f  orma 

de r e a l iz a c ió n  de l a  in s ta la c ió n  com pleta, con e l  hom o de fu ­

sión  y con medios autom áticos para  l a  alim en tación  con metal 

en fu s ió n  de l a  máquina de o c ia d a , l a  que a  su vez alim enta 

a l  tre n  de lam inadores#

Haciendo re fe re n c ia  a l a  f ig u r a  1 ,  l a  tran sform a­

c ión  d e l m etal l íq u id o  en v a r i l l a  s ó l id a  con tin ua se  obtiene 

por medio de una rueda g i r a t o r ia  -1 - , en cuya su p e r f ic ie  pe­

r i f é r i c a  -3 -  se  ha p ra c tic a d o  una gargan ta  -2—, cerrad a  por 

l a  banda m e tá lic a  -4 -  a lo  la r g o  del arco de a rro llam ien to  de 

l a  misma banda o c in ta  -4 -  sobre l a  cara  p e r i f é r i c a  -3 -  de l a  

rueda g i r a t o r ia  -1—# La banda -4 -  se  a r r o l la  a  l a  manera de 

una correa  de tran sm isió n  comón también sobre l a  p o lea  - 5 - ,  

que g i r a  librem ente sobre e l  e je  - 6 - ,  so ste n id o  por a l  brazo 

-7— a r t ic u la d o  en - 8 - ,  de manera que quede asegu rada l a  ten ­

sió n  de l a  banda o c in ta  -4*-, in c lu so  cuando por e fe c to  del 

calentam iento d ich a  banda -4 -  se  a la rg a #  La rueda g i r a t o r ia  

-rL- es accionada con un movimiento de ro ta c ió n  le n ta  en e l 

sen tid o  de l a  f le o h a  por medio de un motor - 9 - ,  que por me­

d io  de l a s  p o le a s  -10- y -1 1 -  y de l a  co rre a  -1 2 -  accion a e l 

redu ctor de ve locid ad  - 1 3 * , e l  cu al por medio de l o s  piñones 

-14- y -1 5 - y l a  Cadena -16— imprime a l a  rueda g i r a t o r ia  -1 -  

una ve locid ad  de ro tac ió n  adecuada# La c a ra  e x te r io r  p e r i f é ­

r i c a  -3*- de l a  rueda - 1 -  permanece l i b r e  de l a  banda -4 -  en 

l a  p a rte  su p erio r  en donde e s t á  co locad o , so sten id o  por un so­

porte  -1 7 - , un re c ip ie n te  -18—, que co n tie n e , h a s ta  un n iv e l 

aproximadamente co n stan te , e l  m etal l íq u id o  -19- que por me­

d io  de un conducto -2 0 - pen etra  en l a  cav idad  -2 1 - , formada 

por l a  gargan ta  —2— y l a  banda —4—, como puede v erse  en l a  f i ­

gura 2#
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E l r e c ip ie n te  -1 8 -  es mantenido a  una tem peratura 

apropiada por medio, por ejem plo, de r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  

-2 2 - , d isp u e sta s  en re ce p tácu lo s  r e f r a c t a r io s .  E l m etal l í ­

quido procedente de l a  p a rte  in fe r io r  d el re c ip ie n te  -18- y 

l i b r e ,  por l o  ta n to , de óxidos y de e s c o r ia s ,  pen etra en e l  

conducto —20—, d el cu a l s a le  en forma de chorro l íq u id o  -24— 

para tran sform arse  en v a r i l l a  s ó l id a  - 25-  en l a  cavidad  que 

se  vá formando continuamente por l a  garg an ta  - 2— y l a  banda 

- 4- .  E s ta  foim ación t ie n e  lu g a r  s in  movimientos arrem olina­

dos n i producción de g o ta s , que d arían  lu g ar  a  l a  in c lu sió n  

de p e l íc u la s  de óxidos en e l  in te r io r  de l a  v a r i l l a .  En e fec­

t o ,  es también de su b sta n c ia l im portan cia  que l a  s o l i d i f i c a ­

c ión  se  produzca en l a  proximidad inm ediata de l a  boca de s a ­

l i d a  y en una zona en donde l a  garg an ta  de l a  rueda - 2— f o r ­

me una pendiente l im ita d a , a  f i n  de que l a  v a r i l l a  l íq u id a  

-24- pueda en grosarse  p ara  l l e n a r  l a  gargan ta  l im ita d a  por 

l a  banda, s in  movimiento arrem olinado que comprometería3a 

form ación de l a  v a r i l l a  en fu s ió n . Se t r a t a  en e s te  caso  de 

ana d isp o s ic ió n  im portante para  obtener v a r i l l a s  con tin u as 

fu n d id as, de dim ensiones re d u c id a s , pero de e s tru c tu ra  per­

f e c t a .  La determ inación de e sta  zona de form ación  r e s u l t a  

comprendida en e l  se c to r  c ir c u la r  de l a  c a ra  - 3-  de l a  rue­

da - 1 -  dentro de lo s  152  y 45s ,  a  p a r t i r  de l a  v e r t i c a l  en 

sen tid o  d el movimiento. Ha quedado dem ostrada, además, l a  

necesidad  de red u cir a l  mínimo e l  tramo de s o l id i f ic a c ió n ,  o 

se a , l a  lo n g itu d  en tre l a s  seco ion es de l a  v a r i l l a  aün no com­

pletam ente s ó l id a s  y a q u e lla s  que están  en estad o  completamen­

te  líq u id o #

E ste  tramo co n stitu y e  e l segmento de v a r i l l a  o ba­

r r a  en form ación en e l cu a l l a  co n tracc ió n  l in e a l  de s o l id i ­

f ic a c ió n  puede producir g r ie t a s  co n sid erab le s#
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A e s t e  e fe c to , l a  rueda —1 — es som etida a  un enér­

g ico  en friam iento  por medio de una c irc u la c ió n  de agua en e l 

in te r io r  de l a  c a ra  p e r i f é r ic a *  E l agua de c ir c u la c ió n  pe­

n etra  por e l cubo - 26-  de l a  rueda -1 -  y a tr a v é s  de lo s  ra ­

yos huecos -27*** y -2 8 -  c ir c u la  por e l  conducto - 29—, d isp u e s­

to  en l a  corona de l a  rueda -1 - ,  para r e to m a r  a l  cubo por 

l o s  rayos huecos - 30— y - 3 1 "*, de donde se  e fe c ttia  su  d e scar­

ga como l o  in d ic a  l a  f le c h a  en l a  f ig u r a  2 * En l a  f i g u r a  1 

se  vé  l a  v a r i l l a  o b a r ra  s ó l id a  - 32—, de forma aproximadamen­

te  t r ia n g u la r ,  a l  s a l i r  continuamente de l a  rueda -1 -  en e l  

punto en que term ina el arro llam ien to  de l a  banda - 4—, para  

e n trar  en e l  lam inador* En -3 3 - se  vé un p a tín  en forma de 

o uña, ap lic ad o  c o n tra ía  garg an ta  - 2- ,  que o b lig a  a  l a  b a rra  

a  s a l i r  de l a  cavidad en l a  cual se  ha formado* En -34— se 

in d ic a  l a  p a rte  de base  de l a  máquina y - 35-  in d ic a  un con­

ducto d e l cu a l l l e g a  e l m etal en fu s ió n  p ara  a lim en tar e l  

r e c ip ie n te  -18—.

En l a s  f ig u r a s  3 a 7 se  ha representado  e l tren  

de lam inadores* Oabe h acer r e s a l t a r  l a  novedad im portante 

de l a  in s ta la c ió n , según l a  cu a l se p r a c t ic a  l a  lam inación 

sim ultánea de una b a r ra  m e tá lic a  continua obtenida por fu ­

s ió n  mediante un tratam ien to  autom ático que perm ite e fe c tu a r  

una gran economía de t r a b a jo ,  a l  mismo tiempo que una p ro- 

ducclóh de ca lid a d  no superada*

E l tren  de lam inadores represen tado  en l a s  f i g u ­

r a s  3 a  7  se  eompone de un número cu a lq u ie ra  de lam inadores 

á lá la d o s ,  cada uno de l o s  c u a le s  e s t á  c o n stitu id o  por t r e s  

c i l in d r o s  lam inadores convergentes a  1209 en un e je  de l a ­

minación donde e l  mismo p e r f i l  de l o s  c i l in d r o s  determ ina e l  

á rea  dé lam inado* La f ig u r a  3 m uestra uno de d ich os lam ina­

d o res, cuyos c i l in d r o s  lam inadores -3 6 - , - 37— y - 38-  e stán  

montados sobre l o s  á rb o le s  - 39- ,  -40- y - 41-+



El á rb o l -3 9 - , que re c ib e  e l  movimiento desde éL 

árbol motor p r in c ip a l  - 42- ,  por medio de l a s  p o le a s  - 43— y 

-4 4 - , l a  c o rre a  -4 5 - , e l  árb o l - 46- ,  y e l  p ar de en gran a je s 

-4 7 - y -4 8 - , tran sm ite  l a  ro ta c ió n  a lo s  á rb o le s  -4 0 -  y -41- 

5 por medio de lo s  p a re s de en gran a je s có n ico s - 49— y -5 0 - ,

-5 1 -  y -5 2 - .

Haciendo g i r a r  a l  árb o l motor -4 2 - , se  puede in ­

s e r ta r  en e l  lam inador una b a rra  m e tá lic a , que se r á  lam inada 

de acuerdo con e l  p e r f i l  de tr ián g u lo  c u rv ilín e o  y e q u ilá te ro  

10  represen tado  en l a  f i g u r a  4*

En l a  f ig u r a  5 se  m uestra e l  lam inador s ig u ie n te  

d e l t r e n  en e l  cu a l se  in s e r ta  l a  b a r ra  que s a l e  d e l lam i­

nador de l a  f ig u r a  3 , reduciéndose l a  b a r ra  a  l a  secc ión  c i r ­

c u la r  según se  in d ic a  en l a  f ig u r a  6.  En e l  lam inador de l a  

15 f i n i r á  5 se  ván lo s  c i l in d r o s  —53—, -54— y -5 5 -  que g iran  en 

planos desp lazados de 60e, resp ectiv am en te , con re sp ecto  a  

l o s  d el lam inador d é l a  f ig u r a  3 * D ichos c i l in d r o s  -5 3 - , -54— 

y - 55-  e stán  reco rtad o s en l a  p e r i f e r i a  p ara  c o n s t i t u ir  un 

arco  de c ircu n fe re n c ia  que o rea  un paso c i r c u la r ,  en e l  cu al 

20 se  in s e r t a ,  convenientemente gu iad a , l a  b a rra  procedente d e l

lam inador de l a  f i g .  3 , que, por co n sig u ie n te , e s  de sección  

aproximadamente t r ia n g u la r .  Como puede v e rse  con re fe re n c ia  

a l a  f ig u r a  6 , l o s  ángulos de l a  b a r ra  de se c c ió n  tr ia n g u la r  

procedente d e l lam inador de l a  f i g .  3 (cuya b a r ra  p resen ta  e l  

25 p e r f i l  de lo s  c i l in d r o s  represen tad os en l a  f i g .  4 Í ,  son l a ­

minados por l a  p arte  c e n tr a l  de lo s  c i l in d r o s  d e l lam inador 

de l a  f ig u r a  5 , cuyos c i l in d r o s  tien en  p e r f i l  de árco  de c í r ­

cu lo , como se  in d ic a  en l a  f i g .  6 .  Se obtienen  de e s ta  ma­

n era  fu e r te s  reducciones mediante lam in acion es co n cén tricas 

§Ue provocan menores desp lazam ien tos t r a n sv e r sa le s  en l a s  

secc lo n s in te rn a s  de l a  b a rra  som etida a  tran sform ación  p lá s -
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t i c a .  Comparando l a  f ig u r a  3 con l a  f ig u r a  5 se  v á  c la r a ­

mente como lo s  c i l in d r o s  de cada lam inador g iran  en planos 

d esp lazad os de 60a con re sp e c to  a l o s  del lam inador ya se a  

precedente o su c e s iv o . E sta  d isp o s ic ió n  t ie n e  por e fe c to  

e v it a r  que se  produzcan to r s io n e s  t r a n sv e r sa le s  en l a  b a rra , 

cuyas to r s io n e s  se  p ro d u c irían  in ev itab lem en te en l a  lam i­

nación  en tre n  continuo con l o s  p aso s próximos unos a l ó s  

o tro s  como en l a  d isp o s ic ió n  de acuerdo con e l  in ven to . En 

l a  f ig u r a  7 , se  m uestra una s e r ie  de t a l e s  p a re s  de lam ina­

d ores ( f i g s .  3 y 5 ) ,  que pueden e s t a r  a lin e a d o s  y acciona­

dos por un árb o l tínico -59—, con e l o b je to  de obtener un 

alam bre m etá lico  con una s o la  operación  de p asos m ú ltip le s , 

cuidando de se le c c io n a r  l a  velocidad  de ro ta c ió n  de l o s  d i­

v e rso s  lam inadores en e s c a la  c re c ie n te , de acuerdo con l e s  

a largam ien tos producidos en l a  b a r r a .  En l a  f ig u r a  7 se 

vá en -56- un lam inador s im ila r  a l  dé l a  f l g .  3 , m ientras 

que en -57— se  rep resen ta  un lam inador como e l  de l a  f l g .

5, y en -58- un lam inador del t ip o  d e l  de l a  f i g .  3, y a s í  

sucesivam ente. En -59— se  vá e l  á rb o l motor que acciona 

todos lo s  lam inadores del tre n  por interm edio d e re lac io n e s 

convenientes de v e lo c id a d , respetando naturalm ente también 

l a  d ire c c ió n  apropiada de lo s  c i l in d r o s  lam in adores.

Con l a  in s t a la c ió n  o b je to  de e s t a  paten te  se  ob­

tie n e  una v a r i l l a  o b a r ra  s ó l id a  con tin u a, de red u c id as d i­

m ensiones, l i b r e  de e s c o r ia s ,  óxidos y o tro s  d e fe c to s , a  par­

t i r  d e l m etal l íq u id o , e l cuáL, s in  in terven ción  de mano de 

obra c ir c u la  automáticamente por d is p o s i t iv o s  aprop iados, 

tran  en una b a r ra  homogénea, de secc ió n  co n stan te ,

y por lo  ta n to , fác ilm en te  lam in ab le , con lo  cu al se  abren 

nuevos h orizon tes en e l  campo de l a  producción de alambres o 

h i lo s  m e tá lic o s .
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En l a  f ig u r a  8 se  in d ic a  en -6 0 -  un hom o de induc­

ción  de b a ja  fre c u e n c ia  p ara  l a  fu s ió n  de m eta les d e l t ip o  de 

a rro llam ien to s gem elos; en e l cu a l lo s  canal.es de fu s ió n  —61—, 

-6 2 -  y -6 3 -  d e l m etal producen en e l  centro -6 4 -  p re sio n es 

e lec tro m agn éticas , con ocidas b a jo  el nombre de e fe c to  de "pinóh" 

o de p re sio n es de N otthrup, cuyas p re sio n e s se  producen en e l  

m etal en fu s ió n  por l a s  fu e rz a s  e lec tro m agn éticas o r ig in ad as 

por l a s  fu e r te s  c o r r ie n te s  e l é c t r i c a s  que pasan por e l  metal 

fundido conductor en lo s  c a n a le s  o conductos —61—, -62—, -63*-, 

de secc ió n  l im ita d a . E s ta s  c o r r ie n te s  in te rn a s  d el m etal en 

fu s ió n , que se  m an ifie stan  en todo horno de in du cción , son 

u t i l i z a b le s  en e l  can al secun dario  -62—, en e l  punto -64*-, 

en e l  eual e l  f l u j o  de m etal en fu s ió n  es d ir ig id o  h ac ia  

a r r ib a ?  Bh e s t e  punto e s t á  in se rtad o  e l  tubo de m ate r ia l re­

f r a c t a r io  —65—, a l o  la r g o  del cu a l e s  v e r t id o  e l  m etal l í ­

quido que se  derrama en e l  re c ip ie n te  de n iv e l con stan te  -1 8 - . 

Dicho tubo -65- es calen tad o  convenientemente en l a  p a rte  s i — 

tuada por encim# d el n iv e l  del m etal en fu s ió n  por medio de 

l a  r e s i s t e n c ia  -6 6 - , para  e v it a r  l a  s o l id i f ic a c ió n  d e l me­

t a l .  Dicho horno de inducción puede s e r v ir  para fu n d ir e l  

m etal a una tem peratura cu a lq u ie ra  y p ara  mandarlo autom áti­

camente a l a  máquina de c o la d a . De una manera s im ila r  a lo  

mencionado con resp ecto  a l  re c ip ie n te  -1 8 - , del cu al é l  m etal 

l íq u id o  es ex tra íd o  por e l  fondo, también en e s t e  caso  e l  me­

t a l  l íq u id o  proviene del fondo del hom o, estando por lo  tan­

to  emento de e sc o r ia s  y de ó x id o s. En l a  f ig u r a  9 , se  muestna 

o tra  secc ió n  v e r t i c a l  del hom o del t ip o  de r e s i s t e n c ia  sumer­

g id a , b ien  conocido.

Observando l a  f i g .  8 se vé claram ente como e l  me­

t a l  en fu s ió n  d el horno de inducción -60— es im pelido  automá­

ticam ente por e fe c to  del "p in ch " a  lo  la r g o  d e l tubo -6 5 -  que



alim enta e l  r e c ip ie n te  —18—, del cu a l el m etal p a sa  a l a  

rueda —1—, transíorm ándose en b a r ra  s ó l id a  —32—, de sección  

t r ia n g u la r ,  l a  c u a l , in se rtán d o se  por l a  gu ía  -6 7 - en e l l a ­

minador -6 8 - , es transform ada en b a r ra  de se c c ió n  redonda.

E sta  b a rra  redonda se to rn a  nuevamente t r ia n g u la r  a l  p a sa r  

a l  lam inador -6 9 - , desde e l  c u a l , pasando por l a  g u ia  -7 0 - , 

en tra  en e l lam inador —71—, del cual s a le  con secc ió n  redon­

d a , y a s í  sucesivam ente, porque se  puede d ispon er un número 

c u a lq u ie ra  de t a l e s  lam in adores* En -7 2 -  se  vá s a l i r  a l  alam­

bre lam inado en form a con tin u a, au tom ática y d ir e c ta ,  p ar­

tien d o  d e í m etal l iq u id o *  En —73— se  rep resen ta  un d is p o s i­

t iv o  de calen tam ien to , e ló c t r ic o ,  por ejem plo , para  l a  b arra  

s ó l id a  -3 2 - , que en algunos casos debe s e r  l le v a d a  a  una tem­

p era tu ra  adecuada, an te s  de se r  som etida a  l a  transform ación  

p l á s t i c a *

----===: N O T A  :===----

Se r e iv in d ic a  como o b jeto  de e s t a  p a ten te :

1 * -  In s ta la c ió n  p ara  f a b r ic a r  alam bre, de manera 

autom ática y con tin ua, p artien d o  d irectam ente de m etal en fu ­

s ió n , c o n s t itu id a  por l a  combinación de una máquina de co lad a  

continua y de un tr e n  de lam in ación , c a r a c te r iz a d a  por que l a  

máquina de co lad a  con tin u a comprende una rueda g i r a t o r ia  pro­

v i s t a  de una gargan ta  p e r i f é r i c a  y una banda m e tá lic a  f l e x ib le ,  

que sig u e  e l movimiento de l a  rueda g i r a t o r i a  y c ie r r a  en una 

c ie r t a  ex ten sión  l a  gargan ta  de l a  misma, formando una c a v i­

dad continua aprop iada p ara  r e c ib i r  e l  m etal en fu s ió n , y por 

que e l  tre n  de lam inación  e s t á  d isp u e sto  inmediatamente a con­

tin u ac ió n  de l a  máquina de co lad a , para  lam in ar d irectam ente 

l a  v a r i l l a  obtenida por fu s ió n  Mi l a  máquina*
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2 . -  In s ta la c ió n  segdn l a  re iv in d ic a c ió n  1 ,  c a rae -  

te r iz a d a  por ^ ie  l a  garg an ta  cerrad a  por l a  "banda m etá liea  

forma un molde continuo p ara  l a  c o la d a , de secc ió n  aproxima­

damente t r ia n g u la r ,

3#- In stsa .ac ión  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2, 

c a ra c te r iz a d a  por comprender un r e c ip ie n te  d isp u e sto  en l a  

p a rte  su p e r io r  de l a  máquina de co lad a  y p ro v is to  de un con­

ducto de d escarga  que, p artien d o  del fondo d e l re c ip ie n te  

v ie r t e  e l  m etal fundido en l a  gargan ta  de l a  rueda g ira to r ia #  

4 * -  In s ta la c ió n  segdn. l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 , 

c a ra c te r iz a d a  por que e l plano del o r i f i c io  de s a l i d a  d e l c i ­

tado conducto forma con e l plano v e r t ic a l  que p a sa  por e l  e je  

de l a  rueda g i r a t o r ia ,  un ángulo comprendido en tre  1 5 s y 45 s 

cM itades en e l  sen tido  de l a  d ire c c ió n  d e l movimiento#

5#- I n s ta la c ió n  segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 4 , 

c a ra c te r iz a d a  por comprender medios adecuados para  e n fr ia r  

de manera en érg ica  l a  gargan ta  de l a  rueda g i r a t o r i a  y l a  

tan da m etálica#
6 .— I n s ta la c ió n  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 5 , 

c a ra c te r iz a d a  por que e l  tren  de lam inación  e s t a  co n stitu id o  

por una s e r ie  de lam inadores que adelgazan  l a  "barra obtenida 

por fu s ió n , dándole a ltern ativam en te  una secc ión  t r ia n g u la r , 

r e c t i l ín e a  o c u rv il ín e a  y e q u ilá te r a , y una secc ió n  c ir c u la r ,  

o hexagonal de can tos redondeados#

7#- In s ta la c ió n  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a  6, 

c a ra c te r iz a d a  por que cada lam inador e s t á  c o n stitu id o  por t r e s  

c i l in d r o s  lam inadores, d isp u e sto s  a  120 2 uno de o tro  y con­

vergen tes h a c ia  un e j e ,  de manera que e l  p e r f i l  de lo s  c i l i n ­

dros determina e l  a re a  de lam inación#

8 . -  In s ta la c ió n  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  6 y 7 , 

c a ra c te r iz a d a  por que e l movimiento se tran sm ite  por un so lo

30
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árbol que accion a c a la  lam inador con l a  v e loc id ad  conveniente 

p ara  que l a  lam inación  se  e fectú e  s in  ro tu ra s  n i acumulación 

de alambre entre l o s  d i s t i n t o s  lam in adores.

9 *— In s ta la c ió n  segán l a s  r e iv in d ic a c io n e s  6 a  8 , 

c a ra c te r iz a d a  por que l o s  p lan os de l o s  c i l in d r o s  de cada l a ­

minador forman un ángulo de 60a con l o s  p lan os de l o s  c i l i n ­

d ro s de l o s  lam inadores a n te r io r  y s ig u ie n te .

1 0 .— In s ta la c ió n  p ara  fa b r ic a r  alam bre, de manera 

autom ática y con tin u a, p artien d o  directam ente de m etal en fu ­

s ió n *

E sta  memoria co n sta  de once p ág in as , e s c r i t a s  per 

una s o la  c a ra .
BARCELONA, 2  8 ^3R. ¡949 
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