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M O D E L O  

D E

U T I L I D A D

por "CAPSULA DE BOTELLA", a favo r de la  firm a española EN** 

VASES IBERICOS, S .A ., resid en te  en Carretera de San Cugat, 

18 , RUBI (Barcelona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento hace re fe re n cia  a una cápsula de bo -  

t e l la ,  de p lá s t ic o , de pared delgada, co n tra íb le , cuya pa­

red presenta una forma cónica y que e stá  conformada con un 

fondo de cápsula que e stá  situado en esencia en un plano 

5. dispuesto en ángulo re c to  en re la c ió n  a l  e je  de la  cápsula, 

que en su perímetro se extiende hacia dentro en forma de, 

por lo  menos estrech o, a n i l lo .

Las cápsulas de p lá s t ic o  para b o te lla s  son r e la ­

tivamente baratas y so pueden q u itar s e n c illa  y  fácilm ente d el 

d e l cu e llo  de la s  mismas. Por e l lo ,  es deseable emplear1 0 .
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t a l  tip o  de cápsulas en aq u ellos casos de a p lica c ió n  en que 

no se da e s p e c ia l im portancia a l  e fecto  d ecorativo que po -  

seen la s  cápsulas m etálicas. A s í, pues, se conocen unas cág 

su las de p lá s t ic o  relativam ente blando y  e x te n s ib le , cuyo 

diámetro es menor que la  boca de la  b o te lla ,  de forma que, 

e stirá n d o la s, pueden montarse sobre e l  c u e llo  de la  b b te lla , 

ciñándose e l la s  a dicho c u e llo  (modelo de u t ilid a d  alemán 

nám. 1 . 990^ 10).

Para montar este  tip o  de cápsulas e lá s t ic a s  sobre 

e l  c u e llo  de l a  b o te lla  es necesario u t i l i z a r  una maquina 

e sp e c ia l (modelo de U tilid ad  alemán nám. 1 9̂85*523), la  cual 

e s t ir a  suficientem ente la  cápsula, adaptándose ásta  a l  cue­

l l o  de la  b o te lla .  E l e stira d o  y montaje de la  cápsula, sin  

embargo, re s u lta  tanto más d i f í c i l  cuanto mayores son la s  

d ife re n c ia s  de diámetros en la  zona d e l c u e llo  de la  bote -  

l i a  que queda cu bierta  por la  cápsula* Además, este tip o  de 

cápsulas, por lo  menos en la  zona de la  pared, deben ser 

suficientem ente gruesas para que a l  montarlas sobre e l  cue 

l i o  de la  b o te lla  re s is ta n  e l  estirad o  n ecesario . Estas cáp­

su la s , por consiguiente, son relativam ente caras en su fa  -  

bricació n  y ocasionan, además, debido sobre todo a que nece 

s ita n  de una máquina e s p e c ia l de encapsular, unos oostes de 

encapsulado elevados.

En la  p rá ctica  se ha demostrado que e ste  tip o  de 

cápsulas, que se colocan e stirá n d o la s, se pueden q u itar del 

cu e llo  de la  b o te lla  y  vo lve r a colocar en e l  mismo sin  des­

t r u ir la s ,  por lo  que la  garan tía  de la  o rig in a lid ad  del con­

tenido de la  b o te lla  es  lim itada.

Tambián son conocidas unas cápsulas de p lá s t ic o



para "botellas que se pueden montar sobre e l  o u e llo  de la  bo­

t e l la  s in  prácticam ente deformarse, o sea , con un e s t ir a je  

exiguo, y  que, además, van p ro v ista s  por la  cara in te r io r  de 

la  pared de unos elementos de f i ja c ió n ,  como por ejemplo, 

nervios anulares o s a lie n te s  dispuestos en forma c irc u la r , 

que tienen que afian zarse  en e l  cu ello  de la  b o te lla  (mode­

lo  de u tilid a d  aleman nám. 1 .9 8 1.17 0 ). Este t ip o  de cápsu­

la s ,  lo  mismo que la s  d e s c r ita s  anteriormente y  que se colo­

can e stirá n d o la s, se fab rican  por in yección  por lo  que son 

relativam ente caras. Adem ás,,este segundo tip o  de capsulas 

se puedo quitar* y v o lv e r  a móntai* sobro e l  c u e llo  de la  bo­

t e l la  todavía con más fa c ilid a d  que e l  tip o  antes d escrito , 

por lo  que no ofrecen la  función de garan tía  de la  orig in a­

lid ad  d el contenido de la  b o te lla  que se espera de la s  mis­

mas. Los dos tip o s de cápsulas de p lá s t ic o  para b o te lla s  que 

acabamos de d e sc r ib ir  no se pueden a p ila r  y  acoplar t e le s ­

cópicamente, para su tran sp orte, por lo  que p recisan  de mu­

cho espacio a l  ser transportadas o almacenadas.

Tambión so ha sugerido la  producción de cápsulas 

de lámina con traíb le  de p lá s t ic o , fabricad as con lámina tu­

bular co n tra íb le , para con traerías previamente y  montarlas 

luego sobre e l  cu e llo  d^La b o te lla .  E stas cápsulas pueden 

ciertam ente emplearse tambión para encapsular b o te lla s  con 

grandes d ife re n c ia s  de diámetro, como por ejemplo, b o te lla s  

con c ie rre  do rosca, con c ie r re  con tapón corona, s in  embar­

go presentan la  desventaja de que, a l  co n tra ería s  sobre e l  

cu e llo  de la  b o te lla ,  se encogen tanto en d irecció n  v e r t i­

c a l como h o rizo n ta l, con lo  que, s i  hay alguna impresión o 

grabado sobre la  cápsula, aquólla se deforma y re s u lta  i l e -
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^ .b le . Además, e l  borde de la  cápsula p ierde su uniformidad 

en e l  cu e llo  de la  b o te lla , lo  que reduce en gran medida e l  

e fecto  d ecorativo  de la  cápsula. La lámina tu b u lar para este  

tip o  de cápsulas sólo  puede fa b r ic a rse  en un procedimiento 

5. caro, lo  que encarece dichas cápsulas.

En cambio, mediante e l  invento que nos ocupa, pue­

de fa b rica rso  a buen p recio  una cápsula do lámina contrai -  

b le  de p lá s t ic o  que asegure sobre e l  cu e llo  de la  b o te lla  

una contracción uniformo y l ib r e  de deformaciones. A ser 

10. p o sib le , debe e v ita rse  la  contracción a x ia l  de la  cápsula;

ósta , a l  contraerse en e l  c u e llo  de la  botella^  debe quedar 

t ira n te  do manera Uniforme alrededor do aquól.

Do acuerdo con e l  invento, esto se consigUe gra -  

c ia s  a que la  pared de la  cápsula está  formada por un trozo 

15 . do lámina c s t ir a b lo  de p lá s t ic o , estira d a  só lo  en una d ire c ­

ción; dicho tro zo  está  unido por sus dos bórdes la te r a le s , 

que se solapan y forman una costu r^ u e d iscu rre  en la  di -  

rección  d e l ojo do la  cápsula, con lo  que la  d irecció n  de 

e s t ir a jo  de la  lámina queda orientada en la  d irecció n  d el 

20. contorno de la  cápsula.

E l invonto se basa en e l  conocimiento do que una 

lámina con traib lo  do p lá s t ic o  e stira d a  en una d irecc ió n , a l  

con traerse, só lo  se contrae en la  d irección  e stira d a  pro -  

viamonte. Gracias a que la  d irecció n  de e s t ir a je  de la  lámi 

25 . na está  orientada en la  d irecció n  d el contorno de la  pared 

do la  cápsula, ó sta , que está  unida por lo s  dos bordes l a ­

te r a le s  d e l trozo  por superposición, a l  contraerse p rev ia­

mente o sobre e l  cu e llo  de la  b o te lla , lo  hace sólo en la  

d irección  d el contorno, de forma que l a  cápsula a l  contraer
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se abraza de manera uniforme y con firm eza é l  cu e llo  de la  

b o te lla . Además, so comprobado que la  costura de la  cáp­

su la , resu lta n te  de la  unión de lo s  dos bordos la te r a le s  

d el tro zo , se contrae exactamente ig u a l que la  restan te  pa­

red de la  cápsula y que, a pesar do e l lo ,  sé mantiene bien 

su je ta . Por con siguien te, la  costura no ocasiona ninguna 

desventaja a l  contraer la  cápsula sobre e l  c u e llo  de la  bo­

t e l l a .

Para la  fa b rica c ió n  de cápsulas de b o te lla ,  de lá ­

mina co n tra íb le  de p lá s t ic o , se p resta  un procedimiento nue 

vo, por e l  que, segdn e i  in ven té, una lámina plana de p lá s ­

t ic o  Contraíble es estirad a  en una so la  d ire cc ió n , a l  tiem­

po que de esta  lámina estira d a  se cortan tro zo s , para la  fa ­

b ricació n  de cápsulas de b o te lla ,  de forma t a l  que la  d irec 

ción de e s t ir a je  de la  lámina es orientada en la  d irección  

d el contorno de la s  cápsulas a fa b r ic a r , y  a l  másmo tiempo 

que cada trozo,; solapándose en sus bordos la te r a le s ,  se une 

para formar una p ieza  en bruto, c il in d r ic a  o troncocónica, 

que es  previamente contraída sobre un mandril de conforma­

ción, donde adquiero la  forma terminada de cápsula de bote­

l l a .  E l invento permite la  obtención de una cápsula que se 

c a ra c te r iz a  por sus p o s ib ilid a d e s  de fa b rica c ió n  y de acaba­

do especialm ente económicos a s í  como por un aspecto espe -  

cialmente bueno y una cómoda apertura o remoción de la  mis­

ma d el c u e llo  de la  b o te lla .  Las cápsulas objeto  d el inven­

to  son tambián especialm ente apropiadas para b o te lla s  en 

la s  que ex isten  grandes d ife re n c ia s  de diámetros en l a  zona 

d e l c u e llo  cu bierta  por la  cápsula.

A continuación se describen con más d e ta lle  a lgu -



nos ejemplos de ejecución d e l invento a base de lo s  d ibujos. 

Estos muestran :

P ig . 1 :  cápsula de b o te lla  segán e l  invento, con 

abertura d e l fondo l ib r e ,  en sección a x ia l;

F ig . 2: cápsula de b o te lla  segán f i g .  1 ,  v is t a  

por encima;

F ig . 3 ; cápsula de b o te lla  segán e l  invento, en 

forma de hombro, con abertura d e l fondo tapada por dentro, 

en sección a x ia l;

Fig* 4 : cápsula de b o te lla  segán f i g .  3 , v is t a  

por encima;

F igí 5 : cápsula de b o te lla  segán e l  invento, en 

forma do hombro, con su p e rfic ie  de ceniza jo y abertura del 

fondo tapada por fu era , en sección  a x ia l;

F ig. 6: cápsula de b o te lla  segán f i g .  5 , v is ta  

por encima;

F ig . 7 : cápsula de b o te lla  segán e l  invento, con 

banda marginal superior, s in  doblar, como fondo de la  cápsu 

la ;

F ig . 8: cápsula de b o te lla  segán f i g .  7 , v is ta  

por encima;

F ig . 9 : cantos la te r a le s  v e r t ic a le s ,  solapados, 

do la  cápsula de b o te lla ,  en sección;

F ig . 10 : cápsula de b o te lla  segán e l  invento,pa­

recida a la  de la  f i g .  1 ,  pero con t ir a  de desgarre;

F ig . 11 : sección p a r c ia l muy ampliada segán la 

lín ea  XI-XI de la  f i g .  10 ;

F ig . 12 : otra forma do ejecución  de cápsula de 

b o te lla  segán e l  invento, en sección a x ia l ,  con tapón de



c ie rro  incorporado;

F ig . 13 : cápsula de b o te lla  parecida a la  de la  

fig u ra  12, en sección  a x ia l ,  y

F ig . 14 : otra forma de ejecución  de cápsula de bo­

t e l l a ,  con tapón de b o te lla  dispuesto dentro do la  cápsula 

y una la m in illa  tapadora para l a  abertura d el fon d o,.en  sec­

ción a x ia l .

En lo s ejemplos de ejecución  representados, la  cáp­

sula de b o te lla  segdn e l  invento se compone de una pared de 

cápsula 1 cónica y un borde 2 anular estrecho que forma una 

sola  pieza con dicha pared* E stas cápsulas se fa b rica n  por 

e l  procedimiento sogán e l  invehto, de forma que una iáíoina 

plana de p lá s t ic o  con traib le  es estibada sólo  en una d irec­

ción, preferentemente en su d irecció n  tra n sv e rsa l, y  que de 

esta  lámina estira d a  so cortan trozos para la  fa b rica c ió n  de 

cápsulas, de manera que la  d irecció n  de e s t ir a je  de la  lámi­

na está  orientada en l a  d irecció n  d el contorno de la  cápsu­

la  a fa b r ic a r . Cada uno de estos trozos se  une, p referen te­

mente pegándolo, para formar una p ieza  en bruto, c i l in d r ic a  

o troncocónica. Esta p ieza  en bruto es luego previamente con 

tra íd a  sobre un mandril de conformación in trodu cido en e l la  

para darle la forma terminada de cápsula de b o te lla ,  a l  tiem 

po que se forma la  banda 2 anular estrech a, que hay en e l  

plano d el fondo, o e l  fondo 22 de cápsula, con una parte de 

la  pared que sobresale d e l mandril de conformación.

En l s s  ejemplos de la s  fig u ra s  1 a 1 1 , están con­

formados en la  pared de la  cápsula 1 y d is tr ib u id o s  a lred e­

dor d el contorno de la  pared do la  misma, a una d ista n c ia  

regu lar d el borde in fe r io r  de a q u álla , que corresponde a la



a ltu ra  de apilam icnto en una barra de acoplamiento te le sc ó p i­

co, unos s a lie n te s  4 que re s a lta n  hacia fu era  ( fig u ra s  1? 2, 

10) o unos n ervios 5 discontinuos o simplemente un nervio con­

tinuo circundante (fig u ra s  5 y 6 ) . Estos s a lie n te s  4 o ner -  

5. v i  os 5 ó 6 son formados por unas p iezas que hay situadas en 

e l  ú t i l  de conformación, que re sa lta n  hacia fu era  y que se in  

troducen en e l  in te r io r  d e l ú t i l  para extra er d e l mismo la s  

cápsulas terminadas.

A c ie r ta  d ista n cia  d el borde 2 d e l fondo y en la  pa- 

10. red de la  cápsula 1 está  conformada una t i r a  de desgarre 7 ,

que la  circunda y que está lim itada por dos iin e a s  perforadas 

8 y 9 . Desde o i borde in fe r io r  áe la  pared de la  cápsula y en 

d irección  en esencia a x ia l  y formando ángulo re c to  con la  t i ­

ra de desgarre 7? se extiende otra lin e a  perforada 10, que 

. 15 . termina en la  lín e a  perforada 9 in fe r io r  circundante de la  cág

sula y que con p referen cia  se s itú a  cerca d e l canto la te r a l  

que queda dentro de la  costura de la  cápsula. En e l  borde in ­

f e r io r  de la  cápsula puede preverse una escotadura, que condu 

ce a esta  lín ea  perforada 10 y  que en e l  ejemplo de la  F ig . 1 

20. tien e  la  forma de cuña y  en e l  de la  f i g .  3, forma sem icircu­

la r .

Entro la s  lín e a s  perforadas 8 y 9 , que lim itan  la  

t i r a  de desgarre 7 , hay dispuesta una oreja  de agarre .

En lo s  ejemplos de la s  fig u ra s  1 a 9 * e s ta  oreja de 

25 . agarro está  formada por uno o más cortes. En e l  ejemplo de la  

f i g .  1  hay una oreja  de agarre formada por un co rte  en esen -  

c ia  tr ia n g u la r . En e l  ejemplo de la  f i g .  3 ? e l  co rte  está pre­

v is to  para formar una oreja de agarre 14? en esen cia  en forma 

do U, m ientras que en e l  ejemplo de la  f i g .  5? está  p rev isto



un corto en I ,  e l  cual forma dos orejas de agarre y pfrece 

oon e l lo  la  p o sib ilid a d  de e fectu a r e l  desgarre en ambas d i­

reccio n es.

En lo s  ejemplos de la s  fig u ra s  10 y 1 1 , la  oreja 

de agarre 23 se forma colocando entre la s  lín e a s  perforadas 

8 y 9; que circundan la  cápsula y  lim itan  la  t i r a  de desga­

rr e  y , en la  costura a x ia l  una banda de apertura rápida 24y 

que se extiende hacia fu era  a modo de oreja  de agarre. Como 

muestra la  fig u ra  11 , dicha banda de apertura rápida 24 está 

su jeta  a la  solapa e x te r io r  3a de la  costura 3 a x ia l  de la  

cápsula y solamente superpuesta a la  solapa in te r io r  3b. La 

banda de apertura rápida 24 se extiende sólo  sobre una peque­

ña longitud 25 en e l  in te r io r  de la  cápsula y forma a s i sola 

mente e l  refuerzo y la  prolongación de la  t i r a  de desgarre 7 

pasando por la costura 3 de la  cápsula. Para proveer la s  cáp­

su las de b o te lla  de e sta  banda de apertura ráp id a, se ap lica  

pegamento, a l  fa b r ic a r  la  cápsula, a lo  largo  de uno de los 

cantos la te r a le s  d el trozo y en lo  ancho d e l solapado. Segui­

damente se coloca la  banda de apertura rápida 24 en la  zona 

de la  fu tu ra  t i r a  de desgarre 7 a modo de oreja  de agarre 23 , 

haciendo que se asome por e l  canto la te r a l  y cruce la  t ir a  

marginal 3a a la  que se ha aplicado pegamento. La banda mar­

g in a l 3a, p ro vista  de pegamento, se pega luego, a l  fa b r ic a r  

la  p ieza  en bruto, junto con la  banda de apertura rápida 24 , 

superpuesta a a q u ella , sobre e l  ancho de solapado y sobre la  

cara e x te rio r  de la  segunda zona de canto la t e r a l  3b d e l tro 

zo. Con e l lo  se fo r ja  una unión firme de la  banda de apertu­

ra  rápida 24 con la  zona d e l canto la te r a l  3b, situada fu era, 

mientras que la  banda de apertura rápida 24 só lo  se mantiene



este  tip o  de ejecución ya no es necesario^ a i  deágarrar la  

cápsula, sa lv ar úna costura pegada, y  así?  e l  desgarre sé 

efectú a  de forma cómoda y segura. En la s  f ig u ra s  12 a 14 *lá 

oreja de agarre 13 está  só lo  indicada? ésta  puede e sta r  con 

formada en una de la s  ejecu cion es arrib a  c ita d a s.

Las lín e a s  perforadas 8, 9 y  10 d e s c r ita s  y e l  cor 

te  p re v is to  para la  formación de la s  orejas de agarre 13* 14 

y  15 pueden hacerse m ientras la  cápsula 1 ,  previamente con­

tra íd a , todavía se encuentra sobre e l  mandril de conforma -  

c ién .

E l borde 2 h o rizo n ta l, doblado a l  r e a l iz a r  la  con­

tra cció n  p rev ia , rodea en lo s  ejemplos de la s  fig u ra s  1 a 6 

y 10 a 14 una abertura 16 en e l  fondo de l a  cápsula, que en 

lo s  ejemplos de la s  f ig u fa s  1  y* 2 simplemente se ha dejado 

l ib r e .  Como se desprende de la s  fig u ra s  3 a 5, también e x is ­

te  la  p o sib ilid a d  de tapar la  abertura 16 por medio de una 

lámina 17 ó 18 c ir c u la r , bien por fuera o por dentro. Dicha 

lámina 17 o 18 puede i r  p ro v ista  de un ornamento y  puede pe­

garse o s e lla r s e  fácilm ente en e l  borde 2 . Como se puede 

a p recia r en la s  fig u ra s  7 y 8, e l  fondo de la  cápsula se fo r  

ma y , s i  se da e l  caso, se estampa antes o inmediatamente 

después de pegar l a  parte de pared 21 que sobresale del man­

d r i l  de conformación.

En lo s  ejemplos de ejecu ción  según f ig u r a s  12 a 

14* la  cápsula está  combinada con un tapón 26 de b o te lla ,a có  

piado en su in te r io r , formando un c ie rre  de b o te lla  comple­

to . La pared de la  cápsula 1  propiamente dicha, junto con e l  

borde 2 doblado en e l  plano d e l fondo, están formados, cano
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en lo s  demás ejem plos, por lámina con traíb le  y  estira d a  en 

la  d ire cc ió n  d e l oontorno de la  pared de la  cápsula ¡L. El 

tapón 26, dispuesto dentro de la  cápsula 1 , 2, tien e  forma 

plana en su cara superior y e s tá  firmemente unido con pega­

mento, por ejemplo, barn iz term osoldable, pegamento en ca -  

lie n to  o pegamento fundido, ó con d iso lven te  que d isuelve e l  

p lá s t ic o ,  con e l  borde 2 de l a  cápsula, que tie n e  forma anu 

la r  y  ha sido doblado hacia dentro a l  v e r i f ic a r  la  contrac­

ción p relim in ar. La pared 27 d e l tapón que se agarra a l  cue­

l l o  de la  b o te lla  presenta en su parte media, a  ig ú a l d i s ­

tan cia  unos de otros, v a rio s  a n il lo s  de estanqueidad o ner­

v io s  28 . E l borde superior de la  b o te lla , despuós de Serrar 

ésta  Son e l  tapón 26 , queda rodeado por e l  borde 29 d e l ta ­

pón, que está  doblado haSiá fuera* En lo s  ejem plos de e je  -  

cución representados en la  f i g .  13 , e l  tapón 26 presenta 

una forma m odificada. La p arte  d el tapón 26 que penetra en 

e l  in te r io r  del cu e llo  de la  b o te lla  tien e  en su parte su­

p e rio r  forma c il in d r ic a  y en su parte in fe r io r ,  en cambio, 

cón ica, por e l  extremo d ir ig id o  hacia e l  in te r io r  de la  bo­

t e l l a  está  cerrado y por e l  plano d el fondo de la  cápsula 1 

en cambio, presenta una abertura 30 . Dentro de la  abertura 

30, e l  tapón 26, que e stá  unido por su cara superior con e l  

borde 2 doblado de la  cápsula 1  de la  b o te lla  por medio,por 

ejemplo de los pegamentos antes c ita d o s, presenta tambión 

un borde 8, doblado hacia fu e ra , que rodea e l  extremo supe­

r io r  d e l cu e llo  de la  b o te lla .  La abertura que hay en e l  

fondo de la  cápsula y que está  rodeada por e l  borde 2, do­

blado a l  p ra c tic a r  la  contracción prelim inar, e s tá  tapada 

hacia fu era  por medio de una lámina 18 c ir c u la r  (compárese

1
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con la  f i g .  5 ).

En o l ejemplo de ejecución  representado en la  f i g .  

14 , la  parto 27 d e l tapón .25 r e s a lta  profundamente haoia e l  

in te r io r  d el cu e llo  de la  b o te lla  y presenta sobre su con- 

5 . torno va rio s  a n illo s  de estanqueidad o n e rv io s . E l tapón 26 

está  firmemente unido por su cara superior con e l  borde 2, 

doblado hacia dentro, de la  cápsula I .  En e sta .e je c u c ió n , 

está  p re v is ta , además, dentro de lá  abertura dispuesta en e l  

plano d el fondo de la  cápsula 1 ,  una la m in illa  17 , que puede

10. i r  p ro v ista  de una in scrip c ió n  a d icio n al o s e l lo  de la  firm a.

En cada uno de lo s  t r e s  ejemplos de ejecución se- 

gón la s  fig u ra s  12 a 14  ̂ la  cápsula 1  se monta junto con e l  

tapón* 26 sobre la  b o te lla  y Seguidamente se contrae sobre 

la  su p e rfic ie  e x te r io r  d el c u e llo  de la  misma. A l hacer es- 

1 5 . to , permanece in ta c ta  la  firm e unión e x iste n te  entra la  cáp­

sula 1  y e l  tapón 26.

En lu gar de lo s  ejemplos representados en la s  f i ­

guras 12 a 14 , tambián es p o sib le  su je ta r  e l  tapón 26, jun­

to  con su borde r a d ia l,  que en forma de brida r e s a lta  hacia 

20. fu era , sobre la  cara e x te r io r  d e l borde 2 anular de la  cáp­

su la  y  d ejar que la  parte de tapón 27 propiamente dicho pe­

netre en e l  in te r io r  de la  cápsula 1  a tra vá s  de la  abertu­

ra formada en e l  borde 2 anular do la  misma.

En lo s  ejemplos de la s  fig u ra s  3 y  1 3 , la  pared 

25 . de la  cápsula 1  está  conformada en la  proximidad . d el fondo 

con un hombro 19 , La forma de cápsula con hombro es apropia­

da, como se sabe, para b o te lla s  cuyo diámetro e x te r io r  es 

en la  zona do la  boca menor que en la  zona de la  banda del 

cu e llo , o sea, preferentemente para b o te lla s  de vino. De
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conformidad con e l  invento, a l  contraer la  cápsula sobre la s  

b o te lla s  en cuestión , la  masa co n tra ib le  se reduce en la  zo­

na d e l fondo de la  cápsula. Con e l l o  se asegura una límpida 

conformación del borde circundante entre pared de la  papsula 

1  y fondo de la  misma y se e v ita  la  deformación de l a  lámina 

o la m in illa  17 y  18 que va colocada dentro o encima. ¡En lo s  

ejemplos de la s  fig u ra s  5 y  l4y e stá  conformada, además, en 

la  pared de la  cápsula 1  e inmediatamente debajo d e l hombro

19 una su p e rfic ie  de cen traje  20 anular, en p r in c ip io  c i l in ­

d ric a . El diámetro in te r io r  de esta  su p e rfic ie  de contraje

20 coincide con e l  diámetro e x te r io r  de la  banda d e l cu ello  

de la  b o te lla ,  con lo  que se asegura que, a l  co locar la  cáp­

sula sobre e l  ou ello  de 3.a b o t e lla ,  aquálla  queda centrada 

en la  banda d e l cu e llo  y  orientada en d irecció n  a x ia l  con 

respecto a l  cu e llo  de la  b o te lla .  E l apilam iento de cápsulas 

de este tip o  es especialmente c r i t i c o ,  puesto que la  pared 

de la  cápsula 1 es especialm ente delgada y f le x ib le ,  lo  que 

da lugar a que la s  cápsulas queden fácilm ente atascadas unas 

dentro de otras, cosa que ocurre en grado mucho mayor que en 

e l  caso de la s  conocidas cápsulas de lámina de m etal de pa­

red delgada. Mediante lo s  s a lie n te s  4 o n ervios 5 ó 6, que 

re sa lta n  d e l oontorno de la  pared de la  cápsula 1  se garan ti­

za un apilam iento seguro y una separación tambión segura de 

la s  cápsulas a s i acopladas.

Tal como muestran la s  fig u ra s  12 a 14 , en la s  cáp­

su las con tapones de b o te lla  incorporados desaparecen los 

elementos de apilam iento que se ap lica n  en la  zona d el bor­

de in fe r io r ,  puesto que ta le s  cápsulas no suelen a p ila rse  

en b arras. No obstante, s i  tratándose de una conformación
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de tapón 27 muy plana se quieren a p ila r  la s  cápsulas; par -

titu y e  un distanciador adecuado.

REIVINDICACIONES

D escrito e l  objeto d e l presente invento y se de­

claran  como no divulgadas ni p racticad as en España la s  s i ­

guientes re iv in d ica cio n es :

1 . -  Cápsula de b o te lla  de p lá s t ic o ,  de pared 

delgada y  co n tra íb le , cuya pared presenta una forma cónica 

y que e s tá  conformada con un fondo de cápsula situado en 

esencia en un plano dispuesto en ángulo recto  con respecto 

a l  e je  de la  cápsula y que por lo  menos en forma de a n il lo  

estrecho se extiende hacia dentro en e l  borde de contorno 

d el fondo; caracterizad a por e sta r  formada la  pared de la  

cá p su la (l)  por un trozo de lámina con traíb le  de p lá s tic o  

estirad a  en una d irección , e l  cual e s tá  unido por sus dos 

cantos la te r a le s ,  solapándose, por una costura (3),  que en 

esencia d iscu rre  en la  d irección  a x ia l  de la  cápsula, a l  

tiempo que La d irocción  de e s t ir a je  de la. lámina queda 

orientada en la  d irección  del contorno de la  cápsula.

1, caracterizad a  por e l  hecho de que en la  su p e rfic ie  exte 

r io r  de la  pared de la  cápsula ( l )  están oonformados unos 

d istanciadores re sa lta n te s  en forma de s a lie n te s  (4),  ner­

v io s (5) discontinuos o n ervios (6) continuos circundantes, 

a una d ista n cia  desde e l  borde l ib r e  adecuada para efectu ar

tiendo, pongamos por caso, d e l ejemplo de la  f i g .  13? enton 

oes e l  tapón que re s a lta  en e l  in te r io r  de la  cápsula cons­

2 .-  Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n

e l  apilam iento.

3 .-  Cápsula de b o te lla  segán la s  re iv in d ic a  -
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clones 1  y 2, caracterizad a por e l  hecho de que a ciep ta  d is ­

tan cia  d e l borde superior está  conformada una t i r a  de desga­

rre  (7) ,  que d iscu rre horizontalm ente y  alrededor de la  cap­

sula y está  lim itada por dos lín e a s  perforadas (8, 9)en to­

do e l  contorno de la  pared de la  cápsula ( l ) ,  a l  tiempo que, 

por medio de un corte que se extiende entre la s  dos lín e a s  

perforadas (8, 9) y que tiene ia  forma, por ejemplo, de 

triá n gu lo , de U o de I ,  queda conformada por lo  menos una 

oreja de agarre.

4 ^- Cápsula de b o te lla  segón la  re iv in d ica c ió n  

3, caracterizad a por e l  hecho de que la  oreja de agarre (13 , 

14) o la s  orejas do agarre (15 ) están conformadas en la  ¡zona 

de la  costura (3) de la  cápsula.

5 .  -  Cápsula de b o te lla  segán la s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 y 2, caracterizad a  por e l  hecho de que, a c ie r ta  d is ­

tan cia  d el borde superior de la  cápsula, hay conformada una 

t i r a  de desgarre (7),  que d iscu rre horizontalm ente alrededor 

de la  cápsula y que está  lim itada por dos lín e a s  perforadas 

(8, 9) alrededor d e l contorno de la  pared de la  cápsula ( l ) ,  

y que entre la s  lín e a s  perforadas (8, 9) y  en la  costura(3) 

a x ia l  de la  cápsula está  situada una banda do apertura rá p i­

da (24) que se extiende hacia fuera a modo de oreja  de aga- 

r r e ( 23 ).

6 .  -  Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n  

5, caracterizad a por e l  hecho de que la  banda de apertura 

rápida ( 24 ) e stá  su jeta  a la  solapa e x te r io r  (3a) de la  cos­

tura (3) a x ia l  de la  cápsula y  só lo  superpuesta a la  solapa 

in te r io r  (3b ).

:



7 .  -  Cápsula de b o te lla  segán la s  re iv in d ica cio n es 

1 y 2, caracterizad a por e l  hecho de que, desde e l  borde l i ­

bre de la  pared de La cápsula ( l )  y por lo  monos sobre una 

importante parte  de la  a ltu ra  de dicha pared ( l )  está  confor­

mada una lín e a  perforada (10 ), que se extiende en esencia en 

d irección  del e je  de la  cápsula.

8 . -  Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n  1 , 

caracterizad a por e l  hecho de que la  lín ea  perforada (10), 

quo en esencia se extiende en d irección  a x ia l ,  e stá  dispues-* 

ta  a un lado de la  costura de la  cápsula (3),  preferentemente 

junto a l  canto de la costura que hay en e l  in te r io r  de la  

cápsula.

9 .  -  Cápsula de b d te lla  Segán la  re iv in d ica ció n  1 , 

caracterizad a por e l  hecho de que en e l  plano d e l fcMüdo de 

la  cápsula esta conformado en la  pared do la  cápsula ( l )  un 

a n il lo  marginal (2) r a d ia l,  d ir ig id o  hacia dentro, estrecho

y  a manera de brida, a l  tiempo que la  abertura que hay dentro 

de este  a n i l lo  marginal (2) queda lib r e  o so tapa por fuera 

o por dentro con lámina.

10 . -  Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n  

1 , caracterizad a por e l  hecho de que, como fondo (22) cerra­

do de la  cápsula, e s tá  incorporada y, s i  se da e l  caso, es -  

tampada, una t ir a  marginal (21) superior de la  lámina contraí 

b le , en forma de a n il lo ,  que con stituye una sola  p ieza  con la  

pared de la  cápsula ( l ) .

1 1 .  -  Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n  1 

caracterizad a por e l  hecho de que, en e l  plano d e l fondo de 

la  cápsula, e stá  conformado en la  pared de la  misma ( l )  un 

a n il lo  marginal (2), r a d ia l y d ir ig id o  hacia dentro, a l  tiem-



po que en esto  a n il lo  marginal (2) hay su jeto  un tapón de 

c ie rre  (26) para in tro d u cir  en e l  cu e llo  de la  b o te llp .

12 .  -  Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n  

1 1 , caracterizad a por e l  hecho de que e l  tapón de cierre(26 )

5. está  aplicado por su cara superior a la  cara in te r io r  d el 

a n il lo  marginal (2).

13 .  -  Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n  

11, caracterizad a por e l  hecho de que e l  tapón de c ie r r e (26) 

presenta en su cara superior la  misma dimensión s u p e rfic ia l

10. que e l  fondo de la  cápsula y está  conformado como su p e rfic ie  

de c ie rre  de la  abertura d el fondo de la  cápsula dentro del 

a n il lo  marginal (2) doblado.

14*- Cápsula de b o te lla  segán la  re iv in d ica ció n  

1 1 ,  caracterizad a por e l  hecho de que la  abertura circundada 

* 15 . por e l  a n il lo  marginal (2),  doblado en e l  fondo de la  cápsu­

la  ( l ) ,  está  cerrada por medio de una delgada la m in illa  (17, 

18) c ir c u la r  a d ic io n a l.

1 5 . -  Cápsula de b o te lla .

Segán se describe y re iv in d ic a  en la  presente me-

20. moría d escrip tiv a  que consta de 17 hojas fo lia d a s  y e s c r ita s  

a máquina por una so la  cara, acompañada de lo s  dibujos corres 

pendientes.

Madrid, a 2 ? EME. 1973

LA.



% j%77r/75,5. <% 3 /7¿%35 7%y¿7 /



3  /




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



