MODETLO
DE
UTILIDAD

por "CAPSULA DE BOYTELLA", a favor de la firma espafiole EN-
VASES IBERICOS, S.A., residente en Carreters de San Cugat,
18, RUBI (Barcelona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento hace referencia a uma cépsula de bo -~
tella, de pldstlco, de pared delgada, contraible, cuya pa-
red presenta una forma cénica y que estd conformeda con un
fondo de cdpsula que eestd situado en esgencia en un plano ’

5. dispuesto en dngulo recto en relacifn al eje de la éépsula,
que en su perimetro se extiende hacia dentro on forma de,
por lo menos estrecho; anillo.

Las cdpsulas de plédstico para botellas son rela-

tivamente baratas y se pueden quitar sencilla y £cilmente del: .

10. del cuello de las mismas. Por ello, es déseable emplear
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tal tipo de cdpsulas en aquellos casos de aplicaci6n;en que
no se da especial importancia al'efect9 decorativo que po -
seen las cdpsulas metdlicas. Asf, pues, se conocen gﬁas cédp
sulas de pldstico relativamente blando'y ex?ensibleg~cuyo'
didmetro es menor que le boca de la botelle, de forma que, ]
estirdndolas, pueden montarse sobre el cuello de la bbtella,
cifiéndose ellas a dicho cuello (quelo de utilidad alemdn
ném. 1.990:710). |

~ Para montar este tipo de cépeulas eléstiéas_SObre
el bﬁeilo de la botella es necesario utilizar una mﬁquina
especial (mddelo de ﬁtilidad alemdn ndm. 13985.523); la cual
estira suficientemente la cépsula; adaptdndose ésta al cue-
1llo de la botella. El estirado y montaje de la cépsula; sin
embargo, resulta tanto mds diffcil cuanto mayores son las
diferencias de didmetros en la zona del cucllo de la bote -
1la que gueda cubierta por la cépsulas Adends, este tipo de
cdpsulas, por lo menos en la zona de la pared, deben ser
suficientemcnte gruesas para que al montarlas sobre el cug
1llo d; la botella resistan el estirado necesario. Estgs cdp-
sulas, por consiguien?e; son relativamente caras en su fa -
bricacibn y ogasionan, ademés; debido sobre todo & que nece
gsltan de una méquina especial de encapsular, unos costes de
encapsulado elevados.

En la prdctica se ha demostrado que eate tipo de
cépsulas; que se colocan estirdndolas, se pueden quitar del
cuello de la botella y volver a colocar en el mismo sin des-
truirlas, por lo que la garantfa de la originalidad del con-
tenido de 12 botella es limitada. ’

Tembién son conocidas unas cdpsulas de pldstico
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para botelles que sc pueden montar sobre ol ouello'dgnla bo~
tella sin pré?tioamen?e deformarse, o sea, con un estiraje
exiguo; ¥y que, ademds, ven provistas por la cara iﬁt?fior de
la pared de unos clementos de fijacidén, como por ejemﬁio,’

nerviog anulares o salientes dispuestos en forma circular,

que tienen que afianzarse en el cuello de la botella (mode-

lo de utilidad aleman ndm. 1.981.170). Este tipo de cdpsu~
las; lo mismo que las descritas anteriormente ¥y que. se colo-
can estirdndolas, sc fabrican por inyeccién por 1o qﬁe son
relativamente caras, Ademés;:egte ségﬁndo fipo'de odpsules
se pucde quiter y volver a montar sobro el cuello de la bo-
tella todavia con mfs facilided que el tipo antes descrito,
por lo que no ofrecen 1a.funcidn de garant{a de 1la origina?
lidad del contenido de la botella que so espera de ias mi s—
mas. Los dos tipds de cédpsulas de plédstico para botellas que
acabanos de'describir no se pueden apilar y acoplar teles-
cbpicamente, para su transporte, por lo que »recisan de mu-
cho espacio al ser transportadas o almacenadas.

Tembién se ha sugerido la produccibn de cédpsulas
de 14mina contra?ble de pldstico, fabricadas con 1ldmina tu-
bular contrafble, para contraerlas previamente y montarlas
luego sobre el cuello d¢lla botella. Estas vépsulas pueden
ciertamente emplearse tambidn pera encapsular botellas con
grandes diferencles de didmetro, como por ejemplo, botellas
con cierre de rosca,‘con cierre con tapén corona; sin embar-
g0 presentan la desvgntaja de que, al contraecrlas sobre el
cuello de la botella, se encogen tanto en diroceidn verti-
cal como horizontal, con’lo que, si hay alguna impresién o

grabado sobro la cfpsula, aqudlla se deforma y resulta ile-

................
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gible. Ademés; el borde de la cdpsula pierde su unif%rmidad

en el cuello de la botella, lo que reduce en gran medida el

efocto decorativo de la cdpsula. La ldmina tubular para este

tipo de cdpsulas sbélo puede fabricarse cn un procedipiento‘
54 caro, 10 que encarcce dichas cépsulas; ' '

En cambio; mediante el invento que nos ocupa, pue-
de fabricarsc & buen preqio una cdpsula do lémina contrai -
ble de plédstico gque asegure sobre el cuello de la botella
una contraccién wniforme y libre de deformaciones. A ser

10. posible; debe evitarse la comtraccién axial de la cépsulas;
6sta; al contraerse en el éueilo de_la'botelia; debe?quedar
tirente de menera uniforme alrededor de aquél. A

De acuerdo con el ihveﬁtb; esto se consigue gra -

cias a que 1o pared de la cdpsula estd formada por un trozo

15. de ldmina estirable de pldstico, estirada s6lo en una direc-

cién; dicho trozo ecstd unido por sus dos bordes laterales, ﬁf

que se solepen y forman une costursgque discurre en la di - .

reccidn del oje de 1 cdpsula; con 1o que la direccidn de

estiraje de la ldmina quede orientade en lg direccidn del
20, contorno de la cdpsula.

El invonto se basa en el conocimiento de que una
14mina con?raible de pldstico estirada en una direccibn, al
contraerse, s6lo se contrae en la direccifn estirada pre -
viamente. Grocias a que la direccibn de estiraje de le 1dmi

25, na esté‘orion?ada cn la direccibn del contorno de la pared
de la cépsula, ésta, que osté unida por los dos bordes la-
terales del trozo por superposici6n; al contraersc previa-
mente 0 sobre el cucllo de la botella; 1o hace s6lo en la

direccién dol contorno, de forma que la cdpsula al contraer

veseemmpere  meeserss Lt e emersgem i i e
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ge abraza de manera uniforme y con firmeza el cuello de la
botella. Ademés, so ha comprobado quo la cogtura de 1a cép—
sula, resultante de la unibn de los dos bordes laterales
del trozo, se contrac cxactamonte igual guo la restante pa-
rod do la cdpsula y que, & pesar de ollo, se mantienc bien
sujota. Por consiguiente, la costura no ocasiona ninguna
dosventéja al contracr la cdpsula sobre ol cuello de-la bo=-
teolla. .

Para la fabricacién de cépsulas de botellé, de 14-
mlna contralble de pléstico, se presta wn procedimiento nug
vo, por el que, segin el invento, una 1gmina plana de plés-
tico contrafble es cstirada en una sola direccidn, al tiem=-
po que de esta ldmina estirada se cortan trozos, para la fa-
bricacién de cdpsulas de botella, de forma tal que la direc
cién de estiraje de la ldmina es orientada en la direccidn
del contorno d? las cdpsulas a fabricar, y al mismo tiempo
que cada trozo,, solapdndose en sus bordcs laterales, se upe
para formar una pleza en bruto, cilfndrica 0 troncocénica,
que es previemento contrafda sobre un mandril de conforma-
cibn, donde adquicrc la forme terminada de cdpsula de bote-
lla. El invonto pormite la obtencibn de una cédpsula que se
caracteriza nor sus posibilidades de fabricacibn y de acaba~-
do especialmente cconbmicos asf como por un aspecto espe -
cialmente bueno y una cémoda apertura o romocibén de la mis-
ma del cuello de la botella. Las cdpsulas objoto del inven-
to son también especialmente apropiadas para botellas en
las que existen grandecs diferencias de didmetros en la zona
del cuello cubicrta por la cépsula.

A continuacién se describen con mds detalle algu~
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nos ejemplos de.ejecucidn del invento a base de'los dibujos,
Egtos muestran : }

Fig, 1 cépsuig de botella segin el invento, con
abertura del fondo libre, en seccién axial; |

Fig. 2¢ cdpsula de botells segln fig. 1; vista
por encimaj ‘ .

Fig. 3: oépsuia de botella segin el invento, en
forma de hombro, con abertura del fondo tapada pof denffo;
en seccién axialj; v

Pig, 4: cdpsula de botella sogln fig. 3; vista
por encima; ,

Pigi 5: cdpsula de botella éegﬁn el invenfd; en
forme de hombro, con supeffioie de cen&ajo ¥y abertura del
fondo tapada por fuera, en seccidn axialj;

Fig., 61 cdpsulas de botella segin fige 5, vista
por encimas '

Fig. T: cédpsula de botella segin el invento, con
banda marginal supcrior, sin doblar; como fondo de la cdpsu
las ‘ ‘

Fig, 8: cdpsula de botella segin fig. 7, vista
por encimaj ‘ , ‘

Fig. 9: cantos laterales verticales, solapados,
de la cdpsula de botella, en seccién;

Fig., 10 cdpsula de botella segin el invento,pa—
recida a la de 1a‘f1g. 1, pero con tira de desgarrej

Fig. 11t seccién parcial muy ampliada segin la
1f{nea XI-XI de la fig, 10;

Fig. 12t otra forma do ejecucifn de cdpsula de

botella segin ol invento, en seccién axial, con tapén de
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Fig. 13¢ cépsula de botella parecida a la de la

cierre incorporado;

figura 12, en seccién axial,

Pig. 14: otra forma de ejecucién de capsula de bo-
tella, con tapbn de botella dispuesto dentro de la cdpsula
y una leminilla tapadora para la abertura del fondo,;en sec—
cidn axial. '

En los ojemplos de ejecucidn representados, la cép-
sula de botella segin el invento se compone de una pared de
cdpsula 1 cénica y wn borde 2 anular estrecho que forma una
sola pieza con dd cha paied¢ Estas cépsulas 80 fabricap por
el procedimiento sogln el invehto, de forma que una iémina
plana de pléstico contrafble es estirada s8lo en una direc—
cidn; preferentemcente en su direccidn transversal, y que de
esta 1ldmina estirada se cortan trozos para lo fabricacidn de
cdpsulas, de manera que la direccibn de estiraje de la 14mi-~
na esté orientada en la direccién del contorno de la cépsu-
la a fabricar., Cada uno de estos trozos se une; preferente—~
mente pegdndolo, para formar une pieza en bruto; cilindrica
0 troncocénica. Iigta picza en bruto es luego proviaménte con
trafda sobre un mandril de conformacién introducido en ells
para darle la forme terminada de cépsula de botolla, al tiem
PO que se forma‘la banda 2 anular estrechf, que hay en el
plano del fondo, o el fondo 22 de cdpsula, con una parte de
la pared queo sobrosalo del mendril de conformacién,

En les ejemplos de las figures 1 a 11, estdn con-
formados en la pared de la cdpsula 1 y distribuidos alrede-
dor del contorno de la pared de la migma; a una distancig

rogular del borde inferior de aquélla, que corresponde & la
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altura de apilamicnto cn una barra de acoplamiento tel%sgépi-
co, unos salientes 4 quo resaltan hacia fuera (figurasg 1, 2,
10) o unos nervios 5 discontinuos o simplemente un nefvio con-
tinuo circundante (figuras 5 y 6). Estos salientes 4 o ner -
vios 5 6§ 6 son formados por unas pilezas que hay situadas en

el itil de conformacidn, que resaltan hacia fuera y qﬁe se in
troducen en el interior del §til para extraer del mismo las
cdpsulas terminadas. o | |

4 cierta distan;ia del borde 2 del fondo y en la pa-
red de la cdpsula 1 estd conformade una tira de desgarre 7,
que la circunda y que esgtd iimifada por dos iineas jéfforadas
8y 9. Desde ¢l borde inferior de 1sa pared de lazcépéuié y en
direccidn en esencia axial y formando dngulo recto con la ti-
ra de desgarre 7, se cxtiende otra ifnee perforada 10, que
tormina en la lfnea perforada 9 inferior circundante de la cép
sula y que con preferencia se sitda cerca del canto lateral
que queda dentro de la costura de la cdpsula., En el borde in-
ferior de la cdpsula pucde preverse una cscotadura, que condu
ce a esta linca perforada 10 y que en el ej?mplo de la Fig, 1
tienc la forma de cufia y en el de la fig. 3, forma semicircu-
lar. '

Entre las lincas perforadas 8 y 9, que limitan la
tira de desgarre 7; hay dispuesta una oreja de agarre.

En los ejemplos deilas figuras 1 a 9, esta oreja de
agarro ostd formada por uno o mfs cortes. En el ejemplo de 1la
fig; 1l hay una oreja de agarre formada por'un corte en esen -
cia triangular. En el ejomplo de 1la fig;'3, el corte estd pre-
vist9 para formar una oreja de agarre 14, en’gsencia en forme

de U, mientras que on ol ejemplo de la fige 5, ostd previsto
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un-corte en I, el cual forma dos orejas de agarre ¥y ofrece

oon ello la pogibilidad de ecfectuar el desgarre eon ambas di-.
recciones. ) :

En los ejemplos de las figuras 10 y 11, la oreja
dé agarre 23 se forma colocando entre las lineas perforadas
8y 9; que circundan la cdpsula y linitan la tira de desga-
rre y, en la costura axial una banda de apertura rdapida 24,
que se extiende hacia fuere & modo de oreja de agarre. Como
muestra la figura 11; dicha banda de apertura répida 24 estd
sujete a la SOIapa exterior 3a de la costura 3 axial;dé la
cdpsula y solamente superpueéta a lé solapa interior 3b. Ia
banda de apertura rdvida 24 se extiende s6lo sobre una.peque-
fia longitud 25 en el interior dé la cdpsula y forma asf{ sola
mente el refuerzo y la prolongacién de la tira de desgarre 7
pasando por la costura 3 de la cdpsula. Para proveer las cdp-
sulas de botella de esta banda de apertura rdpida, se aplica
pegamento, al fabricar la cdpsula, a lo largo de uno de los
cantos laterales del trozo y en lo ancho del solapado. Segui-
damente se coloca la banda de apertura rdpida 24 en la zona
de la futura tira de desgarre 7 a modo de oreja de agﬁrre 23,
haciendo gque se asome por el canto lateral y cruce la tiras
narginal 3a a la que se ha aplicado pegamentof La banda mar-
ginal 3a, provistg de pegamento, se pegs luego, al fabricar
la pieza en bruto, jupto con la banda de apertura rdpida 24,
superpuesta a aquella, sobre el ancho. de solapado y sobre la
cara exterior de la segunda zona de canto lateral 3b del irg
zo. Con ello se forja una unién firme de la banda de apertu-
ra répida 24 con la zona del canto lateral 3b, situade fuera,

mientras que la bande de apertura rdpida 24 sélo se mentiene
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en contacto gobre la zoxna del canto lateral 3b inferior. En
este tipo de ejecuclén ya no es negesanyo? al deSgar?ar 1a
cépsula;'salvar una costura pegeda, ¥ asf;,ei desgarre sé.
ofectia de Porma chmoda v segura. En las figuras 12 a 14,la
oreja de agarfé i3 estd s6lo indicada; &sta puede estar con
formada en una de las ejecuciones‘arriba citadas. | |

las lfneas perforades 8, 9 y 10 descrites y el cor
te previsto para la formacién de las orej?s de agafrg 13, 14
¥ 15 pueden hacerse mientras la cdpsula 1, previamenfe con-
traida; todavia se encuentra sobre el mandril de conforma -
cidn.

El borde 2 horizontal, doblado al realizar la con-
tracclén previa, rodea en los ejemplos de las figuras laéb
¥y 10 a 14 una abertura 16 en el fondo de la cdpsula, que en
los ejemplos de lak figﬁras ly2 simplementg,se ha dejado
libre. Como se desprende de las figuras 3 a 5, tambidn exis-
te la posibilidad de tapar la abertura 16 por medio de una
1dmina 17 6§ 18 circular; bien por fuera o por dentro. Dicha
lémina 17 o 18 puede ir provista de un ornamento y puede pe-
garse o sellarse fdcilmente en el borde 2. Como se puede
apreciar en las figuras 7 y 8, el fondo de la cdpsuls se for
ma y, si se da el caso; se egtampa antes o irmediatamente
después de pegar la parte de pared 21 que sobresale del man-
dril de conformacidn.

En los ejemplos de ejecucién segin figuras 12 a
14, la cdpsula estd oombinada con un tapdén 26 de botella,aco
plado en su interior, formando un cierre de bo?ella comple~
to. La pared de la cdpsula 1 propiamente dicha, junto con el

borde 2 doblado en el plano del fondo, estdn formados, como
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en los demds ejemplos, por 1l4mina contrafble y estirada en
la direccibn del ocontorno de la pared de 1? cépsula 1. E1
tapdn 26; dispuesto dentro de la cdpsula 1, 2, tiene forma
plana en su cara superior y estd firmemegte unido con pega-
mento; por ejemplo;lbar@iz térmogoldable, pegamento en ca -
liente o pegamento fuhdido; o con disolvente que disuelve el
pléstico; con el borde é de la cépsula, que tiene forma anu

lar y ha sido doblado hacia dehtro al verificar la contrac-

cién preliminar, La pared 27 del tapfn que se agarra al cue-.

110 de la botella presenta en su parte media, a igual dis -
tancia unos de 6tros; varios anillbs.de gstanqueidad 0 ner-
vios 28. El borde su?erior de la bétglla, después de derrar
éstg don el tapbn 26, Qﬁeda rodeadd por el borde 29 del ta-
pdn, due est{ dobledo hacia fuefailﬁn log ejemplos de eje -
cucidn representados en la fig. 13, el tapbén 26 presenta
wa forma modificada. La parte del tapén 26 que penetra en
el interior del cuello de la botella tiene en su parte su-
perior forma cilfndrica y en su parte inferior; en cambio;
cbnica; por el extremo dirigido hacia el interior de 1a bo-
tella estd cerrado y por el plano del fondo de la cdpsula 1.
en'cambio; pres?nta una abertura 30. Dentro de la abertura
30, el tapén 26, que estd unido por su ecara superior con el
borde 2 doblado de la cdpsula 1 de la botella por medio;por
ejemplo de los pegamentos antes citados, presenta también
un borde 8, doblado hacia fuera, que rodea ol oxtremo supe-
rior del cuello de la botella. La abertura que hay en ei
fondo de la cdpsula y que estd rodeada por el borde 2; do-
blado al practicar la contraccién preliminar; estd tapada
hacia fuera por medio de wna lémina 18 circular (compdrese
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En ol cJemplo de ejecucibn representado en ia fig,
14; la parte 27 del tapbn 25 rosalta profundamente hacia el
interior del cuello de la botella y presenta sobre su con-
torno varios anillos de estanqueidad o nervios. El tapfn ?6
estd firmemente unido por su cara superior con el borde 2,
doblado haciz dentro, de la cdpsula I. En esta.ejeouoﬁ6n,
ostd provista, adends, dentro de 1a abertura dispuesta en el
plano del fondo de la cdpsula 1, wma laminilla 17, que puede
ir provista de una inscripcién adicional o sello de la firma,

En cada uno de los tres ejemplos de ejecucidn se-
ghn las figuras 12 a 14, 1la cdpsula i se monta junto con el
tapbn’ 26 sobre la botella y bBeguidemente se contrae sobre
la superficie exterior del cuello de la mibsma. Al hacer es-
to; permancce intacta la firme unibn existente entra la cdp-
sula 1 y el tapbn 26,

En }ugar de los ejemplos representados en ;as fi-

guras 12 a 14, tambidn es posible sujetar el tapén 26, jun~

“to con su borde radial, que en forma de brida resalta hacia

fvera, sobre lz cara exterior del borde 2 anular de la cép~
sula y dejar que la parte de tapdn 27 propiamente dicho pe-
netre en el interior de 1la cdpsula 1 a travéds de la abertu-
ra formada en el borde 2 anular de ia.misma;

En 10s ejemplos de las figuras 3 y 13, la pared
de la cépsula 1 gsté conformeda en la proximidad . del fondo
con un hombro 19; La forma de cédpsula con hombro es apropia-
da, como se sabe, para botellas cuyo didmetro exterior es
en la zona dollé boca menor qué en le zona de la banda del

cuello, 0 sea, preferentemente para botellas de vino., De
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conformidad con el invento, al contraer la cdpsula sobre las

botellas en cuestidn, la masa contrafble se reduce ensla %0~
na del fondo de la cépsula. Con ello se asegura una limpida
conformacién del borde circundante entre pared de la ﬁapsula,
5. 1y fondo de la misma y Se evita la deformacién de la 14mina
0 laminilla 17 y 18 que va colgcada dentro o en;ima. En los
ejemplos de las figuras 5 y 14, estd conformada, ademds, on
la pared de la cdpsula 1 e inmediatamente debajo del hombro
19 wna superficie de centraje 20 anular, en principioicilin-
10, drica. El didmetro interior de esta superficie de centraje
20 coincide con el didmetro exterior.de la banda del cuello
de la botella; con 1o que se asegura que, al colocaﬁ'la cédp-
sula sobre el ouello de la botella; aquélla queda centrada
en la banda del cuello y orientada en direccién axial con
15. respecto al cuello de 1la botella. El apilamiento de cdpsulas
de este tipo es especialmente critico, puesto que la pared
de la cdpsule 1 es especialmente delgada y flexidble, io que
da lugar a que las cdpsulas queden f4cilmente atascadas unas
dentro de otras, cosa que ocurre en grado mucho mayor gque en
20, el caso de las conocidas cdpsulas de ldmina de metal de pa-
red delgada. Mediante los salientes 4 o nervios 5 6 6; que

resaltan del oontorno de la pared de la cdpsula 1 se garanti-

za un apilamiento seguro y una separscién tambiédn segura de
las cdpsulas asf acopladas. ’

25, Tal como muestran las figuras 12 a 14, en las cép-
sulas con tapones de botella incorporados desaparecen los
elementos dg apilamiento que se aplican en la zona del bor-
de inferior, puesto que tales cdpsulas no suelen apilarse

en barras. No obstante, si tratdndose de una conformacidn
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de tapén 27 muy plans se quieren apilar las cdpsulas;par -

o' .
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tiendo, pongamos por caso, del ejemplo de la fig. 13} enton
ces el tapén que resalta en el interior de la cépsul? cons~
tituye un distanciador adecuado. “

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento , se de-- ;;ﬁ
claran como no divulgadas ni practicadas en Ispafia las si- ?ﬁ
guientes reivindicaciones @ ‘

le~ Cédpsula de botella de plédstico, de pared
delgada y contraiblé; cuya pared presenta una forma cénica
y que estd conformada con un fondo de cdpsula situado en
esencia en wn plano disPuesfo en éngulo recto con reSpecfo
al eje de la cdpsula y que por lo menos en forma de anillo
egtrecho se cxtiende hacia dentro en ol borde de comtorno
del fondo; caracterizade por estar formada la paredjde la
cdpsula(l) por un trozo de 1dmina contrafble de pléstico
estirada en una @ireccidn, el cual estd unido por sus dos
centos latercles, solapéndose, por una costurs (3),:que en
esencia discurre en la direccidn axial de la cépsula; al
tiempo que Jlu diroccidn de estiraje de la lémina queds
orientada en la dirsccién del contorno de la cdpsula.

2.~ Cdpsula de botella segin la reivindicacidén
l; caracterizada por el hecho de que en la superficie exte

rior de la pared de la cdpsula (1) estdn oconformados unos

distanciadores resaltantes en forma de salientes (4), ner-
vios (5) discontinuos o nervios (6) contfnuos circundantes,

a una distancie desde el borde libre adecuada para efectuar

el apilamiento.

3.~ Cdpsula de botella segin las reivindica -
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ciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de que a cief%a dis-
tancia del borde superior estd conformada una tira de desga-
rre (7); que discurre horizontalmente y alrededor de la cap-
sula y estd 1imifada por dos lineas perforadgé (8; 9)en to-
do el contorno de la pared de la cdpsula (1), al tiempo que,
por medio de gn corte que se extiende gntre las dos 1fneas
perforadas (8; 9) ¥ quo +1ene ia fbrma, por ejemplo, de
tridngulo, de U o de I, queda conformada por 1o menos una
oreja de agarre. .

4o~ Cépsula de botella segin 1a reivindicacidn |
3; caracterizada por el hecho de qué la oreja de agarre (13,
14) o las orejas dc agarre (15) estdn conformadas en 1a zona
Ge la costura (3) de la cdpsula. '

5.~ Cdpsula de botella segin las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizada por el hecho dg qQue, a cierta dis-
tancla del borde superlor de la cépsula, hay conformada una
tire de desgarre (7); que discurre horizontalmente alrededor
de la cdpsula y que estd limitada por dos 1ineas perforadas
(8; 9) alredcdor del contorno de la Pared de la cépsula (1),
y que entre las 1fneas perforadas (8, 9) y en la costura(3)
axial de la cénsula estd situada una banda do avertura répi-
da (24) que se oxtiende hacia fuera a modo de oreja de aga-—
rre(23). |

6.~ Cdpsule de botella segin la reivindicacibn -
5; caracterizada por el hecho de que la banda de gpertura
rdpida (24) estd sujeta a la solapa exterior (3a) de 1la cos-
tura (3) axial de la cdpsula y sblo superpuesta a la solapa

interior (3b).
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7.~ Cdpsula de botella segﬁn las reiV1ndicaciones

1y 2, caracterizada por el hecho de que, desde el borde 1i-
bre de la pared de la cdpsula (1) y por lo monos sobre una
importante partc de la altura de dicha pared (1) estd confor-
mada una linea perforada (10); que se extiende en esencia en
direccidn del.eje de la cdpsula.

8.~ Cdpsula de botella ségﬁn la reiviqgicacién 1,
caracterizada por el hecho de que la linea pe?forada (10),
gquc en esencia se extiende en direccibn axial, estd dispues~
ta & un lado de la costura de la cdpsula (3), preferentemente
junto al canto de la costura que hay en el interior de la
cdpsula. '

9.- Odpsula de botella megln la reivindicecién 1,
caracterizada por el hecho de que en el piano del fdﬁ@b de
la cdpsula estd conformado en la pared de la cdpsula (1) un
anillo marginal (2)'radia1, dirigido hacie dentro; esﬁrecho
Yy a manera de brida, al tiempo que la abertura que hay dentro
de este anillo marginal (2) queda libre o se tapa por fuera
o por dentro con lémina. ‘

‘ 10.~ Cdpsula de botella segin la reivindicacién
1, caracterizada4por el hecho de que, como fondo (22) cerra-
do de la cdpsula, estd incorporada y, si sec da el caso, es -
tampada, una tira marginal (21) superior de la ldmina contrai
ble, en forma de anillo; que constituye una sola pleza con la
pared de la cdpsula (1),

1l.,~ Cdpsula de botella segln la reivindicacibn 1,
caracterizada por el hecho de que, en el plano del fondo de
la cépsula; estd conformado en la pared de la misma (1) un

anillo marginal (2), redial y dirigido hacia dentro, al tiem-
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po que en osto anillo marginal (2) hay sujeto wn tapén de
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cierre (26) para introducir en el cuellode la botella.

12.~ Cdpsula de botella segln la reivindicecién
11;;caracterizada por e1 hecho de que el tapbn de cierrc(26)
estﬁ aplicadc por su cara superior a lz cara interiortdel
anillo marginal (2).

13.~ Cdpsula de botella segén le reivindicacidn
11; caracterizada por el hecho de que ol tapén de clerre(26)
presenta en su cara superior la misma dimensidn superficisl
gue el fondo de la cépsula v esté éonformado como superficile
de cierre de la abertura del fondo de 1la cﬁpsula dentro del
anillo merginal (2) doblado.

, 14.~ Odpsula do botella segln la reivindicacién
11, caracterizada por el hecho de que la abertufa oiféundada
oor el anillo merginal (2); doblado en el fondo de la cdpsu-
la (1), estd cerrsda por medio de una delgada leminilla (17,
18) circular adicional.

15.- Cdpsula de botella.
Seglin e dercribe y reivindica en la presente me-
moria descrip®iva que consta de 17 hojas foliadas y escritas

a mdquina por une sola cara, acompafiada de los dibujos correg

pondientes.
Medrid, a @7 ENE 1973
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