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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l ic i t a r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P A & A
por VEINTE Sños

a nombre de MMBfTRGCBil^ A /S ., entidad, noruega, e s ta b le ­
cida en ^Sdh^is^tén 23, O slé , B o ru c a , p e r :
"UN MONTAJE DE ELECTRODO S 00NT INDOS DE AUTOCCCCION". 
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É1 p resen te  invento se r e f ie r e  a e lec trod os 
da autoooccion que se sum inistran  a l horno e le c tr ic e  a l  t r a ­
vés de una caja de molde permanente del t ip o  usado en l a  
producción e l e c t r o l í t i c a  de alum inio de fundí c ienes.

5 En es to s  e lec tro d o s la  p a s ta  de lo s  mismos
ae cuece ouAndo deja e l  borde in fe r io r  de l a  caja permanente, 
y se ha comprobado que entonces pueden s u rg ir  d if ic u lta d e s  
a l  cocerse l a  pasta  a l a  tem peratura re la tiv am en te  a l t a  a que
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ee tá  expuesta, y ad h erirse  a l a  p a rte  in fe r io r  de la  ca ja , 
donde e l agente a g lu tin a n te  de l a  pasta  e le c trá d ic a  se cue­
ce en a l  in te r io r  de la  o a ja . l a  can tid ad  de p asta  cocida 
adverante aumenta gradualm ente, y d i f i c u l ta  a l deslizam iento 

5 del eleotrodo a l  tra v é s  de l a  caja perm anente. E sto , por
supuesto , produce d if ic u lta d e s  en e l  funcionamiento del hor­
no, y da por resu ltado una parada en l a  producción ya que 
es p rec iso  desconectar y q u ita r  l a  p a r te  de caja permanente 
a que se adh iere  l a  pasta  cocida. La p a rte  in fe r io r  de la  

10 ca ja  permanente tie n e  ademas tendencia a deformarse y a con­
sumirse a l  c a lo r.

para  e v i ta r  e s to s  inconvenien tes, l a  s o l ic i ­
tan te  ha hecho una in v es tig a c ió n  a fondo. Así se ha descu­
b ie r to  que l a  pasta  de e le c tro d o , cuando e s ta  aún p lá s t ic a ,  

15 no tie n e  tendencia a pegarse a l a  o a ja . Además se ha descu­
b ie r to  que inclu so  cuando l a  masa e s tá  seca se  d e s liz a  sa­
tis fa c to ria m e n te ; só lo  cuando se cuece rcálm ente , esto  e s , 
cuando se cuece el agente a g lu tin a n te , habrá p e lig ro  de 
adherencia a l a  ca ja . E sta cocción t ie n e  generalmente lug ar 

20 a tem peratura de unos 400-450SC.
l a  s o l ic i ta n te  ha descubierto  ahora que se 

puede e v ita r  l a  adherencia del e lec trodo  a la  ca ja  haciendo 
que la  caja permanente coincida con e l extremo del e le c tro ­
do encima de l a  zona en que l a  p asta  de electrodo se cueoe 

25 fácilm ente oon su su p e rf ic ie , pero debajo de la  zona en que 
l a  p a sta  se  fúnde o l ic ú a  o puede f l u i r  o deformarse en 
medida im portante. Entonces l a  pasta  no tend rá  tendencia 
a a d h e rirse  a la  p a rte  in f e r io r  de l a  ca ja  y el horno podrá
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segu ir funcionando a in  p ertu rbac ión . Mamas, por mediciones 
de l a  tem peratura, e l  grado de cocción da la  pasta  é le c tro -  
dica puede determ inarse p o r ensayos mecánicos# l a  masa ya 
oocida, es muy dura y es imposible hacer un agujero en e l la  

8 desde fu e ra , por ejemplo, mediante una p ieza  puntiaguda de 
m eta l. Pero esto  puede hacerse en la  p a rte  del e lec trodo  en 
que l a  p a s ta  e s tá  seca pero no ya cocida, y donde debe e s ta r  
e l extremo in fe r io r  de l a  caja permanente. Asi no hay d i f i ­
cu ltad  en a ju s ta r  l a  caja a l a  a l tu ra  debida.

10 Si se emplea una caja permanente c o r ta , e l
elec trodo  e s ta rá  desnudo y no proteg ido contra la  acción  
del a ire  en tre  e l  extremo in fe r io r  de la  caja y e l  baño 
fundido en que l a  tem peratura es de 900-1000se. s i  una a t ­
mósfera oxidante e s tá  en contacto con e l  e lec trod o  desnudo y 

18 o a lien te  a l  ro jo  cerca del baño del horno, habrá fu e r te  co­
rro s ió n  del e lec tro d o , haciendo im posible e l  uso de la  caja 
co rta .

Pero e l elec trodo  puede suspenderse mediante 
contactos in te rn o s  v e r t ic a le s  su je to s  a l a  p a r te  ya cocida 

20 del e lec tro d o . No es necesario  in s e r ta r  o ex tra e r contactos
del lado de l e lec tro d o , pues el sum inistro  de co rrie n te  se 
e fec tú a  por a r r ib a . Es, pues, p o sib le  disponer una cámara 
cerrada alrededor de l a  p a r ta  desnudadel e lec trod o  y mantener 
una atm ósfera neu tra  o redao tora  que no a taca  en medida alguna 

26 a l  e le c tro d o . E ste puede proveerse de un conducto para  reco­
ger gas, herméticamente conectado oon l a  ca ja  de electrodo 
para  recoger e l  gas anodice s in  en trada de a i r e .

"Electrodo desnudo" s ig n if ic a  aquí una pa&-
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te  del lado d e l e lec trodo  no cu b ie rta  por la  ca ja  permanen- 
t e .  Así no hay inconveniente en  ex tender la  caja permanente 
hacia  abajo en d irecc ió n  a l  baño del horno por medio de 
una p laca  o escudo que no coincidan con e l  e le c tro d o .

5 Dorante e l  funcionamiento del horno, en e l
electrodo ae consume por debajo y debe b a ja rs e  gradualmen­
t e .  La zona de cocción, por ta n to , no ae acercará  a l  borde 
in fe r io r  de l a  ca ja . Hay que cu idar de b a ja r  e l  electrodo  
a l  trav és  de l a  caja permanente para c o n tra rre s ta r  e l  dea- 

10 plazam iento h ac ia  a r r ib a  de l a  zona de cocción con respecto
a l a  ca ja  e im pedirle que lle g u e  nunca a l  borde in f e r io r  

de l a  misma. S in  embargo, e l  e lec trodo  no debe nunca b a ja r­
se tan to  que la  p a s ta  blanda de a r r ib a  pueda f l u i r  y s a l i r s e .

El invento se re p re sen ta  en e l  d ibujo  adjun­
id  t e ,  cuyas fig u ras  1 y 2 muestran un c o rte  v e r t i c a l  dado* 

por un eZaotrodo en un horno de alum inio .
Bn l a  fig u ra  1 , 1  designa un horno de alumi­

n io  e lé c tr ic o ,  2 es e l baño fundido, 3 e l  elec trodo  p rov is to  
de contactos in te rn o s  lo n g itu d in a le s  4 su je to s  a l a  p a rte  

20 cocida 7 del e lec tro d o . S es una pasta  cruda, 6 l a  p a rte  se­
da pero no cocida aún del e le c tro d o , donde e s tá  situada l a  
p a r te  in fe r io r  de l a  caja 8 . El l ím ite  entre l a  p a rte  de 
e lec trodo  7 ya cocida y la  p a rte  seca 6 se in d ica  por 
l ín e a  de tra z o s . El l ím ite  en tre  la  p a rte  seca 6 y l a  p a r te  

2S cruda 5 , se  re p re sen ta  por medio de una l ín e a  de puntos y 
tra z o s .

9 as un conducto co lec to r de gas conectado 
odn l a  caja por medio de un c ie rre  de arena lo  hermético
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al gas. La p a rte  in fe r io r  de l conducto de gas descansa en 
l a  costra de la  su p e rfic ie  del baño donde e l óxido alumí­
nico ac túa  como un c ie rre  en 11. 31 gas es ex tra íd o  del oon- 
duetc por lo s  tubos 13. Cuando la  costra  se ha de romper,

5 o se ha de elim inar e l  e fec to  anódioo e tc , e l  conducto de 
gas puede lev a n ta rse  porque es f l e x ib le ,  aunque e s té  conec­
tado en forma herm ética a lo s  gases con la  ca ja  y la  costra  
de l baño.

La figura 2 muestra una descripc ión  d ife re n te  
10 del conducto de gas, que puede hacerse tan ancho que descan­

se en e l  borde del horno. Disponiendo una tapa herm ética a l  
gas 14, se puede tra b a ja r  en e l horno s in  tener que lev an ta r 
e l conducto co lector de gas. pero es una v e n ta ja  hacer que 
e l  conducto descanse en muescas o " c ie r re s  de arena" 10 y 

16 13 que dan excelente herm eticidad cuando se lle n a n  de óxido
alum ínico.

Por supuesto , e l  invento no se l im ita  al hor­
no de aluminio aquí represen tado , porque se puede usar en 
todos lo s  hornos e lé c tr ic o s  en lo s  cuales e l e lec tro d o  eon- 

20 tinuo se hace b a ja r  por una caja permanente que actúa como 
un molde y no sigue a l elec trodo  a l baño fundido.

Esta s o lic itu d  que corresponde a la  p resen ta­
da en Noruega, el 8 de mayo de 1948, se acoge a lo s  benefic ios 
del a r t íc u lo  51 del v ig en te  E sta tu to  sobre propiedad Indus- 

28 t r i o l .

6



*

*

- O -  N O T A  - o
1 8 8 0 7 *

Los pontos de invenoion propia y nueva que se 
p re se n to , para que sean ob jeto  de e s ta  P aten te  de invenoion 
en España, por V3IBTB años, son lo s  s ig u ie n te s :

8 l a .  -  Un montaje de e lec tro d o s  continuos de
autococoion, caracterizado  por e l  hecho de que e l  e lec trod o  
por debajo de l a  p a rte  de l a  ca ja  permanente que coincide 
con el e lec tro d o , e s tá  rodeado por una cámara cerrada donde 
se recoge e l  gas del horno, impidiendo a s í  qne l a  p a rte  des- 

10 nuda del e lec trodo  quede expuesta a l a  acción  del a i r e .
-  Ún montaje con e lec tro d o s  continuos de 

autooocoion carac te rizado  por e l  hecho de que la  ca ja  perma­
nente que coincide con e l e lec tro d o  y lo  moldea, term ina a 
t a l  a l tu r a  sobre e l  baño del hom o, que e l  borde in fe r io r  

15 de l a  caja  no baja hasta  la  p a rte  ya cocida del e lec tro d o , 
sino debajo de la  zona donde l a  pasta  del e lec trod o  e s tá  

aún fundida y l íq u id a .
32. -  Un montaje de e lec tro d o s continuos de 

auto cocción según se re iv in d ic a  en lo s  puntos 12 y g s , ca- 
20 ráe te  r iz a  do por el hecho de que la  caja permanente termina 

a t a l  d is ta n c ia  del baño que la  ca ja  no l le g a  a tem peratura 
superio r a 400 20.

4¡2. -  Un montaje de e lec tro d o s  continuos de 
sútococcion según se re iv in d ic a  en lo s  puntos 12 y 22, ca­
rac te rizad o  por el hecho de que e l  conducto co lec to r de gas 
que lim i ta  l a  cámara cerrada en tom o  del e le  otro do, e s tá
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conectado herméticamente e l gas oon l a  caja permanente y 
l a s  paredes l a te r a le s  del horno.

50. -  Un montaje sdgún se re iv in d ic a  en lo s  
puntos IB y 2a, carac terizado  por e l  hecho de que e l  e le c tro  

S do e s  sostenido por v a r i l la s  de contacto en l a  d irecc ió n
v e r t ic a l  d e l misino, estando e l  extremo in f e r io r  de l a s  v a r i ­
l l a s  empotrado en l a  p a rte  cocida del e lec tro d o .

63, -  un  montaje de e lec trod os continuos de
autococción.

3-0 Tal y como se ha d e sc rito  en l a  Memoria que
an tecede, representado eq^il dibujo que se  acompaña y con 
lo s  f in e s  que se han esp ec ificad o .

Bata Memoria consta de s ie te  ho jas e s c r i ta s  
por una so la  cara.

M adrid, - 4 MAY. 1949
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