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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTR DE INVEXCION
‘en
ESTPAfa
por VEINTE afios
8 nombre de EIEKTROKEMISK A/S., entidad nornega, estable-
oida en RAihuegaten 23, Oslo, Horuega, por:
"UN¥ MONTAJE DE ELECTRODOS CONTINUOS DE AUTOCCCCION".
“0-0-0-0-0=-0=-0-0=~0~0-0=-0=0=20 -

Bl presente invento se refiere a electrodos
de antoooccidn que se suministran sl horno eleéctrico al tra-
vés de una caja de molde permanente del tipo usado en la
produccion electrol{tica de aluminio de fundiociomss,

En estos electrodos le pasta de los mismos
ge cmeoe cuéndo deja el borde inferior de la caja permanente,
y se ha comprobado gue éentonces pueden surgir dificnltades

al oocerse la pasta & la temperatura relativamente alta & que
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esta expneste, y adherirse & la parte inferior de la caja,
donde el agente aglutinante de la pasta siectrddica se cue-
ce on ol interior de la caja. La cantidad de pasta ooclda
adhsrente anhenta graduvalmente, y dlfieulta el deslizamiento
del eleoctrodo al traveés de la caja permanente. Estc, por |
supuesto, produce dificnltades en el funcionamiento del hor-
no, y da por resultsado una parada en la produccicn ya gue

e8 preciso desconsctar y quitar la parte de caja permanente
a que se adhiere la pasta cocida, La parte inferior de la
oaja permanente tiene ademss tendencia a deformarse Yy a oon-
sunirse al oalor;

Para evitar estos inconvenientes, la solici-
tante ha hecho una investigacion a fondo. Aaf se ha descn~
bierto gue la pasta de electrodo, cuando estd aun plastica,
no tiene tendencia a pegarse a la caje. Ademds se ha descn-
bierto gue incluso cuando la maga estd seca se desliza sa-
tiefactoriamente; sélo cuando se cuece reslmente, esto es,
cuando gse cuece el agente aglutinante, habrd peligro ae
adherencia a la oaja. Bata coccidn tiene gensralmente lugar
a temperatura de unos 400-45090;

. Da soliocitante ha desoublerto shora gue se
Dueds evitar la adherencila del electrodo & la cajea haciendeo
qne la caja permsnente coincida con ¢l exiremo del electro-
do encims de la zona en que la vnasta de electrodo se cnece
fdcilmente oon su superficie, pero debajo de la zona en que
la pasta se funde o licua o puede fluir o deformarse en
medida importante, Hntonces la pasta no tendrd tendencia

& adherirse a la parte inferior de la ocaja y el horno podrd
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seguir‘funoionando sin perturbacidn, Ademas, por medicionss
de la temperatura, el grado de coccidn de la pasta eleatrd-
dica puede determinarse por ensayos meoénieos; La masa ya
oocida, es muy dure y es imposible hacer un agujero en ella
desde fuera, por ejemplo, mediante una pieza piantiasguda de
metal; Pero esto puede hacerse en ls parte del electrodo en
gune la pasta ests seca PeT0 no ya .coclda, y donde debe estar
el exiremo inferior de la oaja permanente, As{ no hay difi-
cultad en ajustar‘la caja a la altura debida;

S1 se emplea uns caja permanente corta, el
electrodo estard desnudo ¥ no protegido contra la accién
del aire entre el extremo inferior de la ocaja y el bafio
fundido en gue la temperatura es de 900-100092C. Si una at-
mésfera oxidante estd en contacto oon el electrodo desnudec y

caliente al rojo cerca del bafio del horne, habrd fuerte co-

Trosidn del electrodo, haciendo imposible el uso de la caja

corta.

' Pero el electrodo puede suspenderse mediante
eontactos internos verticales= sujetos a la varte ya cocida

del eleoctrodo, Ho es necesario inasertar o extraer.cantaotos
del lado del electrodo, pues &l suministro de corriente se

efectda por arriba. Es, pues, posible disponer una cémara

cerrada alrededor de la parte desnudadel electrodc y mantenser -

una atmésfera neutra ¢ reductora gue no ataca en medidas alguna
al electrodo. nsté puede proveerce de un condunocto para reco-
ger gas, herméticamente conectado con la ocaja de electrodo
Tara recogsr el gas ancdico sin entrads de aire.

"Electrodo desnndo™ significa aqu{ una par~
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te del lado del electrodo no cubierta por la caja permanen-
te. Az{ no hayinvonveniente en extender la caja permanente
hacia abajo en direccidén al bsfic del horno por medio de
una placa ¢ escudo gue no coincidan oon el electrodo..

Durante el funcionamiento del horno, en el
electrodo se consume por debajo y debe bajarse gradunalmen-
te. La zona de cocoidn, por tanto, no se acercard &l borde
inferior de la caja. Bay gue cuidar de bajar el electrodo
8l través de la caja permasnente para contrarrestar el des-
rlazasmiento haocia arriba de la zona de coceidn con respecto
8 la caja @ impedirle ¢que llegue nunca al borde inferior

de la misma, £in embargo, el electrodo no debe nunca bajar-

se tanto gque la pasta blanda de arriba pueda ﬂﬁlr ¥ salirse.
“ El invento se recresenta en sl dibujo adjun-

te, onyas figuras 1 ¥ 2 muestran un corte vertical dade

por un efieotrodo en un horno de aluminio.

Bn la figure 1, 1 designa un horno de alumi-
nic elsctrico, 2 es el bafio fundldo, 3 el alectrodo provisto
de contactos internos longitndinalo: 4 sujetos a la p#rte
qocida 7 del electrodo., 5 es una pasta cruda, 6 la parte se-
oa pero no- cocida aun del electrodo, donde estd sitmadas la
parte inferior de la caja 8. EL 1{mite entre 1a rarte de
electrodo 7 ya cocida y la parte seca 6 se indioca por una
1{nea de trazos, El 1f{mite entre 1la parte seca 6 y la parte

cruda 5, se representa por medio de uns 1{nea de puntos y

‘trazos,

9 es un conducto oolesotor de gas ooms ctado

_oon la caja por medioc de un clerre de arens 10 hermético
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al gas, la parte inferior del conducto de gas desocansa en
la costra de la superficie del baiic donde el dxido alumi-
nico actue como un cierre en ll, 81 gas es extrafdo del ocon-
duecto por los tubos 12, Cuando la costra se ha de romper,

0 se ha de eliminar el efecto anddico etas, el conducto de
gas fnede levantarse porque es flexible, aungue esté conec-
tado en forma hermética a los gases con la caja y la costra
del bsefio,

Ia figurs 2 muestra una descripcion diferente
del conducto de gas, gue puede hacerse tan ancho gue descan-
se en el borde del horno, Disponiendo uns tepa hermética al
gas 14, se puede trabajar en el horno sin tensr que levantar
el oconducto coleotor de gos. Pero es una ventaja haocer que
el conducto descanse en muescas o "cierres de arena' 10 y
123 que den excelente hermeticidad cusndo se llenan de oxido
aluminico‘.

Por supuesto, el invento no se 11rz;ita al hor-
no de sluminio aguf representado, porque se puede usar en
todos los hornos electricos en los cuales el electrodo con-
tinuo se hace bajar por uns cajs permansnte que actua ocomo
un molde y nd sigue al electrodo al bafio fundido.

Bsta solicitud gneé corresponde & la presenta-
da en Noruega, el 8 de mayo de 19468, se aocoge a los benefiocios
del articulo 61 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Indus-
tria*l‘.
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“-0~ NOTA -0 -

Los puntos de 1riven016n propis y nneva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invenoidn
en Eapafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

‘12, -~ Un montaje de electrodos continuos de
autococeion, oarécterizaao por el hecho de gue &l elsctrodo
Por debajo de la parte de la caja psrmanente que coincide
con el electrodo, estd rodeado por una cémara cerrada donde
8¢ TeOcoge ol gas ddl horno, impidiendo as{ gue la parte des-
nuda del electrodo gquede expuesta a la accion del aire.

2'9' - Un montaje con electrodos continuos de
autoooooion caracterizado por el hecho de gue 1a caja perma=-

nente que colincide con el electrodo y 1o moldea, tem ina a

'$al altura sobre el bafio del horno, gue el borde inferiox

de la caja no beja hasta la parte ya coclda del electrodo,

sino debajo de la zons donde la pasta del electrodo estd

adn fundide y 1{quida.

22, - Un montaje de electrodos continuos de
autococeion segun se reivindica en los puntos 12 y 22, ca-
racterizado por el hecho de que la caja permanente termina
a tal distaencia del baiio que la caja no llega a temperatura
superior a 4009C. '

49, - Un montaje de electrodos continnos de
autoooccion segﬁﬁ se relvindioca en los puntos 12 y 22, oa=-

Taoterizado por el hecho de que €l conducto colector de gas

‘gque limita la cdmara cerrada en torno del eleotrodo, esta
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aonectado'h'erme'ticamente el gas ocon 12 caja permanente y
las paredes latérales del horno.

‘ 69, - Un montaje ségin se reivindica en los
punteos 12 y 29, caracterizado por el hecho de gque ©1 electro-
d0 es sostenldo por varillas de contacto en la dirececidn
vertical del mismo, estando el extremo inferior de las vari-
llas empotrado en la parte cocida del eleoctrodo,

62, - Un montaje de electrodos continuos de
autooocoion, |
‘Tal y como se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado enkl dibujo que se acompsaiia y con
los fines que se han especificado.
| Esta Memoria oconsta de siete hojas escritas
peT nna sola cara,

Medrid, - 4 MAY. »1949

PO ‘.
Alberto de Elzaburu
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