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Iste invento se refiere a un recipiente he-
cho de material plegable, cartén, por ejemplo, destina
do a cuerpos tetraédricos dispuestos en configuracibm
compacta que ﬁayan sido colocados capa por capa, de tal
manera, que.ninguno de los éngulos de cualquiera de los
6ﬁ;rpo§ tetraddricos se dirija, en ningin momento, hacia
los lados de los cuerpos tetraédricos adyacentes.
| o Los envases desechables, tetraédricos, han
8ido utilizados durante un tiempo relativamente largo
en la tecnologia del envasado, particularmente para le-
che, crema, y jugos de frutas. Estos envases tetraddri-
co§, por razones de coste, estén hechos de material de
envasado relativamente delgado, y deben, por tanto, ser
embalados durante el transporte, de tal manersa que se
evite ‘el daifiado.

Ha sido préctica durante largo tiempo emba
lar los cuerpos tetraédricos de envase, en cajas de car
tén exagonales provistas con bases piramidales. Estos re
cipientes anteriormente conocidos se ha encontrado que
son extraordinariamente adecuados para el embalaje de -
ouerpos tetraddricos, pueasto que los cuerpos tetraddri-

008 pueden ser emdbalados en los recipientes de manera que

sean soportados por la base piramidal y por las paredes
laterales. Los cuerpos tetraédricos puede ademés, ser api

lados de tal manera qQue sus lados estén siempre en contag
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to uno con otro, y las esquinas agudas de los tetraedros
no puedan, por ello, causar ningin dafio a 1los envases ad
yacentes.

Aun cuando los recipientes exagonales han si-
do hallados como muy adecuados para el almacenado de los
paquetes tetraddricos durante el transporte, tienen, sin
embargo, desventajas en clertos casos. La forma exagonal
es asi inconveniente, cuando un nfimero de recipientes han
de ser ajustados en un espacio ouadrado o rectangular, co
mo por ejemplo en una bandeja de transporte, la parte pos
terior de un camién, un vagén de ferrocarril, o la bodega
de un barco. Con objeto de asegurar los recipientes unos
con respecto & otros en tales casos, ha sido necesario,
algunes veces, colosar los recipientes exagonales en una
caja exterior de cartén de seccidén cuadrada o rectangular.
Es claro que el empleo de semejante caja de cartén adicio
nal exterior es econbdmicamente desfavorable, y se ha teni
do por ello la intencibén, durante lsrgo tiempo, de susti-
tuir los recipientes exagonales, en algunos casos, por re
cipientes que tuvieran una seccién rectangular o cuasdrada.

El recipiente de acuerdo con este invento es
un recipiente que es adecuado para apilar cuerpos tetrad-
dricos en una configuracidén de apilado que es conocida por
8{ misma, y es un rasgo caracteristico del recipiente, que

consiste en dos partes; & saber, una cubierta exterior,
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prismética de cuatro lados, de seccidén transversal pre-
feriblemente rectangular, y uns insercidn de fondo pira
midal, cuya base ajusta substancislmente con la secoidn
transversal de la cubierta exterior, y en la que los cuer
pos tetraédricos, ouyos éngulos laterales son 108 mismos
que los éngulos entre las paredes de la insercidn pirami
dal y las paredes de la envoltura exterior, estén coloca
dos en el reoipiente, capa por capa, con sus superficies
laterales unas haoia otras y oon las superficies latera-
les de los ouerpos de la capa de fondo, descansando sobre
las paredes de la inserocidn piramidal.

El invento se desoribird més abajo con referen
cia @ los dibujos en dlagrama que se acompafian, en los
quet

La figura 1 muestra une plesza elemental para
la envoltura exterior;

La figura 2 muestra una pieza elemental para
la inseroién piramidal de fondo:

Le figura 3a muestra un oorte de un recipien
te de acuerdo con el invento:

La figura 3b muestra un corte transversal del
recipiente: y

La risura 4 muestra una vista en perspectiva
dol recipiente, lleno con cuerpos tetraédricos.

La plesza elemental para la envoltura o caja
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exterior de la figura 1, tiene cuatro aletas (1) de fon- %ﬁf
do, cuatro superficies (2) de pared lateral, y cuatro su .
perficies (4) y (5) de parte superior que estén unides

Juntas en Juegos de dos. Las superficies de pared late-

5 ral estén unidas unas a otras por medio de lineas (8) de
plegado, que estén ideadss para facilitar el plegado de
la pieza elemental. Una de las superficies (2) de pared
lateral exterior est&, ademés, provista de una superfi-
cie (3) de unién, cuyo f£in es unir con la zona de borde

10 de la superficie (2) de pared lateral exterior cuando le
pieza de primera operacidn se forma en la envoltura exte-
rior de manera que se forme una envoltura (15) primésti-
ca como la representada en la figura 3, La superficie (3)
de unidén puede unirse a la zona de borde de dicha super~

15 ficie (2) de pared, mediante encolado, engrapado o de al
guna otra manera para obtener una conexidén duradera.

La parte inferior de cada une de las superfi
cies (2) de pared lateral, est& unida de manera flexible
con una aleta (1) de fondo, cuya finalidad es ser dobla-

20 da sobre la seccidén transversal de fondo de la envoltursa
cuando se da forma & la pieza elemental de envoltursa prig
mética, de manera que forme una base plana. Las aletas (1)
cuando estén plegadss, pueden asegurarse unas & otras por
encolado, engrapado o alguna manera similar, y sus longi-

25  tudes pueden ajustarse de manera que, o bien cubran la to
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talidad de la seccibdn transversal de la emvoltura prismé-
tica, o solamente formen un borde vuelto hacia dentro, a
nmenera de pestafia a lo largo de la parte inferior de la
envoltura prismética (15), formada por las superficies (2)
de las paredes laterales. 4

Los bordes superiores de las superficies (2)
de pared lateral estén unidos de manera flexible & las su
perfioies superiores (4) y (5), respectivamente, que es--
tén unides una a otra a lo largo de las superficies (8).
Se veré en la figura 1, que las superficies superiores (4)
y (5) estén parcialmente separadas una de otra por espaoios
o ranuras (7),pero, como se ha sefialado anteriormente, los
pares de superficies (4) y (5) respectivamente, estén uni-
dos uno a otro a lo largo de las superficies (6), que pue=-
den tener, sin embargo, una linea de desgarre con obJjeto
de facilitar la separacibn de los pares de aletas que es-
t4n unidos Juntos. La figura 2 muestra una pieza elemental
para una insercibén piramidal, de fomdo, y apareceré eviden
te, de la figura, que la pieza elemental consiste en un ng
mero de superfioies, principalmente triangulares (9), que
estén unides unas a otras & lo largo de lineas (11) de ple
gado., En las puntas de las superficies triangulares hay un
agujero (12) que facilita el montaje de la pieza elemental
como pirémide, pero que no es absolutamente ngcosario. La

pieza elemental seglin ha sido representada en la Figura 2,
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estd ademés provista con superficies (10) de borde, uni
das a las bases de las superficies (9) triangulares. La
insercibn de fondo, piremidal, se levanta hacia arriba
en forma de piradmide, uniendo juntos los bordes laterales
libres de las superficies (9) triangulares exteriores, y
dando a las zonas laterales (9) un desplazamiento angu-
lar unas en relacién con otras, plegendo la pieza ele-
mental & lo largo de las lineas(ll) de plegado. las su-
perficies (10) de borde se pliegan hacia arriba de mane
ra que formen un borde de retencibn que retiene losz ob-
Jetos colocados sobre los lados triangulares (9) de la
pirémide. Después de ser plegada y elevada a la forma de
una pirémide, la pieza elemental representada en la figu
re 2 se asegura en la posicibén elevada; después de lo
cual, la inserocién piramidal es colocada dentro del fon
do de la envoltura previamente elevada de la manera re-
presentada en la figura 3, La fijacibn de la insercién
piramidal de fondo en la posicién elevada puede realizar
se con ayuda de la aleta (16) de fijacibén, que ajusta en
la renurs (18) de la pieza elemental mostrada en la Figu
ra 2, Con objeto de conseguir una fijacibén eficaz de la
pieza elemental en posicién elevada, la lenglieta (16) de
£ijeoibén tiene una forma tal gque su porcibén interior es-
t& situada més ceroca del centro de la pieza de primera

operacidn, que su porcién exterior, y que la mencionada
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porcién interior de la lengileta de fijacidén (16) esté
también situsda algo més cerca del centro de la pieza
elemental que la porcién interior de la ranura (18).
Esto significa, que el borde interior de la lengiieta
5 (16) de fijacién, cuando ésta se halla introducide en
la ranura (18), oprimiré fuertemente contra la porcidn
interior de la ranura (18).
Con objeto de utilizar la seccidén de la en
voltura en grado méximo, y para asegurar que la estabi-
10 1lidad de la inserciém piramidal encerrada sea lo mejor
posible, es ventajoso alinear la insercién con dos bor-
des opuestos, rectos, de fondo, rectos, de la insercién
piramidsl contra dos paredes opuestas de la envoltura y
con dos esquinas opuestas de la insercidén piramidal con
15 tra dos lados opuestos de la envoltura. CUon objeto de
utilizar la seccién transversal de la envoltura en gra-
do méximo, es, naturalmeﬂte, me jor relacionar la dimen-
sibén lateral de la envoltura y la anchura de la inser--
cibén piramidal, una con otra, y, como puede verse en la
20 figura 3, la dimensién lateral B es mayor que la dimen-
8ién lateral A, Pruebas précticas han demostrado que, en
el caso de tetraedros regulares o casi regulares, lo me-
Jor es hacer dos paredes laterales de la envoltura, alre
dedor de 15 % més largas que las otras paredes laterales;

25 y, en la préctica, la envoltura tendré, por consiguiente
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una seccién transversal rocténgular.

En la préctica, se ha encontrado que no es ne
cesario fijar la insercibn piramidal al fondo de la en-
voltura, pero si se comprobara ser ventajoso que el fon
do se uniera a la envoltura exterior, seria fécil, natu
ralmente, unir las partes unas a otras.

Cuando la pieza elemental representada en la
figura 1 estd formada como cajsa o envoltura, ha de tener
se cuidedo de que las aletas (4) y (5) superiores, sean
plegadas hacia abajo sobre las superficies (2) de psred
lateral, antes de que éstas sean plegadas unas en rela-
cibn con otras a lo largo de las lineas (8) de plegado.
Después de que las superficies superiores (4) y (5) han
sido plegadas hacia abajo, tiene lugar el plegado a lo
largo de las lineas (8) de plegado, de manera que se foxr
me una envoltura prismética con las paredes laterales
(2). Las superficies (1) finales, se pliegan entonces
hacia dentro y se aseguran de manera que se forme una ba
se plana o una pestaiia de fondo vuelta hacia dentro. La
envoltura (15) asi{ formada, Junto con la insercién pi-
ramidal (14), se muestra en corte en la figura 3, de la
que aparecerd evidente que las superficies (4) y (5) res
pectivamente de cierre superior, se pliegan cada una ha-
cia abajo contra dos caras exteriores de las superficies

laterales. Las superficies superiores (4) y (5), se man-
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tienen en la posicién plegads hacla abajo representada
en la Flgura 3, debido & estar unidas Jjuntas en Juegos
de dos, a lo largo de las superficies (6).

La razbébn por la que es ventajoso mantener
las superficies superiores (4) y (5) en la ?osicién ple
gada hacia abajo junto a las paredes laterales (2) es
que las superficies (4) y (5), si no se hallaran uni-
das una a otra tenderian a apuntar hacia afyera bajo un
cierto éngulo, y constituirian un obsticulo:para la colo
cacién de los envases tetraédricos dentro dél embalaje
formado. Esto es, naturalmente, el caso, en particular,
cuando los recipientes son embalados mediante maquinaria
automética, para cuyo fin el recipiente se coloca sobre
una mesa giratoria.

Uespués de que los envases tetraédricos (17)
han sido apilados en el embalaje en la forma representada
en la Figura 4, de tal manera que la capa inferior de cuer
pos tetraddricos o envases estid colocade con sus superfi-
cles laterales en contacto con las superficies (9) trian-
gulares de la insercién (14) de fondo y las capas restan-
tes de los envases tetraéddricos o cuerpos se encuentran
apiladas en una forma convencional, de manera que sus su
perficies laterales se hallen en contacto, con objeto de
soportarse una a otra, y para evitar que las esquinas en

punta de los cuerpos tetraédricos estén dirigidas contra

- 10 -
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los lados de los cuerpos tetraédricos adyacentes, las
superficies superiores (4) y (5) pueden separarse una
de otra desgarrando las lineas (6) de desgarro. Cusne
do las lineas (6) de desgarre han sido separadas, las
superficies superiores (4). y (5) pueden ser plegadas
hacia dentro sobre el embalaje lleno con los envases
tetraédricos, y asegurarse en dicha posicién de manera
que formen une tapa plana o une superficie superior,
plana,

En el caso considerado, ha sido estipulado
que la insercién piramidal tuviera seis paredes latera
les, lo que es normal cuando los envases utilizados son
envases tetraédricos regulares, es decir, envases tetrad
dricos los bordes de los cuales son, aproximaedamente, de
igual longitud. Sin embargo, cuando se embalan tetrae-
dros, més alargados, debe ser utilizada una insercién
piramidal con superficies (9) soportantes considerable~
mente mayores. La forma de la insercidén de fondo debe
aesi{ adaptarse a la relacién longitud-a-anchura de los
cuerpos tetraéddricos que han de embalarse, y la regla
es que, el tamafio y forma de cada uno de los lados (9)
triangulares de la pirémide se conformen al tamafio y
forma de las superficies laterales de los cuerpos te~
traddricos que han de ser embalados.

En esta forma de construocibén del invento,

“ 1]l -
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estd estipulado, que un recipiente de seccibén transver-
sal rectangular ha de ser provisto de una inserciédn pi-
ramidal. Sin embargo, también es posible, por ejemplo,
moldear el reoipiente de pléstico, en cuyo caso la por-
cién de fondo y las paredes laterales se moldean como
una unidad, Naturalmente, también es posible, si se de-
sea, afiadir inserciones de soportes, triangulares, al em
balaje o envase, cuyos soportes insertos pueden colocar-
se en las esquinas de los envases con objeto de llenar
los espacios vacios dejados después de que los cuerpos
tetraédricos hen sido colocados en su posicibn., Tal ine-
sercién de soporte puede hacerse fécilmente, por ejemplo,
de una pieza de cartén que se pliega & lo largo de dos
lineas psraleles de plegado, de tal manera, que los bor
des de la pieze de cartén se encuentren: pero también es
posible, naturalmente, hacer las inserciones de soporte
de pléstico esponjoso.

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Suecia, con fecha 4 de Julio de 1,969, ba
Jo el nfmero 9493/69, se acoge & los beneficios del Arti
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- 12 -
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristice de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los

5 que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
13,~ Envase destinado a acomodar dentro de
61 cuerpos tetraddricos apilados en configuracibén com-
pacta, que han sido colocados en el envase en capas, de
tal manera que los cuerpos tetraddricos estén soporta--
10 dos por el envase 0 por los cuerpos tetraddricos adyacen
tes, y que ninguna de las esquinas de cualquiera de los
cuerpos tetraédricos se dirije, en ninglin caso, hacia
las caras de los cuerpos tetraédricos adyacentes: carac-
terizado porque el envase tiene cuatro paredes laterales
15 paralelas, opuestas una & otra en juegos de dos y una ba
se que tiene una protuberancia piramidal con seis caras
triangulares similares, correspondiendo el &ngulo entre
dichas caras trianguleres y las paredes laterales adya-
centes al &ngulo de borde entre dichos cuerpos tetraédr;
20 cos, y porque dos de las paredes laterales opuestas son,
alrededor de un 15 % més anchas que las otras paredes lg
terales.

23,- Envase de scuerdo con la reivindicacién

14-3-73 - 13 -
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18, caracterizado porque el mismo esté hecho de mate-
rial plegable, tal como cartén, y porque consiste en
dos partes, a saber; una caja exterior, prismética,
de cuatro oaras, de seccién transversal preferiblemen

5 te rectangular, y una insercibn de fondo piramidal,
la base de la cual llena substancialmente la seccidn
transversal de la caja exterior, y porque unos cuerpos
tetraddricos cuyo éngulo de borde es substancialmente
el mismo que el &ngulo entre las paredes de la inser-

10 cibén piramidal y las paredes de la caja exterior, es-
tén oolocados en capas en el envase, con sus superfi-
cles unas hacia otras y con las superficies laterales
de los cuerpos de la capa de fondo descansando sobre
las paredes de la insercién piramidal.

15 38,~ Envase de acuerdo con la Reivindica-
cién nfmero 1, caracterizado porque la insercién pira-
midal es exagonal.

48,- Envase de acuerdo con la Reivindica-~
c¢ién nfimero 1, caracterizado porque la insercidn pira-

20 midal es una pirémide truncada.

58,- Envase de acuerdo con le xeivindica-
cibn nﬁmero 1, caracterizado porque la insercién pira-
midal tiene una pestafia de borde, doblada hacia arribe,
& lo largo de su linea de borde de la base.

25 63,~ Envase de acuerdo con la ieivindica

14-3-73 - 14 -




cibén ntmero 1, caracterizado porque la caja exterior es-
té provista con una base plana, sobre la que descansa la
insercién piramidal,

72.- Envase de acuerdo con la reivindica-

5 cién nGmero 1, caracterizado por cuatro aletas de cierre,
superiores que estén unides de manera articulade con los
bordes superiores de la caja exterior.

84,- Envese de acuerdo con la ieivindicacién
nimero 1, caracterizado porque las mencionadas custro ale

10 tas superiores estén unides una a otra en Juegos de dos,

Y porque las aletas se hallan aseguradas en una posicidn
plegada hacia abajo contra el lado exterior de la caje
exterior, por medio de una seccién continua y no interrum
plda que une las aletas.
15 9&,- Envase de acuerdo con la reivindicacién
9, caracterizado porque la mencionads seocidén oontinua es
t& provista de una linea de desgarre, con ayuda de la cual
las aletas unidas en Juegos de dos, pueden separarse una
de otra, y plegarse sobre el lado superior del envase,
20 con objeto de formar un cierre superior.
108,.- Envase destinado & acomodar dentro de é1
cuerpos tetraddricos apilados. ‘
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompaifian y pa-

25 1ra los fines que se han especificado,
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La presente Memoria consta de dieciseis hojas

escrites & méquina por una sola cara.
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