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Este invento se refiere a un recipiente he­
cho de material plegable, cart&n, por ejemplo, destina 
do a cuerpos tetraédricos dispuestos en configuración 
compacta que hayan sido colocados capa por capa, de tal 

5 manera, que ninguno de los Angulos de cualquiera de los 
cuerpos tetraédricos se dirija, en ningún momento, hacia 
los lados de los cuerpos tetraédricos adyacentes.

Los envases desechables, tetraédricos, han 
sido utilizados durante un tiempo relativamente largo 

10 en la tecnología del envasado, particularmente para le­
che, crema, y jugos de frutas. Estos envases tetraédri- 
coq, por Razones de coste, estén hechos de material de 
envasado relativamente delgado, y deben, por tanto, ser 
embalados durante el transporte, de tal manera que se 

1 5. evite 'el dañado.
Ha sido práctica durante largo tiempo emba 

lar los ouerpos tetraédricos de envase, en cajas de car 
tón exagonales provistas con bases piramidales. Estos re 
cipientes anteriormente conocidos se ha encontrado que 

20 son extraordinariamente adecuados para el embalaje de - 
ouerpos tetraédricos, puesto que los cuerpos tetraédri- 
oos pueden ser embalados en los recipientes de manera que

sean soportados por la base piramidal y por las paredes 
laterales. Los cuerpos tetraédricos puede además, ser apj. 

25 lados de tal manera que sus lados estén siempre en contac

14-3-73 - 2 -



to uno con otro, y las esquinas agudas de los tetraedros 
no puedan, por ello, causar ningún daño a los envases ad 
yacentes.

Aun cuando los recipientes exagonales han si- 
3 do hallados como muy adecuados para el almacenado de los 

paquetes tetraédricos durante el transporte, tienen, sin 
embargo, desventajas en ciertos casos. La forma exagonal 
es asi inconveniente, cuando un número de recipientes han 
de ser ajustados en un espacio ouadrado o rectangular, co 

10 mo por ejemplo en una bandeja de transporte, la parte pos 
terior de un camión, un vagón de ferrocarril, o la bodega 
de un barco. Con objeto de asegurar los recipientes unos 
con respecto a otros en tales casos, ha sido necesario, 
algunas veces, colocar los recipientes exagonales en una 

15 caja exterior de cartón de sección ouadrada o rectangular. 
Es claro que el empleo de semejante caja de cartón adicio 
nal exterior es económicamente desfavorable, y se ha teni 
do por ello la intención, durante largo tiempo, de susti­
tuir los recipientes exagonales, en algunos casos, por re 

20 ciplentes que tuvieran una sección rectangular o cuadrada.
El recipiente de acuerdo con este Invento es 

un recipiente que es adecuado para apilar cuerpos tetraé- 
drioos en una oonfiguraoión de apilado que es conocida por 
si misma, y es un rasgo característico del recipiente, que 

25 consiste en dos partes; a saber, una cubierta exterior,

3 -14- 3-73



prismática de ouatro lados, de sección transversal pre­
feriblemente rectangular, y una inserción de fondo pira 
midal, cuya base ajusta substancialmente con la seooión 
transversal de la cubierta exterior, y en la que los cuer 

5 pos tetraádrioos, ouyos Angulos laterales son los mismos 
que loa Angulos entre las paredes de la inserción pirami 
dal y las paredes de la envoltura exterior, estAn coloca 
dos en el reoipiente, capa por capa, con sus superficies 
laterales unas haoia otras y oon las superficies latera- 

10 les de los ouerpos de la capa de fondo, descansando sobre 
las paredes de la inaeroión piramidal.

El invento se desoribirA mAs abajo con referen 
oia a loe dibujos en diagrama que se acompañan, en loa 
quet

15 La figura 1 muestra una pieza elemental para
la envoltura exterior;

La figura 2 muestra una pieza elemental para 
la inaeroión piramidal de fondo;

La figura 3a muestra un oorte de un recipien 
20 te de acuerdo con el invento;

La figura 3b muestra un corte transversal del 
reoipiente; y

La figura 4 muestra una vista en perspectiva 
del reoipiente, lleno oon cuerpos tetraódricos*

25 La pieza elemental para la envoltura o caja
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exterior de la figura 1, tiene cuatro aletas (1) de fon­
do, cuatro superficies (2) de pared lateral, y cuatro su 
perficies (4 ) y (5) de parte superior que estén unidas 
juntas en juegos de dos. Las superficies de pared late- 

5 ral estén unidas unas a otras por medio de lineas (8) de 
plegado, que están ideadas para facilitar el plegado de 
la pieza elemental. Una de las superficies (2) de pared 
lateral exterior está, además, provista de una superfi­
cie (3) de unión, cuyo fin es unir con la zona de borde 

10 de la superficie (2) de pared lateral exterior cuando la 
pieza de primera operación se forma en la envoltura exte­
rior de manera que se forme una envoltura (15) primásti- 
ca como la representada en la figura 3 . La superficie (3) 
de unión puede unirse a la zona de borde de dicha super- 

15 ficie (2j de pared, mediante encolado, engrapado o de al 
guna otra manera para obtener una conexión duradera.

La parte inferior de cada una de las superfi 
cies (2) de pared lateral, está unida de manera flexible 
con una aleta (1) de fondo, cuya finalidad es ser dobla- 

20 da sobre la sección transversal de fondo de la envoltura 
cuando se da forma a la pieza elemental de envoltura pris 
mática, de manera que forme una base plana. Las aletas (1 ) 
cuando están plegadas, pueden asegurarse unas a otras por 
encolado, engrapado o alguna manera similar, y sus longi- 

25 tudes pueden ajustarse de manera que, o bien cubran la to
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talidad de la sección transversal de la envoltura prismá­
tica, o solamente formen un borde vuelto hacia dentro, a 
manera de pestaña a lo largo de la parte inferior de la 
envoltura prismática (15), formada por las superficies (2)

5 de las paredes laterales.
Los bordes superiores de las superficies (2 ) 

de pared lateral están unidos de manera flexible a las su 
perfioies superiores (4 ) y (5), respectivamente, que es­
tán unidas una a otra a lo largo de las superficies (6).

10 Se verá en la figura 1 , que las superficies superiores (4 ) 
y (5) están parcialmente separadas una de otra por espaoios 
o ranuras (7),pero, como se ha señalado anteriormente, los 
pares de superficies (4 ) y (5) respectivamente, están uni­
dos uno a otro a lo largo de las superficies (6), que pue- 

15 den tener, sin embargo, una linea de desgarre con objeto 
de facilitar la separación de los pares de aletas que es­
tán unidos juntos. La figura 2 muestra una pieza elemental 
para una inseroión piramidal, de fondo, y aparecerá eviden 
te, de la figura, que la pieza elemental consiste en un nú 

20 mero de superfioies, principalmente triangulares (9), que 
están unidas unas a otras a lo largo de lineas (11) de pie 
gado. En las puntas de las superficies triangulares hay un 
agujero (12) que facilita el montaje de la pieza elemental 
oomo pirámide, pero que no es absolutamente necesario. La 

25 pieza elemental según ha sido representada en la Figura 2 ,
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está además provista con superficies (10) de borde, uni 
das a las bases de las superficies (9 ) triangulares. La 
inserción de fondo, piramidal, se levanta hacia arriba
en forma de pirámide, uniendo juntos los bordes laterales 

5 libres de las superficies (9) triangulares exteriores, y 
dando a las zonas laterales (9) un desplazamiento angu­
lar unas en relación con otras, plegando la pieza ele­
mental a lo largo de las lineas(11) de plegado. Las su­
perficies (10) de borde se pliegan hacia arriba de mane 

10 ra que formen un borde de retenoión que retiene los ob­
jetos colocados sobre los lados triangulares (9) de la 
pirámide. Después de ser plegada y elevada a la forma de 
una pirámide, la pieza elemental representada en la figu 
ra 2 se asegura en la posición elevada; después de lo 

15 cual, la inseroión piramidal es colocada dentro del fon
do de la envoltura previamente elevada de la manera re­
presentada en la figura 3 . La fijación de la inserción 
piramidal de fondo en la posición elevada puede realizar 
se con ayuda de la aleta (16) de fijación, que ajusta en 

20 la ranura (18) de la pieza elemental mostrada en la Figu 
ra 2 . Con objeto de oonseguir una fijación eficaz de la 
pieza elemental en posición elevada, la lengüeta (16) de 
fijaoión tiene una forma tal que su porción interior es­
tá situada más ceroa del centro de la pieza de primera 

25 operación, que su porción exterior, y que la menoionada
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porción interior de la lengüeta de fijación (16) está 
también situada algo más cerca del centro de la pieza 
elemental que la porción interior de la ranura (18).
Esto significa, que el borde interior de la lengüeta 

5 (16) de fijación, cuando 6sta se halla introducida en
la ranura (18), oprimirá fuertemente contra la porción 
interior de la ranura (1 8).

Con objeto de utilizar la sección de la en 
voltura en grado máximo, y para asegurar que la estábi- 

10 lidad de la inserción piramidal encerrada sea lo mejor 
posible, es ventajoso alinear la inserción con dos bor­
des opuestos, rectos, de fondo, rectos, de la inserción 
piramidal contra dos paredes opuestas de la envoltura y 
con dos esquinas opuestas de la inserción piramidal con 

15 tra dos lados opuestos de la envoltura. Uon objeto de
utilizar la sección transversal de la envoltura en gra­
do máximo, es, naturalmente, mejor relacionar la dimen­
sión lateral de la envoltura y la anchura de la inser­
ción piramidal, una con otra, y, como puede verse en la 

20 figura 3 , la dimensión lateral B es mayor que la dimen­
sión lateral A. Pruebas prácticas han demostrado que, en 
el caso de tetraedros regulares o casi regulares, lo me­
jor es hacer dos paredes laterales de la envoltura, aire 
dedor de 15 % más largas que las otras paredes laterales; 

25 y, en la práctica, la envoltura tendrá, por consiguiente

14- 3-73  -  8 -



una sección transversal rectangular.
En la práctica, se ha encontrado que no es ne 

cesarlo fijar la inserción piramidal al fondo de la en­
voltura, pero si se comprobara ser ventajoso que el fon 

5 do se uniera a la envoltura exterior, seria fácil, natu 
raímente, unir las partes unas a otras.

Cuando la pieza elemental representada en la 
figura 1 está formada como caja o envoltura, ha de tener 
se cuidado de que las aletas (4 ) y ($) superiores, sean 

10 plegadas hacia abajo sobre las superficies (2) de pared 
lateral, antes de que éstas sean plegadas unas en rela­
ción con otras a lo largo de las lineas (8) de plegado. 
Después de que las superficies superiores (4 ) y (5) han 
sido plegadas hacia abajo, tiene lugar el plegado a lo 

15 largo de las lineas (8) de plegado, de manera que se for 
me una envoltura prismática con las paredes laterales 
(2). Las superficies (1) finales, se pliegan entonces 
hacia dentro y se aseguran de manera que se forme una ba 
se plana o una pestaña de fondo vuelta hacia dentro. La 

20 envoltura (15) asi formada, junto con la inserción pi­
ramidal (.14), se muestra en corte en la figura 3 , de la 
que aparecerá evidente que las superficies (4 ) y (5) res 
pectivamente de cierre superior, se pliegan cada una ha­
cia abajo contra dos caras exteriores de las superficies 

25 laterales. Las superficies superiores (4 ) y (5), se man-
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tienen en le posición plegada hacia abajo representada 
en la Figura 3 , debido a estar unidas juntas en juegos 
de dos, a lo largo de las superficies (6).

La razón por la que es ventajoso mantener 
las superficies superiores (4 ) y (3 ) en la posición pie 
gada hacia abajo junto a las paredes laterales (2) es 
que las superficies (4 ) y (3 ), si no se hallaran uni­
das una a otra tenderían a apuntar hacia afpera bajo un 
cierto ángulo, y constituirían un obstáculo para la colo 
cación de los envases tetraódricos dentro del embalaje 
formado. Esto es, naturalmente, el caso, en particular, 
cuando los recipientes son embalados mediante maquinaria 
automática, para cuyo fin el recipiente se coloca sobre 
una mesa giratoria.

Después de que los envases tetraódricos (1 7) 
han sido apilados en el embalaje en la forma representada 
en la Figura 4 , de tal manera que la capa inferior de cuer 
pos tetraódricos o envases está colocada con sus superfi­
cies laterales en contacto con las superficies (9) trian­
gulares de la inserción (14; de fondo y las capas restan­
tes de los envases tetraódricos o cuerpos se encuentran 
apiladas en una forma convencional, de manera que sus su 
perficies laterales se hallen en contacto, con objeto de 
soportarse una a otra, y para evitar que las esquinas en 
punta de los cuerpos tetraódricos estón dirigidas contra
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los lados de los cuerpos tetraédricos adyacentes, las 
superficies superiores (4 ) y (5 J pueden separarse una 
de otra desgarrando las lineas (6) de desgarro. Cuan­
do las lineas (6^ de desgarre han sido separadas, las 

5 superficies superiores (4 ) y (5 ) pueden ser plegadas 
hacia dentro sobre el embalaje lleno con los envases 
tetraédricos, y asegurarse en dicha posición de manera 
que formen una tapa plana o una superficie superior, 
plana.

10 En el caso considerado, ha sido estipulado
que la inserción piramidal tuviera seis paredes latera 
les, lo que es normal cuando los envases utilizados son 
envases tetraédricos regulares, es decir, envases tetraé 
dricos los bordes de los cuales son, aproximadamente, de 

15 igual longitud. Sin embargo, cuando se embalan tetrae­
dros, más alargados, debe ser utilizada una inserción 
piramidal con superficies (9) soportantes considerable­
mente mayores. La forma de la inserción de fondo debe 
asi adaptarse a la relación longitud-a-anchura de los 

20 cuerpos tetraédricos que han de embalarse, y la regla 
es que, el tamaño y forma de cada uno de los lados (9) 
triangulares de la pirámide se conformen al tamaño y 
forma de las superficies laterales de los cuerpos te­
traédricos que han de ser embalados.

25 En esta forma de oonstruoción del invento,
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eatá estipulado, que un recipiente de sección transver­
sal rectangular ha de ser provisto de una inserción pi­
ramidal. Sin embargo, también es posible, por ejemplo, 
moldear el reoipiente de plástico, en cuyo caso la por- 

5 oión de fondo y las paredes laterales se moldean como 
una unidad. Naturalmente, también es posible, si se de­
sea, añadir inserciones de soportes, triangulares, al em 
balaje o envase, cuyos soportes insertos pueden colocar­
se en las esquinas de los envases con objeto de llenar 

10 los espacios vacíos dejados después de que los cuerpos 
tetraédricos han sido colocados en su posición. Tal in­
serción de soporte puede haoerse fácilmente, por ejemplo, 
de una pieza de cartón que se pliega a lo largo de dos 
lineas paralelas de plegado, de tal manera, que los bor 

15 des de la pieza de cartón se enouentren: pero también es 
posible, naturalmente, hacer las inserciones de soporte 
de plástico esponjoso.

La presente solicitud que corresponde a la 
presentada en Suecia, con fecha 4 de Julio de 1 .969t ba 

20 jo el número 9493/6 9 , se acoge a los beneficios del Arti 
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los 

5 que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
ia.- Envase destinado a acomodar dentro de 

él cuerpos tetraédricos apilados en configuración com­
pacta, que han sido colocados en el envase en capas, de 
tal manera que los cuerpos tetraédricos estén sopórta­

lo dos por el envase o por los cuerpos tetraédricos adyacen 
tes, y que ninguna de las esquinas de cualquiera de los 
cuerpos tetraédricos se dirija, en ningún caso, hacia 
las caras de los cuerpos tetraédricos adyacentes: carac­
terizado porque el envase tiene cuatro paredes laterales 

15 paralelas, opuestas una a otra en juegos de dos y una ba 
se que tiene una protuberancia piramidal con seis caras 
triangulares similares, correspondiendo el ángulo entre 
dichas caras triangulares y las paredes laterales adya­
centes al ángulo de borde entre dichos cuerpos tetraédri 

20 eos, y porque dos de las paredes laterales opuestas son, 
alrededor de un 15 % más anchas que las otras paredes la 
torales.

2&.- Envase de acuerdo con la reivindicación
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1&, caracterizado porque el mismo está hecho de mate­
rial plegable, tal como cartón, y porque consiste en 
dos partes, a saber; una caja exterior, prismática, 
de cuatro oaras, de sección transversal preferiblemen 

5 te rectangular, y una inserción de fondo piramidal, 
la base de la cual llena substancialmente la sección 
transversal de la caja exterior, y porque unos cuerpos 
tetraódrioos cuyo ángulo de borde es substancialmente 
el mismo que el ángulo entre las paredes de la inser- 

10 ción piramidal y las paredes de la caja exterior, es­
tán oolocados en capas en el envase, con sus superfi­
cies unas hada otras y oon las superficies laterales 
de los cuerpos de la capa de fondo descansando sobre 
las paredes de la inserción piramidal.

15 3^.- Envase de acuerdo con la Reivindica­
ción número 1, caracterizado porque la inserción pira­
midal es exagonal.

4 a.- Envase de acuerdo con la Reivindica­
ción número 1, caracterizado porque la inserción pira- 

20 midal es una pirámide truncada.
5&.- Envase de acuerdo con la Reivindica­

ción número 1, caracterizado porque la inserción pira­
midal tiene una pestaña de borde, doblada hacia arriba, 
a lo largo de su linea de borde de la base.

25 6&.- Envase de acuerdo con la Reivindica
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ción número 1, caracterizado porque la caja exterior es­
tá provista con una base plana, sobre la que descansa la 
inserción piramidal.

7&.- Envase de acuerdo con la reivindica- 
5 ción número 1, caracterizado por cuatro aletas de cierre, 

superiores que están unidas de manera articulada con los 
bordes superiores de la caja exterior.

8**.- Envase de acuerdo con la Reivindicación 
número 1, caracterizado porque las mencionadas cuatro ale 

10 tas superiores están unidas una a otra en juegos de dos, 
y porque las aletas se hallan aseguradas en una posición 
plegada hacia abajo contra el lado exterior de la caja 
exterior, por medio de una sección continua y no interrum 
pida que une las aletas.

15 9 3.- E&vase de acuerdo con la reivindicación
9 , caracterizado porque la mencionada seoción oontinua es 
tá provista de una linea de desgarre, con ayuda de la cual 
las aletas unidas en juegos de dos, pueden separarse una 
de otra, y plegarse sobre el lado superior del envase,

20 con objeto de formar un cierre superior.
10B.- Envase destinado a acomodar dentro de él 

cuerpos tetraédricos apilados.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa- 
25 ra los fines que se han especificado.
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La presente Memoria consta de dieciseis hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,

I

!
)

P.A.
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