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PATENTE
DE
INVENCGION

por PPERFECOIONAMIENTOS EN LA MANUPACTURA DE BALONKS HUECOS DE
CAUCHO O SIMILAR”, a favor de laz Compafiia australigns SWIFT TEN-
SIS BALL COMPANY PROPIETARY LIMITED, domiciliads en 31, Queen
Street, MELBOURNE, Estado de Victoris, =— Austrsalia.

- . Ll

{EMORTA DESCRIPTIVA - -

La presente invencidn se refiere a perfeocionanientos en la
manufacture de balones nuecos de ocaucho o similar, entendiéndose
que al decir ”oaucho” nos referimos, no solamente al n.tursl si-
né tembién alvsintético Yy a los sustitutivos que existen en el |
me rcado.

Beta invencidn es un perfeacionamiento del método particular
de producir valones fivecos de c:sucno, el cusl consiste en molde—
ar el caucho alrededor de un ndcleo de mzners tal gue se cree un
agujero o abertura al cesar la operzcién de moldeo. Después, es
retirado el ndcleo & través de diocno agujero del cuerpo hueco de

cauoho y asf, la fltima fage en lz terminzcidén del producto, gon-

' siste en moldear o0 soldar un segmento independiente sobre la per—
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ferada oublerte para cerrar dicha acertura y completar el ocon-—
torno esférico del baldn, EL desarrollo de esta idea de emplear
una cubierte compuesta de una parte principal hueca esférica y
un gegmento independiente, supone una interrupcidén en la oonti-
nuidad de la primera fase del moldeo, debida & necesitar la in-
troduceidn en el proceso de fabricacidn de una pieza aparte, o-
sea moldear aparte el segmento polar que néd de servir de cierre.

Uno de los objetivos importantes de la presente invencidn,
es el de facilitar un método de manufacturar balones huecos de
caucho segin el cual, la operacifn de moldeo destinada a dar la
forma globular al ocuerpc nueco, es de una ininterrumpida conti-
nuided en relacién al ffn de orear y conformar un cuerpo hecho
en una sola pleza con suficiente material que le permita ser
prensado, 0 tratado de otra manera, asf{ como para ser después
redondeado a una verdadera forma globular sin necesidad de afla-
dir parte extrafla de caucho alguna.-

Este objeto se realiza por un método de acuerdo con la pre-
sente 1nvenci6n, que comprende lu integral formacidn de dos par— -
tes unidas y de las cusles una es m=yor gue la otra, estando for-

mada la mayor como un seguento nueco esférico y l& menor como

une pluralidad de pétalos Integraomente coneotedos a dicho seg-

‘"mento alrededor de la aberture del mismo y dispuestog de suerte

que, sus superficies exteriores coincidan sustasncialmente con

partes de la superficie externa de un iwmaginzrio tronco de ©ono;

oerrindose después el conjunto de estos pdétulos de modo gue se

nnan sus bordes de empalme, con 1o que, este p=rte menor del ba—

16n queda trqnsformada en un segmnento esférico nueoo gue cierra

' la abertura de la parte muyor principal estando ambas partes

sombinadas Integramente para formar un balén hueco de caucho de

contorno perfectamente esférico.
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Bate método puede ser realizado convenientemaerte mediznte

el empleo de un nﬁclep constituido por una parte mayor esféri-
¢a coronada por otra henor céuioa que lleva formadas soore ellg
Y & todo su alrededor una serle de espiges uniformemente espa~
cladaes con una forma similar a la de cufia, czda unz de cuyas‘

esplgas converge a un punto situado en el 1lfmite entre la parte

mayor esférica y la menor oénica, siendo las superficies exte-~

riores de las mismas cfinicas, coaxiales con, y peralelas a, la
superficlie externa de la mencionada parte obnioca menors

Para la mejor comprensién del invento vamos a degcribir, a
t{tulo de ejemplo, no limitativo, un oaso de reslizacidn del mis-
mo valiéndonos parz ello de las figuras insertas en las dos 1lé-
minas adjuntas de dibujos, en lus que se designan por los mig-
mos ndmeros aguellas pertes que desempefien una funcidn similar.

La fig. 12 es unu vistz en pl:nte, desde zxrriba, de l: par—
tg,h&éba de caucho,provisiondl, que forma la basge del oomplefa—
do baldn de dicho muteriul.

La fig. 22 es un> vista luteral del balén completo.

La fig. 32 es una vista en perspective de 1lz cubierfa con-—
vertible mostrada en 1o fig. 1e. |
| La fige 42 es unz viste en plente, desde wrribz, del baldén
compieto..

La fig. 52 es unz vistz en corts y en elevacidn de un ni~
cleo aloﬁado en la oczja de moldeo y formado pera producir la ou-
blerta convertible de caucho.

La fig. 02 es el ndcleo visto en plants desde arriba.

- Da fig. 7% es unu seccibén recta segfn la lfnea 7-7 de lz £ie
gura 52 tal como se v& en lu dircceidn de las fleohas..
“""Le fig. 8% os una geccidn rects seglin lu lfneu 8-8 de lo fi-

gura 5% tal como se vé en le direccidn de las flechage
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Lz fig. 92 es una secoién axial en elevacidn del nﬁcleo
mostrando adheriga y cubriéndolo a lz cubierta de ozucho, ¥y

Lo fige 108 ilustrs como la cubierta, gue estd mostrsda en
corte, se dilata durante la extraccidn del niéicleo, cuyo nicleo
se representa en elevescidu.

Refiriéndonos s los divujos, le menufzcturs del bwlén hue-—
co de caucho 10 (fig. 22) se reuliza en cuntro fases. Primero,
ge forma una cublertaz provisional huece de cuucho 1l (figuras
12 y 38) la que a continuicidn es convertida en una forma per—
fectamente esférica. Esto es un recurso provisonal porgue, el
balén tiene una szverturs pers permitir retirar el ndcleo en &1
eontenido y a cuyo slrededor fué moldezdo, ouya azbertura nece—
sita ser cerrada después. Lz segunda fase consiste en yetirar
el nfoleo de lu cublertc provisionszl. L& tercera fzse oonsiste
en cérrar la abertura a trevés de lz cuul se hé retirado el né-

oleo y producir una adecu:da presidn interna dentro de lz cubi-

- erta por medios quimicos o por aire comprimido. Finalmente, la

cuarta fase consiste en un saneamiento o repaso de lz cublerta
en forme que se comunique a la estrucstursz una auténtica fonfler-
meo18n globulur hueca y de resistencia sustancialmente unifor—
me y de duracién.

La cubierta provisionsl de caucho hueca ll tiene formadas
cuetro pétalos 13, 14, 15 y lo integrados con ella y alrededor
de la abertura de la misma gque sirve pare extraer el nlcleo. Ca-
da pétalo independiente es sustanciulmente triangular y tiene
doé bordes 17 y 1B convergentes opuestamente inclinzdos exte—

riormente. La base de todos los pétalos descunsa en un plano co=-

" mfn donde los extremos inferiores de sus enfrentaacs bordes 17

¥ 1B se encuentran. Cuds péiclo 13, 14, 15 y 1t tiene una super-

ficie interior oénoava 19 (fig. 32) y une exterior convexa 20.
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Los #4pices 21 de los pétalos estin oircunferenoialmente es—
bacisdos separszdamente segin muestrs le fig. 1% y sus superfi-‘
cies oconvexas exteriores 28 forman pzrte de la superficle exte-
rior de una proyeoccién tronco-cdnica sobre el remanente segmen—
to esférico de la oublerta ll. Entre los enfrentzaos bordes
17 vy 18 de pétalos adyacentes hay los entrantes en forma de V
22 (fig. 12), Estas muesocas o entranyes convergen hacia ubajo
Y 8son los medios geparadores de los pétalos individusl ese.

Los pétalos 13, 14, 15 y 16 son sustancizlmente sectores
de un segmento de un pbzlén nueco de czucho. En consecuencia, sn
lc operzcidn de moldeo gue descripbiremos después, los pétalos
se oombinan para formar un seguento menor esférico al ser cen-
tripetamente cerrados venciendo su inherente elagticidaad.

Con objeto de mantener lus dimensiones de los entrintes en
forme de V 22 oonstantes y evitar se puedan desgarrér excesivea—
mente, se forma alrededor de lz unién entre la parte principal
1l en forma de segmento esférico de lu estructure provisonal en
caucho ® los pétalos 13, 14, 15 y 16, si se desea, una costilla
anuler. Bl material dispuesto & esta finalided orea una forma
en depresién snular sobre 1= cara interior de la ocubierta provi-
sional 11, depresibén designzda por 25 en la Tig. 92, y un canu-
tillo o relieve anuley 24 (figurus 33 y 92) que se forma en la
superficie exterior ae dicha oubiertz 1ll. Este canutillo no so-
1o sirve paré reforzar los pétalos, siné también forma une 1{-
nes& de doblez para los Yltimos cuando estos son presionados =
adquirir la posicién de cierre conjunto. A@emés, este refuerszo
cumple su principal propdsito de asegurar que los vértices de
cadé‘ent;anta en forma de V 22 no podrén, durante la operacién-
de moldeo, desgarrarse g través de dicho refuerzo.

Porz formar el segmento de cierre 26 (fig. 22) del verdadero
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palén esférico hueco, es necesario gue los bordes que forman
las juntas 27, 28, 29 ¥y 30 (fig. 48) sean formados exactamente,
de suerte que, cuando los pétalos 13, 14, 15 y 16 de este ses—
mento 26 son prensados nuacis abajo se reunzn exactamente de
cant0 por sus bordes de empalme a la méners de una perfecta
Junta de remate. Se sobreentiende que, en lugar de este junta
podrfa crearse otra en forma de caperuza © solapada, siendo
la OOnduotg?%eguir lz que la experiencla indique como més ven-
tajosa en cuda caso. & este fIin, es necesario~trabajar cuida-
dosamente la configuracidn del ndcleo alrededor del cuzl van |
a ser moldeados estos pétzlos con los entrantes en forma ae V
intercalados entre ellos. Bste nticleo lo descrivimos a conti-—
nuzeidn.

‘Refiriéndonos a les figuras 52 g 1082, el nicleo congiste
en una sola pleza. Una espiga o véstago 32 puede ser previsto
para soporturlo. = Sobreé. este vdstago 32 estd formuda un en—
sanchamiento en forme de pera esencidlmente compuesto de una
parte 33 sblida muyor y exactamente esfédrica con otra parte
mencr 34 tronco-obnica gue se funde en el véstago 32.

La superficie convexe del ndicieo estd simétrisamente for-

meds desde el tope nagta el fondo respecto a su ejes vertical.

Sobre la parte 34 cobnicz del nidcleo estfn formadas cuatro es—

;»pigas 355 365 37 ¥y 38 (figuras 0% y 10%) circunferencialmente

espaoiadas; El espesor de estas espigss estd determinado por
el que deba ser impartido &l baldn nueco de caucno terminudo.
Las superficies exteriores de estas egviges sgon convexas,‘y

és egta convexiaau.lé que ¢é a la parte 34 cbnicamente adelge—
zada’ del nficleo su configuracidn cénicz ciroinferencizl.

Un canutillo integral anuler 332 (figuras 58 y 102) estd

formado sobre y alrededor del 1lfmite més bejo de la parte cé—
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nice del ncleo. Lis espiges 35 a 38 tienen cada unz la forms

de cufla y convergen hacia abajo a puntos donde se filunden en el
canutillo anular 33a (fig. 102). Estas espiges se juntan unas
a otras en log vértices de los entrantes en forma de V dispues~

tos entre ellas oconvergiendo ihucia urribe, y por estz razén

los entrantes en forma de V estfn colectivumente cerrasdos por

medio de la dispogsicidén de¢ espigw mostreda en la figura 10%.

El ntieleo cooper= con les secciones superior e inferior.
41 y 42 del molde, del cusl, la superior 42 estd formede con
une ctnal anular 44 corregpondiente al canutillo 33a sobre el
ndcleo.

Un relleno de material plastico, tal momo czucho, mostrado
con lfnes de puntos en 40z de.le figurs 58, puede ser empleado
conmo méterial de partids pars moldear el baldn hueco de caucho
elrededor del ntficleo en un molde consistente en dos secciones
separables 41 ¥y 42, segin muestraz lw fig. 5%, siendo el relleno
40a introducido previamente en lz cavided 428 y premsado por
el ntdcleo 21 descender. Lc iig. 72 ilustra como las espiges
35, 36, 31 ¥ §§ del ndcleo interrumpen la que, de otfa manera,
serf2 una parte vaciada completamente anular 40 (fig. 58) de-

jeda entre la parte cénica 34 del niicleo y la pared adyacente

de 1la cavidad en la seccidén de molde 4l,en los puntos donde es-

tas esplgas estén en contecto con dicha pared. Las espiges e~
vitén fluir completamente sl material de osucho glrededor de
esta solucién de continuidud cbnica, continsndo a dicho mate-

rizl a llenar lus ocunzles 35a, 36a, 372 y 38a (fig. 72) inter-

culedas entre les esplgus. De este meners, los pétalos 13, 14,

15 y 16 (£ig. 3%) son fntegramente moldeados con la parte re-

. manente &P la cubierts 11 de ocaucho, cuyz perte 11 esti forme—

du por el muterial de .caucho gue fluye en lz ininterrumpida
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secocién anular 42a (fig. 82) de la hendidura. Es suministrado ¢
calor a el niocleo durante lz oOperccién de moldeo. Esto puede
hzocerse en la forma conocida, sea por medio del vapor, o por
elementos de oaldeo eléctrioos.

Cuando las secciones del molde 4l y 42 son separadas del
ndcleo, la cubierta de cuucho resultunte permanece adherida
sobre el dWltimo segln muestre le fig. 92. Bn este fase les
superficies exteriores de los pétalos sobre la oubierta de czu-
ocho descensan unidas & las superficies exteriores de las espi-
ges 35, 36, 37 y 38, de suerte que forman una ininterrumpida
superfeie tronco-cdénica slrededor de la perte 34 del nidcleoc.

Lo fige. 102 muestra como la acoertura de ests provisional
cupierta de caucho 1l es dilatada para permitir el paso de la
pc. rte sélida. eefirica 33 del ndcleo durente lu ektraccidn de
este de dentro devaquella cubierta.

Ahor:e es ocuando se necesita someier a lé inconmple ta cu;
bierta hueca ce caucho a tratamiento con el cual clerre sus
pételos e los fines de obturweidn de la abertura en la cubler-
ta, aberturs que, en 1z fig. 12, nos muec stra sér en forma de
estrella. Por esta avertura es pofg;ue fué extraido el nfcleo.
En lugar de tener gue tomar unu pieza de ocaucho independienﬁe-
nente moldenda para formar un seguento de forma y tameflo que
permitan su perfecta adaptac{égﬁ y cerrar con él la abertura,
en la ocubierta provisonal, es solazmente neoesario pregionar
los pétalos de caucho hacia apajo a la posioidn de cierre.

En las pelotas ¢ palones del tipo al gque nos hemos referxri-

do aquf, si nédn de cubrirse con tejido, o materiel similar,

_oomo pasa, por ejemplo, con la pelota de tennis, o no estén

~provigtas con ninguns cuvricidén adicional, la presién interna

necesarie para darles l¢ posibilidad de botar estd provista
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en la forma oconocida, 0 por gas generado por pfldoras intro-

ducidas antes del sellado del b2lén, 0 por alre comprimido in-
troducido tampién en el 0aldn cntes de su obturscidn. Cusando
la ocubierta de un balén,necha de gcouerdo con esta invencidn,
es colocade en un molde esférico de repasado, y se olerra es-
te, 1 pfesidn interna, cuslesquiera yue sean los medios de
producirla, conservaré a la cupiertz en forms esférice perfec—
ta. Bstos moldes de repasado o saneado podrép ser de una, O
Varias, cavidades de moldec, y estén sometidos al calor pawa
completar le curacidn final del bulén de caucho.

Se sobreentenderf de 1o expuesto anteriormente gue un ba-

"1én comphesto por una sola pleza es capasz de ser moldeado en

hueco & base de una materiz pléstica. Como se hé visto, ello
se nonsigniﬁf.pon la provigién en la cuvierta de una pieza,
de una abertur; a través de la cuzl se extrepo el ndcleo ce-
rrindola despuds sin afladir meterisl o piezas extra. En el re-
pasado final del oerrado paldn vajo presibn y ocalor, el canu—
tillo anular 24 sobre la cublerta es difuminado y queda todo
el conjunto con la apariencia de una lfnea tén débil y fina
que soiamente puede descubrirse escrutindola muy detenidamen-—
te. Lag juntas de 1os bordes des los pétalos son también solo
vigibles en débiles lfneas, 0 si se prqyeota con diversos ©o-
lores, entonces no son en absoluto vigioles tales juntas.

. El invento, dentro de su esencielidad, puede ser objeto
dedﬁariantes que no azlteren sus carzcterfsticas, cuycs verian-—

tes quedarin asimisno protegidas, tanto en lo que se retiere

.a la clage de meteradl a cmplear como el temafio del producto

- & obtener, y& que los casos de reclizazcidn expuestos santes,

" #®B0lo lo hén sido como ejemplos, Pero no limitstivos, sind i-

1ustrativoé.
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Heoha la uescripcidn del presente inveuto Se 0306 COUSTEXL,
que la policitud que nos ocupa se acoge a los derecnos de pri-
oeriaaa de la goliocitud de patente australiana N 20.291/48,
depositada en 4 de hayo de 1945, y que se declaran como nue-
vag y de propia invenocidn las reivindiocaciones siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en la manufactura de balones nue-
cos8 de caucho o gimilar, caracterizados porque, se forme un
baldn oompuesto de dos partes, una mayor que otra, estando
conformada la perte mayor como un segmento esférico nueco y
constituyendo la menor una pluralidad de pétalos integralmen-
te ligados a aquel segmento alrededor de la abertura del mis-
mo y dispuestos de suerte que sus superficies exteriores coin-
cidan sustanciglmente con partes de La superficie externa de
un imaginario tronco de oono, derrdndose después dichos péta-
los juntos y uniendo sus bordes de empalme en forma que, la
parte menor del baldn guede transformada en un segmento esfé-
rico hueoo como clerre para la abertura de la parte principal
del baldn, combindndose ambas partes de manera que resulte un
bal6n*perfectamente eaférico hueco de cauoho o0 similar.

2.~ Perfeccionamientos, gegin se'reivindica en la 1, en

virtud de los cuales, los vordes de empsglme de los pdtalos se

_unen por medio de un asdhesivo aplicado a dichos bordes antes

de ser plegmndos para el olerrs.

3+~ Perfeoccionemientos, segin se reivindioa en las 1l o 2,

en los que, el ocierre coanjunto de dicnos petelos se efectis

mediante una operacidn exterior de moldeo y es acoupsfiada por

la aplicacibén de fluido a presibn al interior del baldn par—

-od.almente terminados
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4.~ Perfeccionamientos, segin se reivindica en las 1 a 3,
en los que, el cierre conjunto y unificacién de pétzlos es se-
guido de un saneado de la zona del baidén constituida por los
pétalos unidosg.

5.~ Perfecolonamientos, segfln una cusdlyuiera de las reivin-
dicaciones precedentes, en los que, las partes mayor y menor
ael baldn son formedas mediante une sole Operucidn partiendo-
de una predeterminada cantidau de cauono o similar, en un mol-
ae con ndocleo gobre ocuyo nficle® gse forman aquellas dos piezas,
en una solé fasé, giendo subgiguientemente extraido el mencio-

nado nticleo a través de la abertura de la parte mayor del ba—

16n y por entre los pétalos de la parte menor del mismo.

6.~ Perteccionamientos, segiu se reivindica en la 4, 0 en

la 5 como consecuencia de la 4, en los que, durante la opera—

6ién iniocial del moldeo o conformado, se forma un canutillo a—

‘nular contfnuc glrededor de la unidén entre las partes mayor y

menor del baldn, cuyo canutillo sirve como ifnez ue awoblez pa-
ra los pétalos durante ls operzcidén de cierre, asf{ como para
evitar indeseadas desgerrauuras de log entrantes entre aionos
pétalos, y cuyo canutillo results casi borrado durante is Ope-
racidn final de seueado por estar sometido a la wisma presidn
y al mismo grado de calor que Los pétalos unidos.

7+~ Perfeccionzmientos, segin Lo reivindicaao anteriormen—

te, en los que, el elemento ndcled consiste, on una parte ma-

. yor esférica coronmaz por una parte meuor cbuica gue lleva una
‘serie de sspigas semejantes a cuflas formsdas integramente sobre
'y alrededor de aqiciio cono uniformemente espagiacas en su distri

“punién, cenvergiendo caua uns de dicnas espigas en un punto en

8l 1fmite entre la parte wayor esiérica y la menor cénica, y -

siendo oénicas las superficies exteriorss de todas las citadas
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espigas, cuyas superficies son coaxiagles con, Yy paralelas a,

La superficie exterior de la menclonada parte menor cénicas

8o Perfeccionanisntoé, segin se reivindica en la 7, en
los que, en la unién de la parfe mayor esférica del mfcleo y
" le menor o&nioa del mismo, nay Iormado un oanutillo anular.

9e~ Perfeccionamientos en le manufactura de valones hue-
o3 de cauchoc o gimilar.

Segﬁn se desoribe y reivindica en la presente memoria que
consta de doce plghnas foliadas, mescanografiasfas por una sola
care en cade hoja, y dos lémines de dibujose

Madrid, a tres de Mayo de'mil novegientos cuarenta y nue-
Ve. .

SWIFT TENNIS BALL COMPANY PROPIBTARY LIMITED.

JAIME ISERN MIRALI;ES
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