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HEHOHIA DESCRIPTIVA.

^he se acompaña a la  so lic itud  de Registro de 

PATENTE DE INVENCION

on España, su Protectorado y posesiones, por 

veinte años, para

"UN DISPOSITIVO PnRA LA GASIFICACION DE LIQUIDOS",

a favor de:

DON LUIS HORACIO SAINTOUT, súbdito argentino, de 

profesión industr ia l ,  domiciliado en Pasaje Rufi­

no 5016 de l a  ciudad de buenos Aires (República 

Argentina)

bid-as gaseosas y tiene esencialmente por objeto, un

celantes característ icas  funcionales reporta eviden­

tes ventajas sobre todos los demás dispositivos y

La presente invención se re f ie re  a un dis­

apar atos que, con e l mismo o análogo f in ,  han sido 

propuestos y usados hasta ahora.
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El d ispositivo  objeto de la  presente in­

vención, ce caracteriza esencialmente por el hecho 

de que comprende un juego de bombas aspirantes e 

impelentes de doble efecto, en conexión con un tan­

que contenedor del líqu ido  6. g a s i f ic a r ,  las que son 

impulsadas por la  acción de un gas comprimido, e l  

cual es inyectado posteriormente en e l re ferido  

tanque para su mezcla con e l líquido, operación que 

ce repite en forma periódica, estando dispuesto este 

conjunto, de modo que, en cade, movimiento de avance 

y retroceso de los pistones de las referidas bombas, 

se produce l a  entrada simultáneo., en e l tanque de 

saturación, de una determinada cantidad de agua y 

gas, dando as í lugar a la  formación de l a  mezcla, 

gaseosa.

De lo que antecede, se deduce que el d is ­

positivo objeto de l a  presente invención es p a rt i ­

cularmente adaptable para l a  fabricación  de l a  so­

da, sea para su consumo a granel o para su envasa- 

mi mito en sifones, en cuyo caso deberá u t i l iz a rse  

como medio productor de fuerza para l a  impulsión 

de las bombas de doble efecto, gas carbónico a pre­

sión, debidamente envasado en las  comunes botellas  

provistas de cus correspondientes válvulas reduc­

tores de presión.

mediante el empleo del d ispositivo objeto 

de l a  presente invención, se evitan los inconve­

nientes originados en los procedimientos actual­

mente utilizados para la  fabricación  de la  soda y 

domas bebidas gaseosas, por medio de máquinas con-



40

45

50

55

60

65

" í 8 8036
tinuas, en que se hace necesario disponer de bom­

bas accionadas a mano o a motor destinadas a ven­

cer l a  presión del gas durante su inyección en el 

líqu ido .

También sen conocidos los inconvenien­

tes de los procedimientos de fabricac ión  en que 

l a  saturación se efectúa haciendo c ircu la r  el gas 

en un recipiente saturador previamente llenado de 

agua y en los que l a  misma fuerza  d e l gas, expele 

e l líquido ya saturado.

En los casos en que no se efectúa inyec­

ción de gas, como en los tipos de máquinas inter­

mitentes, se debe volver a l lenar de agua e l re ­

cipiente saturador para producir, a su contacto 

con e l gas, otra cantidad adecuada de soda.

Todos estos inconvenientes quedan per­

fectamente subsanados, como se d ijo , con e l  d is­

positivo objeto de l a  presente invención, ya que 

su funcionamiento es perfectamente automático y 

continuo, y no exigen ninguna atención especial.

La invención tiene igualmente en v ista  

otros objetos accesorios que se irán  comprendien­

do en e l curso de la  presente Memoria.

A f in  de que l a  presente invención sea  

comprendida claramente y llevada  a l a  p ráctica  con 

toda fa c i l id ad , ha sido representada por v ia  de 

ejemplo y en una de sus formas preferidas de e je ­

cución en los dibujos que se acompañan a l a  pre­

sente Memoria, y en los cuales:
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La Figura 1, represe 

de conjunto del d ispositivo que caracteriza  l a  in­

vención, y

í  8 8 03 6nta un esauema

La Figura 2, es un deta lle  de una de 

las válvulas que regulan el paso del gas.

En todas las Figurasmencionadas las  

mismas c ifra s  de re ferencia  indican partes igua­

les o correspondientes.

En l a  forma de construcción represen­

tada, el d ispositivo objeto de l a  presente inven­

ción, está constituido esencialmente por dos c i ­

lindros coaxiles jL y 1_̂ , cuyos émbolos <3 y 2_̂  res­

pectivamente, están unidos entre s í  por un vastago 

común proveyéndose en las  caras adyacentes de 

dichos c ilindros , los correspondientes prensad- 

estopas 4 y  4_̂  de tipo común, con lo que se fo r ­

man en dichos c ilindros , las cuatro cámaras de bom 

beo 5_, 5_̂ , 6_ y 6j[ de las  cuales las  dos primera.s

están destinadas al bombeado del gas, y las dos 

últimas, al bombeado del líqu ido .

En co. afinación con las  re feridas cámaras 

j5 y se disponen cuatro válvulas .Ta* J7T¿! 7b y 

7d. para e l líqu ido , que son reguladas por las bo­

l i l l a s  o similares 8a. 8b. 8c y 8d. respectiva­

mente, capaces de abrirse  solamente en sentido

ascendente.

Las válvulas 7a y 7d, se conectáis por 

su parte superior con las cámaras .6 y 6_á respec­

tivamente, mediante los conductos J9 y _9_[ respec-
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tivaaente, de los que se derivan a su vez, los con­

ductos 10 y l o '  que desembocan en e l fondo de las  

100 válvulas 7b y 7c.

Por otra parte, desde e l  fondo de las  

válvulas 7a y 7d, arranca un conducto 11, que esta  

en comunicación con un tanque o deposito 12, de 

gran capacidad, para l a  alimentación del líquido  

105 o- g a s i f ic a r ,  mientras que las partes superiores de

las otras dos válvulas J7b y J7c se comunican a su

vez, mediante un conducto único 13 con e l  corres­

pondiente tanque de saturación 14.

31 c ircu ito  de circulación de gas, com-
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prende a su vez, otras cuatro válvulas 15a, 15b,

15c y 15d que se regulan por las válvulas o simi­

lares  16a. 16b. 16c y 16d respectivamente, que se 

abren en sentido descendente.

Las válvulas 15a y 15c. se conectan
del c i lindro  1.

eor su parte in fe r io r ,  con l a  cámara jg.f por medio 

de un conducto 17. mientras que las válvulas 15b, 

y 15d se conectan a su vez, mediante otro conduc­

to 1? ' con l a  cámara opuesta 5

a su vez, las partes superiores de las  

válvulas 15a y 15d se comunican, mediante un único 

conducto 18, con l a  parte in fe r io r  del tanque de 

saturación anterio miente descrito, mientras que

1:¿3 oartes superiores de las válvulas 15b y 15c se 

comunican, mediante un conducto único 19. con una 

b o te l la  de gas carbónico comprimido 2Q prov ista  de 

las  comunes válvulas reductoras de presión 21.
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in l a  Figura 1, y en e l deta lle  de l a  F i ­

gura 2, pueden verse ademas, que las válvulas 16a. 

16b. 16c y 16d. de las 15a. 15b. 15c y 15d. son 

so lidar ias  de correspondientes vastagos de empuje 

22a. 22b. 22c. y 22d. ddbidamente ensanchados en 

sus extremos superiores, y que son normalmente em­

pujadas hacia a rr iba  por l a  acción de resortes 23. 

Sobre dichos vastagos se dispone una palanca 24. 

a modo de sector, capaz de g ira r  alrededor de un 

eje f i j o  25. a l cual se a rt icu la  además un brazo 

26. cuyo extremo opuesto 2J7 se conecta por c o l i ­

sa  a l  punto medio del vastago 3. A su vez, en l a  

parte in fe r io r  28 del referido sector 24 se vincula  

un resorte 29. cuyo extremo opuesto se vincula a 

su vez, a un punto adecu¿*!do 30 del brazo 26.

En l a  posición que muestra l a  Figura 1, 

e l  sector 2_4 presiona contra l a  parte superior de 

los vastagos 22c y 22d. de las válvulas 16c y I6d 

manteniendo abiertas las válvulas 15c y 15d. S i  

en estas condiciones se abre l a  l la v e  21, e l  gas 

comprimido contenido en l a  b o te l la  c ircu la  por 

el conducto 19 penetrando por l a  parte superior de 

las válvulas- 15b y 15c l a  primera de las cuales 

se encuentra cerrada, de modo que el gas solo po­

drá s a l i r  por l a  parte in fe r io r  de l a  ultima de 

e l la s ,  y continuando por e l  conducto 17 l le g a rá  

a l a  cámara 5, del c i lindro  1, impulsando al em­

bolo 2 hacia l a  derecha, e l  cual por intermedio 

d e l  vastago J5, a rrastrara  a su vez hacia l a  derecha 

a l  embolo i?' del c ilindro  1 ' .
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Al desplazarse el embolo provoca un c ier­

to grado de vacio en l a  cámara 6 con lo cual, una 

parte del agua contenida en e l  deposito de alimen­

tación 1^ penetrara a dicha cámara a través del con­

ducto 11, válvu la  7d y conducto 9

l le g a r  los á-íbolos 2 y 2j[ a l f in a l  de 

cu recorrido hacia lo, derecha, e l vastago habrá 

arrastrado al brazo 26 o, l a  posición indicada con 

lineas de puntos, en lo que e l sector 24, por acción 

del resorte de tracción 29 habrá girado también a l ­

rededor de cu e je de rotación 25.dejando lib res  los 

vastagos de las válvulas 15c y 15d que estarán aiiora 

en posición do c ierre , abriendo en cambio las válvu­

las 15a y 15b.

En estas condiciones, e l gas comprimido que 

es alimentado por e l  tubo 19. solo podrá ahora circu­

l a r  a través de l a  válvu la  15b para continuar su re­

corrido por e l conducto 17 ' e ingresar a la  cmatura 5 ' 

d< l̂ c ilindro 1_[ provocando e l desplazamiento conjun­

to de los émbolos 2_[, 2^del vastago ^  hacia  l a  iz ­

quierda. Durante este desplazamiento, e l gas que se 

encontraba contenido en l a  cámara 5 como consecuen­

c ia  de l a  operación anterior, será expulsado por e l  

conducto 17. y después de atravesar la  válvu la  15a 

que se encuentra ab ierta , seguirá por e l conducto 

13. para ingresar a l  tanque de saturación 14.

Simultáneamente con esta operación, el a- 

gua contenida en l a  cámara 6 ' del c ilindro  lj¡ y que 

ha sido aspirada en l a  operación anterior, atrave-
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sará  en sentido ascendente l a  vá lvu la  7c. previo l e ­

vantamiento de la  b o l i l l a  8c, continuando por el con­

ducto 13, para ingresar también a l  tanque de satu­

ración 14, donde ce mezcla. íntimamente con e l gas que 

ingresa simultáneamente en e l in te r io r  del dsmo.

Durante este movimiento del conjunto hacia  

l a  izquierda, e l  embolo 2, crea un cierto grado de 

vacíb en l a  cáyara aspirando e l  agua contenida en 

el tanque de alimentación 12. a través del conducto 

11. vá lvu la  J7a, previo levantamiento de l a  b o l i l l a  

3a. y conducto 9^

En e l  ¡.omento en que todo este conjunto l l e ­

ga a su máximo recorrido hacia l a  izquierda, e l vas­

tago j3, provoca una nueva inversión del brazo 26. 

con lo cual, el sector .24, por la  acción del resor­

te 29. pasa a ocupar nuevamente l a  posición indica­

da con líneas llenas, con lo que se r e in ic ia  un nue­

vo ciclo  análogo a l  descrito, verificándose a cada 

desplazamiento de los émbolos 2 y 2_[ hacia uno u otro 

sentido, e l  ingreso simultáneo, en el recipiente de 

saturación 14, de una c ie rta  cantidad de líquido y 

de gen a presión, para l a  formación del agua gaseo­

sa  que es u tilizada , por ejemplo, en l a  fabricación  

de l a  soda, produciéndose todos estos movimientos 

por l a  co la  acción de la  presión e je rc ida  a lte rnat i­

vamente sobre los émbolos 2 y 2_̂  por el gas compri­

mido que proviene de la  b o te l la  20.

El d ispositivo que se acaba de describ ir ,  

tra'oaja de forma continua, mientras l a  presión del

Y{\) ünL OROiNAt.

215 gas comprimido que ingresa por e l conducto 19, es
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mayor que l a  presión in te r io r  del recipiente de sa ­

turación _14 deteniéndose automáticamente al igua­

la rse  dichas presiones. Al re t i r a r  parte del l í ­

quido gasificado del in te r io r  de dicho recipiente, 

l a  presión un este disminuye y se produce un nuevo 

desequilibrio  que pone nuevamente en marcha el apa­

rato en l a  forma ya descrita .

De lo que antecede se deducen las gran­

des ventajas del d ispositivo  objeto d e .la  presente 

invención, tanto en lo que respecta a l a  economía 

como en l a  seguridad de su funcionamiento y sim­

p l i f ic a c ió n  de las operaciones, ya que permite su­

primir e l motor de las comunes máquinas continuas 

y l a  inyección a mano permitiendo además el trabajo  

de las máquinas intermitentes en forma continua, 

con mucho menos consumo de gas .

Por otra parte, se evitan los excesos de 

presión en el recipiente saturador, ya que a l a l ­

canzarse en é l ,  l a  presión establecida, l a  máquina 

se detiene por s í  so la , con lo que se ev ita  todo 

riesgo.

La invención en la  forma que se acaba de 

expresar, s a lta  claramente a la  v is ta  y no requiere  

mayor explicación para los entendidos en l a  materia.

Es evidente que pueden introducirse diver­

sas modificaciones de construcción y de deta lle  s in  

apartarse por e l lo  de l a  es fera  de l a  presente in ­

vención que se h a l la  claramente determinado, en las  

clausulas re iv ind icatorías  que se leerán después.
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Haciendo as í particularmente descrito y 

determinado l a  naturaleza de la  presente invención y 

l a  manera como l a  misma ha de ser llevada a l a  prác­

t ica , declaro que lo  que reivindico como de ni ex­

c lusiva  propiedad e invención, es

NOTA HEIVINDÍCATORIA._
1&.- Un dispositivo  para la  gas ificac ión  de l í q u i ­

dos, especialmente adaptable para l a  fabricación  de 

bebidas gaseosas, caracterizado por e l  hecho de que 

comprende dos c ilindros coaxM.es, cuyos émbolos es­

tán unidos entre s i  por un vastago común, formando 

las partes adyacentes de dichos c il ind ros , dos cá­

maras para circulación y bombeo de agua en comunica­

ción con el fondo de dos válvulas, cuyas partes supe­

riores se comunican con un deposito de saturación, 

y con l a  parte superior de otras dos válvulas aná­

logas, cuyas partes in ferio res  se conectan con un 

tanque de alimentación del referido liquido, fo r ­

mándose a su vez de las caras opuestas de dichos ém­

bolos, dos cámaras le circulación de gas a presión, 

que se comunican alternativamente con los fondos de 

otras cuatro válvulas, dos de las cuales tienen sus 

partes superiores en conexión con e l  re ferido  depó­

s ito  a saturación, y las dos restantes, con una bo­

t e l l a  de alimentación de gas a presión provista  de 

su correspondiente vá lvu la  reguladora de presión, 

c emprendí en do además el d ispositivo , un sistema de 

palancas a resorte vinculadas al vastago de unión
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de los referidos émbolos, para, el mando alternativo  

de las válvulas de circulación de gas.

2 s . -  UN DISPOSITIVO PAPA LA GASIFICACION DE L I­

QUIDOS.-

Sean cuales fueren las  circunstancias 

que concurran con l a  esencialidad de l a  Patente 

descrita  en l a  presente Memoria, representada en 

los dibujos adjuntos y defin ida en las  anteriores 

reivindicaciones.

Hadrid 30 A b r i l  1949. 

El Ingeniero-Agente.
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