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PATENTE DE INVENCION

PURIFICATION OF GASES.

188035 187735

MEXMORTIA DESCRIPTIVA
SOBRE :
"PROCEDIMIENTO PARA LA PURIFICACION DE GASES"™.

Solicitentes: HUMPHREYS & GLASGOW LIMITED y W.C. HOLMES
& COMPANY LIMITED, residentes, respecti-
vamente, en: 22, Carlisle Place, LONDRES,
S.W.1l. ¥y 119, Vietoria Street, LONDRES,
3.W.1l., Inglaterra.

Este invento se refiere a la purifiocacidn de ga-
ses y, especialmente a la eliminacidn de dcido sulfhfdrico,
y otras varias impurezas asociadas, de gases tales ccmo el
gas de hulla, el gas de lefla o de madera, gas de agua, gas
de hidrocarburos, gas o hidrdgeno de sf{ntesis, derivados
del carbdn, petrdleo y gases naturales o &e ciertos efluen-
tes gaseosos de procesos industriales, por tratamiento de
contacto con un material de purificacidn sdlido y en par-
tfoulas que contenga dxido de hierro hidratado, convenien-

temente mezclado con otros materiales.
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Como es sabido, cuando el acido sulfhfdrico se
elimina de un gas por medio de Sxido de hierro hidratado,
se forman sulfuro de hierro y agua en cantidad equivalente
el dcido sulfhfdrico eliminado y, por la accién del ox{geno,
el sulfuro de hierro vuelve a convertirse en dxido de hie-
rTo con formacidn de azufre libre. Cuando estas reaccio-
nes se desarrollan del modo d eseado, el resultado total
es la formacidn de agua y ezufre en cantidades equivalen-
tes a los contenidos de hidrdgeno y azufre del &cido sul-
thidrico eliminado.

El procedimiento de formacidn de sulfuro de
hierro se denomina "fouling” del 6xido, ¥y por la acoidn
subsiguiente del ox{geno, el material degradado se dice
que se "revivifica™ o regenersa.

En la practica general, la purificacidn se
realiza a temperaturas no superiores a 50¢C y, corriente-
mente de 20 a 30¢C haciendo pasar el gas bruto (por ejem-
plo, gas de hulla) a través de masas estacionarias de ma-
terial de purificacién que contliene 8xido de hierro hidra-
tado en depdsitos o "cajas™ en los que el material de pu-
rifioacién permanece hasta'que ha de retirarse bvlien para
la regeneraoién exterior, o para dsesecharlo. La regenera-
¢idén del O8xido estacionario "in situ"™ dentro de las cajas,
se practica también (generalmente afiadiendo aire al gas
en tratamiento), pero en todos los casos el material ocon-
tinda en las cajes hasta que se transforme en ineficaz por
pérdida de su reactividad para con el dcido sulthfdrico o
por la mayor resistencia a la cireulacidn del gas, O por
ambas causas.

Se han propuesto diferentes medios para purifi-
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ocar el ges on aparatos en los que el material devpuriri-
cecidn se mantiene en movimiento, pero en ninguna de es~-
tas propue stas ha exisgtido la certeza de que el gas a pu-
rificar, en su paso a través del aparato, seguird la tra-
yeotoria deseada o que tendrsa un contacto efectivo con el
éxido de hierro hidratado. Es de importaneia capital gque
un proceso para la eliminacidn del doido sulffifarico (y
otras impurezas tales como el &cido cianhfdrico, si exis-
te) de un gas tal como el gas de hulla, ofrezce una segu-
ridad absoluta en cualquier momento.

Este invento se relaciona con la purificacidn
del gas por medio de un cuerpo o mese de material de pu-
rificacién sometido a movimiento continuo o periddico a
través de la vasija que lo contiene, v a través de cuyo
cuerpo o masa el gas se ve Obligado a circular. A

En el proceso de eliminer o separar el édcido
sulrhfdrico de un gas, por contacto con dxido de hierro
hidretado, las reacciones quimicas que se desarrollan
tienden a producir algo de aglomeracidén o aglutinecidn
en el lecho de material sdlido.

Un objeto de este invento es conseguir de modo
econdmico y continuo la eliminacidn eficiente d el acido
sulfhfdrico (y del dcido cianhfdrico si existe) del gas
sometido a tratamiento.

Otro objeto es el conservar el material de pu~-
rificacidn que contiene dxido de hierro hidratado, en un
estado de alta eficiencia para realizar dicha eliminacidh
o separacidn.

O0tro objeto es reducir al mf{nimo la cantidad

de material que contenga 6xido de hierro hidratado, nece-
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sariz para la puriricac15n eficiente, asegurando sin em-

bargo la presencia de una amplia reserva de material para
la purificacidn,

Otro objeto es reducir al m{nimo la superficie
necesaria para la instalacidn de purificacidn.

Para consegulr estos objetos, es necesario con-
seguir una circulacidn o cérriente uniforme de gas & tra-
vés del lecho y un movimiento uniforme del material de puw
rificacidn en direcocidn descendente a través del depdsito
¥ un objeto importente de este inventoc es evitar la aglo-
meracidén o apelmazado en la capa o lecho de material de
purificacidén, menteniendo tal lecho o capa en condiciones
de movilidad y préctibamante uniformes.

Este invento consiste en el proceso continuo
para la eliminacidn de dcido sulfhfdrico de un gas, y com-
prende las etapas de hacer pasar el gas prédcticamente en
direccidén vertical & través de un lecho compacto y mdvil
en sentido descendente, de material de purificecidn que
contenge éxido de hierro hidratado y cuya seccidn trans-
versal horizontal coincidea con la seccidn transversal del
paso del gas & través del lecho en cualquier nivel, de
retirar progresivamente el material de purifioacién del
fondo del lecho y de afiadir progresivamente material de

purificacidén en la perte superior de la capa, y de regu-

lar la proporcidn de humedad del materiel de purificacidn;

el grado de movimiento de descenso de la capa 0 lecho y
su contenido de humedad se regulan de tal modo, con res-
pecto a la proporeidn en que el dcido sulfhfdrico ha de
eliminarse del gas, y en cuanto al volumen, temperatura

y grado de humedad del gas entremte y saliente, que el
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material de purificacidn no se apelmece o forme canales

en ninglin momento mientras estd en contacto con el gas,
retiréndose invariable y uniformemente de tods la seccidn
transversal del lecho y permitisndo el paso uniforme y re-
gular del gas a través de toda la seccidn transversal de
la capa en cualquler nivel, vy el contenido de humedad del
material de purificacidén resulte as{ adecuado para las
reacciones qufmicas implicadas.

El material de purificacién que, para realizar
su funcidn, contiene sulfuro de hierro se revivifica o
regeners por‘contdcto ¢on oxfgeno. Asi, el material de=-
generado o agotado de purificacién, puede regenerarse pa-
ra usarlo de nuevo después de retirarlo de la capa o lecho.

Es preferible realizar, por lo menos perte, de
la revivificacidn del Sxido de hierro hidratadc en el
interior del mismo lecho con la eliminacidn del &cido
sulfhidrico del gas, aunque no necesariamente en el mismo
punto del lecho de purificacién, afiladiendo al gas una pe-
guefla proporoién de aire, convenientemente del drden del
5% en el caso de gas de hulla.

Bn algunos casos pueden hacerse objeciones a la
adicidn de aire al gas, dado que el nitrdgeno asf intro-
ducido y en estas condiciones, de no usarse ox{geno, toda
le regeneracidén ha de llevarse a cabo al exterior del pu-
rificador. Le &ccidn del aire u oxfgeno para convertir el

sulfuro de hierro en 6xidp de hierro, es exotdrmica y tie

ne un considerable efecto en la evaporecidn &e la humedad
del material de purificacidén y la desecaoidn parcial del
mismo, y este hecho subraya la importancia de regular el

contenido de humedad del material introducide en la parte
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superior de la capae

las reacciones quimicas implicadas en la puri-
ficacidn de gases por contacto con 8xido de hierro hidra-
tado en presencia de humedad, tienden a crsar unes condi-
ciones dcidas que se oponen a la velocidad y a la eficien-
cia de la purificacidén. Por esta razdn, de acuerdo con
une caracter{stica de este invento, el pH de la mezcla
de purificacidn puade ejustarse preferiblemente afiadiendo
la pequefia proporcidn precisa de un &lcali tal como sosa
& la mezcla de purificacidn suministrada a la perte supe=
rior de la capa y, convenientemente, el DPH se mantiene en
un estado de ligera elcalinidad.

El hecho de que el materiel de purificacidn se
retire progresivamente del fondo de una capa y se afiada
progresivamente a la parte superior de la misma, propor-
ciona la oportunidad pare mantener en condiciones dptimas
las caracter{sticas del material de purificacién, tales
como composicidn (especialmente contenido de dxido de
hierro hidratado j de azufre), proporcidén de humedad, pH,
temperatura, densidad de laimasa,xresistencia a la circu-
lacidn del gas ¥y susvcualidades de circulacién libre.

Para acoplar estas caracter{sticas en conjunto,
la composicidn original puede contener Sxido de hierro hi-
dratado en forma de partfculas o granulos, pero se prefie-
re mezclar 6xido hidratado en forma ée partfculas con un
material vegetal poroso, tal como serr{n o musgo de tur=-
bera pulverizado. Debido a la serie de reacciones gquimi-
cas, en el material de purificacidén se produce azufre ele-
mental o nativo. Desde el punto de vista quimico, la pre=-

sencia de azufre elemental no es perjudicial, y desde luego



165.

170.

175.

180.

185.

190.

vidad del 8xido de hierro hidratedo puede mantenerse no-
tablemente elevade a pesar de la presencia de una gran
proporcidn de azufre; pero lé presencia de azufre afecta
a la concentracidn del 6xido de hierro hidratade y la
densidad de la masa, siendo por tanto deseable retirar,
periddicamente, el azufre del material de purificecidn,
antes de introducir éste en la parte superior del lecho.

Con respecto al contenido de humedad, la propor-
cidén dptime es variable, pero el operador dispone de una
norma precisa, y es que la proporcién de humedad no ha
de ser suficiente para dar lugar o permitir le aglutina-
cién ni la formacidn de canales en el lecho;Ala propor-
cidn de humedad ha de ser adecuada para favorecer las
reacciones qufmicas implicedas en la purificacidn.

En relacidén con la temperatura, las paredes de
la vasija o depdsito de la capa o lecho deben enlucirse
o dotarse de algﬁn revestimiento, o bien pueden usarse
cuerpos interiormente huecos pera los fines de la tfahs-
misidn de calor y, de modo conocido, valentar el gas a
purificaer, antes de entrar en el purificador.

Con respecto a la densidad de la masa y a la
resistencia & la circulacidén del gas, se ha indicado ya
que la proporcidn de azufre elemsntal en el material de
purificacidn es uno de los factores que intervienen, y
que puede regularse periddicamente por eliminacibn de azu-
fre del material extrafdo de la parte inferior de la capa
o por adicidn de nuevo material de purificacidén. la cua-
lidad de circulacidn libre del material de purificacidn,

se mantiene regulando la pnmporcién de humedad y retirando
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el material de la parte inferior del leshé (e introducien-
do meterial en la parte supsrior) en proporciones tales
que se evite la aglutinacidn.

A continuecidn se deseriben ejemplos de formas
précticas de este invento, haciendo referencia a los di=-
bujos adjuntos en los que:

la figura 1 es un esquema que representa una
disposicidn en la que el material de puriricacidn esta
contenido en un lecho o capa donde se verifican las dos
operaciones de purificacién.del gas y.de revivificacidn
del materiel de purificacidn, ¥y

La figura 2 es un esquema Que representa uﬁa
disposicidn en la que el material de purificacidn estd
contenido sn dos lechos separados, y la regeneracién del
material de purificacidn se realiza al exterior.

Con referencia a la figura 1, el purificador
comprende una vasijfa cilfndrica vertical 12 provista de
un enlucido o revestimiento 13 para la regulacidén o con-
trol de la temperatura de la pared de la camara. El1 dig-
metro interior de la vasija es de 1,80 metros aproximada-
mente y la altura de unos 3 metros; el espesor del lecho
de material de purificacidn es de unos 2,40 metros. El
material de purificacién primitivo, en forma de part{cu-
las o de gldbulos o nddulos contiene en estedjemplo 33%
de 6xido de hisrro hidratado, 224 de material vegetal
pulverulento, tal como serr{n o musgo de turbera pulveri-
zado, 354 de agua & n combinar, y 10% de otro material sd-
lido inorgdnico (tel como cal, sflice y allmina).

En la parte inferior del lecho 14 de material

de purificecidn se dispone un dispositivo de extraccidn
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15, que comprende una serie de barras extractoras adya-
centes y paralelas, cada una de ellas pivotada en un seje
paralelo a la barra de modo que dichas barras pueden ha-
cerse oscilar rotativemente removiendo as{ el material

por ellas sostenido y permitir la calda del mismo & tra-
vés de los espacios formados entre las barras. El dispo-
sitivo extractor se extiende en toda la superficie trans-
versal de la capa o lecho, de modo que la extraccidn se
realiza progresivamente y de modo uniforme en toda la
superficie indiocada, y dicha extraccidén puede llevarse a
cabo continua o intermitentemente. El material de purifi-
cacidn extrafdo cae al interior de un receptaculo 16 pro-
visto de un dispositivo s eparador de gas 116, desde el
cual se retira del purificador, convenientemente por un
transportador de hélice 17 a una tolva o artesa 18. Des-
de ésta el material de purificacidn, por un elevador cerrg
do 19, tal como de cangilones, se dirige a un depdsito su-
perior de almacenamiento 20.

En esta fase gs realizen los ajustes necssarlios
en la composiocidn del material de purifiocacidn. Asf, una
pequefia proporcién del mismo puede reemplazarse por mate-
rial nuevo. Si es preciso, puede afiadirse agua de un depd-
sito 21 y por medio de un distribuidor 22, al material de
purifiocacidn., Si es conveniente, puede afiadirse un alcali
tal como sosa o carbonato potésico procedents de un depé-
sito 23, por medio de un distribuidor 24. El material de
purificacidn procedente del depdsito 20 se introduce, por
un transportador 25 y un dispositivo separador de gas 26,
en la parte superior del lecho 14. El1 gas a purificar se

introduce en el aparato a travéds de un conducto 27, por
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debajo del lecho 14 y se dirige hacia arriba a través del
lecho 14 de modo uniforme por toda la seccidn transversal
de la capa. En el caso de gas de hulla, la proporcidn pri-
mitiva de dcido sulfhfdrico puede ser del Srden de 1% ¥y
esta impureza se elimina durante el paso del gas a través
del lecho, generalmente entes de recorrer la mitad del es~-
pesor de la capa. El gas purificado sale del purificador
por el tubo 28. E1 movimiento progresivo d el meterial es ds
descsngo, pero ge comprendera que queda inoluido en el cam=-
po de este invento el hacer pasar el gas sometido a purifi-
cacidn bien en direccidn ascendente desde el tubo de entra-
da 27 al conducto de salida 28, oal contrerio, en direc-
cidn descendente desde el tubo de entrada 28 al conducto

de salida 27.

Bn la figura 1, los medios para substituir una
pequefia proporcidn del material extrafdo por material nue-
vo, comprenden una cémara de extraccidn 29 con vélvulas de
gas 30 ¥ 31 que se abren alternativamente, y una cémara de
reposicidén 32 provista de védlvulas para gas 33 y 34, que
se abren alternativemente también.

En la disposicidn representada en la figura 1,
se preve la revivificaecidn del materiasl de purificacidn
*in situ®, y para este objeto, se introduce aire, bien con
el ges de entrada o por un conducto separado, gque noc se
Trepresenta.

En este ejemplo, en el que la regeneracidn se
realiza "in situ", el considerable calor ds la reaccién
entre el oxfgeno vy el sulfuro de hierro da lugar a un se-
cado parcial del material de purificacidn, y ésta es una

te las razones que'hacen pPrecisa la adicidn de agus al ma=-
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terial antes de retormarlo a la parte supsrior del lecho.

BEn el ejeﬁplo representado en la figura 1, ade-
més de la regeneracidn realizada ™in situ" en el lecho 14,
pueds llevarse a cabo la revivificacidn exterior del mate-
rial de purificacién descargado (convenientemente emplean-
do un aparato regenerador tal como se indica en 40 de la
figufa 2, entre la tolva o artesa 18 y el depdsito supe-
rior 20).

Con esta instalacidn, empleando algo de regene-
racidn exterior y con contracorriente, ha sido posible
purificar continuamente durente varias semanas 560 m3 de
gas de hulla brutc por hora, volumen expresado a tempera-
tura y presidn normales, con un contenido de.33 g. de doi-
do sulfhfdrico por 2,8 m3, reduciéndose la proporcidn de
dcido sulfhfdrico del gas a menos de 0,5 parte por milldn
en volumen, recorriendo aproximedamente 1,20 m. de espesor
del lecho, hasta que el contenido real de azufre de la ma-
sa de material gque se habfa hecho eircular de nuevo, y con-
tinuabe haciéndose circular a través del purificador, ha-
b{a llegado a una proporcidn ten elevada como el 65%. En
este ejemplo, la tempsratura media del gas se conserve con-
venientemente entre 12 y 22%¢C.

En este ejemplo, el material de purificacidn se
retira convenientemente del fondo del lecho en una propor-
cidn equivalente, al principio, a unos 30,5 cm. de e spesor
del lecho por hors, y finalmentse, a 61 cm. por hora,cuando
los meteriales de purificacién se hen dilufdo con una gran
cantidad de azufre formada en el proceso. El aumento déel
contenido de zufre en el material de purificacién durante

cada paso del lecho es, primitivemente, de 1,25% en peso
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cuando el dxido es nuevo y, finalmente, alrededor de 0,5%
en peso debido a la dilucidn del materiel de purificacidn
primitivo por el azufre formado durante el transcurso de
su empleo en el proceso,

En este ejemplo, el volumen de gas =-expresado
en eondiciones de temperatura y presiﬁn normales- que
atraviesa el sistema por hora, es de unas 90 veces el vo-
lumen del material de purificacidn contenido enel lecho.
Esta proporoiéu de paso de gas con respecto al volumen de
material de purificacién contenido en el purificador, es
mucho més‘elevada que leg normalmente posible en sistemas
de purificacidén con dxido en reposoc, y ello se debe a la
actividad mantenida del material d&e purificacidn, resul-
tante de la aplicacidn de este invento; los volimenes co-
rrientes de gas de hulla bruto gue pueden hacerse.pasar,
por volumen de material a base de dxido, en un sistema de
cajas de 6xido en reposo, varfan entre 4 y 12 aproximada-
mente, segin las condiciones reinantese.

Andlogemente, el eumento de contenido de azu-
fre por paso de material de purificacidén a través del pu~
rificador, es mucho menor, en el caso de este invento,que
cuando se emplean sistemas de puriéicacién con 6xido en
reposo. As{, frente a las cifras de 0,5% y 1,25% antes in-
dicades para este invento, los aumentos corrientes del con-
tenido de zufre en el material a base de Oxido de hierro,
desde el momento en gue se carga en una caja que constitu-
ye un elemento de una serie de cajas de dxido en reposo,
hasta el momento en que se descarga para la regeneracidn,
llegan a ser tan elevados como el 50% y normalmente son de

25%, aproximadamente,
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En la aplicacidn de la instalacidn que acaba

de describirse, se comprueba que la regeneracidn del bxi~
do en el interior del purificador, pwe de mantensrse casi
completa (por ejemplo del 80#%), cuando el contenido de
ox{geno del gas es de alrededor del 1,2%, aproximsdamente.

En la figura 2 se representan dos purificedores
12 gsparadoe, con un aparato de revivificacidn 40 entre
ellos, y el sistema es tal que el gas a purificar pasa a
través de ios purificadores en serie, y el materisl de pu-
rificecidn atraviesa el primsr purificador, el aparato de
regeneracidn 40 y el segundo purificedor en serie. Aungue
no se representa en el dibujo, puede disponerse un segundo
aperato de regeneracidn entre la salidas de material del
segundoc purificador, y la entrada de material del primer
purificador,

Los elementos con los nimeros de referencia 12

a 16 y 18, 19, 20, 26, 27, 28 y 116 aparecen en la figura
2 lo mismo gue en la figura 1, y enfealidad, el depdsito
superior de almacenamiento 20 puede dotarse de dispositi-
vos para ajustar el contenlido de humedad y el pH como se
indica en la figura 1, en 21, 22, 23 y 24. En el sjemplo
representado en la figura 2, el materiel de purificacidn
descargado del primer purificeador, se transportes, por el
elevador 13, el apareto de regeneracidén 40 gue tiene uma
salide 41 con vdlvula en la parte inferior del mismo, y
un conducto de entrada 42, bara el aire, debajo del lecho
de material de purificacién; el material regenerado se
eleve luego a la tolva de alimentacidn 20 del segundc pu-
rificador. Aunque no s e representa en las dibujos, el ma-

terial purificado de la tolva de recepcidn 4% del segundo
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purificador, puede llevarse de nuevo a la tolva de alimen~-
tecidn 20 del primer purificador. Desde luego, si se desea,
pueden usarse més de dos purificadores y, en este casoc, el
meterial de purificecidn de la tolva 43 del segunio puri-
ficador, se dirigirfe a la parte superior de un tercer pu=
rificador.,

La cantided de material de purificacidn conte~-
nida en la cédmara o camares es, oon preferencia, tal que
el trabajer normelmente las impurezas del gas se eliminan
en el grado deseado, por lo menos antes de que ei gas haya
atrevesado més de la mitad del espesor total del cuerpe de
material de purificacidn gque ha de atravesar antes de sa-
lir de la cémara o camaras.

Al emplear més de una cdmara a través dé la
cual el gas pasa sucesivamente, el exceso preferido de mE -
terial de purificacidn solo ha de estar presente en las
cémaras en conjunto, y el material de purificacidén emplea=-
do en diferentes camaras puede ser de composiciones dis-
tintas.

En la misma cémare en que se purifica el gas
bruto puede realizarse cualquier grado deseadoc de regene~
racidén del dxido de hierro, y el grado en gque la regenera-
cidn se realiza en el interior de la camara y exteriormen=-
te a ella, puede variar segin se desee.

El procedimiento no ge limita al empleo con
una forma particular de material que contenga Sxido de
hierro hidratado. Por el contrario, aunque resulta espe=-
cialmente adecuado para emplearse con formas corrientemen-

te disponibles de material de purificacidn a base de dxido

de hierro hidratado, este Ultimc cuerpo se mezcle con pre-
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ferencia con otros materiales bien en cualquier forms na-
tural o preparada (por ejemplo, serrin o musgo de turbera
pulverizado) a condicidén de que pueda atravesar satisfac-
toriamente el aparato.

El procedimiento puede aplicarse blen a la pre=
sidén atmosférica o a presiones elevadas o reducidas, y
a cuglquier temperatura en la que se obtengen resultados
adecuados con el gas y el Oxido especisles que se utili-
cene.
| No es conveniente empker en este procedimiento
material que se haya "apurado" por su empleo en cajas co=-
rrientes en reposo, ya que dicho material es mucko menos
activo que el éxido de hierrc hidratado y nuevo, o el dxi-
dc que se haya empleado ya en un purificador que furc ione
de acuerdo con este invento.

En los ejemplos descritos con referencia a los
dibujos, la regulacidén de la humedad se ha indicado solo
por adicidén de humedad (al ser precisa) al materiel de pu-
rificacidn que se introduce en la parte superior del lecho.
El agua afiadida, como es naturel, se mantiene principalmen-
te en o cerca de la superficie de las distintas particulas,
habiéndose comprobado gue ésto constituye una ventaja. Des-
de luego, puede ser beneficioso secar con excesc el mate-
riel de purificacidn antes de su descarga de una capa, ¥
afiadir la cantidad de agua necesaria para obtener el grado
de humedad deseado en o cerca de las superficies de las
partf{culas, antes de introducir el materisl d ¢ purifica-
cidn en la parte superior del lecho.

Por el contrario, pueden presentarse circuns-

tancias en las que (a causa de la reaccidén qufmica desarro-
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lleda en un lecho determinado} se produzca, o tienda a

producirge, un excesc de humedad y en este caso puede
eliminarse todo exceso d e humedad, bien calentando la
alimentacidn de gas que se introduce en la cape, o sumi-

435. nistrsndo fluido caliente al revestimiento o a los dia=
fragmas huecos o cuerpos analogos sujetos en el depdsito
o cémara, o por ambos métodos.

- N O T A -

Hablendo ya descritoc ampliamente la naturelez=a
440. del invento, as{ como la manera de llevarlo a cebo en la
practica, se hace constar que el prdcedimiento ant erior-
mente descrit o es susceptible de ligeras modificaciones
de detalle, sin que por sllo se altere el principio fun-
damental del invento, siendo lo que constituye la esencie
445. del mismo y por lo que se solicite Patente de Invencidn
por veinte afios en Espafia: "Procedimiento pare la purifi-
cacidn de gases"; ocaracterizandose por lo siguiente:
l1¢ - Procedimiento para la purificacidén de gases,
caracterizedo por aplicarse de modo continuo a la elimina-~
450. cidn de dcido sulfh{drico y comprender las fases de hacer
pasar el gas précticamente>en direccidn vertical a través
de una capa descendente y e¢ompacta de materiml de purifi-
cacidén que contiene 6xido de hierro hidratado, cuya sec-
cidn transversal horizontal coincide con la seceidn trans-
455. versal del paso del gas a su través en cualquier nivel; de
extraer el material de purificacién de ls parte inferior
de la capa o lecho, afindiendo progresivemente mx terial de
purificacidn en la parte superior del lecho y regulando el
contenido de humedad del material de purificacidn; el grado

460. de descenso del lecho y su proporcidn de humedad, se regu-
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len dé tal modo, enrelecidn con la proporcidn en que ha
de eliminarse del gas el dcido sulfhfdrico y en ecuanto
el volumsn, tempsretura y contenido de humedad del gas en-
trante y saliente, que el material de purificacidén no se
aglutina ni forma canales en ningin momento miehtras esté
en contacto con el gas y, &e este modo, se extrae invaria-
ble y uniformemente de toda la seccidn transversal del le-
cho y permite un paso uniforme y regular del gas a trevés
de toda la seccidén transversal del lecho en cualquier ni=-
vel, y el contenido de humedad del masterial &e purifica-
cidn, es el adecuado pare las reacciones quimicas desarro-
lladas.

2¢ - Procedimiento, segin lo especificedo en
le reivindicécién‘l, caracterizado porque el materisl de
purificacidn que, por reaccidn, contiene sulfuro de hierro,
se revivifica o regenera por contacto con aire u ox{genoc.

32 - Procedimiento, sgegin lo especificado en
lereivindicacidn 2, caracterizado porgue el material de
purificacidn que, por reaccidn, contiene sulfuro de hie-
rro, se revivifica o regenera en el purificador por con-
tacto con aire u oxigeno introducido con el gas entrante.

4% - Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 2, caracterizado porque el material de
purificacidn que, por reaocién, contiene sulfuro de hierro,
se reaviva para su nuevo uso, por contacto con sire u ox{-
geno después de retirar del lecho el material de purifica-
eidn.

5% - Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-

zado porque el pH del material de purificecidn suministra-
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do &1 lecho se ajusta hasta un estada de ligera slcalini-
dad, (por ejemplo por adicidén de una pequefia proporcidn

de sosa o de una solucidn acuosa de carbonato sddico).

6¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3, 5 o 6 ante-
riores, caracterizedo porque el materiel d e purificacidn
retirado del fondo del lecho (despuds de regular el con-
tenido de humedad y el pH, si es preciso) se devuelve a
la parte superior del lecho sin ninguna regeneracién eXw=
terior.

7¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriazes, caracteri-
zado porque el material de purificacidr se extrae dée la
parte inferior del lecho en proporcién correspondiente a
su extraccidn dentro de las 4 a 48 horas a contar desde
el momento en que llega a un punto del lecho en que empie-~
ze. & reaccionar con édcido sulfhiérico.

82 - Procedimiento, segin lo especificedo en
cualquiera de les reivindicacionss anteriares, caracteri-
zado porque el volumen de gas que, por hora, atraviesa el
lecho, es por lo menos 50 veces el volumen ocupado por el
lecho.

92 - Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque el contenido de azufre en el material de pu-~
rificacidn no aumenta en més del 5% en cada paso Gel ma-
terial a través del lecho de contacto.

10¢ - Procedimiento, segin lo especificedo en
la reivindicacidn l, caracterizado porque sl cuerpoc o ma-

sa total de material de purificacidn se divide en verios
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lechos a través de los cuales pasa sucesivamente el gas.

11® -Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ceracte-
rizado porque el espesor del lecho de meteriasl de puri-
ficecidn y el volumen de gas que lo atraviesa, son tales
gque ol gas se purifica en el gredo deseado antes de haber
pasado a través de la mitad del espesor total de materisl
de purifiocacidne
122 - Procedimiento para la purificacidn de
gases; tal y como queda subsgtanciglmente descrito en la
Presente Memorla y representado en los dibujos que se
acompaflan.
BEsta Memoria consta de diez y nueve hojas es-
eritas a mdquina por una sola de sus carass
Madrid, 30 de Abril de 1949.
HUMPHREYS & GLASGOW LIMITED
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Madrid, 30 abril 1949,
Poi Potier de L. GOMEZ

28
e
V-4 o

S N



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



