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La fabricador empieza prooedlendo a la impregnacion,
cualquiera de los aparatos al uso, bien sea por vacio-pre-
sion, presién simplemente o inmersién segun los casos, de
madera previamente seleccionada y preparada conveniente-
mente (en algunos casos con anterior tratamiento especial
segin el oaso), oon solucion de resina sintética; pudiendo
emplear para ello diversos tipos do resinas en distintos
disolventes, aoetona, aloohol, lejias alcalinas eto. segun
las conveniencias practicas del momento. A la soluoién se

le pueden adicionar diversos produotos que comuniquen oolo-

en

rido a la madera mejorada o distintas propiedades que convie®

ne posea segun su utilizacién, tales como ininflamabilldad,
reslstenca al ataque de las termites, oualidades fungicidas

eto.

Lsta operacion de impregnacién puedellevarse a cabo

J
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a la temperatura ambiente, o a otra segin las oirounstancias’

y se prolonga su tiempo de duraoién segin las ceraoteris-
tioas de las piezas de madera a impregnar y la solucion
empleadas.

Posteriormente, se procede al secado de las piezas

impregnadas o recuperacion del disolvente, en camaras o apa-'

ratos acondicionados para tal Operaci(')’n.

Ji resultara interesante por las espeoiales oondioio-
nes de las piezas a tratar, se puede proceder a varias
opernolones de impregnacion y posterior secado de las mis-
mas piezas.

La madera asi tratada, es llevada a moldes oalientes
en loa que es sometida a presion durante un tiempo conve-
niente, segun las oaracteristioas de las piezas a obtener
y los materiales empleados.

Por ultimo, se desmoldean las piezas.

Para que la madera mejorada tenga un perfeoto terminado

V nnrier fabricarla de diversos oolores V oOmbinaolortea sa



%
(o2}

45

ol

60

et ey e——

188623

adiciona @ la solucids Go Losins artificlal diversos coloran-
tes, segin los casos, qus conuiican & le nadera mns jorada en
cusstidn colopasclones adscuadas &l uso & Qus s¢ Gosting,

ra: sosibilidades cde aplicaeidn de las naderas nejora-
das no sor limitadas, sino qua adniten lus mas diversas. 36-
gun los usos a gque se asstinan, pueden ser fabricadas en dis-
tintas me&idas.

Las cualldedes de resistencia y elasticlded do estas na-
doras rejoradas, son alianente interssantes, lo e lus hace
indicadisimas ¢ slgunos casus 8n gue 8¢ reqguieren materiales
de cualidades aspeciales. .

liecha la da5nvinciéﬂ ;wuoedeqte, ag Drociso aﬁad‘r.que
los datalles de realizscidu do loa idea expuesta suveden variar,
sin gua Dor elicv cawbie la essncia de is invencidr, wue es la

N

cug 8a dagnyands Jo los parryaics que anveceder ¥ ola ¢rg se

a

reivindiea en la siguienta

i 0 1 A

40 resunen: ra iatents de Introduccidn cuvo re:istro se
solicita, recaerd sobre las reivindicaciones siguicntes:

li= “rocedimiento de Tabricacidn Ce plezas (e  maderas
e joradas, caracterizado .orque consiste en la impregnacidn
Ge la madera scleccionada, utilizsndo un aparato adscuado pa=-
ra vacio-oresidn o simple immersidém, scejun sl tamafle Ge las
plezes v la madera nsjorada, slendo is soiucidn empleada para
la impresmacidn, resine sintetica con un discolvente gue puede
s3r asua, dleonol v aodetona, verilando La proporeidn desds una
solueidn al o7 hasta sl ¢35, segun 1= densidad que quisra dar-
se al producto {inal, variable entre ¢,8 y 1,6 .

pa= rocedimiento de fabricacidn e naderas nejoradas,

segun la reivindiecacidu anterior, ceracterizsdo porque la tem-
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la temperatura ambiénte (empleada en la mayor parte de'los ca-
sos) hasta 80 C+, en casos de dificultad, dependiendo del ta-
mafio y forma de las piezas de madera que se deseen impregnar
y lo mismo sucede-con al tiempo que ha de durar la impregna-,
cian, sobre el que no se puede dar ningun dato* exacto, ya que
en cada caso varia, determindndose mediante una prueba cuyo
resultado, indica la duracién adecuada. *

5&- procedimiento da fabricacién de piezas de maderas .
mejoradas, segun las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porque se procede posteriormente al secado, que se lleva a
oabo en un secadero, a temperatura que oscila desde 35a c.,
hasta 90a 0., segun el tamafio, forma y clase de la madera,
determinandose la permanencia en el secadero de acuerdo con
el resultado del examen o examenes que hay que someter a cual-
quiera dé las piezas sometidas a esta proceso. "

4a - procedimiento de fabricacion de piezas de maderas
mejoradas, aegun las reivindicaciones anteriores, caracteriza
do porque desgues de haber realizado.las operaciones anterio-
res, la madera se moldea an moldas calientes , a temperatura
que oscila entre los lo5c c. a 18oa c.y segun los caeos que
mas arriba se indica y-teniendo en cuanta las cualidades da
la resina sintética que se utilice, siéndola duracion adecta”
da la que se deteimlna investigando la perfecta polimerizacioi
de la pieza moldeada, a base dé una prueba hecha con una de
las piezas* . . n

5s - Procedimiento de fabricacién de ptézas de maderas
mejoradas, segun las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porque la presion a que se somete la madera en la prensa
oscila entre los 7 Kg+/ cn™ y 500 Kg/cmB , segun la densidad:
qué haya de darse a la madera mejoradas y que oscila entre los
0"8 y 1,6 , conforme se indica anteriormente, desmoldeandose

por ultimo las piezas.



6& - Se reivindica por .ultimo CcOmo objeto sobre alL”qus
h&d de recaer la PataOLte de intr&ducci™# cuyo registro se soli-

cita: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS 'DE MADERAS MEJO-

Todo conform.Q queda descrito en la presaptémemoria, que
consta de cinco paginas escritas a maquina por una sola cara*
& Madrid- 35 -de Octubre de 1949.
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