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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se aoompaña 

a la  so licitu d  de

Una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AÑOS en ESPAÑA,

a favor de

DON MANUEL MARIA OLAIZOLA ECHEVERRÍA, residente en SAN 

SEBASTIAN, U rbieta, 10 -29

P°Y .
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE MADERAS ME­

JORADAS".

Se baaa en la  ^atente fianoesa n9. 679*708*
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La f a b r i c a d o r  empieza prooedlendo a l a  im pregnación, en 

cu alq u iera  de lo s  a p ara to s  a l  uso, b ien  sea por v a c ío -p re ­

s ió n , p resió n  simplemente o inm ersión según lo s  c a so s , de 

madera previam ente se leccio n ad a  y preparada convenien te­

mente (en  algunos casos con a n te r io r  tra ta m ie n to  e sp e cia l  

según e l  o a s o ) , oon so lu ció n  de resin a  s i n t é t i c a ;  pudiendo i 

emplear para e l lo  diversos tip o s  do re s in a s  en d is t in to s  ¡ 

d iso lv e n te s , ao eto n a , a lo o h o l, l e j í a s  a lc a l in a s  e to . según í 

l a s  convenien cias p r a c t ic a s  del momento. A l a  soluoión se j 

le  pueden a d icio n a r  d iverso s produotos que comuniquen o o lo - ¡ 

rido a l a  madera mejorada o d is t in ta s  propiedades que convie^  

ne posea según su u t i l i z a c i ó n ,  t a l e s  como in in flam ab illd ad , j 

re s ls te n c a  a l  ataque de la s  te r m ite s , oualidades fu n g icid as i 
e to . ¡

L sta  o p eració n  de im pregnación puede l le v a r s e  a cabo !
^  !

a la  tem peratura am biente, o a o tra  según la s  o iro u n sta n cia s '
i

y se prolonga su tiempo de duraoión según la s  c e r a o te r í s -  

t io a s  de la s  p iezas de madera a impregnar y l a  so lu ción  

em pleadas. ¡

P o sterio rm en te , se procede a l secado de la s  p iezas ^
]

impregnadas o recu p eració n  del d iso lv e n te , en cámaras o apa-', ¡
r a to s  acondicionados para t a l  O peración. !

i
J i  r e s u l ta r a  in te re sa n te  por la s  e sp e o ia le s  oondioio- j

nes de la s  p iezas  a t r a t a r ,  se puede p roceder a v a r ia s  

opernolones de impregnación y p o s te r io r  secado de la s  m is­

mas p ie z a s .

La madera a s í  t r a t a d a ,  es lle v a d a  a moldes o a lie n te s  

en lo a  que es sometida a presión  durante un tiempo conve­

n ie n te , según la s  o a r a c te r i s t io a s  de la s  p iezas a obtener 

y lo s  m a te ria le s  empleados.

Por úl t im o,  se desmoldean la s  p ie z a s .

Para que la  madera mejorada tenga un p erfeo to  terminado 

V nnrier f a b r ic a r la  de diversos o o lo res  V oOmbinaolortea sa



ad icio n a  a la  so lu ció n  dv resin a  a r t i f i c i a l  d iv erso s  o d o ra n ­

t e s ,  según lo s ca so s , que comunican a la madera mejorada- en 

ou estión  co lo ra cio n e s  adecuadas a l  uso a que se d e s tin a .

La^ p o sib ilid a d e s  de a p lic a c ió n  de l a s  ataderas m ejora­

das no son lim ita d a s , sin o  que admiten l a s  :rtas d iv e rs a s , s e ­

gún lo s  usos a que se n e stin an , YJueden. s e r  fa b rica d a s  en d is ­

t i n t a s  medidas.

Las cu alid ad es de r e s i s te n c i a  y e la s t ic id a d  de e s ta s  ma­

deras m ejoradas, son altam ente in te r e s a n te s , 1c q^e la s  hace 

in dicadísim as en slgunos casos en que. se req u ieren  m a te ria le s

de

lo s

sin

que

cualidades e s p e c ia le s .

lech a la  desu cip cid a p roced en te , es p re c iso  añ ad ir que 

d e ta l le s  de r e a l iz a c ió n  do la  id ea expuesta pueden v a r ia r ,  

que por e l l o  cambie la  esen cia  de la invención , (Ríe es la  

se desprende do lo s  p á rra fo s  que anteceden y la  q a se

re iv in d ic a  en l a  s ig u ie n te

I O T A

Jn resumen: La L aten te  ¿o introducción cuyo r e g is t r o  se 

s o l i c i t a ,  re ca e rá  sobre la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 - -  . recudim iento de fa b r ic a c ió n  ce  p iezas de* maderas 

m ejoradas, c a ra c te r iz a d o  porque c o n s is te  en la  impregnación  

de la  madera se le cc io n a d a , u tiliz a n d o  un ap arato  adecuado pa­

ra  v a c io -p re s ió n  o sim ple inm ersión, según a i  tamaña de la s  

p iezas y la  madera m ejorada, siendo la  so lu ció n  empleada para 

la  im pregnación, re s in o  s i n t é t i c a  con' un d iso lv e n te  tq a puede 

s e r  agua, a lco h o l y abotona, varian do la  proporción desde una 

so lu ció n  a l  G% h a s ta  e l  05^, según la  densidad que quiera' dar­

se a l  producto f i n a l ,  v a r ia b le  entro  0 , 8  y 1 ,6  .

8&- /-rocedim iento Pe fa b ric a c ió n  de maderas m ejoradas, 

según l a  re iv in d ic a c ió n  a n t e r i o r ,  c a ra c te r iz a d o  porque la  tam-
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la  tem peratura ambiénte (empleada en la  mayor p a rte  d e 'lo s  ca­

sos) h asta  80 C+, en casos de d if ic u lta d , dependiendo del t a ­

maño y forma de la s  piezas de madera que se deseen impregnar 

y lo  mismo sucede-con a l  tiempo que ha de durar l a  impregna- , 

c iá n , sobre e l  que no se puede dar ningún dato* e x a c to , ya que 

en cada caso v a r ia , determinándose mediante una prueba cuyo 

resu ltad o, in dica l a  duración adecuada. * ;

5 & -  procedim iento da fa b rica c ió n  de p iezas  de maderas .; 

m ejoradas, según la s  re iv in d ica cio n e s  a n te r io re s , c a ra c te r iz a ­

do porque se procede posteriorm ente a l  secado, que se lle v a  a 

oabo en un seca d e ro , a tem peratura que o s c i la  desde 35a c . ,  

h asta  9oa o . ,  según e l  tamaño, forma y c la s e  de la  madera, 

determinándose la  permanencia en e l  secadero de acuerdo con 

el resu ltad o  del examen o examenes que hay que som eter a cual­

quiera dé la s  piezas som etidas a e s ta  p ro ceso . „

4a -  procedim iento de fa b rica c ió n  de p iezas de maderas 

m ejoradas, aegun la s  re iv in d ica c io n e s  a n te r io re s , c a ra c te r iz a  

do porque desgues de haber r e a l iz a d o .la s  operaciones a n te rio ­

r e s ,  la  madera se moldea an moldas c a l ie n te s  , a tem peratura  

que o s c ila  en tre  lo s  lo 5 c  c .  a 18oa c .y  según lo s caeos que 

mas a rrib a  se in d ica  y-teniendo en cuanta la s  cualidades da 

la  re s in a  s in t é t ic a  que se u t i l i c e ,  s ié n d o la  duración adecúa^ 

da la  que se deteim lna investigando la  p e rfe c ta  po lim erizaciói 

de la  pieza moldeada, a base dé una prueba hecha con una de 

la s  p iezas* . . ^

5s -  Procedim iento de fa b rica ció n  de p té z a s  de maderas 

m ejoradas, según la s  re iv in d ica cio n e s  a n te r io re s , c a ra c te r iz a ­

do porque la  p resió n  a que se somete la  madera en l a  prensa 

o s c i la  en tre  lo s  7 Kg+/ cn^ y 500 Kg/cmB , según la  densidad: 

qué haya de d arse  a la  madera mejoradas y que o s c ila  en tre  lo s  

0^8 y  1 ,6  , conforme se  in d ica  an terio rm en te , desmoldeandose 

por ultim o la s  p ie z a s .



dignas

como o b je to  sobre aL^qus6& -  Se re iv in d ica  por .ultim o  

há de re ca e r  la  PataOLte de in tr& du cci^# cuyo r e g is tr o  se s o l i ­

c i t a :  ^PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS 'DE MADERAS MEJO­

RADAS? + - „ . . ' . - .

Todo conform.Q queda d e s c rito  en la  presap tém em oria , que 

consta de cinco paginas e s c r i t a s  a maquina por una so la  ca ra *  

& Madrid- 35 -de Octubre de 1949 .
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