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PATENTE DE INVENCION.

PAIS: ESPAÑA.

DURACION: 20 AÑOS.

OBJETO: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN
"REVESTIMIENTO DE PLACAS DE FIBRAS DE MADERA 
"PRENSADAS QUE CONTIENE UNA MATERIA ARTIFICIAL".

M B S B S t S S S S S S S S B H B S S

A nombre de : DON MAX WALTER .

R esidente en: E g g stra sse  17, H erisau (Appenzell, S u iz a ). 

N acionalidad : SUIZA.
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Constituye e l  ob je to  de l a  p resen te  invención un proce­

dimiento p ara  l a  obtención de un revestim ien to , que contiene 

una m ateria a r t i f i c i a l ,  sobre p lao as de f ib r a s  de madera 

prensadas. E l procedim iento según l a  invención, c o n siste  en 

que se a p lic a  por p u lverizac ión  a  l a  p la c a  una so lu ción  de 

l a  m ateria a r t i f i c i a l ,  luego se somete a  secado prelim in ar 

l a  p laca  en una c a ja  de a sp irac ió n  y luego se  mete por ejem­

plo  en un horno de secado por rayos in f r a r o jo s  o en un horno 

de a ir e  c a lie n te  donde e l  revestim ien to  es secado por com- 

- p le to . Para e l lo  se  emplea convenientemente, en e l  horno de 

rayos in f r a r r o jo s ,  una tem peratura de unos 130* 0.

E l procedim iento de l a  invención puede, por ejemplo, 

e je c u ta rse  como sigu e  :

A una p la c a  de f ib r a  de madera prensada se  le  a p lic a  

primero una capa de fondo rocián d o la  de una so lu c ió n  de una 

m ateria a r t i f i c i a l ,  por ejemplo de n itro c e lu lo sa , que puede 

se r  in co lo ra , de co lor o pigmentada. Una vez re a liz a d a  e s ta  

a p lic ac ió n , se  introduce l a  p la c a  en una c a ja  de a sp irac ió n  

que comunica con un v e n tilad o r , donde, durante cerca  de 1 

hora, es som etida a un secado pre lim in ar. Después, se  mete 

l a  p laca  que ya  pasó por e l  secado p relim in ar en un horno 

de secado por rayos in f r a r r o jo s  en e l  que se  emplea una 

tem peratura de 13o -  120* 0. En e ste  horno se seca  por com­

p le to  e l  revestim ien to  de m ate r ia l a r t i f i c i a l ,  necesitándose 

para  dicho secado completo unos 4 — 6 minutos. Da e ste  hor­

no, l a s  lámparas in f r a r r o ja s  están  d isp u e sta s  conveniente­

mente de forma que l a  tem peratura e s  ig u a l  en todos lo s
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puntos de l a  p la c a . Pera e v ita r  quemaduras, puede hacerse 

g ir a r  l a  mesa d estin ad a a l a  co locación  de l a  p la c a . Variando 

l a  d is ta n c ia  entre l a s  lám paras in f r a r r o ja s  y l a  p la c a  puede 

in f lu ir s e  en l a  tem peratura durante l a  operación de secado. 

E sto  es v en ta jo so , ya  que no todas l a s  m aterias a r t i f i c i a l e s  

se  secan por completo a  l a  misma tem peratura.

De ten erse  que fa b r ic a r  una p la c a  de un so lo  co lo r , se 

pulimenta l a  p laca  p ro v is ta  de l a  capa de fondo ya seca , lue­

go se  ro c ía  sobre e l l a  una so lu ción  co loreada de m ateria ar­

t i f i c i a l  d e l tono deseado, y a  continuación se  r e a l iz a  nueva­

mente e l  secado prelim in ar y e l  secado en e l  horno de rayos 

in fr a r ro jo s  d e sc r ito s  anteriorm ente. A su  s a l id a  d e l horno, 

se  pulim enta l a  p la c a  y se  ro c ía  de un b arn iz  in co loro  de 

revestim ien to  de m ateria a r t i f i c i a l ,  después de lo  cual es 

nuevamente som etida a  secado prelim in ar y luego a secado de­

f in i t iv o  en e l  horno de rayos in f r a r r o jo s ,  dejándose l a  p la ­

ca en e l  horno durante unos 6 - 8  minutos.

En l a  fa b r ic a c ió n  de p laca s  de v a r io s  c o lo re s , se  pro­

cede convenientemente de l a  forma s ig u ie n te  : una vez que 

se  l e  ha ap licad o  l a  capa de fondo, l a  p la c a  es pulim entada, 

luego es ro c iad a  de una so lu ción  de r e s in a  a r t i f i c i a l  de co­

lo r  de tono deseado, y por f in ,  húmeda aún, rec ib e  v a r io s  

co lo re s más oscuros y más c la ro s  de re s in a  a r t i f i c i a l  en 

forma de g o ta s . A continuación se  pulim enta o tra  vez, y más 

precisam ente en húmedo, después de lo  cu al se  r e a l iz a  e l  

barnizado mediante rociado de un barn iz  in co loro  de re s in a  

a r t i f i c i a l ,  a s í  como e l  secado pre lim in ar en e l  horno, de 

í a  manera anteriorm ente d e sc r ita .  De ten erse  que hacer p la ­

cas que im iten e l  mármol, l a s  p la c a s  son pulim entadas des­

pués de l a  ap lic a c ió n  de l a  capa de fondo, pintándose a  con­

tin u ación  e l  jasp ead o , con esm altes de co lo r . Una vez seca­

da a l  a i r e ,  se  vuelve a  pulim entar l a  p la c a , después de lo
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cu%l se ro c ía  de un b arn iz  de secado de r e s in a  a r t i f i c i a l .

A continuación , vuelve a r e a l iz a r s e  e l  secado p relim in ar, 

a s i  como e l  secado d e fin it iv o  en e l  homo de rayos in fra rro ­

jo s  en l a  c a ja  de a ir e  c a lie n te . Para l a  fa b r ic a c ió n  de p la ­

cas mates de techo de un so lo  c o lo r , se  ro c ía  un barn iz  a 

l a  n itro c e lu lo sa  en co lor y más precisam ente l a  primera vez 

como fondo, llamado "fondo duro*, y una vez secado a l  a ir e  

una segunda vez . Después de un nuevo secado a l  a ir e  se  rea­

l i z a  e l  rociado de un b arn iz  in co loro  a  l a  n itro c e lu lo sa  

como barn iz  de revestim ien to . Luego, como en todos lo s  ejem­

p lo s  de e jecu ción  anteriorm ente d e sc r ito s ,  se  somete l a  p la ­

ca a  secado prelim in ar en la  c a ja  de a sp ira c ió n  y a  co n ti­

nuación se  se ca  en e l  horno de rayos in f r a r r o jo s .

Cuando se emplean b arn ice s a  l a  n itro c e lu lo sa , l a s  p la­

cas son in se n s ib le s  a  so sa  c á u st ic a  de b a ja  graduación, a l  

amoniaco y a  lo s  jab on es; tampoco l a s  atacan  lo s  Acidos de 

b a ja  graduación. E l agua c a lie n te  y l a  o r in a  le s  re su ltan  

p e r ju d ic ia le s ,  só lo  cuando e s to s  líq u id o s  actúan constante­

mente sobre e l l a s .

Las p la c a s  fa b r ic a d a s  por e l  procedim iento d e sc r ito  

son adecuadas, por ejem plo, para r e v e s t i r  cu artos de baBo, 

cooinas y e sc a le r a s , a s i  como de r e t r e te s  de vagones fe r ro ­
v ia r io s .

Los procedim ientos d e sc r ito s  o frecen  sobre lo s  proced i­

mientos conocidos, l a  gran v e n ta ja  de l a  c o r ta  duración del 

secado. En e fe c to , m ientras que en e s to s  ú ltim os e l  secado n 

n e c e s ita  de 1^ a  3 horas aproximadamente, a l  em plearse un 

horno de rayos in f r a r r o jo s ,  no se  n ecesitan  para  e l  secado 

sin o  8 minutos a lo  sumo.
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Los puntos de invención prop ia  y nueva que se  presentan 

para  que sean  ob je to  de e s t a  Patente de Invención en España, 

por vein te  años, son lo s  s ig u ie n te s :

1^*** Un procedimiento para l a  obtención de un r e v e s t i­

miento de p lao as de f ib r a s  de madera prensadas que con tie­

ne una m ateria  a r t i f i c i a l ,  c arac te r izad o  por e l  hecho de 

ro c ia r se  sobre l a  p la c a  una so lu c ió n  de l a  m ateria  a r t i f i ­

c i a l ,  sometiéndose a  continuación dicha p la c a  a  un secado 

prelim in ar en una c a ja  de a sp ira c ió n , y metiéndose a  con ti­

nuación d icha p laca  en un horno de rayos in f r a r r o jo s ,  donde 

dicho revestim ien to  es secado por completo.

3 * . -  Procedim iento, según e l  punto 1 * . ,  carac terizad o  

por e l  hecho de que a  continuación  se  somete l a  p la c a  a  pu­

lim entación en seco , rociándose después sobre e l l a  una so lu ­

ción  de m ateria a r t i f i c i a l  y volv iéndose a  someter a  secado 

prelim in ar y a secado d e f in it iv o  en e l  horno, pulimentándo­

se  a continuación en húmedo, rociándose después sobre e l l a  

un barn iz  in coloro  de secado de r e s in a  a r t i f i c i a l  y vo lv ién ­

dose a  someter a  un últim o secado p relim in ar en l a  c a ja  de 

a sp ira c ió n  y a  un secado d e f in it iv o  en e l  horno de rayos in ­

f r a r r o jo s .

3 * . -  Procedimiento según e l  punto 1 * . ,  c arac terizad o  

por e l  hecho de pulim entarse a  continuación  l a  p la c a , ro ­

ciándose después de una so lu ción  de co lor de m ateria  a r t i f i ­

c i a l  y a  continuación, y en húmedo, de co lo res de re s in a  ar­

t i f i c i a l  más oscuros y más c la ro s  en forma de g o ta s , después 

de lo  cu a l, una vez pulimentada en húmedo, se  ro c ía  de un 

barn iz  in co loro  de secado de re s in a  a r t i f i c i a l  y se  somete 

§ un nuevo secado prelim in ar en l a  c a ja  de a sp irac ió n  y a
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un secado d e f in it iv o  en e l  horno de rayos in f r a r r o jo s .

4 * . -  Procedimiento según e l  punto l e . ,  carac terizad o  

por e l  hecho de pulim entarse a  continuación l a  p lac a , des­

pués de lo  cu a l, con esm altes de c o lo r , se p in ta  un jaspeado 

que im ita e l  d e l mármol, y a  continuación , después d e l seca­

do a l  a i r e ,  se  vuelve a pulim antar l a  p la c a , se  ro c ía  un bar­

niz de secado de re s in a  a r t i f i c i a l  y después se  somete l a  

p laca  a  secado prelim in ar en l a  c a ja  de a sp irac ió n  y a  seca­

do d e f in it iv o  en e l  horno de rayos in f r a r r o jo s .

5 * . -  Procedimiento según e l punto 1 ° . ,  c arac te r izad o  

por e l  hecho de que, con an te rio r id ad  a l a s  operaciones men­

cionadas en l a  misma, se  r e a l iz a  una doble a p lic a c ió n  de 

capa de fondo c o n stitu id a  por un b arn iz  de n itro c e lu lo sa  y 

a  continuación un secado a l  a i r e ,  después de lo  cu al se  ro­

c ía  un b arn iz  in co loro  de revestim ien to  a  l a  n itro c e lu lo sa  

y se  seca  de l a  manera in d icada en e l  punto 1 * .

6 0 .-  "UN PROCEDIMIENTO PARA. LA OBTENCION DE UN REVESTI­

MIENTO DE PLACAS DE FIBRAS DE MADERA PRENSADAS QUE CONTIENE 

UNA MATERIA ARTIFICIAL", todo t a l  y conforme se  d escrib e  en
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