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PATENTE DE INVENCION.

PAIS: ESPAFA.

DURACION: 20 AROS.

OBJETO: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN

"REVESTIMIENTO DE PLACAS DE FIBRAS DE MADERA
"PRENSADAS QUE CONTIENE UNA MATERIA ARTIFICIALY.
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A nombre de ¢ DON MAX WALTER .
Residente en: Eggstrasse 17, Herisau (Appenzell, Suiza).
Nacionalidad: SUIZA.
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Constituye el objeto de la presente invencién un proce-
dimiento para la obtencién de un revestimiento, gue contiere
una materia artificial, sobre plaocas de fibras de madera
prensadas. El procedimiento segfin la invencién, consiste en
que se aplica por pulverizacidén a la placa una solucién de
la materia artificial, luego se somete a secado preliminar
la placa en una caja de mspiracidn y luego se mete por ejem~
ple en un horno de secado por rayos infrarojos o en un horno
de aire céliente donde el revestimiento es secado por com-~
pleto. Para ello se emplea convenientemente, en el horno de
rayos infrarrojos, una temperatura de unos 120 C.

El procedimiento de la invencién puede, por ejemplo,
ejecutarse como esigue 3

A una-placa de fibra de madera prensada se le aplica
primerc una capa de fondo rocifndols de una solucién de una
materia artificlal, por ejemplo de nitrocelulosa, que puede
ser incolora, de color o pigmentada. Une vez realizada esta
apliocacién, se introduce la placa en una caja de aspiracién
que comunica con un ventilador, donde, durante cerca de 1
hora, es sometida a un secado preliminar. Después, se mete
la placa que ya pasd por el secado preliminar en un horno
de secado por rayos infrarrojos en el que se emplea una
temperatura de 1320 - 120° ¢. En este horno se seca por com—
pleto el revestimiento de material artificial, necesiténdose
para dicho secado completo unos 4 - 6 minutos. En este hor—

no, las lémparas infrarrojas estén dispuestas conveniente-

mente de forma que la temperatura es igual en todos los
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puntos de la placa. Para evitar quemaduras, puede hacerse
girar la mesa destinada a la colocacidén de la placa. Variand@o
la distancia entre las lémparas infrarrojas y la placa puede
influirse en la temperatura durante la operacién de secado.
Esto es ventajoBo, ya que no todas las materias artificiales
se secan por‘completo 2 la misma temperatura.

De tenerse que fabricar una placa de un solo color, se
pulimenta 1la ﬁlaca provista de la capa de fondo ya seca, lue-
go se rocfa sobre ella una solucidn coloreada de materis ar~
tificial del tono deseado, y a continuacién se realiza nueva-
mente el secado preliminar y el secado en_el horno de rayos

1nfrarrbjos descritos anteriormente. A su salidg del horno,

“se pulimenta la placa y se rocia de un barniz incoloro de

revestimiento de materia artificial, después de lo cual es
nuevamente sometida a secado preliminar y luego a secado de—
finitivo en el horno de_rayos infrarrojos, deqéndose la pla-~
ca en el horno durante unos 8 - 8 minutos.

En la fabricacidén de placas dé varios colores, se pro-
cede convenientemente de la forma siguiente : una vez que
se le ha aplicado la capa de fondo, la placa es pulimentada,
luego es rociada de una solucién de resina artificial de co-
lor de tono deseado, y por fih, hdmeda atin, recibe varios
colores més oscuros y més claros de resina asrtificial en |
forma de gotas. A continuecién se pulimenta otra vez, y més
precisamente en himedo, después de lo cual se realiza el
barnizado mediante rocilado de un barniz incoloro de resina
artificial, as{ como el secado preliminar en el horno, de
la manera anteriormente descrita. De tenerse que hacer pla.
cas que imiten el mérmol, las placas son pulimentadas des-
pués de la aplicacidén de la capa de fondo, pinténdose & con-
tinuacién el jaspeado, con esmaltes de color. Una vez Becam

da al aire, se vuelve a pulimentar la Place, después de 1o
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cupl se rocfa de un bvarniz de secado de resina art

Qo]
ificlal.

A continuacién, vuelve a realizarse el secado preliminar,
as{ como el secado definitivo en el horno de rayos infrarro-
Jos en la caja de aire caliente. Para la fabricacidn de pla~-
cas mates de techo de un solo color, se rocfa un barniz a
la nitrocelulosa en color y mée precisamente la primera vez
como fondo, llamado "fondo duro", y una vez secado &l alre
una segunda vez. Después de un nuevo secado al aire se rea—
liza el rociado de un barniz incoloro a la nitrocelulose
domo barniz de revestimiento. lLuego, como en todos los ejem-~
plos de ejecucidn anteriormente descritos, se somete la pla-
ca a secado preliminar en la caja de aspiracidn y a conti-
nuacién se seca en el horno de rayos infrarrocjos.

Cuando se emplean barnices a la nitrocelulosa, las pla-
cas son insensibles a sosa cdustica de bsja graduacién, al
amoniaco y a los Jabones; tampoco las atacan los #cidoe de
baja graduacién. El1 agua caliente y la orina les resultan
perjudiciales, sb6lo cuando estos lfquidos actfian constante-
mente sobre ellass. | )

Las placas fabricadas por el procedimiento descrito
son adecuadas, por ejemplo, pars revestir cuartos de bafio,
cocinas y escaleras, as{ como de retretes de vagones ferro-
viarios,

Los procedimientos descritos ofrecen sobre los procedi-
mientos conocidos, la gran ventajé de la corta duracién del
secado. En efecto, mientras que en estos dltimos el secado n
necesita de 14 a 3 horas aproximadamente, al empleaTse un
horno de rayos infrarrojos, no se necesitan para el secado

8ino 8 minutos a lo sumo.
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NOTA.-

SREER R o

los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que sean obJeto de esta Patente de Invencién en Espafia,
vor veinte afios, son los sigulentes: A

1°.~ Un procedimiento para la obtencidn de un revesti—
miento de pleoas de fibras de madera prensadas que contie-
ne una materia artificial, caracterizado por el hecho de
roclarse sobre la placa una solucién de la materia artifi-
cial, sometiéndose a continuacién dicha placa a un secado
preliminar en una caja de aspiracién, y metiéndose a conti-
nuacidén dicha placa en un horno de rayos infrarrojos, donde
dicho revestimiento es secado por completo.

3°.~ Procedimiento, segin el punto 1°., caracterizado
por el hecho de que a continuacién se somete la placa a pu-—
limentacién en seco, rociéndose después sobre ella una solu~
cién de materia artificial y volviéndose a someter a secado
preliminar y a secado definitivo en el horno, pulimenténdo-
se a continuacién en himedo, rociéndose después sobre ella
un barniz incoloro de secado de resina artificial y volvién-
dose a someter & un dltimo secado preliminar en la caja de
aspiracidén y a un secado definitivo en el horno de rayos in-
frarrojos.

39,~ Procedimiento segln el punto 1°., caracterizado
por el hecho de pulimentarse a continuacién la placa, ro-
cidndose después de una solucién de color de materia artifi-
cial y a continuacidén, y en himedo, de colores de resina ar-
tificial més oscuros y més claros en forma de gotas, después
de lo cual, una vez pulimentada en hdmedo, Be rocla de un
barniz incoloro de secado de resina artificial y se somete

a un nuevo secado preliminar en la caja de aspiracibn y a
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~wn secado definitivo en el horno de rgyos 1nfrarrojos{

4%.- Procedimiento seglin el punto 1°.,, caracterizado
por el hecho de pulimenterse a continuacién la placa, des-
pués de lo cual, con esmaltes de color, se pinta un jaspeado
que imita el del mérmol, y a continuacién, después del seca—
do al aire, se vuelve a pulimantar la placa, se rocfa un bar-
niz de secado de reslna artificial y después se somete la
placa a secado preliminar en la caja de‘aspira016n ¥y a seca-
do definitivo en el horno de rayos infrarrojos.

59.- Procedimiento segiin el punto 1°., caracterizado
por el hecho de que, con anterioridad a las operaciones men-
cionadas en la misma, se realize una doble aplicacién de
capa de fondo constitufda por un barniz de nitrocelulosa y
e continuacién un secado al aire, despuds de lo cual se ro-~
cia un varniz incoloro de revestimiento a la nitrocelulosa
Y se seca de la manera indicade en el punto 1°.

6°.- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN REVESTI-
MIENTO DE PLACAS DE FIBRAS DE MADERA PRENSADAS QUE CONTIENE
UNA MATERIA ARTIFICIALY, todo tal y conforme se describe en

la presente memoria, la cual coffsda de 137 lineas.
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