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C A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

per  veinte años

a, favor He D o n  J u a n  G U I !  L E M F o r  $  
n a l  1 § da nacíonaHEad española^' re s id en te  en Earoé^
lona;; c a lle  Badajoz, námero 84, p o r :
"PROCEDIMIENTO PARA LA FIJACION PEE MANGO A COCHILLOS 0  
BERRAMIEBTAS O A PIEZAS U OBJETOS CUALESQUIERA EN GEEERAL"

M E M O R I A  D E  S C R I  P T I  V A

EL mangado o f i ja c ió n  d e l mañgo^.a cu ch illoay  herrad  
m ientas, m anivelas de cerradu ras o a  p iezas  cuales q u iera  
en  gen era l; es operación que re  quiere e sp e c ia l  a ten c ión , s i  
quiere e v ita rs e  que pron to  se descomponga l a  unión& En par^ 
t ic n la ry  s i  se t r a t a  de cu ch illo s^  e s  p rec iso  con tar con 
que lo s  mismos quedan frecuentem ente en  contacto  con éúer^
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pos calientes^
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El proce Cimiente objete le  l a  presente patente asegu­
r a  la  t a l  unién en to lo s  los aspecto# y  a l  propio tiempo
re s u lta  le  muy s im p lifíca la  ejecución;

De acuario con é l  se provee a la  hoja l e í  coch illo , o 
s im ila r; le una espiga y a l  mango le  un hosco en  e l  que se 
in tro lnce aquélla y se so la llrizam  e ^ ig a  y mango meliatn- 
te  resinas s in té tic a s  o term oplástioast

11 efecto  se re llen a  e l  hueco l e í  mango con resin as 
10 s in té tic a s  o termop lá s t  icae; o le  m ateriales qne la s  o r i­

ginan^ en e s te lo  pulve m ie n to ; se in tre luce también en  é l  
l a  espiga l e í  cochillo  o herramienta# y  se c a lie n ta  exte^ 
rtormente e l  nms^o hasta  fu sién  más o menos completa l e í  
m ateria l termop lá s t  ico , con constitución  le  nna masa f lu í -  

16 l a  o pastosa que fragua a lh ir ié d o s e  fuertemente a  l a  e s -  
p iga y a  l a  pare! l e í  hueco l e í  msngoiÉ

JH ob je to  le  re lu c ir  la  o a n tila l l e  m ateria l p lá s tico  
se in tre luce previamente en e l  hueco l e í  mango; re la tiv a — 
mente g rade  para re lu c ir  e l  peso l e í  mismo (metálico) ,

SO una m ateria in e rte ; t a l  s e r r ín  o arena; e ie d e  e l  vacio 
restan te  e l  que se re lle n a  con e l  p lástieo§

La o p erac ién le  fm sién le  l a  re s in a  meliante calentad 
miento l e í  wngo; po lrá  rea liza rse  s in  ap licación  le  pre­
sión alguna, s ie d o  sufic ien te  para e l  molleo sm prop ia  y 

S5 na tu ra l aloptación a l  hueco que re lle n a ; pero p o lrá  tam­
bién^ s i  se quiere; p rac tica rse  en un rec in to  eerra lo  a l  
que se somete a una p resión  neumática# que por e l  p r in c i­
pio le  Pascal se transm ite a la  re s in a  en  cuestión?

En lo s iib u jo s  a ljun tos^  esqtmmáticos; se representa 
20 nn e jecplo le  ap licácién  l e í  proeelim iento que nos och%a;
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En fig u ra  1 puede verse un cuch illo ; con su hoja 1 

prolongáis en l a  espiga S (p rov ista  ó s ta  de rugosidades o 
en talladuras y p a rte s  piañas para  mayor inmovilización) 
que se introduce en e l  hueco d e l mango 3, que se rellana#

6 en su fondo eon arena o s e r r ín  4 y e l  resto  con polvo
term oplástioo 5# que ee parcialmente desalojado a l  in tro^ 
ducir la  espiga ES

En la  figu ra  B puede verse e l  cuchillo  dispuesto co­
mo ndcleo de una re s is te n c ia  e lé c tr ic a  6, para su calentad­

lo  miento segán expuesto': Pueden preverse una sucesión de 
ta le s  d ispositivos#  para re a l iz a r  l a  operación en seriad 
Facultativam ente, se ap lica rá  una envoltura 7 que se eie^ 
r r a  hermáticamante; c read o  un rec in to  en e l  que se desa^ 
r r o l la  p resión  neumática a l efecto  de e je rc e r la  sobre la  

15 re s in a  en preóéso de fusión^
^ a r t e  de 3as ya mencionadas variantasf# podrá ser 

objeto de variación# en l a  p ra c tic a , con re d a c to  a l  pro-* 
ceñimiento que se paten ta; todo cuanto r e v is ta  ca rác te r 
accesorio o c ircunstanc ia l relativam ente a lo  que censti^  

SO tuye l a  eseneialidad del mismo#

N 0 T A

SE REIVINDICi ;

1 ?n procedimiento paca la  f i ja c ió n  d e l mango a  e#* 
c h illo s  o herramientas c a  piezas u  Ob je to s  cualesquiera 

S5 , en  general; segón e l  cual se provéa a  la  hoja d e l cuchis 
l io  (o en  an case a  l a  herram ienta u otro Ob je to) de uhé.
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espiga y a l  mango Re un hueco en e l  que se introRuee 
aquélla y ae so lad irizan  esp iga y mango meRiante r e s i ­
nes s in té tic a s  o termoplúst ic a s ;

8 -  Un proceRimiento pera la  f ija c ió n  Reí mango a  
6 cuch illos e herramientas o a  p iezas u ob jetes cualesquie­

ra  en general^ según re invinRic ación 1; Re accerRo con e l  
cual ae re llen a  e l  hueco Reí Mango con resinas s in té t i^  
cas o te  neoplásticas o con m ateria les que la s  originan, 
en estaRo pulverulento; y ae introRuee también en e l  

10 mismo l a  espiga Reí cuchillo  o herramienta u  objeto^ y 
se ca lie n ta  e l  mango hasta  fusión  más o menos completa 
Reí m ateria l te  neoplástico, con constitución  Re una masa 
f lu id a  o p a s to s #  que a l  fraguar o so lid if ic a rse  ae aRS 
hiere a  l a  espiga y a l a  pareR Reí hueco Reí maaogê

16 3 ¡s Un procedimiento para la  f i ja c ió n  Reí mango a
cuchillos o herramientas o a  p iezas u objetos cualesquio^ 
r a  en general; segón reivinRicaeiones 1 y #  on e l  que 
se v e r if ic a  l a  A eración  Re fusión  Reí m ateria l te  neoplás­
tic o  s in  e je rce r p resión  sobre e l  mismos 

80 4 -  Un procedimiento para la  f i ja c ió n  Óel mango a
cuch illos o herram ien ta  o a piezae ú objetos cualesquie^ 
r a  en  general; según reivinRicaciones 1 y 8§ y en a l te r ­
nativa  Re l a  3 y como varian te Ro la  mimo# oh e l  que se 
v e r if ic a  la  operación Re fusión Reí m ateria l te rm eplásti- 

85 co en un rec in to  cerraRo sometido a presión  neumática^
6 ¿ UhpreeeRimiento para  la  f ija c ió n  Reí mango a

cuchillos o herramientas o a p iezas u  Objetos cualesquiera 
en general; según re ivinR ic aciones 1, 8 y  3# o 1, 8 y  4, 
en  e l  que se reduce e l  volumen lib re  Reí hueco Reí mango  ̂

30 rellenanRo previamente parte  Re Ó1 con un m ateria l inerte^:
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6 Broce&imiento para la  f ija c ió n  Áel mango a  cachis 

í le a  c herrmaientas o a  p iezas n  objetes o nales quiera en 
generáis

Consta l a  presente MameriaBes- 5 e r ip tiv a  &e cinco hojas mecanografiaa.as, e sc rita spor una so la  cara, nomeraias del 1 a l  S y con ana líneas nnmeradas# a sn ves# cinco en cinco y 4. UB. h.i. ... tibios, ^



Don Juan Guillem Pornell A/o/cy t/r!/ecy
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