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M s ORIA DESCRIZITIVA

et

para uns PATEITE DE INVENCIOW, por veinte afios, por s

PROCEDTITENTC DE OSPENCION DZ UN INUZVO MATIRIAL DL CONS—

TRUCCION CON 348K Dd WADERAY, a favor de Don Iuis GOROS-

PTAGA BILBAO, de nacionalidad espariolse, residente en

Algorta-5ilbao (Viscaya), calle Alanguetas, nume. 7.-
-

1 objeto de esta patente de invencidn lo cons-
tituye, como su enunciado indica, el procediniento de ob-
tencifn de un nuevo mabterial, con base de madera, cuyas
aplicuciones son muy extensas dado gue a pesar de obte-
nerse por melios sencillos & gcondmicos, resulta de gran
dureza v se presta a recibir variadas formas ¥ ornamenta-
cipnes°~

Los estudios realizados sobre este nuevo mate-—
rial, permiten extender sus aplicaciones no solo al ramo
de la consbruccidn en general, sino & otras de distinta

fndole, sustituyendo unas veses a determinados metales ¥

[
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otras a la madera natural, presentando eu subos caéos
importantes ventajas t€enicas ¥ econdmicas gue mas ade-
lante se debtallan.-

sn primer lugar cebe citar el aprovechamiento
fntegro no solo de¢ las maverias que gnbran en su compo-
sicidn, principalmente le nadera natural, de sumo inte-
rés en esba &poca eu (ue existe un verdadero problema de
repoblacibn forestal, sino tambien del propio material
obtenido, por la posibilidad de fabhricarlo en formas ¥
medidas exactamente determinsdas pare el fin propuesto.—
1w este procedimiento, las maderas de baja calidad tie-
nen usprovechamiento por si solas transformandolas en un
naterial plfistico con aspecto de madera, de variadas
aplicaciones, y btamnbién como base de oombinacibnes con
otras maderas de calidad superior .-

pambien se obtiene la esterilizacidn total de
la madera empleads como base, la yue mediante el proceso
de Tebricacién queda inmune s los hongos y demas agentes
de putrefaccidn v destrucciln, ademas de eliminar total-
nente los movimientos nabturales de la madera depidos ai
calor o la apsorcién de humedad.-

wn el terreno econdmico citaremos yue la dis-
minucidn de los espesores normales en las mismas aplica~
ciones de la madera natural, counstituye una importante
ventaja, puesto .ue las pérdidas se eleven aproximadamen-—
te al Y% (siete por. ciento), mientras que eu la aplica-—~
cidn corriente de la madera natural se producén pérdides
incluso del 50% {cincuenta por ciento).=-

. Pratandose de plenchas, tableros ¥y andlogos,

no precisan ser cepilladas eu obra puesto yue se colocan

pulidas ¢ incluso puede prescindirse del lustre, qungue
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gueriendo lo admiten, asf cowmo su limpieza con agua y di-
gsolventes.~ Tsmbien se_economiza tiempo ¥ mano de obra
enn su colocacibn vor vresentsrse sl umaterial cortado a
su debldo tbamario, ses en losetas o sdosado a planchas de
cemento, corcho, etc., pudiendose colocar eun obra con ce-
mento pegadas directamente sobre Wi raseod.

Queda por Ultimo la posibilidad de llevar a ca-
bo toda clase de combinacionecs srtisticas  dibujos apro-
vechando los efectos del veteado e introduciendo colo:an:
tes en lo misma estructura del mabterial. -

2l procedimiento de obtencibn de este nuevo ma-
terial puede dividirse ea las tres fases yue se describen
a econtinuacién. in ellas se hacen algunas referencias a
los dibujos adjuntos, dados solamente a titulo ilustrati-
vo ¥ para nmejor comprensidén del invento, pero en ningun
cago limitatives,

PRIAERA PASE.- Se seleccionsn diversas variedades de ma—

dera, mediante ex&umen microscépico y quimico, eprovechan-
do desde luego las mas posibles, ya gue como se ha dicho
antes incluso las de baja calidad tienen su aplicacidn,
bien por si solas o para hacer combinaciones con otras

de superior calidad.- e corta la madera fresca en rollo
(figura 1), bien sea a la veta o & la testa, con sierra

de cinta o de guillotinas.

SEQUITDA FASE.- Las chapas de maders (figura 2) cortadas

sn los diversos wgruesos v medidee, segun las aplicacio-
neg previstas, se someten a1 Wi proceso de impregnacilbn,
antes o despues de secarlas, con soluciones de resina
fen®licas.~ ioba impregnacidn puede realizarse en dos o
tres fases.-

PERCERA WASH.- ILus chapas y Trozos de madera impregnados
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ge someben a la acceidn de prensas hidréulicas o de cual-
guier otro tipo, a presiones que oscilan entre 100 (cien)
v 1,000 (mil) kilos por ceabimetro cuadrado, cxzlentando-
las al mismo Giempo = temperaturas comprendidas entre

iC0 (cien) ¥ 200 (doscientos) grados centigrsdos, durante
un tiempo gue oscila entre 1 (uno) v 3C (treinta) minutos,
segunt sea el espesor de laqpiezaow

Lz madersz asi trutada ueda transformada en un
nuevo material pucsto cue btiens lugsr una reuccidn entre
la resica fendlica, el Fformol libre gue aun lleva ¥ la
lignina de la madera.-— -

ol proceso de fubricacibu descrito, puede ser
modificado con pran venbtaja mediante impregnaciones de
fenol y formol con catalizadores especiales en vez de em—
plear resinas ya preparadas.- Cuando se preparai: éstas,
las proporciones de fenol ¥ formol han de estar compren-—
didas entre /00 (setecientos) y 1.500 (mil quinientos)
gramos de fenol por cada litro de formalina de 40% (cua-
renta por clento) de riquezu.- Como catalizadores se en-
plean Acidos, bases ¥ determinadas sales.—

~ continuacidn se describen algunos ejemplos
del proceso seguido segun sea la ubilizacidn o gplica-~
¢idn del material a oblener.-

wiemplo primero

Primers fase.~ Puara la obtencidn de suelos ¥ parquets,

con los cusles sustitulr las entablaciones ¥ parguets
ordinarios.-—

Corte ¥ preparacidn previa de la madera.- los
rollos grandes de madera se cortan, sin necesidad de se-
carlos, longitudiralmente en forma de cruz (figura 1),

obteniendose cuatro btablones, sezun croguis.- Despues
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se cortan los tablones con sierra o guillotina en chapas
a la besta, desde 2 (dog( a 10 (diez) milimetros de espe-—
sor, segun la culidad ¥ la aglicaéién de la madera.-
iratandose de rollos de difmetro nmenor de 30
(treinta) centimetros, la forma de cortado serk a guiliO«
tlna ¥ despues con troguel, en forma exagonsl, para el
mejor aprovechamiento de la madera (figura 3).-—

Segunda fase.~ Lo lmpregnacidn de las losetas de madera

se realizard, unas veces por Tandus ¥y otras de una manera
continua, wediante trauasportadores de tela metdlica que
atraviesen lags soluciones de resina u otro medio gpropia-~
doe~ La resinc sint€Uicu que ha de utilizarse por el mo-—
mentc es une fabricacidn especial de fenol-formaldehido,
de venta libre en ¢l mercado e¢spafiol, o bien la impregnae
cidn con soluciones de fenol, forwol ¥ sustancizs catali-
zadoras de lu reaccion de escaso valor.~ Tambien el fe~
nol 7 el formol sz encuentran en el mercado egpsiiol.-—

Cuando = e¢ Tabriquen en fispafla resinas de urea
¥y melamina o interese conservar inalterable el aspecto de
la madera se emplearin estas Ultimas, o bien soluciones
de urea ¥ melemina en formol ¥ agua.-

Tercera fase.- Las chapas o losetas impregnadas serin

gometlidas en unos casos z un calentamiento a temperatu—
ras de 50 (cincuenta) a 100 (cien) grados, para después
ser prensadas.- Gl prensado se realizard disponiendo las
logetas en pilas de 25 (veinticineo) a 50 (cincuenta) lo-
setas cou plabinas de acero de separacidn,-

Ljemplo segundo

Para la fabricacidn de engranajes, cojinetes, bisagras,
¥ similares, en sustitucidi de elementos anflogos metili-

CO8 o—
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Primera fase.- La wadera para estas splicaciones ha de

ser de cierta dureza v de £ibra resistente.~ ©Se corta a
la veta en liminas de 1 (un) nilfmetro que posteriormente
se troguelan en pilas, ( ea forma snaloga a la figura 6~4)
variable segun =1 tipo de engrane.-—

segunda fase.- La impregnacidn de las léminas recortadas

ha de ser muy profunda, debiends durar de 24 (veinticuatro)
a 48 (cuarenta y ocho) horas, debiendo ser la resina de
fenol~formaldehido wur soluble en agua ¥ ligeramente con—
densada para consegulr la pae tracién dentro de los sle-
mentos fibrosos de la madera.—

Jercera fase.- Lespues del secado previo, a temperaturas

que osclilardn entre 50 (cincuenta) ¥ 100 (cien) grados
centigrados, se van superponieando los distintos sectores
de cnepas cezin una disposicidn perfectamente estudiada
para alcanzar lu wmlxima resisUencCla.— i el miswo wolde
se coloca primero la capa 3 (figura ©) en la que la fibra
es radial.— 4 continuacidn se colocan las plezas A en el
sentido de 1w flechas indicadas (figuras 9 ¥ 97).~ Segui-
damente se coloca la obtra Gapa & ° invirtiendoc el sentido
de las flechas y asi sucesivauente nasta coupletar el es-
pesor del engrane.-

sl prensado se realiza a unos 170 (ciento seten~
ta) grados centlgrados y a presiou ac¢ Unos 500 (guinien-—
tos) kilos por ceutimetro cuadrado, durante 5 (cinco) a
10 (diez) minutos.—

Fara 1los cojinctes el proceso es el wuismo, adop-
tando lu disposiciln de las chapas que permitaﬁ formar el
asiento con los extremos terminales de la fibra de la ma-

‘ierao-
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wjeaplo tercero.

Pars la fabricacidn de chapas v bableros de dimensiones
Y espesores variables, e sustitueidn de puertas, empane-
lados (figura 1%) tsbleros contrachapeados ordinarios en
muebles, coraisas y moldurus (figura 14), tubos etc.-

21 proceso de fubricaciln de ¢stos elementos de
construccidn es andloyo zi de los suelos A8 Yo 8e Da eX—
plicado e el ejemplo primero.- 5in embargo, en este caso
se emplearifn las chupus cortadas = 1s veta, unas veces
transformadas  prensadas enbre si, o otras asocliadas a

coapas cortadas &« la testa.-—
Las puerbas se Tobrican 20 combinacibn de dos
tableros obbtenidos «w su vesn mediante chapas cortadas

igura 15) e la veta ¥ a la Lesta, cuve elaboracién puede

~

congiderarse independiente .- ‘istos bableros pueden ser
prinsados con moldes especisles pors reproducir dibujos,
adornos, rdtulos en pusrtas, stc. (LFigura 1C) en el mate-
rial.- il mountaje us 1los cleneintos Pleiios (ue constitui-
rén 1o puerts  (figura 11) se sTectua mediante solapes
perimetralesz (ligura 12) oobeuidos tawmbien por prensado
de los tableros elementales, medisnte una disposicibén con-
veniente < aus bordes,-

Los tuvosg se Tabrican con chapas de modera a la
vela sometidas 2w lorgo proceso de lupregnacién median—

te el cual la meders se coavierbe en un masberial facilmen~

te deformavle y plictico.- . u Torm-cidn del tHubo se rea-
liza en una prousa rovabivs de dis Ho zopecial, en cuyo

nucleo giratorio ird arrollindose ls chapa, <1 mismo tiem—
PO yue se¢ woduce Lo Uransformacidn ¥ endurecimiento de la

resina con soldudura de las chapas superpuestas.—



o

13

N
<
(@]

n
O
Y

ml«\
>1 0
R

215

220

o
o
U1

- -

? % %2 mijemplo cuarto.

Para la Tabricacidn de tubleros ¥ chapus con recubrimien-
to especial de resinz siatévica, cu sustitucidu desuperfi-
cies esmaltadas en badog (figura 17), paredes (figura 13),
atc o=
wn la Tebricacidn de estos tableros ¥ chapas,
se utilizan como base lus elementos fabricados anteriormen-—
Ye p.ra suelos ¥ empanelados, pero en esbte nuevo proceso,
antes del prensado final se les aplica un recubrimiento
de resina sintética (figura 16), sobre un soporte muy del-
sado, que después constituird una pelicula superficial
dpra, de aspecto vitreo y perfectamente pulimentable .~
Cuando se trata de couservar la estructura de
ls madera ¥y mautener su aspecto sin oscurecerla ni enmas-—

roen

cavarla, se empleard rvesina de uresa o de melamina,
los demas casos, 1os was frecuentes, el recubrimiento se
efectusrd con resina fendlica especilal obtenida por con-

densacibn alcolina, que podrd ser coloreada en tounos oOsCu-

Tas dimeunsiones de las chapas seran sieunpre pro-
porcionaies =l .espesor, coustituyendo unu escala a partir
de los Semafos menores de 15 (guince) por 15 (guince) ¥
2 (o8) LilllmsGros ug BoyssSOiLle—

sjenplo quinto.

Purs la Tsobricacion de articulos diversos aslomerados de
virutas espociales, eu sustibucidn de bulaustres, baldo-
sag, bableros, maius0s, uparalbos sanitarios ¥ similares.

La viruta v el sersin resultante ol preparsr la
madera e rol.o, (ue uscbuwluenbe .o tiene un aprovecha—
miento debido, s¢ sonste a Ui proceso de“impregnacién en
nimedo en una afquine aproplada, con resina Tendlica solu-

ble en agua hasta constituir una pasta moldeable en el
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color gue se desee.- He seca dsta 7 despues seg prensa
obteniendc sepuwi la forma del molde, cujas para lavabos
(vigura 18), bslaustres, mangos, baldosas, etc. etc,-

2%0 I= temperaturs de prensado es de 180 {(ciento ochenta)

~pados centigrados 7 lu presidn de 1CC (cien) kilos por

cenbimetro cuadrado.-—
41 wiswo proceso, con ligerss modificaciones,
puede ser extendido a lo faubricacidn de planchas parz la
235 susbitueion de bubigues (figura 19), rodapies (figura 20)
~F v planchas alslantes.— n esbe caso pueden lucorporarse
‘ F‘Z %62 & la viruba o serrin obtros materiales fibroscs como paja,
x% : hojus secas, J analogos.
“ Ademas de los ejemplos citados, =1 nuevo umaterial
240 tiene infinitas mplicacioues, los que pudieran en general
describirse como todus aguellas gue precisen de un mate-
rigl consictente, de poco peso, Tacilmenbe manejable, al-
tamente Gecorativo ¥, al mismo tlewpo, econdmico,
Las operacionss gue constituyen el procedimiento
245 descrito, pourdn verisrse en lsg proporciones cltadas de
temperabura ¥ presidn 7 Gavblen en el orden seguldo en su
reulizgacifne— Do la misma manera, 103 productos guimicos
los cusles se impresna iuo nadera podrdu ser combinados,

mexclados o susbtituidos por otro u otros gue cumplan igua-

250 les o similsres efectos, asi como variar las cantidades
proporéiomales de cada uno de ellos.~ PYor lo expuestoy
se hace constar expresamente ue cualguier modificacién'
yue pueda ser inbroduclda en el objeto descrito ¥ gue 1o
sltere eseucialuente sou caracteristica fundamental, se

255 considerarf a bodos los efectos ccumo inclulda en la presen—

te patente de invencidn, sean cualquiera las circunstvan-

clas yue concurrai.-
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Deserito suflclentemente el objeto tel inveabto, se decle~
20 ran de propheuad g wovedut, deo sigulcntes

seivindiceaciones

.........“....4._._......._,.._._........_.,.._._«......,.._..._....._._....._

1.~ Procediwiento de oblencidn de un nuevo materiul
de construccibn con base de mazders, caracterizadald porgue,
gegun sU splicacibn, se corva 1. maders a tratar en plan-
265 chas, plzcas, Taobleros, 1rminse o suilopos, a la veta 0 &
ls testa, antes o despues G= secarla, segun los CuS0S.=
2.— srocedimlento do obbLencidn de un nuevo material
ge construccion con vase de mndera, caracterizado porgue a
las piezas de lu anterior roiviadicacidn se las somete &
20 un proceso de impresnucibe, =aies o despues de gecarlas,
con soluciones de reslna fetdlicas .~
Bom rrocedimiento de obtencidn de Wi nuevo material
de coustrucclon coul base e mnadera, segun la reivindica-
¢ibn 2, caracterizaco porque Lla inpreguscidn puszde tanblen
275 paslizarse con fenol ¥ tomiol, cou cabalizadores ecpecio-
Ltes, i lugar us las TEuliany Ya PrepLllauasem

4,— yrocedimiento de oobencidn de un nuevo material

i

o congtruccion, con base U8 nsdera, segul las reivindi-

caciones 2 ¥ 5, caracheriznadc porque cuzndc se prepara la

280 resina de impregnacibn, lus proporciones de fenol ¥ formol
han de estar couprendldas eatre 700 ¥ 1.500 gramos de fe-
aol por cadu litro de Tormalina de 4uv de rigueza, emplesan-

Jose como caballzadores fcidos, bases v determinadas salese
5.—pProcedimisnto de obtencibn de un nuevo material

285 dqe construccion con base de medera, segun la reivindica—-

cidn 2, caracterizado porgue fumbien puede emplarse para
la impregnaciba une resiis sintétics o base de fenol-for-

maldenido «—
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290 de construcclion cou vase de nadera, segun ls reivindica-
¢ibn 2, caracterizado porque cuando interesa conservar el
aspecto de la madersa, se emplesn soluciones de resinas de
ures ¥ melaming.—

/o= Procedimiento de obtencidun de un anuevo material

295 de construccidn coin base de madera, segun le reivindica-
cibn 2, carscberizavo porque btambien pueden utilizarse so-
luciones de urea ¥ melamins en formol 7 agua.w

B.= Procedimiento de obtencidn de un nuevo material
de construccidn con base de madera, sepgun la reivindica-

300 ¢ibn 2, caracterisado porcue tratsaudose (e ldminas, que

- unidas wpan de former una plezs cuzlqulera, lo impregnacidn
debe ser wmuy profundsa, debiendo durar de 24 a 48 horas ¥
ser iu res:nas de fenol-formaldehido nmuy soluble en agua
ligeramente condensada pura comsepulr la penetracidn a

305 las fibras de la nadsra.-

J.= Srocediniento de obteac.8n de un nuevo material
de construccidn con page de madera, casracterizado poryue
al vroducto de impregnacidn se le pueden afiadir colorantes.—

Ll.~ Procedimieto de obtencion de un nuevo material

310 de congtrucclon coin base de mader:, caracterizadc porgue
la lnmpregnacidin de losetas se harfi por btandas o de manera
continua, ubilizandose transportadores de tela metalica
cue agbraviesen laz soluclones de resina o aparatos analogos.

1l.- Procedulmiento ¢z obteucidn de un nueveo nmaterial

315 de consbruccion couo base de madera, caracterizado porque
las plezas de wmaders lupregnadas sc someben a la accion
de una prensa de cualguier tipo, & presiones (ue oscilan

entre 100 ¥ L.0CC kilos por cantimebtro cuadrado.—

*

s

12+~ Procedimiento de obbtsucidn de un nuevo material
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520wwpwde consbruccion con base de madera, segun la reivindgsaciéu
11, caracteriwado porgue sratandose de chapas o losetas
se prensain disponiendolas en pilas, con platinas de acero
pura separacidn entre gllag.~

1%, Procedimiento de obbencidin de un nuevo material

325 de conatruccion con pase de madera, segun lz reivindica-
cidn snteviores, ceracterizado por.ue péra obtener una su-
perficie oriliante, de aspecPo vitrec, sobre cualguier
pieza, antes de la operacibén de prensado se les aplicé un
recubrinieato de resina sintética sobre un goporte muy

=50 delgado gue despues constituye una pelicula superficial
auy dulde=—

14,- Procedimiento de obtencién de un 1uevo naterial
de construccion con buse ¢e madersa, seguil las reivindi-
ceciones anberioreés, caracberizado poryue para el recubri-

%35 aiento se empleardn resinas de ureﬁ o de mglamina si se
desea conservar le estructura as%ecto de la maders ¥,
por el comntrarioc, 5 uperf resinas fendlicas obtenidas
por condensacidn slealins suundo se trube de enmascararla
2y GONOS 0S8SCUTOB .=

240 15,.,~ Procediniento de obtencidn de un nuevo material
de construccidn con buse Ge madera, caracterizado poryue
lus piezas se calientan sates o duranbe la presidn a tem—
seraturas conprendidas ensre 1os 50 ¥ 2008C., durante
Giewpo que osclla eutre uno ¥ treinta minutos, segun su

345 ESPeSoT o

16.— Procedimisnto de obtencidn de un nuevo material
de construcclon con buse Ge madera, caracterizadd porque
para la formaciln cel materisl pueden tombien utilizarse
virubtas, desperdicios o serrin de madera, sometiendolas

350 2 la impregnhaciln coi resiua fenblica soluble en agua
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1/ e Procedimiémto de obbtencidn de un nuevo material
de construccion con pase de maders, segunl la reivindica-
cidn saterior, curscberizado por ue sepgul le utilizacifn

355 posterior, pueden irc orporarse otras materins flDrosas,
¢omo por‘ejemplo paja, nojus secas J gimilares.—

18.~ PROCEDIMINITO D O3 CION DE T NUEVO MATHERIAL
L COITSPRUCCION COH BASE D MADERA-

Todo segun e describe y reivindica el la presen-

260 - be memorix descriptivae que consta de trece hojas escritas

}._.

por una sola cara J 8C iluslre en los dibujos que & titulo
de sjemplo ilustrabivo se€ acompuian .~

Lodrid, veiatislete de Abril de mil novecientos
cuarenta 7 nuUSVe.

Luls Gorgstiaga Bilbao

P

e
Frne MICCION




I.Zfzz'/? f;fa.nzz'aqa z Stojors Soja L
T 187982 o

ned




| / D A SECCION 1-1

T




Zorrr @mxi"/‘ayﬂ S Hojar

R Y
N*‘IO neld

\
A\

Nei2

!
CORTE A-A Ercalaroreabie
7/ A J}ﬁ/ﬂ/ ae4d

/M

P




oz S Koo
/ v

?;i O M @‘54 27 )
{«214

oY,

100

o0

N6

A Forca s varizb/e
/ ;7;@/”0’ .27 0&////7;/7'

ors




Brmmmmmmnn,

USRS iRl §
B .

7

e

CEScal/a rarca k.

L -006

00090




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



