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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invenoión se  r e f ie r e  a  un procedim iento p e rfe c ­

cionado de fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  p ara  u o t e l la s .

E l o b je to  e se n c ia l de e s t a  invención es c re a r  oon dioho pro­

cedim iento de faD rioación  una cáp su la * su p erp u esta  a l  tapón , re ­

a l iz a d a  partien d o  de una delgada de m eta l, u o tra  m ateria

p l á s t i c a ,  y p legad a  de una manera nueva a  f in  de obten er:

l a . -  Una ap licao ió n  más f á c i l  y más p e r fe c ta  sobre lo s  go­

l l e t e s  de l a s  b o te l la s  a adornar;

2 S .-  Nuevas p o s ib il id a d e s  de u t i l i z a c ió n  de l o s  procedim ien­

to s  de im presión  y de estampado sobre l a  banda de m etal que sir^- 

ve de m ate r ia l de p a r t id a  p ara  ia o r io a r  l a  c áp su la .

E ste  procedim iento es d e s ta c a o le , p rin cip alm en te , porque 

o o n sis te  en p rev er sobre e l fa ld ó n  de l a  cáp su la  dos s e r ie s  de
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p lie g u e s  d is t in to s ?  a sa o e r , sobre l a  p a rte  correspon dien te a 

l a  c e n tra l del t e ju e lo ,  p lie g u e s  muy ceroanos en tre s i  y de dé- 

Dil anchura? su sc e p t ib le s  de e s tre c h a rse  cuando se  co lo ca  la  

cáp su la?  y sobre l a  p a rte  p e r i f é r i c a  d el fa ld ó n  correspondien­

te  a l a  p a rte  p e r i f é r i c a  del t e ju e lo ,  p lie g u e s  de forma achata­

da y re lativam en te  ancha, cuyos p lie g u e s  conservan sensiblem en­

te  su  forma y su asp ecto  después de que l a  c á p su la  ná sid o  co­

lo cad a  d e fin itiv am en te .

Según o tra  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  in ven ción , se  imprime sobre 

e l te ju e lo ?  an tes de l a  form ación de c á p su la  y p lie g u e s?  una 

leyenda? u o tro  motivo p u b l ic i t a r io  que se  desee? un nombre de 

marca? un número de órden, c íro u lo s  en c o lo re s  con cén tricos oon 

e l t e ju e lo ,  o cu alqu ier o tr a  in d ic a c ió n , teniendo cuidado de es­

p a c ia r  lo s  elementos del motivo o l a s  l e t r a s  de manera que, des­

pués de formados lo s  p lie g u e s  ach atad o s, e s ta  in sc r ip c ió n  o e s ­

t a  ley en d a, sean  re c o n stitu id o s  en su  in te g r id a d .

Se o b se rv ará , en e fe c to , que l a  p a rte  del cu e llo  de bote­

l l a s ,  u o tro s  r e c ip ie n te s ,  que e s tá  re c u b ie r ta  por l a s  oáp su las 

su p erp u estas a  lo s  c ie r r e s  de tapón , e s t á  siempre c o n stitu id a  

por dos elementos d ife re n te s ; l a  moldura en a n i l lo ,  cuyo r e l i e ­

ve muy acentuado puede se r  de p e r f i l  v a r ia b le  (re c ta n g u la r , tra*- 

p e z o id a l, en sem i-toro  o doble sem i-to ro , e t c . )  y e l  c u e llo , cu­

ya forma v a r ía  poco de un re c ip ie n te  a o tro  y que, se a  c i l in d r i ­

co , se a  ligeram en te ensanchado, no t ie n e  a sp e re z a s .

Para se g u ir  e l t r a c a  jo  so r e l ie v e  de l a  moldura, todos lo s  

puntos de l a  c irc u n fe re n c ia  de l a  cáp su la  en con tacto  con e l l a ,  

deben poder s u f r i r  cómodamente una expansión o un estrechamé.sn- 

t o ,  s in  que e l aspecto  gen eral del o b je to  se a  m odificado.

E ste re su ltad o  es obtenido por e l  empleo de pequeños p l ie ­

gues de e sp e so r  ú n ico . La poca profundidad de e s to s  p lie g u e s
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l e s  perm ite l a  e la s t ic id a d  n e c e sa r ia  p a ra  am oldarse sobre e l 

p e r f i l ,  y su  gran número tie n e  por consecuencia que l a  sección  

r e c ta  de cada uno de e l lo s  se a  poco deformada por e l  e stre ch a­

miento o l a  expansión im p i^ ta  a  su  con junto . Se amoldan s in  

romperse. Al c o n tra r io , p a ra  a p l ic a r s e  soure e l  cu e llo  por de— 

bajo  de l a  m oldura, l a  e stru c tu ra  de l a  c á p su la , según l a  in ­

vención, es d ife re n te  porque no hay ningún grueso r e l ie v e  que 

ab sorb er. Pareoe pues v en ta jo so  c o n s t i tu ir  e s to s  ú ltlm oá p l ie ­

gues por una su p erp osic ió n  de bandas re lativam en te  r íg id a s ,  de 

e sp e so re s  m ú ltip le s  y p lie g u e s  muy e l á s t i c o s  in te rc a la d o s  entre 

e s t a s  bandas o f a j a s ,  siendo t a l e s  p lie g u e s  de pequeño tamaño.

Cuando e l fa ld ó n  de una oápsu la  a s í  c o n st itu id a  se  a p l i c a ,  

se a  por p re sió n  o de o tr a  form a, sobre e l cu e llo  de l a  b o te l la ,  

l a s  oandas guardan sensiblem ente su  ancnura, por e l c o n tra r io , 

lo s  pequeños p lie g u e s  ceden completamente y son a p la s ta d o s , se a  

porque desaparecen b ajo  l a s  bandas que se  acercan  unas a  o tr a s  

( s i  lo s  pequeños p lie g u e s  e stán  p rac tic ad o s en hueco sobre l a  

c á p su la ) , se a  porque recubren lo s  bordes de l a s  bandas a l  a p l i ­

c a r se  soore e l lo s  ( s i  lo s  pequeños p lie g u e s  e stán  p rac ticad o s 

en r e l ie v e  sobre l a  c á p su la ) .

En lo s  dos c a so s , e l fa ld ó n  se  adh iere muy estrechamente 

s i  c u e l lo , s in  n ecesidad  de a p l ic a r  una fu e r te  p re s ió n .

E sta  invención dá puás como re su lta d o  una cáp su la  c a ra c te ­

r iz a d a , p rin cipalm en te , porque e s ta  dotado su  fa ld ó n  de dos se ­

r i e s  de p lie g o s  d i s t in t o s ,  a  sa o e r , en su  p a rte  su p e r io r  p l i e ­

gues muy próximos y de poca anchura, su sc e p t ib le s  de s e r  amol­

dados con tra l a  moldura del g o l le t e ,  y ,  en su  p #rte  in f e r io r ,  

p lie g u e s  de forma plana y re lativam en te ancha, p lie g u e s  que co­

rresponden a l ou ello  de l a  b o te l la  y que conservan sensiblem ente 

su  forma después de nacer colocado l a  oápsu la sobre l a  o o te l la .
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Según lo  precedente* e l fa ld ó n  de l a  c áp su la  es puás p lega­

do de manera d ife re n te  n ac ía  la  p a rte  a l t a  y n ac ia  l a  Dase. L as 

dos zonas pueden e s t a r  netamente sep arad as según un o írcu lo  no- 

rizon taly '-o  tim b ió i^ l paso de una zona a o tra  pueda se r  menos 

bruscamente marcado* lo  que f a c i l i t a  l a  im bricación  de l a  cáp- 

' s u la .

La o on stltu o ión  de l a  p a rte  b a ja  d el fa ld ó n  en forma t a l  

que l a s  candas conservan todo lo  exactamente p o s io le  su  anchura* 

después de a p lic a d a  l a  c áp su la  sobre l a  b o te l la *  dá nuevas po­

s ib i l id a d e s  a l empleo de l a  im presión . En e fe c to ; l a s  p a r te s  

del te ju e lo  que con stitu yen  la  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l a s  ban­

das pueden se r  fác ilm en te  determ inadas* y s i  se  imprime de an­

temano sobre e s t a s  porcion es lo s  m otivos o l o s  sign os*d isrpu esr 

to s  convenientemente* e s to s  se  vo lverán  a  encontrar sobre l a  

s u p e r f ic ie  de l a  c á p su la  term inada* y * cuando l a  oápsu la quede 

a p lic a d a  sobre e l  g o l le t e *  e l e fecto  produoido s e r á  e l  mismo 

que s i  se  t r a t a r a  de una in sc r ip c ió n  con tin u a.

E sta  invenolón se  r e f i e r e  asimismo a lo s  d is p o s i t iv o s  em­

p lead o s p a ra  co n segu ir  l a s  p r e c ita d a s  c á p su la s .

p a ra  l a  mejor comprensión de lo  expuesto vamos a  d e ta l la r  

algunos c a so s  de r e a l iz a c ió n *  tan to  de l a  c á p su la  en s i  como 

d el modo de o b te n e r la , dado todo e l lo  a  t i t u lo  de ejem plo* no 

l im it a t iv o *  valién don os de l o s  d ibu jo s que s e  in se r ta n  en l a s  

oinco lám in as a d ju n ta s* en l a s  c u a le s *

La f i g .  10 es una v i s t a  en e lev ac ión  de l a  cáp su la  o b je to  

de l a  in ven ción .

L a f i g .  2* es una v i s t a  en e lev ac ión  de l a  mioma cáp su la  

ap lic ad a  sobre Una b o te l la .

La f i g .  3* es una v i s t a  en p lan ta  de l a  banda de m etal que 

s i r v e  p a ra  f a b r ic a r  l a  c á p su la , sob re  l a  cu a l hán s id o  im pre-
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s a s  de antemano l a s  combinaciones de co lo re s  y sign o s que se  

d esea  n acer ap arecer en l a  s u p e r f ic ie  de l a  cápsula term inada.

La f i g .  43 rep rese n ta  un co rte  p a r c i a l ,  a gran e s c a la ,  da­

do a tr a v é s  de le  p a rte  b a ja  del fa ld ó n  de una oápsula de f a l ­

dón corto  y pequeños p lie g u e s  d e 'e sp e so r  único p rac tic ad o s en 

r e l ie v e .

La f i g .  53 rep re se n ta  e l  co rte  p a r c ia l  de la  misma cápsu­

l a  pero con pequeños p lie g u e s  en esp esor único p ra c t ic a d o s  en 

hueco.

La f i g .  63 rep resen ta  e l  co rte  p a r c ia l  de una cápsu la de 

fa ld ó n  la rg o  dotada de su p erp osic io n es de clnoo esp eso res del 

m eta l.

La f i g .  ó&b rep resen ta  un c o rte  p a r c ia l  de l a  misma cápsu­

la  de fa ld ó n  la rg o  en l a  c u a l , l a  su p erp osic ió n  de cinoo espe­

so re s  e s tá  r e a l iz a d a  en un órden d ife re n te .

La f i g .  ?a  es una v is t a  en p la n ta  de l a  banda de m etal 

que s i r v e  para  f a b r ic a r  la  o áp su la , después de su  paso entre 

lo s  r o d i l lo s  estam padores que hán marcado sobre e l m etal l a s  

combas que se  d esea  encontrar sobre l a  c á p su la , y principalm en­

te  l a s  h o r iz o n ta le s  a t ie sa n d o , en su  anchura, l a s  bandas que 

con stitu yen  e l  fa ld ó n  de d icha c á p su la .

L as f ig u r a s  s ig u ie n te s  se  re lac io n an  con e l  u t i l l a j e  de 

fa b r ic a c ió n  y con la  máquina que lo  u t i l i z a ,  a s í ,

La f i g .  83 es un plano p a r c ia l  de la, corona de l a  m atriz ,

La f i g .  93 es un co rte  p a r c ia l  según l a  l ín e a  1-11 de l a  
f i g .  8 &.

La f i g .  103 es un plano p a r c i a l ,  v i s t o  por d eb ajo , d é l o s  

ap rie ta r-fegu e lo s.

L a f i g .  113 eg un co rte  p a r c ia l  según l a  l ín e a  111-IV de 

f i g .  103 .
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L a f i g .  12& es una v i s t a  p a r d a l  d e l ap rie ta r-te ju e lo  in te ­

r i o r .

La f i g .  1 3 a es un co rte  v e r t ic a l  representando e l  conjunto 

del punzón, a p rim a r-te ju e lo s  y m atr iz , y

La f i g .  1 4 a es una v i s t a  esquem ática de una máquina capaz 

de fa b r ic a r  l a s  cáps& las de e s ta  invención y d e c o ra r la s .

Según e l ejemplo de l a s  f ig u r a s  13 a 3&, se  vé que lo s  p l i ­

egues del g o l le te  o de l a  moldura en a n i l lo  son de anphura dó­

c i l  y e stán  estrech ad os después de que l a  cáp su la  há sid o  co lo­

cad a . P or e l c o n tra r io , l a s  bandas r íg id a s  y mas anchas p re v is­

t a s  sobre l a  p a rte  b a ja  del fa ld ó n , permanecen ihdeform adas y 

solam ente lo s  p lie g u e s  en hueco o en r e l ie v e  p re v is to s  entre 

dos bandas su c e s iv a s  su fren  una deform ación. Se puede d ec ir  

en o tr a s  p a la b ra s , que l a  p a rte  b a ja  del fa ld ó n  e s t á  c o n s t itu i­

da por bandas anonas y r íg id a s  reu n id as por ch a m e la s  f l e x ib le s  

P ara  obtener r íg id a s  l a s  bandas v e r t i c a le s  del fa ld ón  se 

l a s  co n stitu y e  con v a r io s  e sp e so re s  su p erp u esto s, u tiliz a n d o  

p a ra  e l lo  eh excedente de metal que e x is te  en l a  p a rte  b a ja  de 

dicho fa ld ó n . E ste  excedente e s  replegado  b a jo  l a s  bandas, des­

de e l p r in c ip io  de l a  form ación de l a  c á p su la , como se  verá  

despu és. Son u t i l i z a b le s  d iv e r sa s  form as de su p erp o sic ió n , Se­

gún l a  a l tu r a  de l a  c á p su la . Cuanto más a l tu r a  ten g a , mayor se­

r á  e l excedente de m etal d isp on ib le  y mas numerosos lo s  espeso­

re s  de m etal que se  pueden superponer.

Una rep resen tac ió n  esquem ática a  gran e so a la  p r e c isa  l a  es­

tru c tu ra  de l a  cáp su la  o b je to  de l a  in ven ción . Las f ig u r a s  4 - ,  

5S , 63 y 6 &b, son c o r te s  de fragm entos de c á p su la , en l a  p a rte  

in fe r io r  d el fa ld ó n . El e sp esor d el m etal e s t á  representado 

por un t r a z o . L a s f i g u ia s  43 y 53 se  r e f ie re n  a  c á p su la s  de 

f  aLdón o o rto . La f i g .  4& m uestra una cáp su la  en l a  cu al lo s30



4

*y 5

10

15

20

25

30

187977
p lie g u e s  de un so lo  e sp eso r están  marcados en re l ie v e  re sp ecto  

a l a s  bandas# m ientras que l a  f i g .  5- m uestra lo s  mismos p l ie ­

gues en hueco. En e s to s  ejemplos# l a s  c á p su la s  o o rta s temos,, 

constan  de un número re lativam en te im portante de bandas e s t r e ­

ch as. También pueden ten er un pequeño número de bandas anchas.

L a  f i g .  63 es un co rte  de cápsu la de fa ld ó n  la rg o  y anchas 

bandas ap la stad as#  conforme a l a  f i g .  13 . En e l  caso  de fa ld ón  

largo #  e l número de e sp e so re s superpuestos de m etal es de cin­

co# por lo  menos sobre una p a rte  de l a  anchura ae d ich as bandas 

L a  f i g .  b&b es igualm ente un co rte  de una cáp su la  de fa ld ó n  la r *  

go# pero aquí e l Órden de su perp osic ión  de lo s  oinoo esp esores 

es d ife re n te  del representado  en la  f i g .

P ara  acrecer to d av ía  l a  r ig id e z  l a t e r a l  de l a s  bandas ver­

t i c a l e s  ch atas que con stitu yen  e l fa ld ó n  de l a  cápsula# puede 

s e r  in te re sa n te  c a r  a l  propio m etal una mayor r ig id ez#  en e l  

sen tid o  que se  desea# mediante una p a r t ic u la r  u t i l iz a c ió n  d el 

"estam pado". En to d as l a s  fa o r ic a c io n e s  a n te r io re s  de cáp su la s  

en h o ja  de metal# se  emplea yá e l  estampado que es obtenido por

,p resión  sobre e l m etal cuando p asa  entre lo s  r o d i l lo s  de a r ra s­
t r e  que alim entan  l a  prensa que forma l a  c á p su la . A e ste  f i n ,

uno de lo s  ro d il lo s#  de acero , e s t á  m oleteado, y e l  o tro  ro d i­

l l o ,  en caucho u o tra  m ateria  p lá s t ic a #  s i r v e  de oontra-ppoye 

a l  grabado. Por e ste  u su al procedim iento l a  banda de m etal es 

grabada de manera uniforme en toda su  anohura# es decir#  que 

es uniformemente a t ie s a d a  en todos lo s  puntos según dos d ire c ­

cion es re c ta n g u la re s .

S i en lu#t.r de grabar uniformemente e l  c i l in d r o  im presor,

se  reproduce en la  su p e r f ic ie  del mismo tod as l a s  combas que 

se  deseen t r a z a r  soDre e l te ju e lo #  convenientemente espaciadas#  

se  en con trará seguidamente e s t a s  im presiones en l a  su p e r f ic ie
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d é l a  cáp su la  d isp u e sta s  como se  d eseaba . La f i g .  7& m uestra, 

a t i t u lo  de ejem plo, un fragmento de banda de m etal después de 

ap paso entre l o s  r o d i l lo s  estam padores e s ta b le c id o s  según se  

acaba de d e c ir . Bs su f ic ie n te  comparar e l te ju e lo  a s i  defin ido  

por estam pación con e l que an tes h ab ia  sid o  d efin id o  por impre­

sió n  sobre l a  bobina, p a ra  comprobar que se  superponen exacta­

mente. A s í, to d as l a s  bandas v e r t ic a le s  formando e l  fa ld ón  de 

l a  cáp su la  l le v a n , después de acabada, f in a s  combas h orizon ta­

l e s  que enderezan p a t ie s a n  l a  bsondá, e x te r io r  en e l  sen tido  de 

l a  anchura y d e jan , a l  c o n tra r io , a l m etal tod a  su  e la s t ic id a d  

en e l  sen tid o  p erp en d icu lar . Se h u b iera  podido, desde lu eg o , 

u t i l i z a r  e l  estampado orien tado  p a ra  a lcan z ar  o tro s  f i n e s ,  con­

servando una im presión  d ife re n te  p ara  marcar l o s  se c to re s  del 

te ju e lo  que vendrían a  s e r  l a s  bandas l a t e r a l e s  (n erv io s; o b li­

c u a s , r a d ia le s ,  e t c . ) .

Es eviden te que e l  empleo sim ultáneo de m etal impreso de 

antemano sobre bobina y e l estampado orien tado  delineando e l 

te ju e lo  o b lig a  a  una e x a c ta  co in c id en c ia  de l a  im presión  y del 

estampado. E s ta  co in c id en c ia  debe se r  co rreg id a  continuamente 

y v ig i la d a  ítara e v it a r  lo s  e fe c to s  acum ulativos de l a s  peque­

ñas d e sv ia c io n e s . P re ferib lem en te , se  obtiene e s ta  corrección  

por un d is p o s i t iv a  autom ático. A t í t u lo  de ejem plo, d e s c r ib i­

remos después un d isp o s it iv o  de e s ta  c la s e  u ti liz a n d o  un proce­

dimiento f o t o - e lé c t r ic o .

La cáp su la  o b je to  de l a  invención  se  f a o r io a  en una so la  

operación  a  una oaden cia muy e lev ad a .

E l u t i l l a j e  u t i l iz a d o  p a ra  e s ta  fa b r ic a c ió n  puede montarse 

-sobre una p ren sa o rd in ar ia  de reco rr id o  s u f io ie n te .  E stá  combi­

nada con un ú t i l  co rtad or del te ju e lo  en l a  banda por e l  mismo 

movimiento que forma l a  cáp su la  en pequeña embutición según lo s



9

5

1 Q

15

20

25

30

t 87977
procedim ientos n a o itu a le s . La prensa e s tá  p r o v is ta  de r o d i l lo s  

tran sp o rtad o re s  que r e a l iz a n  e l estampado y l a  alim en tación , 

lo s  c u a le s  son aocionadQs por l a  ro tac ió n  del c igü eñ al o por 

movimiento de co rred e ra .

Este ú t i l  es del t ip o  c lá s ic o  llam ado "de c o ro la "  pero pre­

se n ta  l a s  p a r t ic u la r id a d e s  s ig u í  an te s :

La corona de l a  n a tr iz  y lo s  a p r ie ta —te ju e lo s  l le v a n  ner­

vaduras que r e a l iz a n  l a s  bandas del fa ld ó n  y operan l a s  superpo* 

s ic io n e s  de m etal que e s t a s  bandas t ie n e n . L as bandas son te r ­

minadas ouando p a sa  e l te ju e lo  a  tra v é s  del cu e llo  de l a  m atriz

L as nervaduras que e jecu tan  lo s p lie g u e s  de esp esor único 

están  so p o rtad a s, se a  por el punzón, se a  por e l cuerpo de l a  

m atriz . E sta s  nervaduras como son r a d ia le s  y poco profundas, 

puede, á i  contra-apo%o e s t a r  c o n s t itu id a  por una m ateria e lá s ­

t i c a  que se  comprime a l f in a l  de reco rrid o  para a p l ic a r  e l te ­

ju e lo  sobre l a  p ie z a  dotada de n e rv io s . S i e s t a s  nervaduras 

son condmcidas por e l punzón, e l  cuerpo de la  m atriz es de ma­

t e r i a  e l á s t i c a ,  y reciprocam ente.

Como yá se  há d icho, la. su p erp osic ió n  de esp eso res es rea­

l i z a d a  inmediatamente an tes del paso del te ju e lo  sobre e l cue­

l l o  de l a  m atriz , a f in  de que e l  m etal su fra  l a  mínima f a t ig a  

a l  fran q u ear l a  p a r te  acodada.

Se puede también dar a l  ou ello  e l  diámetro mínimo para per­

m it ir  e l"p a so  del punzón. R esu lta  que l a s  bandas son marcadas 

sobre una mayor lo n g itu d  de fa ld ó n  y l a  cáp su la  queda mejor fo r ­

mada. Se puede igualm ente f a b r ic a r  l a s  c á p su la s  con fa ld ón  mas 

c o r to .

La cad en cia  de fa b r ic a c ió n  puede s e r  mas e levad a que por 

lo s  procedim ientos h a o itu a le s .

En lo  que s ig u e , y en r e la c ió n  con l a s  f ig u r a s  anexas, des-
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crib irem o s, a t í t u lo  de ejem plo, una r e a l iz a c ió n  de l a  inven­

ción y como puede s e r  p u e sta  en p r á c t ic a .

Examinando mas detalladam ente e l ú t i l  de fa b r ic a c ió n  de l a s  

c á p su la s , se  d e sc r ib ir á  l a  nervadura de l a  m atriz  y a p r ie ta -  

t e ju e lo s ,  perm itiendo e s ta b le c e r  l a s  bandas v e r t io a le s  del f a l ­

dón y r e a l iz a r  l a s  su p erp osic io n es de e sp e so re s .

La oorona, de l a  m atriz ( f ig u r a s  86 y 9 &) l l e v a  ta n ta s  e s­

t r í a s  r a d ia le s  ^  como e l fa ld ó n  bandas v e r t io a le s .  E sta s  e s­

t r í a s  tien en  una anchura uniforme correspondiente a  l a  de l a s  

bandas v e r t ío s le s  a ootener sobre l a  c áp su la . Los se o to re s  angu 

l a r e s  que separan  a e s t a s  gargan tas y d e lim itan  lo s  excedentes 

de m etal a re p le g a r  son huecos, según sus b i s e c t r ic e s ,  con una 

profundidad que disminuye desde l a  p e r i f e r ia  de l a  corona bas­

t a  un punto situ ad o  cerca  del v ó r t ic e  d el se c to r . E s ta s  cav i­

dades l le v a n  l a  r e f e ^ c i a  o señ a l 4.. Los se c to re s  an gu lares 

e stán  truncados n ac ia  su v é r t i c e ,  de su e r te  que conservan una 

una o ie r t a  anchura en e l  punto 4b donde desembocan sobre e l 

cu e llo  de l a  m atriz . E sta  anchura corresponde a  l a  can tidad  de 

m etal que se  d esea  con servár a esp esor ú n ico , en tre l a s  bandas, 

p ara  p r a c t ic a r  lo s  pequeños p lie g u e s  v e r t io a le s  que serán  mar­

cados en l a  m atriz  a l  f i n a l  de l a  op eración .

B t ;a p r ie t a - t e ju e lo  e x te r io r  ( f ig u r a s  10& y 116) l l e v a  dien­

te s  r a d ía le s  5. que en fren tan  con l a s  cav idades 4 de l a  corona 

de l a  m atr iz . Pueden igualm ente, con v e n ta ja , l l e v a r  s a l ie n te s  

,6 de menor r e l ie v e  que enfrenten  con l a s  gargan tea o e s t r í a s  

de l a  oorona de la  m atriz ,

E l a p r ie ta —te ju e lo  in te r io r  17 l le v a  d ie n te s  en form a*de 

e sp á tu la  Jí que descienden en l a s  gargan tas r a d ia le s  y fu e r­

zan a l  m etal a  ton&r l a  forma de e s t a s  g a rg a n ta s .

Entre dos d ien te s su cesiv o s del a p r i t e - te ju e lo  in te r io r
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e s t á  d isp u esto  un arco O dejando l ib r e  paso a l o s  p lie g u e s  que 

se  formen m ientras e l  te ju e lo  es a rra strad o  por e l punzón ha­

c ia  e l  fondo de l a  m atriz .

A e s to s  dos a p r ie ta - t e ju e lo s  e se n c ia le s  e s  ú t i l  añ ad ir un 

ap rie ta r-te ju e lo  c e n tra l ^  ( f i g *  133 )* siendo t r o n o o -c ó n ic a la  

p a rte  operante d e l mismo y quedando so ste n id a  ligeram en te  so­

bre e l c u e llo  de l a  m atriz .

El ú t i l  no funciona correctam ente mas que s i  lo s  d ife re n te s  

elementos que lo  oomponen obran sobre e l te ju e lo  en e l órden y 

en e l  in s ta n te  p r e c iso . Los a p r ie ta —t e ju e lo s  e x te r io r  y áeh&ral 

l le v a n ,  desde lu e g o , lo  que despúes es l a  vu elta  del a p r ie ta -  

te ju e lo  in t e r io r ,  a f i n  de que e l  punzón a r r a s t r e  a l  te ju e lo  

h a sta  e l f&ndo de l a  m atr iz .

Es igualm ente n ecesario  que l a  p re sió n  e je r c id a  por cada 

ap rietan -te jue lo  sobre e l te ju e lo  e s té  uniformemente re p a rt id a  

sobre toda la  c ircu n fe re n c ia  del te ju e lo  siendo asimismo impor­

tan te  que e l  m etal acepte so p o r ta r la  s in  r ie sg o  de d e sg a r ra r se . 

Esto im p lica , para  cada a p r ie ta —t e ju e lo ,  l a  p re se n c ia  de re so r­

t e s  reg lA b les y que toman apoyo sobre una p ie z a  m antenida f i j a  

durante e l  tra b a jo  sobre e l  t e ju e lo .

La f i g .  13& re p re se n ta  e l conjunto del ú t i l  que forma l a  

c á p su la . Se vé e l porta-punzón 10 s o l id a r io  del cuerpo de pren­

s a ,  soore e l cual e s t á  montado e l  punzón 11 cuya extrem idad 12 

l l e v a  lo s  s a l ie n te s  que provocan e l plegado de acabado.

Los manguitos 1^ , igualm ente s o l id a r io s  del cuerpo de l a  

p ren sa , s irv e n  p ara  g u ia je  de l a s  columnas 14 po rtad o ras del 

equipo de l o s  a p r ie ta r- te ju e lo s .

Es te  equipo se  compone, de p la to  15 f i ja d o  a l a s  columnas 

14 pero cuya a l tu r a  es re g lab le  por medio de l a s  tu e rc a s  16 .

El p la to  15 s ir v e  de punto de apoyo a  lo s  a p r ie ta r- te ju e lo s ,
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í l  Y 1^ * El a p r ie ta - t e ju e lo  <? es s o l id a r io  del p la to  15 me­

d ian te  lo s  v á stag o s r e g la b le s  1 9 . EL a p r ie ta - t e ju e lo  18 e s t á  

suspendido por lo s  rem ates ensancnados 20 .

La p re sió n  del a p r ie ta - te ju e lo  l o  es e je r c id a  por lo  resorb í 

t e s  21 reg le .b les por medio de lo s  to r n i l lo  22. La p re sió n  del 

a p r ie ta —te ju e lo  17 es e je r c id a  por lo s  r e so r te s  2_3 re g ía n le s  

mediante l a s  tu ero as 24.

En e s te  m ontaje, e l a p r ie ta - te ju e lo  c e n tra l 9_ np apoya so­

bre l a  m atriz . E stá  simplemente mantenido por medio del ensan­

chamiento 20 a pequeña d istam cia  de d icha m atriz  p a ra  a p la s ta r  

lo s  p lie g u e s  s in  e s to rb a r  e l  paso d el m etal del t e ju e lo .  Evi­

dentemente, se  puede prever que e s t a  p o sic ió n  se reg le  con l a  

ayuda de r e s o r t e s .

La p a rte  hembra d e l ú t i l  rep o sa  sobre l a  co rred era  2j5 de 

l a  prensa y comprende, l a  corona 2b, l a  p ie z a  de fondo 27 por­

tad ora  d el punzón de g rao ar 28 y un a n i l lo  tronoooónioo 29 de 

caucho, estando dicho a n i l lo  apretado entre l a  p la c a  de apoyo 

30 y l a  p ie z a  de fondo 27. En f i n ,  un manguito troncocónico 31 

es s o l id a r io  de la  corona 2b.

Quede bién entendido que, l a  p a rte  maoho del ú t i l  hubiera 

podido s e r  montada sobre l a  co rred era  y l a  p a rte  hembra soore 

e l cuerpo de l a  p ren sa .

EL d is p o s it iv o  fun cion a de l a  manera s ig u ie n te :

Estando e l  ú t i l  a m e r to , l a  corredera  2̂ _ y l a  p a rte  hembra 

del mismo se  d ir ig e n  n a c ía  la  cabeza del punzón y en e l  camino 

e l ú t i l  de co rte  (no represen tado) c o r ta  un te ju e lo  en l a  ban­

da de m etal y e l t e ju e lo  es mantenido en su  lu g a r  en tre l a  co­

rona 2b y lo s  a p r ie t a - t e ju e lo s .

EL a p r ie ta - te ju e lo  18 viene a ponerse en con tacto  con e l 

prim ero, a p l ic a  e l te ju e lo  y lo  extiende fuertem ente según l a s30
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l a s  b i s e c t r ic e s  de lo s  se o to re s  an gu lares 4- de l a  corona 26.

El a p r ie ta - te ju e lo  2  so p o rta  enseguida y desciende en e l 

cu e llo  de l a  m atriz  arrastran d o  ligeram en te a l  te ju e lo  y mar­

cando fuertem ente l a s  b i s e c t r ic e s .

E l a p r ie ta - t e ju e lo  17 l le g a  e l  últim o aplomado re sp e c to  a 

l a s  gargan tas 2  de l a  corona 26. En e l mismo momento, e l  ensan- 

cnamiento 20 toca  lo s  alm onadillados de l a  corona 26, a r ra s tra n ­

do d ich a corona en su  movimiento de ascenso a  todo e l  equipo 

m óvil.

Cuando e l te ju e lo  to ca  a l  punzón 1 1 , e s te  lo  a r r a s t r a  n asta  

e l fondo de l a  m atriz .

E l diámetro e x te r io r  d e l te ju e lo  dism inuye, l o s  d ien te s e s-  

pe. t u l  anos 2  de l a p r ie ta - te ju e lo  1JÍ l le v a n  a l  fondo de l a s  gar­

gan tas y e l exoedente de metal., correspon dien te a l o s  se c to re s  

an g u lare s , forma una e sp ec ie  de corn etas l im ita d a s  de un lado 

por l a  b i s e c t r ic e s  que están  fuertem ente apoyadas sobre l a  co­

ron a, y del o tro  por e l  Dorde v e r t i c a l  de l a  gargan ta  inm edia-

Se vé que, g,sí mantenido, e l exoedente de m etal es empujado 

a  una y o tr a  p a rte  de cada b i s e c t r iz  y d ir ig id o  por encima de 

l a s  gargan tas v e c in a s . Los d ien te s esp atu lad os 7, que son muy 

delgados en su  extrem idad, vienen a quedar re c u b ie rto s  por e l 

m etal a  medida que aumenta e l excedente.

Los p lie g u e s  son a s í  conducidos a su  s i t i o  por una combina­

ción  de ten sio n es y de im pu lsos. EL a p r ie ta - t e ju e lo  c e n tra l aca­

ba de a p la s t a r lo s  p ara  f a c i l i t a d l e s  su  paso por e l c u e llo .

En f in  de re c o rr id o , e l  punzón 11 a r r a s t r a  co n sigo , en 

una pequeña d is t a n c ia ,  a l a s  dos p la c a s  7  2¡Z que fu erzan  a l 

a n i l lo  22 a  p ro g re sa r  n ac ia  l a  p a r te  e strech ad a  d el cono JSI* EL 

a n i l lo  22 es comprimido sobre l o s  n erv io s dRL punzón 11 y forma
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- l o s  p lie g u e s  de e sp e so r  ú n ico .

El a n i l lo  2^ h u b iera  podido s e r  comprimido por cu alqu ier 

o tro  medio mecánico o h id rá u lio o .

L a cáp su la  term inada desoan sa sobre e l  punzón durante e l re ­

corrid o  de re to m o  b a s ta  que e ste  se a  lib e ra d o  d e l equipo de lo s  

a p r ie t a - t e ju e lo s .  En e s te  momento, e l  punzdn p iv o te a  alrededor 

de un e je  un ángulo su f ic ie n te  p ara  en fren ta rse  con una oanal de 

s a l id a  por l a  cual es a r ro ja d a  la  cáp su la bién mecánicamente o

por a ir e  comprimido.

EL ú t i l  cuyo funcionam iento acabamos de d e s c r ib i r ,  s i  bién 

es u t i l i z a b le  sobre una prensa o rd in a r ia , puede s e r  ventajosamen­

te  empleado sobre una pren sa e sp e c ia l ( f i g .  14&) que perm ite e- 

fa c tu a r  automáticamente l a  decoracidn  de l a s  c á p su la s .

E sta  prensa se  compone de un c ie r to  número de punzones 11 

montados sobre un tambor ro ta to r io  J52 que conduce sucesivamente 

a l o s  punzones a e n fre n ta r lo s  con una m atriz  33* EL tambor 32 

e s t á  montado sobre un e je  con su s c o jin e te s  en un soporte  s o l i ­

d ario  de l a  bancada 34 de l a  p ren sa . La m atriz  33. e s tá  montada 

sobre d ich-a bancada 34 con ayuda de una co rred era  J35 y e s tá  a- 

nimada de un movimiento r e c t i l ín e o  a lte rn a t iv o  mediante un s i s ­

tema de b ie la  j5ó y m anivela 37.

La m atriz  33 l l e v a  e l punzdn de c o r te , m ientras que l a  p la ­

ca de co rte  es s o l id a r i a  de l a  c a ja  3já que sop orta  a l  equipo de 

lo s  a p r ie ta - t e ju e lo s  y que e s t á  f i j a d a  sobre e l basamento 34.

Por encina, del b a s t id o r  y soportado por p i la r e s  que descan­

san  sobre é l ,  e s t á  montada l a  cuna 46, que contiene e l d i s p o s i t i ­

vo de alim entación  de l a  máquina. E ste  d isp o s it iv o  comprende, li­

na. bobina de metal 41 previam ente co loreada  e im presa, g ir a to r ia  

sobre un e je  h o r iz o n ta l, un r o d i l lo  estampador 42 p ro v isto  de 

lo s  convenientes grabados, un r o d i l lo  de oontra-apoyo 4 ¿  montado
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en una g a lg a -44 pudiendo o s c i l a r  a lred ed or de un e je  57 p a ra le ­

lo  a l  d e l r o d i l lo  de estam par y constantem ente s o l ic i t a d a  por 

un r e so r te  4-2 que apoya a l  r o d i l lo  de contra-apoyo sobre e l e s­

tampador oon una p re sió n  s u f ic ie n te .

EL r o d i l lo  de estam par es a r ra s tra d o  mediante una cadena 

por e l  piñón 4¿ ,  caladp sobre e l piñón ¿ 9 , igualm ente acciona­

do por medio de una cadena por e l  piñón 56, s o l id a r io  d el e je  

del tambor porta-punzones. EL movimiento de todo e l d i s p o s i t i ­

vo e s t á  mandado por mn e s tr ib o  f i ja d o  a l a  co rred era  35 que, 

h a c ia  l a  extremidad izquierda, de su  re o o rr id o , viene a contac­

t a r  con una p a la n ca -lev a  51 l ig a d a  por una b ie la  j?2 a un t r in ­

quete 53-54 so l id a r io  de un piñón dentado 53 montado loco  so­

bre su  e je .  E ste  piñón ¿5  engrana con un piñón dentado 60 c a la ­

do sobre e l e je  del tambor porta-punzón j !2 y por su  interm edio 

a r r a s t r a  a l a  vez a l  tambor porta-punzón y a  l o s  r o d i l lo s  de 

oonducción 42 y 4 3 .

De acuerdo con lo  precedente observarem os:

IB) que l a  co rred era  35. a ta c a  a l a  palan ca—le v a  jiil h ac ia  e l 

f i n a l  de su  reco rrid o  de re to rn o ; entonces l a  c á p su la  e s t á  fo r ­

mada y cubriendo a l  punzón 11 que e s t á  en e l e je  del d t i l :

26) que en e s te  momento e l  punzón es desprendido del d t i l  

y puede g i r a r  oon e l  tambor 32;

3S) que en e ste  momento, igualm ente, e s t á  l ib r e  e l paso en­

t r e  l a  m atriz  y l a  c a ja  de lo s  a p r ie ta - te ju e lo s  38, de su e rte  

que l a  banda de metal procedente de l a  bobina 4 1 , y oprim ida 

entre l o s  r o d i l lo s  42 y 4]5, puede descender entre j$3 y 38 bajo 

l a  acción  de l a  ro tac ió n  de d ichos r o d i l lo s .  Los diám etros r e s ­

p e c t iv o s  de lo s  piñones 55-80-56-59 y 45., y d e l piñón soportado 

por e l  r o d i l lo  42, son t a l e s  que, cuando la  co rred era  a lcan za  

e l extremo de su re o o rr id o , de una p a rte  e l  punzón 11 llevan do
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l a  c á p su la  p a sa  a  l a  p o sic ió n  s ig u ie n te  y es reemplazado por 

un nuevo punzón que se  s i tú a  en e l e je  d e l ú t i l ,  y , de o t r a  

p a r te ,  lo s  r o d i l lo s  ^2 y 4_3 hán a rra s tra d o  una can tidad  s u f i ­

c ien te  de m etal para  que un nuevo te ju e lo  pueda se r  cortado 

por e l punzón cortador so l id a r io  de l a  m atriz  33 , cuando e s ta  

vuelva a emprender su  reco rr id o  h ac ia  l a  derecha.

En e l ejemplo rep resen tad o , e l tambor porta-punzón l le v a  

cuatro punzones y g i r a  un cuarto  de vueLta en cada reco rrid o  

completo de l a  co rred era . Gada punzón toma por lo  tan to  cuatro  

p o sic io n e s  su c e s iv a s :

1 8 ) en el e je  de l a  m atriz  que le  cubre con una cáp su la ;

29) en p o sic ió n  v e r t i c a l ,  con l a  p a rte  a l t a  de l a  cáp su la  

d ir ig id a  h ac ia  a r r ib a  donde puede r e c ib ir  l a  im presión de una 

cabeza s a lla d o ra  ^  s in cro n izad a  con la  p ren sa ;

3S) en p o sic ió n  h o rizo n ta l opu esta  a l  ú t i l ;

4S) en p o sic ió n  v e r t i c a l ,  l a  cáp su la  d ir ig id a  h a c ia  abajo  

sien do entonces arro jad a  por un medio mecánico o neumático y 

cayendo en l a  can al 40 .

La máquina l le v a  igualm ente lo s  d is p o s i t iv o s  aseguradores 

de l a  co in c id en c ia  autom ática de l a  im presión (hecha de ante­

mano sobre e l  bobinado) con e l estampado marcado por e l  ro d i­

l l o  estampador y con e l punzón de co rte  que c i z a l l a  e l t e ju e lo .

Los d isp o s it iv o s  e leg id o s a t í t u lo  de ejemplo están  c o n sti­

tu id o s , por una c a j i t a  4ü conteniendo una c é lu la  fo to e lé c t r ic a  

y un m anantial de alumbrado p ro v isto  de un sistem a óp tico  que 

concentra lo s  rayos lum inosos sobre un punto e leg ido  para  que 

se  r e f le je n  sobre l a  c é lu la  después de haber in c id id o  l a  banda 

de metal,. NL punto de impaoto de lo s  rayos luminosos e s t á  s i ­

tuado sobre e l margen de l a  banda de m atal e x te r io r  a lo s  te ­

ju e lo s .  La c é lu la  e s t á  l ig a d a  por l a s  conexiones n e c e sa r ia s

-  16 -
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a u n  am p lificad or cuya c o rr ie n te  de s a l id a  acciona un r e í a i s  

cerrando un c ir c u ito  de alim entación  atravesad o  por una poten­

te  co rr ie n te  que se  nace p a sa r  a  lo s  bobinados de dos e le c tro ­

imanes y J50* L as conexiones e l é c t r i c a s ,  e l am p lificad or y 

e l  r e í a i s  son de t ip o s  u su a le s  y no nán sid o  rep resen tad o s.

Cuando l a  co rr ien te  de alim entación  a t r a v ie s a  lo s  c ir c u i to s  

de l o s  e le c tro s  y e l e le c tro —imán 50 a tra e  a l a  p a rte  in fe r io r  

de l a  g a lg a  4 4 . E sta  g i r a  ligeram en te alred ed or de su  e je  57 

venciendo a l re so r te  4^, y sep ara  a l  r o d i l lo  4^  que c e sa  de es­

t a r  en con tacto  con l a  banda de <3e t a l  y r o d i l lo  estam pador.

Al mismo tiem po, e l e lectro-im án  49 a tra e  h a c ia  s í  a l  pe- 

queBo fro ta d o r  de acero ¿ 0  que se  a p lic a  sobre l a  banda y I 3 

mantiene sólidam ente en su  p o sic ió n .

R esu lta  que, durante l a  aooión de lo s  e lectro-im an es 49 y 

50  ̂ e l r o d i l lo  42 puede con tin u ar girando s in  que l a  banda sea  

a r r a s t r a d ^ , E s ta , por e l c o n tra r io , e s t á  in m ov ilizad a  en l a  po­

s ic ió n  exao ta  que te n ía  en e l momento en que* e l  c ir c u ito  de lo s  

e lectro -im an es há sido  cerrad o .

P ara r e a l iz a r  la  s in c ro n iz ac ió n , conviene desde luego ha­

cer  n o tar  que e l r o d i l lo  estampador 4 2  e s t á  mecánicamente l i g a ­

do , de manera in v a r ia b le , a  l a  oorredera  3j> de l a  prensa que, 

en cada re c o rr id o , lo  nace g i r a r  un 'ángulo co n stan te . El á rea  

reco rtad a  por e s te  ángulo sobre l a  c ircu n fe re n c ia  del r o d i l lo  

puede corresponder exactamente a  l a  d is ta n c ia  e x iste n te  en tre 

lo s  cen tro s de dos t e ju e lo s  su c e s iv o s . E sta  d is ta n c ia  es ig u a l 

a l  diámetro del te ju e lo  aumentada en l a  anchura de l a  pérd ida 

d e jad a  entre dos t e ju e lo s .  La co in c id en c ia  entre e l  estampador 

y e l  punzón de co rte  r e s u l t a  pués d e l e á lo u lo  de l a  tran sm isi­

ón del movimiento y d el c á lcu lo  d e l diám etro d el r o d i l lo  estam­

pador cuya c irc u n fe re n c ia  debe s e r  un m dltip io  exacto  de l a
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d is t a n c ia  en tre l o s  cen tro s de dos te ju e lo s  dejando, en tre lo s  

dos t e ju e lo s ,  una dBapáardíBÍo ligeram ente mas anche que l a  que 

es conducida sobre l a  banda im presa. En o tro s térm in os, l o s  

centros de te ju e lo s  sobre e l estampador e stán  ligeram ente mas 

separados que sobre l a  banda de m etal im presa.

E s to , siendo r e a l iz a d o , b a sta  c re a r  sobre l a  banda de me­

t a l ,  muy cerca  del borde de la  misma, en e l e sp ac io  muerto en­

tre  dos t e ju e lo s ,  se ñ a le s  ( f i g .  3& N31) c o n s t itu id a s  par un 

traz o  im preso o una p e r fo ra c ió n , r e a l iz a d a  a l  mismo tiempo que 

l a  im presión . Cuando l a  re fe re n c ia  1 pase  delente del rayo lu ­

minoso que h ie re  l a  c é lu la ,  l a  d ife re n c ia  de ilum in ación  que 

r e s u l ta  detiene l a  acción  de d icha c é lu la  y , por co n sig u ien te , 

e l o ie r re  dLl c ir c u ito  de lo s  e lec tro -im an e s. La banda es in ­

mediatamente in m ov ilizad a  y e l r o d i l lo  estampador continua g i­

rando un ángulo ín fim o , durante un tiempo muy a o r to , s in  a r r a s ­

t r a r  l a  banda de m etal qué no e s t á  apretada sobre sy  su p e r f ic ie

Cuando l a  co rred era  e s t á  a l . extremo de su  reco rrid o  y há 

acabado su acción  sobre l a  p a lan ca-lev a  51, se  provoca l a  re­

apertu ra  del c ir c u i to  de l o s  e leétro-im an es cortando l a  oo— 

r r ie n te  de s a l id a  del a m p lif ic a d *# , o por o tro  medio. E ste  

c ir c u ito  es r e s ta b le c id o  en e l momento deseado p ara  §ue e l d is ­

p o s it iv o  e s té  p re sto  a  fu n cion ar de nuevo.

Según lo  que precede, l a  co in c id en c ia  en tre l a  banda de 

m etal im presa y e l r o d i l lo  estampador es obten ida no u t i l iz a n ­

do toda l a  anchura de l a  merma conducida sobre e l  r o d i l lo  e s­

tampador, y desprendiendo y parando la  banda de m etal m ientras 

d e s f i l a  d elan te  de e l l a  e l arco d el r o d i l lo  estampador co rre s­

pondiente a l a  anchura de l a  merma en excedente, hay pués po­

s i t i v a  corrección  y pu esta  en coroondancia en oada v u e lta  de 

l a  máquina*
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Igualm en te, se  h u b iera  podido reem plazar l a  acción  de le v a n ta r  

que aplicam os a l  r o d i l lo  ^  por un desembrague del r o d i l lo  4_2 o 

por e l levantam iento d e l f ia d o r  d e l tr in q u e te  ¿ 2  b ajo  l a  acción  

del e lectro-im án  50 .

La in ven ción , dentro de su  e se n c ia lid a d , puede s e r  ob jeto  de 

v a r ia n te s  que asimismo quedarán p ro te g id a s  siem pre que osten ten  

l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de a q u e lla , yá que lo s  caso s de r e a liz a c ió n  

an tes d e s c r i to s ,  lo  nán sid o  a t í t u lo  de ejem plo, no l im ita t iv o  

s in ó  i l u s t r a t iv o  p ara  l a  m ejor comprensión d el in ven to .

a 0 T A

10  Hecna l a  d e sc r ip c ió n  del p resen te  in ven to , se  d eclaran  co­

mo nuevas y de p ro p ia  invención l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s : 

^ 1 . -  Procedim iento perfeccion ado de fa b r ic a c ió n  de cáp su la s

p ara  b o t e l la s ,  c áp su la s  que d e stin a d a s a  c u b r ir  e l c ie r r e  de lo s  

r e c ip ie n te s ,  sen del t ip o  plegado partien d o  para su  ODtención de 

15 delgados t e ju e lo s  de m eta l, ^aleación o m ateria  p l á s t i c a ,  carac­

te r iz a d o  porque, an te s de l a  form ación de l a  c áp su la  y de lo s  

p l ie g u e s , se  imprimen soore e l  fu tu ro  te ju e lo  lo s m otivos g rá ­

f i c o s  o leyen d as en forma e sp ac ia d a  p a ra  que, una vez formados 

l o s  p lie jgues quede t a l  im presión  con l a  debida con tin u idad , y 

20 porque tamuién an tes de l a  form ación de l a  cáp su la  se  e fe c tú a

so o re  ,e l t e ju e lo ,  en su caso ,u n  estampado d ^su erte  que se  co rre s­

ponda con l a  im presión  nacha soore l a  oanda d e stin a d a  a  form ar 

l a  c á p su la , estando sin cron izad o  e l estampado con l a  im presión 

mediante un d isp o s it iv o  fo t o e lé c t r ic o ,  por ejem plo,

2 . -  Procedim iento, según se  re iv in d ic a  en l a  1 ,  c a r a c te r iz a ­

do porque, l a  u t i l i z a c ió n  d e l d isp o s it iv o  sin cro n izad o r fo to e léo -

25
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t r ic o  a s  qaaa lo s rayos concentrados de un m anantial lum ínico 

una yez que in c id en  sobre l a  canda de m etal se r e l i a  jan  sobre 

una c é lu la  fo t o e lé c t r ic a  pasando luego a  un am p lificad o r que, 

por un re lev ad o r aocion a l a  c o rr ie n te  de alim entación  de dos 

e lectro-im an es uno de l o s  cu á le s  ac tú a  sobre e l  r o d i l lo  estam­

pador y e l  o tro  sobre l a  banda, en l a  c u a l , una p e r fo ra c ió n , por 

ejem plo , p r a c t ic a d a  en lo s  e sp ac io s muertos en tre t e ju e lo s ,  ae­

cha a l  mismo tiempo que l a  im p resión , cau sa , a l  s e r  in c id id a  

por aquel rayo lum inoso , una d ife r e n c ia  de ilum in ación  en l a  c-$e* 

l u l a ,  que se  trad u ce  en o ie rre  de c ircu to  de a lim entación  de lo s  

e le c tro —imanes con l a  co n sigu ien te  in m o v ilizac ió n  de banda y 

g iro  de r o d i l lo  estampador s in  a r r a s t r e  de a q u e lla , provocando 

l a  ap e rtu ra  de c ir c u i to  e l  despeñamiento de l a  co rred era  que so ­

p o r ta  l a  m atriz  de em butición.

3 * -  P rocedim iento, según se  r e iv in d ic a  en l a s  1 y 2 , carac­

te r iz a d o  porque, l a  co in c id en c ia  entre e l  estampador y e l  pun­

zón de co rte  de te ju e lo  r e s u l ta  d e l c á lc u lo  de tran sm ision es y 

d el diámetro del r o d i l lo  estam pador cuya c irc u n fe re n c ia  debe 

s e r  un m -ú ltip io  exacto de l a  d is t a n c ia  en tre dos t e ju e lo s ,  de­

jando en tre e sto s  un sobran te  ligeram en te mas ancho q&e lo  con­

ducido sobre l a  banda im presa , o se a  que lo s  cen tro s de te ju e lo s  

sobre e l estampador e stán  ligeram en te  mas separados que sobre l a  

banda de m etal im presa.

4 * -  P rocedim iento, según se  r e iv in d ic a  en l a  1 ,  c a r a c te r iz a ­

do porque, l a  embutiolón de l a  c áp su la  se  nace en p ren sa  dotada 

de ú t i l  t ip o  "o b ro la "  comprendiendo punzón em butidor, corona de 

m atriz  y t r e s  ju ego s de a p r ie ta  t e ju e lo s ,  llevan do  n erv ios que 

r e a l iz a n  l a s  bancas del fa ld ó n  y operan l a s  su p erp osic io n es de 

m eta l, puniendo e s t a r l o s  n erv io s e je c u ta n te s  de lo s  p lie g u es 

de e sp eso r s e n c i l lo  sobre e l punzón o sobre l a  m atriz , siendo30
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t a l e s  n erv io s r a d ia le s  y poco profundos con cpntraapoyo dé una 

m ateria  e l á s t i c a ,  por ejem plo, comprimida a l  f i n a l  de recorrid o  

p a ra  a l i c a r  e l  te ju e lo  sobre  l a  p ie z a  dotada de n e rv io s , pudien 

do s e r  l a  p ren sa  a  emplear d e l t ip o  c o rr ie n te  o e s p e c ia l ,  en 

cuyo caso  se  l a  dota con tambor portador de v a r io s  punzones que 

vienen a  r e c ib i r ,  en cada v u e lta  del tambor, una cáp su la  en e l 

cuerpo del ú t i l *  y cuyos punzones t r a n s f ie r e n , por l a  ro tac ió n  

del tambor, a  l a  cáp su la  bajo  una cabeza tim bradora y después 

l a  en frentan  con una oanal de s a l id a  h a c ia  l a  cu al l a  cáp su la  

es exp u lsad a , neum ática o mecánicamente.

5 . -  Procedim iento, según se  r e iv in d ic a  en l a s  1 y 4 , carac­

te r iz a d o  porque, como re su ltad o  de l a  acción  escalon ad a de l e s  

ju egos de a p r ie ta —te ju e lo s  con lo s  n erv io s re su lta n  lo s  fa ld o ­

nes con dos s e r i e s  de p lie g u e s  d i s t in t o s ,  a  s a c a r ,  una s e r le  de 

p lie g u e s  muy próximos y de pequeña anchura en la  p arte  ce n tra l 

d e l t e ju e lo ,  cuyos p lie g u e s  son su sc e p t ib le s  de e stre c h arse  

cuando l a  cáp su la  se  c o lo c a , y o t r a  s e r i e  de p lie g u e s  anohos y 

a p la stad o s sobre l a  p arte  p e r i f é r i c a  d e l t e ju e lo ,  cuyos p l ie ­

gues conservan sen sib lem ente su  forma y su  asp ecto  después de 

co locada la  cáp su la  en la  boca d e l r e c ip ie n te , siendo lo s  p r i ­

meros de un so lo  e sp e so r  y lo s  segundos de espesor m ú ltip le , u— 

nidos por pequeños p lie g u e s  muy e lá s t i c o s  creados en r e l ie v e  o 

en hueco respecto  a  l a s  bandas de l o s  que unen.

6 .  -  Procedim iento, según se  r e iv in d ic a  en l a s  1 y 5 , carac­

te r iz a d o  porque, l a  form ación de lo s  p lie g u e s  anchos de espesor 

m ú ltip le  se  consigue por replegado d e l m etal sobran te  desde el 

p r in c ip io  de l a  form aeión de l a  c á p su la , pudiendo estam parse en 

e l  t e ju e lo ,  an tes de l a  em butición, una s e r i e  de ondulaciones 

de pequeña am plitud que re fu erzan  l a  r ig id e z  d e l fa ld ó n ,

7 .  -  Procedim iento, según se  r e iv in d ic a  en l a s  5 y 6 , carao -
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te r iz a d o  porque, io s  p lie g u e s  anchos creados en l a  embutición

del t e ju e lo  pueden te n e r  su s bordes p a r a le lo s  o ligeram ente d i­

vergen tes estando e s t a  s e r i e  de p lie g u e s  d e lim ita d a  respecto  a  

l a  de l a  zona c e n tra l del t e ju e lo ,  o in te rp en e trad as  en tre  s í

8 . -  Procedim iento perfeccion ado de fa b r ic a c ió n  de cáp su la s  

para b o t e l l a s .

Segiin se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memoria que 

con sta de v e in tid ó s h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so ­

l a  c a ra  y de oinco lám inas de d ib u je s .  . *

M adrid, v e in t i s i e t e  de A b ril de m il n ovecien tos cuarenta

y nueve.

ALBERTO ERCOLB.

JUME !SEKM H!RAHES
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