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MEMORTIA DESCRIPTIVA
SOBRE:
"PERFECCIONAMI ENTOS EN APARATOS PARA EL TRATAMIENTO LIQUIDO
DE FIBRAS TEXTILES".

SOLICITANTES: COURTAULDS, LTD., residentes en: 16, St.

Martin's~le-Grand, LONDRES, Inglaterra.

Este invento se rsfiere a aparetos para el tra-
tamiento 1fquido de fibras textiles.

En uno de los llamedos procedimientos continuos
de hilado, para la produccién de fibres artificiales, es

5e conocido el expulsar una solucidén formadora de fibreas, nor-

malmente viscosa, en el interior de un bafio de cocagulacidn
pare dar lugar a unz fibra de filamentos miltiples que lue-
go se conduce sobre un par de rodillos eilfindricos © cdénicos,
cuyos ejes se crugzan uno con otro, de modo que la fibra se

10. hace avanzar a lo largo ds los rodillos en una trayectoria
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felicoidal, y el someter la fibra al tratamiento 1fquido
deseado, por ejemplo lavando, desulfurando y blanqueando

en zonas de 1{quidos separados mientras la fibra avanza por
los rodillos. En este procedimiento conocido, es préctica
comin disponer el eje de un rodillo o los ejes de los dos
rodillos formando un pequefio éngulo con respecto a la hori-
zontal, para que el 1fquido de tratamiento circule a lo lar-
go del rodillo, facilitdndose la circulacidn por el hecho

de que el l{quido de tratamiento moja la superficie del ro-
dillo para formar una pelfcula 1fquida continua. Es muy con-
veniente que los lfguidos de tretamiento suministrados a las
zonas separadas se vean imposibilitados de circular en las
demis zonas, en caso contrario los 1fquidos pueden no ser
adecusdos paras el nuevo aprovechamiento después de recupe-
rarlos de los rodillos. Para limitar cada uno de los lfqui-
dos & su zona adecuads, se han hecho ya distintas proposi-
ciones.

El objeto de este invento es proporcionar un apa-
rato perfeccionado en el que el 1fquido suministrado a cada
zong se limite a ésta, sin obstruir en modo alguno el paso
de la fibras desde una zona a la siguiente.

De acuerdo con este invento, un rodillo en la su-
perficie del cual se llsve a cabo el tratamiento quuido, tie
ne su superficie dividida en, por lo menos, una zona de tra-
tamiento 1fquido y una zona de limitacidn, cuya superficie
no es mojads por el 1fquido e usar, para que el 1fquido su-
ministrado a la zona de tratamiento no pase normelments, a
través de la superficie de la zona de limitacidn.

Este invento incluye también un rodillo en cuya

superficie ha de llevarse a cabo el tretamiento 1fquido, ¥y
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que tiene su superficie dividides en, por lo menos, 4os zo-
nes de tratamiento 1fquido separados por una zona de limi-
tacidn cuya superficie no es mojada por los lfquidos a usar,
de modo que sl l{quido suministrado en la zona de tratamien-
to no pasard, normalmente, a través de la superficie de la
gona de limitacidn, a una zona inmediata. Un rodillo que
tenga su superficie dividida en, por lo menos, dos zonas de
tratamiento 1{quido, puede tener, por lo menos dos zonas de
limitacidn cuyas superficies no seen mojadas por los 1{qui-
dos a emplear; una de sstas zonas de limitacidn separa dos
zonas de tratamiento 1fquido, y una segunda zona de limita-
¢idn estd situada en un extremo de la superficie del rodi-
llo, o separa uns zona de tratamiento lfquido de una zona
de secado. La disposicidn de una zona de limitacidn en un
éxtremo del rodilio, o en ambog, impide que el lfquido pase
normalmente, a través de la zona o zonas de limitacidn, a
los cojinetes'que sostienen el rodillo.

En una forms preferida de este invento, la zone
de limitacidn rodea el rodillo. La zona de limitacidn puede
obtenerse fresande un canal anular en la superficie dsl ro-
dillo y llenandc dicho canal con un material que no sea mo=-
Jado por los l{quidos empleados, de modo que el rodillio tie~
ne una guperficie uniiorme de sostén dsl hilo gue ofrece uns
resistencia muy pequeiia o nula al avance de las fibras, psro
que sin embargo, limita fdcilmente los 1lfquidos de tratamien-
to & la zona o zonas definidas por la banda o bandas de mate-
rial no-mojado.

En el terreno cient{fico, es corriente definir la
"mojadura" en términos del dngulo de contacto entre el lfcqui-

do y la superficie sdlida. Al hacerse mayor el dngulo de con-
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tacto, disminuye el trabajo de adherencia. Estas definicio-
nes se refieren generalmente a los sistemas estacionarios ¥y
no se aplican en el casy de este invento, para el cual un
simple ensayo basta para determinar si el trabajo de adhe~
rencia del l{quido de oque se trate al material especial "no-
mojable" es o no suficientemente bajo para que el 1fquido
no circule por encima de dicho materiel, sino qgue se despi-
da en forma de gotitas por 1la accidn centrffuga de los rodi-
llos. El material puede asperizarse para mesjorar esta pro-
priedad.

Son ejemplos de materielss no-mojatles adecuadoa
que pueden usarse para formar las superiicies de limitacidn
~de acuerdo con este invento, los polimeros s8lidos de eti-
leno correspondientes a la fdrmula (CH2)x corrientements co-
nocidos como politeno o polimeros sélidos de tetrafluoroeti-
leno, o interpolimeros sdiidos de tetrafluorcetileno con
otros compuestos polimerizables, tales como sl etileno.

Las dimensiones de la zona de limitacidn depende-
rén del material no-mojable determinado gus forme la super-
ficie de la zona. Por ejemplo, al usar el polietilenoc como
meterial no-mojable, la zona de limitecidén puede tener una
longitud de 12,5 & 25 mm. con objeto de limitar los lfquidos
de tratamiento a las zonas para realizar dste. Las dimensio-
nes de 1la zona de limitacidn dependeran también de les propor-
¢idén de suministro o circulacidén del 1lfquido de tratamiento
en el rodillo. El rodilio ha de estar dotado de unha superfi-
cie oue sea resistente a los 1{ouidos usados; por ejemplo,
un rodillo para emplearse en unsa mdquina para el tratamiento
de fibras srtificiales de viscoss, ha de ser resistente a

I
las solucionses acuocsas diluf{das gue contengan acidos, sales
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metdlicas y agentes de blanqueo, y debe ;er también resis-
tente al calor cuando se incluye una zona de secado calen-
tada.

El rodillo de acuerdo con sste invento puede es-
tar provisto de una o mds zonas de tratamiento 1{quido y de
una zona de secado, y cada una de estas zonas puede sstar
separada de las adyacentes por una zona de limitacidn ds ma-
terial no-mojable. Le zona de secado puede consistlr en una
zona interiommente calentada por medio de vaper, pero si se
desea 8l rodillo puede calentarse por vapor interiormente
en toda su longitud, con objetc de obtener un tratamiento
1f{quido més eficiente de la fibra y mantener la temperatu-
ra ds los 1lfquidos aplicados al rodillo.

El rodillio de acuerdo con estse invento, es con
preferencia, cilindrico; pero puede ser de cualguier otra
forma adecuada; por ejemplo, puesde ser ahusado, tronco-cén;
co o escalonado, para permitir el tensado o aflojamiento de
la fibra gue pasa POTr su superficis.

Este invento incluye tembién unes méquina para la
produccidn de fibras artificiales por expulsién de una solu-
cidn formadora de fibras sn el interior de un bafio coagulan-
te y por paso ds la fibre por un dispositivo de avance de la
misma que comprends un rodillo en cuya superficie se somete
la fibra al tratemiento 1fquido, ¥y en la que la superficie
del rodillo estA dividids en, por lo menos, una zona de tra-
tamiento 1fauido vy una zona de limitacidn cuya superficlie no
es mojada por sl 1fquido empleado, con objeto de nue el 1{-
quido suministrado & la zona de tratamiento no pase, normal-
mente, & través de la superficie de la zona de limitacidn.

Bl dispositivo de avance de la fibra del cual



135.

140.

145.

150.

160.

e A S

forma parte el rodillo de acuerdo con este invento, puede
estar cénstituido por el rodilio sn combinzcidn con una va-
rilla fija, cuyo sje esté inclinado con respecto al eje del
rodillo, ¢ puede estar constituf{do por parass de rodillos

que tengan sus ejes formando un angulo en el mismo plano o
en planos distintos, y unc por lo menos de los rodillos tie-
ne su superficie dividida en una o més zonas de tratamiento
1fquido y una o més zonas de limitacidn.

Al llevar a cabo la produccidn de Tibras arti-
ficialegén una maquina cque contengs un rodillo de acuerdo
con este invento, la fibra formada pucde gometerse a dos o
més tratamientos 1l{quidos, consecutivamente, en un disposi-
tivo de avance de la fidra, y los l{quidos pueden recogerse
gseparadamente y hacerse circular de nusevo parz uso ulterior
o recuperacidn, sin, précticamente, mezcla alguna de los
l{quidos. Le fibra mojada pusde recogerse en una bobina o
en un cilindro para filatura centrifuga, o bien puede some-
terse a la fibra zl secsdo en un dispositivo separedo, o pue-
de disponerse una zona de secadoc en el rodillo, definida en
el mismo por una zona de limitacidn, y recogerse la fibra
seca obtenida en forma de husadas por ejemplo, por medio de
un dispositivo de filatura de husos.

" Bste invento se representa, para referencia, en los
dibujos ad juntos, en los qus;

La figura 1 representa un corte longitudinal de una
méquina para la produccién de fibras artificiales, ecuipada
con un dispositivo de avance de las fibras que contiene un
rodillo de acuerdo con sste invento, y

La figura 2 es un corte longitudinal, a mayor es-

cala, del dispositivo de avance des fibras representado en la
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figura 1.
Le viscosa de un tubo principal 1 de alimenta-
cidén se hace pasar a través de una bomba 2 y un filtro de
bujfa %3 y se expulsa por una tobera 4 al interior de un ba-
fio coagulante 5 para formar una fibra 6. La fibra 6 gue aban
dona el bafio 5, pasa a través de un gufa-fibras 7 y sobre el
extremo escalonado 8 de un rodillo 9. La fibra pasa alrede=-
dor del extremo escalonado 10 de un rodillo 11 y, después de
pasar alrededor de los extremos escalonados 8 j 10 durante
cuatro vueltas , se conduce a la parte principal de los ro-
dillos 9 y 11 por medio de un guia-fibras 1l2. Los rodillos
9 y 11 constisuyen un dispositivo de avance de la fibra en
el que ésta se desplaza en varias esplras heliccidales de
avance. Los rodillos 9 y 11 estédn fijos en 4rboles 13 y 14
y se impulsan por engranajes 15 y 16 prbtegidos de los 1{-
quidos por cubiertas 17. ELl rodillo 1l estd provisto de tres
bandas 18, 19 y 20 de material no-mojable. La fibra se trata
con 1{suidos suministrados por tubos 21, 22, €3 y 24 y los
1{quidos usados se recogen en artesas de goteo 25, 26, 27
y 28, respectivamente. Las bandas 15, 1 y 20 de material
no~mojable, impiden que los l{quidos pasen de una zona de
tratamiento a la inmediata, de modo que los 1{quidos recogi-
dos en las artesas de goteo, 25, 26, 27 y 28 pueden hacerse
circular nuevaments 0 rscuperarse. Al llegar al extremodel
dispositivo 9 y 11 de avance de la fibra, ésta abmdona el
rodillo 9 v descendie a un digpositivo secador 29 que con-
siste en un rodillo rotativo 30 y una varilla fijJja 31 cuyo
eje estd inclinado con respecto al del rodillo 30. Este se
calienta interiomsnte por medio de vapor, de modo que la

fibra se seca mientras se desplaza a 1o largo del rodillo.
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La fibra seca abandona el dispositivo gecador 29 y se reco-
ge en forma de husada en el soporte 32, por el dispositivo
de filatura de huso 33,

En los ejemplos sigulentes se describen tipos de
rodillos de acusrdo con este invento y su empleo en el tra-
temiento 1fquido de fibras de raybn-viscosa. Los porcentajes
son en DesoO.

EJEMPLO 1 -~

ﬁha viscosa que contenfa 8% de celulosa, 6% de hi-
drato sédico, xantade con 35% de bisulfuro de carbono calecu-
lado con respecto al contenido de celulosa y envejecida has-
ta un punto salino de 6,0, se expulsd al interior de un befio
coagulante, a través de una hilera con 16 orificios de 0,1
mm. de didmetro para obtener fibras de 50 denier; el bafio
coagulante contenfa 9% de Acido sulfdrico, 204 de sulfato
sbdico y 1% de sulfato de cinc. La fibra se extrajo del bafio
por medio de un dedal rotativo con una wvelocidad periférica
de 60 m. por minuto y luego se hizo pasar a un par de rodi=~
llos de ebonita de avance de la fibra, eruzados y con una
velocidad periférica de 66 m. por minuto. Los rodillos eran
cilfndricos, de 152,4 mm. de diametro y estaban dispuestos
uno encima de otro con una separacidn de 457 mm. E1 rodillo
inferior formaba un dngulo de 32 con la horigontal, inclindn-
dose hacia abajo en direccidn al extremo de entrada de los
rodillos. Ambos rodillos tenfan 1.14% mm. de largo y estaban
divididos en cuatro zomas aproximadamente iguales, por bandas
de politeno de 25 mm. de ancho insertadas en canaleg anulares
de los rodillos, de modo cue 1las superficieé'de las bandas
estaban al mismo nivel de la superficie de los rodillos. En

la primera zona, la fibra cue avanzaba, euyas esplras sepa-
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radas estabm a una distancia de 6.35 mm., se trataba en el
rodillo inferior con une solucidn acuosa al 1% de fcido sul-
firico ds 80 a 852C., para completar la regeneracidn de la
fibra. lLas 2zonas segunda v tercera, eran de lavado con agua;
la segunda se alimentabha con agua recuperada de la tercera,
alimentada a su vez con agua corriente. La cuarts zona era
metdlica calentada por vapor, para secar la fibra. Esta al
abandonar la cuarta zona se recoge en un digpositivo de for-
macidén de hussdas del modo conocido.

En este ejemplo, aun cuando el volumen ds 1fquido
que circula en las tres zonas de tratamiento 1{quido exceds
de %00 om” por minuto, no se aprecia el arrastre de 1fquido
de tratamiento y éste al caer desde los rodillos cue consti-
tuyen las zonas separadas, pusde recogerse sin mezcla alguna,
para nueva utilizacién o aprovechamiento.

EJEMPLO 2 -

Se repitid el procedimiento descrito en el Ejem-
plo 1, pero en este caso, las zonas de tratamiento l{quiéo
se limitaron y separaron por bandas de politetrafluorocetiles-
no de 9,53 mm. ds ancho al mismo nivel de la superficle de
Jog rodillose.

EJEMPLO 3 -

Se repitid el procedimiento del Ejemplo 1, pero
en ests caso, el msterial de politeno que separabs las zonas
de tratamisnto liquido, se asperizd por medio de arafiazos fi-
nos en su superficie, con objeto de reducir el trabajo de ad-
herencla y facilitar la eliminacidn de las gotas de 1{ quido
formadas en las bandas.
- NOTA -~

Habiendo ya descritoc ampliamente la naturaleza
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del invento, ss{ como la manera de llevarlo a cabo en la
prédctica, se hace constar que loc perfeccionarientos ante-
riormente descritos son susceptibles de ligeras modifica-
ciones de detalle, sin que por ello se altere el principio
fundamental del invento. También se hace constar que dicho
invento se refiere a una Patente presentada en Inglaterra
con fecha 7 de Mayo de 1948, bajo el N® 12.532, acogiéndose
por lo tanto a los beneficios cue conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen-
cia del invento y por l¢ que se solicita Patente de Inven-
cién por veinte afios en Espafia: "Perfeccionemientos en apa-
ratos para el tratamiento l{quido de fibras textiles™; ca-
racterizdndose por lo siguiente:

12 - Perfeccionémientos en aparatos para el tra=-
tamiento 1fquido de fibras textiles, caracterizados por un
rodillo en la superficie del cual ha de realizarse el tra-
tamiento con 1fquido y que estd dividida, por lo menos en
una zona pars el tratamiento liquido y una zona de limita-
cidn cuya superficie no es mojada por el 1lfcuido a usar,de
tal modo que, normalmente, el 1fuido suministrado a la zo-
na de tratamiento noc atravesara la zona de limitacidn.

2¢ - Perfaccionamisntos, caracterizados por un
rodillo en la supsrficie del cual ha de realizarse el tra-
tamiento con 1fguidos vy que esta dividids en, por lo menos,
dos zonas para el tratamiento 1fcuido separadas por una zona
de limitacidn cuya superficie no es mojada por los 1{quidos
a usar, de tal modo que, normalmente, el 1{ quido suministra-
do a una zona de tratamiento no pasarid a una zona ihmediata,
a través de la superficle de la zona de limiteacidn.

%% - Perfeccionamientos, caracterizados por un
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rodillo, segln lo especificado en la reivimuiuaciou 2, que

tiene su superficis dividida, por lo menos, en dos zonas
de tratamiento 1{quido y, por lo menos, dos zonas de limi-
tacidn =-cuyas superficies no son mojadas por los 1{quidos
285. a usar~- una de las cuales sepsra dos zonas de tratamiento
1fguido y otra estd situade en un extremo de la superficie
del rodillo, o separs una zona de tratamiento lfguido de
otra de secado.
42 - Perfeccionamientos, caracterizados por un ro-
290, dillo, segﬁﬁ lo =2specificado en la reivindicacidn 1, 2 o 3,
en sl que la superficie de la zona o zonas de limitacidn
estd constitufda por un polimero sdlidc de etileno.
. Ef -~ Perfeccionamientos, caracterizados por un ro-
dillo, segln lo especificado en la reivindicacidn 1, 2 o 3,
295. en el cue la supsrficie de la zona © zonas de limitacidn
esta constitufda por un polfmero sdlido de tetrafluoretileno.
62 - Perfeccionamientos, caracterizedos por una mé-
quine para la produccidn de fibras artificiales por extrusidn
de una solucidn formadora de fibras en el interior de un ba-
300. fio coagulantas y haciendo pasar la fibra resultante sobre un
dispositivo de avance de la misma que comprende un rodillo
en cuya superficie se somete la fibra al tratamiento 1{quido,
y la superficie del rodillo estéd dividida en, por lo menos,
una zona de tratamiento 1fquide y unea zone de limitacidn
305. cuya superficie no es mojada por el lfquido usado, de tal
modo que, normalmente, el 1fquido suministrado a la zona de

tratemiento no pasa s través de le superficie de la zona de
limitecidn.

7% - Perfeccionamientos, ceracterizados por una

310. méquina, segin lo especificado en la reivindicacidén 6, en

e i ahal SR
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la que se emplsa un rodillo, segin 1o especificado en la
reivindicacidn 2, 3, 4 0 5 .

8e - Perfecclionamientos, caracterizadog por un
rodillo seglin lo especificado en la reivindicacidn 1, céns-
trufdo tal como prédcticamente se ha descrito con referencia
a los dibujos adjuntos.

98¢ - Perfeccionamientos, caracterizados por um
maquina, segin lo especificado en la reivindicaciﬁn 6, cons~
trufaa ¥ preperala para trabajar précticamente tal como se
ha descrito con referencia a los adjuntos dibujos.

10t -~ Perfeccionamientos en aparatos pare el tra-
tamiento 1fguido de fibras textiles; tal y como cueda subs-
tancialmente descrito en la presente Nemoria y répresentado

en los dibujos que =e acompafiane.

Esta lemoria consta de doce hojas escritas a
miguine por una sola ¢e sus carss.
Madrid, 26 de Abril

COURTAULDS, LTD.,

Por Poder de J. GOM
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