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MEMORIA DESCRIPTIVA

La u t i l iz a c ió n  de p ie z a s  p re fa b r ic a d a s  de hor­

migón am ado , p re se n ta  en una gran cantidad, de ca­

so s  v e n ta ja s  n o ta b le s , re sp ecto  de o tro s  p roced i­

m ientos de con stru cción , siendo una d e . l a s  más ha- 

p o rta n te s  l a  economía que con e l l a s  se  ob tien e , en 

co ste  y en can tidad  de acero . - - - - - - - - -  ----

Sin embargo, l a  con strucción  de e s to s  elementos 

por l o s  prodedlm ientos corrien tes- de l a  té c n ic a  del 

t r a b a jo  d e l hormigón, dá p o r 're su lta d o  p ie z a s  f r á -  

1 0 . g i l e s ,  poco a p ta s  para  so p o rta r  choques, muy pesad as 

o poco r e s i s t e n t e s  fre n te  a p o s ib le s  e s fu e rz o s  de 

tr a c c ió n . En e s te  aspecto  co n stitu y e  una im portante 

m ejora e l  uso de hormigón p re te n sad o ,,e n  e l  que l a  

armadura se.m antiene d ila ta d a  durante e l  hormigonado 

15 . y fraguado d e l hormigón, con lo  que además de m ejorar 

l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  m ecánicas de l a  p ie z a  acabada, 

pueden u t i l i z a r s e  en l a s  arm aduras, acero s de a lto  

l ím ite  e l á s t i c o ,  y economizarse con e l lo  una buena 

p a rte  d e l acero  n e c e sa r io . E ste  s istem a  tie n e  cono 

2 0 . p r in c ip a l  d i f i c u l t a d ,  l a  n ecesidad  de mantener to ­

d as y cada una de l a s  b a r r a s  que con stituyen  l a  a r ­

madura som etidas a un im portante esfuerzo  de t r a c ­

ción , durante e l  tiempo de hormigonado y fraguado 

d e l hormigón, h a sta  que é ste  adqu iere  l a  r e s i s t e n -  

2 5 , c ia  s u f ic ie n te  p ara  poder mantener e s t a  te n sió n , -  

h a sta  e l  punto de que en l a  m ayoría de lo s  caso s

t.
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e s ta  operación encarece e l  producto h a sta  h acerlo  

ineconómico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

P ara s a lv a r  e s te  inconven iente, e l  recu rren te  

30 . ha ideado un s istem a perfeccion ado  de c o n stru ir  y 

co lo car  l a s  arm aduras de p ie z a s  de hormigón, con 

ten sión  p re v ia  con e l  que se  asegu ra  l a  uniformidad, 

de l a  ten sió n  de l a s  b a r r a s  y su adherencia p e r fe c ta  

con e l  hormigón sin  que e l  p ro d u c ir la  encarezca l a  

3 5 . con strucción  en forma a p re c ia d le . - - - - - - - - -

C a ra c te r iz a  a e s te  sistem a l a  u t i l iz a c ió n  de. un 

cab le  de acero de sección  y composición adecuadas, 

único, para  formar tod as l a s  b a r ra s  de ha armadura 

lo n g itu d in a l de l a  p ie z a , lo  que se  consigue hacien­

do. do que e s te  cab le  s a lg a  d e l molde por o r i f i c i o s  prac­

t ic a d o s  en su s  extrem os, y pase  por un núme-ro ade­

cuado de p o le a s  de reenvió s i tu a d a s  exteriorm eate 

a l  m olde. Con e l lo ,  l a  tra c c ió n  e jerc id ar sobre un ex­

tremo d el c a b le  se  tran sm ite  automáticamente y de mo- 

4 5 . do uniforme a todo á l ,  y con un so lo  ap arato  o e le ­

mento t r a c to r  se ponen en ten sió n  to d as l a s  b a r ra s  

que con stitu yen  l a  armadura p r in c ip a l .  - - - - - - -

La ten sió n  obten ida en cada b arra ,-p u ed e  com­

probarse  fác ilm en te  por se r  e l  cab le  un elemento 

5 0 . e l á s t i c o ,  haciéndolo o s c i l a r  tran sv ersa lm en te , y 

midiéndo e l  periodo de e s ta  o sc i la c ió n ,.c o n  cuyo
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ó-ato y e l  d el peso d e l cab le  puede d ed u cirse  l a  

ten sión  a que e s tá  som etido. -  -  - - -  -  - -  -

i

55 .

60.

Para obtener e s t a  ten sión  puetLe u t i l i z a r s e  un 

to m o  o ap arato  an álogo , o también, c o lg a rse  un pe­

so adecuado de un extraño d e l c a b le , guiando e s t e ,  

con l a s  p o le a s  que sean n e c e sa r ia s ,  pero también e s  

p o s ib le  d i l a t a r lo  térm icam ente, haciendo p asar  por 

é l  una c o rr ie n te  e lé c t r ic a  de in te n sid ad  adecuada, 

que lo  c a l ie n te  m ien tras dure e l  hom igonado y f r a ­

guado d e l hormigón. - - - - - - - - - - - - - - - -

65.

70.

E l formar l a  armadura con cab le  de acero , de 

su p e r f ic ie  naturalm ente ru go sa , co n fie re  a é s t a  una 

gran adherencia con e l  hormigón, lo  que perm ite p re s­

c in d ir  de ganchos extrem os. E ste  s istem a perm ite a  

consecuencia de e l lo  o tra  economía im portante s i  en 

vez de m oldear cada una de l a s  p ie z a s  que se desean ¡ 

co n stru ir  en un molde independiente, se prepara uno i; 

que 'ten ga lo n g itu d  su f ic ie n te  p ara  p e rm itir  c o rta r  ! 

en v a r io s  t r o z o s  l a  p ieza  r e su lta n te  después de endu^ } 

re c id a  y obtener en una so la  operación  o tr a s  ta n ta s

p ie z a s  f i n a l e s .  -

Finalm ente se co n sid era  comprendida en lo s  pre­

se n te s  perfeccion am ien tos l a  p o s ib i l id a d  de que lo s  

7 5 . m oldes se e jecu ten  de manera que l a s  p ie z a s  acabadas 

presenten  en l a s  proxim idades de su l ín e a  n eu tra  o r i ­

f i c i o s  t r a n s v e r s a le s  que mediante e l  empleo de p er-
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nos pasai^tes permitan e l  ensamblamiento mútuo de dos

-  5 -

o mas elem entos p reten sad os, o b ien  con elementos 

de otro  t ip o .  - -  - -  -  -  -  -  -  -  -  - - - -

Para m ejor comprensión de l a  forma de r e a l iz a r  

l a  con strucción  de elem entos de hormigón armado pre­

tensado por e s te  s istem a , se  represen tan  en e l  p la^  

no ad junto v a r io s  d e t a l l e s  de l a s  operacion es que com— 

85. prende en un caso p a r t ic u la r  de r e a l iz a c ió n . -  -  -  -

En l a  f ig u r a  1^ se rep re se n ta  en p e rsp e c tiv a  l a  

forma que adopta e l  molde y l a  armadura p r in c ip a l , 

l i s t a s  p ara  hormigonado. En e l l a  se a p re c ia  e l molde 

- 1 - , en e l  que se  introduce por lo s  o r i f i c i o s  -2 -  

90. e l  cab le  -3 -  que form ará l a  armadura p r in c ip a l .  E s te -  

cab le  p asa  por l a s  g a rg an ta s  de l a s  p o le a s  -4 -  y -5 -  

cuyos e je s  -6 -  y -7 -  se supone que e stán  convenien­

temente apoyados en c o jin e te s  que no se representen  

para  mayor c la r id a d  de la  f ig u r a .  E l extremo -8 -  del 

95. cab le  se an c la  en un punto firm e, y sobre e l  extremo 

-9 -  se e je rc e  un esfu erzo  de tra c c ió n  de in ten sid ad  

adecuada, que se tran sm ite  a todo e l  cab le  y se  man­

tie n e  durante, e l  tiempo que duren lo s  p roceso s de 

hormigonado, fraguado y endurecimiento d e l hormigón.

100. La f ig u r a  ga rep re se n ta  en p e rsp e c tiv a  una p ie ­

za después de desmoldeada, en l a  que so b resa len  l a s  

p a r te s  so b ran tes d e l cab le  - 2 - .  En e s t a  misma f ig u -
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ra  se sedalan  l a s  l ín e a s  -10- por l a s  que se  c ó rta ­

lo s
ra  l a  p ie z a  obten ida p ara  form arse l a s  p ie z a s  - 11-  

d e f in i t iv a s .  - -  -  -  -  - -  - -  -  -  -  -  -  -  - - ___

110.

La f ig u r a  3S rep rese n ta  en p e r sp e c tiv a  una pie< 

za acabada, eñ l a  cu al pueden o b serv arse  lo s  o r i f i ­

c io s  t r a n s v e r s a le s  -11— que perm iten su u t i l iz a c ió n  

en ..orza p a re c id a  a l a  de lo s  p e r f i l e s  lam inados, 
p ie z a s  de madera, e tc . -  - -  - - -  - -  -  - - - -

115.

120.

I r a d a s  a e s to s  perfeccion am ien tos se  alcanzan 

d iv e r sa s  v e n ta ja s  tan to  en e l  orden económico.como ¡

en e l  té c n ic o . Re l a s  prim eras l a s  más im portantes i
son l a s  s ig u ie n te s : p o s ib il id a d  de empleo de cab le s 

u sad os, ya que su r e s i s t e n c ia  puede se r  perfectam en­

te  comprobada en e l  momento d e l p reten sad o ; ahorro 

co n sid erab le  de hormigón y de arm aduras'por poderse 

emplear c a rg a s  u n ita r ia s  su p e r io re s  s¿ue de ordin a- - ¡

r io ;  reducción  de l a s  e x is te n c ia s  de v ig u e ta s  en. í 

l o s  alm acenes, por l a  p o s ib il id a d  de c o r t a r la s  a l a  

medida deseada; f a c i l id a d  de tra n sp o rte  y manejo, 

tan to  por l a  l ig e r e z a  de l o s  elem entos ob ten idos, co -¡ 

rno por su au sen c ia  de f r a g i l id a d ,  e tc .  * -  -  -  ---  -

En. cuanto a  l a s  v e n ta ja s  de orden té c n ic o , cabe 

I 3 5 . se ñ a la r  como más im portantes l a s  s ig u ie n te s : l a  au­

sen c ia  de f r a g i l id a d  alcan zad a a l  t r a b a ja r  l a  arma­

dura cab leada a  grandes te n s io n e s ; l a  n otab le  e la s ­

t ic id a d  que perm ite v e n ta jo sa s  a p lic a c io n e s  en t r a -
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oa¿os con fa t ig a -  la, f a c i l id a d  de acoplam ientos de 

130. p iezas,..yu xtapu estas, que e s  e l  fundamento de su  u t i ­

l id a d  en e s t ru c tu r a s ; e l co n tro l y confección de l a  

ten sión  ciaxima a n te s  d e l hormigonado; e tc .  e tc .  — -

135.

140.

145.

150.

Todas e s t a s  v e n ta ja s  abren a lo s  elem entos -  

co n stru id o s según lo s  p re se n te s  perfeccion am ien tos

un amplio campo de a p lic a c io n e s , que l a s  mas de l a s  

veces no req u ie re  prever una forma de con strucción

e s p e c u le s  p ara  c a ¿a  a p lic a c ió n  p a r t ic u la r .  E sta  c: .r—

cu n stan cia  marca en e l  momento de su u t i l iz a c ió n  una

d ife re n c ia  e se n c ia l  entre l a s  p ie z a s  ob ten idas según 

l a  p resen te  P atente y l a s  que vienen sién do lo  por lo s  

procedim ientos hoy en u so . A sí por ejemplo l a s  p ie ­

zas sim ples co rtad as  en lo n g itu d es de 1 a 4 m etros 

pueden s e r v ir  como p o ste s  de cerram iento con t e l a  me­

t á l i c a ,  v a l la d o s , p i s t a s  de d ep o rte s, e t c . ,  l a s  m is­

mas p ie z a s  en lo n g itu d es su p e r io re s  a l o s  4 m etros 

pueden componer toda c la se  de pos-tes r e t ic u la d o s  pa­

r a  l ín e a s  e l é c t r i c a s ,  t e le fó n ic a s ,  m á s t i le s ,  e t c . ,  

l a s  p ie z a s  y u x tap u esta s cubriendo ju n ta s  pueden cons­

t i t u i r  elem entos v e r t ic a le s  de e s t r u c tu r a s ,  a  lo s  ^ue 

pueden cru zarse  l a s  correspon d ien tes p ie z a s  horizon­

t a l e s  formando v ig a s ;  l a  sim ple co locación  de p ie ­

zas de canto rep resen ta  un sistem a de v ig u e ta s  para 

p is o s  económicos; e l  en lace de elem entos en un plano 

perm ite l a  e jecu ción  de cerch as en una p ie z a , o en 

elem entos que se unirán en e l  m ontaje, a s i  cano de 

v ig a s , c e lo s ía s ,  e t c . ,  l o s  elem entos de plano con re ­

fu erz o s y u x tap u esto s pueden c o n s t i tu ir  con juntos -
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aprop iados para t r a v ie s a s  de f e r r o c a r r i l ,  e§c. e tc .

D e sc r ita s  convenientemente l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

fundam entales d e l ob jeto  a que ce contrae e s ta  Pa­

ten te  de Invención, se  hace co n star  que en e l  miaño 

se ré  su sc e p tib le  in tro d u c ir  to d as a q u e lla s  m odifica­

cion es que l a  exp erien cia  y l a  p r á c t ic a  puedan acon­

s e ja r  siempre que con e l l a s  no se cambie, a l t e r e  o 

m odifique su id ea  fundam ental, l a  cual queda re su ­

mida en la  s ig u ie n te : - - - - - - - - - - - - - - - -

N 0 T A

Se declaran  de novedad, propiedad y u t i l id a d  

para  todo e l  t e r r i t o r io  esp añ o l, su s c o lo n ia s  y 

170. p ro tec to rad o s, l a s  s ig u ie n te s : - - - - - - - - -

R E I V I h D I C A O I O  N E S

1 5 . - .P erfeccion am ien tos en l a  forma de cons­

t r u i r  p ie z a s  de hormigón armado p reten sad o , c a rac te ­

r iz a d o s  en que l a  armadura lo n g itu d in a l se forma con 

175. cab le  de acero  a l  que se  hace p a sa r  por p o le a s  de

reenvió e x te r io r e s  a l  molde, para  que dentro de e ste  

molde queden comprendidas l a s  p orc ion es de aquel ne­

c e s a r ia s  p ara  form ar l a  armadura, sobre cuyo cable 

se e je rc e  en uno de su s extrem os, un esfuerzo  de -  

. tracc ió n  conveniente por cu a lq u ier  procedim iento ade­

cuado, cuyo v a lo r  puede comprobarse midiendo l a  f r e -

180
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cuencia de l a  o sc ila c ió n  tr a n sv e r sa l  prop ia de la  

armadura. -  -  - -  -  -  -  - -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  - -

2 8 . -  P erfeccion am ien tos en l a  forma de cons- 

185. t r u i r  p ie z a s  de hormigón armado preten sad o , según

l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r  c a ra c te r iz a d o s  en q u e *la  

d ila ta c ió n  de l a  armadura n e c e sa r ia  p ara  obtener l a  

ten sión  p re v ia  de l a  misma se consigue ca len tán d o la , 

por e l  paso de una co rrien te  e lé c t r i c a  de in te n s i-  

190. dad adecuada. ----  -  - -  - - -  -  -  -  -  - -  -  -  - -

3 § .-  P erfeccion am ien tos en l a  forma de co n stru ir  

p ie z a s  de hormigón armado preten sad o , según l a s  r e i ­

v in d icac io n es a n te r io r e s , c a r a c te r iz a d a s  en que l a s  

p ie z a s  m oldeadas, fragu ad as y endurecidas se cortan  

195. n i la rg o  conveniente, pudiéndose obtener una o va­

r i a s  p ie z a s  acabadas de cada p ie z a  m oldeada. -  -  -

4 8 .-  P erfeccion am ien tos en l a  forma de cons­

t r u i r  p ie z a s  de hoimigón armado según l a s  a n te r io -  ' 

r e s  re iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  en d o ta r lo s  de 

200. o r i f i c i o s  t r a n s v e r s a le s  en l a s  proxim idades de su

lín e a  n eu tra  y en con dicion es t a l e s  que permitan su 

ensamblamiento rnútuo, o bien con elem entos de otro 

t ip o .

5 a .-  "PmFECCIONArnlEHTOS EN LA FOHmA DE CONS- 

205, TRUIR PIEZAS DE HOHmIGON ABKADO PEETEHSADO*. ------

Todo e l lo  t a l  y como se d escrib e  y re iv in d ic a



-  10

í 8 796^
en 1^ p resen te  memoris,
H  - ^  ° ° a s t .  de d iez h .¿ ^ ,

y m ecanografiadas por ana -o la   ̂
dn p lan o  ,n e  l a  i l u s t r a .  - _____ ^ ^  ^

R* A. de - *

D. RAFAEL ESCOLA G-IL
^FSF!S AffO/O

MALA PEPROOUCCM)M 
POR DEFECTO DEL ORiGiNAL



IWZW— 9W*

y
*-

/ % y? ¿

/F ^  ^
Madrid 2S A b ril de 1 .9 4 9 .

¿7 f̂
<a/a&T^KL^gf3*^6ML

/,ó -  -
/- 7

Z^C4Z<4


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



