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por: "UN TCRNILLO AUTORROSCANIE®
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El presente invento se refiere a un torailloe .
autorroscante., Como se sabe, los tornillos szutorroscantes
en uso son de acero templado. Una vez gue dichos tornillos
han sido aplicados, la cabeza de los mismos esth exvussta

a oxidarse y a constituir une fuente de vpropagacidn de la

(o1}

corrcsion a los elementos en gue el tornillo se encuentra
roscado, Ademas de ello, la forma de la cabeza tiene gue
cumplir con lo requerido por un deterninado ntmero de nor-
ras de trabajo, de tal modo que es m&y dificil que la forma
10 de la cabeza pueda diferir de cierto nimero de modelos, 1o
gue a menudo crea dificultades en el disefio de los elémentos
gue con el tornillo tienen que fijarse; es decir, que como
el tornillo no se ﬁuade adaptar a la pieza, és la pieza o
el conjunto de piezas el que, abéurdamente, tiene que adap-
d5 tarse a la forma o modelo del tornillo.
El presente invento provee unos tornillos auto~
rroscantes que se obtienen por una digposicidn, combinacibn
y configuracion de sus~partes que permite evitar los incon-
venientes que han gido seflalados.
20 De acuerdo con el presente invento, un tornillo

eutorroscante comprende un cuerpo roscado de metal, (general-

.. mente de acero templado) empotrado en una cabeza de material
j"-. plastico, como puede ser un policarbonato (tal como el
SV "akrolon" o el "Lexan"). La cabeza, que se moldea en el ex-

5.« treno posterior del cuerpo roscgdo puede tener asi, sin difi-
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cultad, la forma que mis convenga para la aplicacidén a que

se destine. Conviene que la parte posterior del cuerpo ros-
cado quede completamente introducida en la cabeza de material
plastico, de tal -modo que el alojamicnto para la herramienta
de roscar se forme por moldeo de la cabeza en vez de fofmar~
le en la pieza metalica.

En el dibujo que se acompaiia se muestra un
tornillo de acuérdo con el presen%e invento.

En 10 vemos el cuerpo roscado de acero templa-
do, de la forma usual, a excepcidn de la parte posterior,constituid.
por dos zonas de mayor diémetro 12 y 14, entre las que se
forma un estrechamiento 16. La zona de mayor di&metro 14 es-—
t&4 ruleteada o ranurada en direccidn axial. la superficie pos-

terior 18 del extremo del cuerpo 1C es plana o bien ligera-

mente cobnecava.,

Tanto la totalidad de la zona de nayor difme-
tro 14 como aproximadamente la mitad de la zona de mayor dié-
metro 12 quedan cubiertas por el moldeo de la cabeza 20 de
polioarbonato, la cual puede tensr uno, dos o mAs resaltes
de superficie normal al eje. En la realizacidn que especifi-~
camente ée muestra, son dos los resaltes anulares que se for-
man, 22 y 24,entre los que queda un cuerpo ligeraﬁente conico
26 a modo de un cubo de ruzda, con la zona de mayor dilmetro
14 y el estrechamiento 16 en su interior. EI resalte mayor

24 sciiala la iniciacidon de un coronariento 28 que termina en

una superficie de casquete esférico 30, en cuyo centro nay
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formado un alojanmiento 32 (en forma de cruz o algo similar)
adaptado para recibir la herramicnta de roscar. Lo longitud
axial del coronamiento 28 conviene que sea por 1o meﬁos
igual a la profundidad del alojamiento 32, de modo que esté'
alojamiento se encucentre rodeado de un volumen de material
suficiente para asegurar una buena resistenciz mecanica al
giro de la herramienta. Esta resistencia se aumenta si el
extremo 18 de la pieza metdlica es plano o mejor ain si es
cbneavo. La parte que sobresale de mayor diametro 12 actha
como miembro de centrado de la arandela de fijacion (que no
se nuestra), que se "gripa" en el resalte 22. El cuerpo 26
penetra en el agujero del elementd (o conjunto apilado de
elementog) que ha de fijarse; el aprieto se hace con inter-
posicion de un elemenio eléstico, como p.e. un anillo de go-
ma, ‘que se aprisione por el resaite 24. 0 bien se puecde esia~
blecer la fijacidn por aprieto cntre el resalte 22 y la chapa
metilica de base en la que el tornillo va roscado.

Esta soljecitud que corresponde a la presenta-
da en Italia,con feché'25 de Enero de 1972, bajo el N¢
52854-B/72, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para.que sean objeto de esta solicitud de liode-
lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

.18, Un tornillo autorroscante constituido
por un cuerpo metilico insertado en una cabeza de material
pléstico., '

28.~ Un tornillo autorroscante segOn la reivin-
dicacién 18, en el'que la cabeza tiene por lo menoé dbs re—
saltes anuvlares con superficie normal sl eje, separados axial-
mente uno de otro.

38,- Un tornillo autorroscante seghn las rei-
vindicaciones 18 0 28, el cual tiene un alojamiento cénico
para la herramienta de‘roscar, caracterizadc porque el men-
cionado alojamiento estd formado en la cabeza de material

pléastico.

2,- Un tornillo autorroscante seglnn la reivin-
dicacibn .32, en el que la cabeza tiene un coronamiento deli-
mitado por el resalte mayor y cuya longzitud en direccidn
axial no es inferior a la profundidad de dicho aliojamiento.

¢,~ Un tornillo autorroscante como se¢ ha rei-

vindicado en las reivindicaciones 2% 0 48, en el que la cabe-

.za tiene dos resaltes y en el que la parte comprendida entre
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los resaltes es ligeramente conica.,
8,- Un tornillo autorroscante como ha sido

reivindicado en las reivigdicaciones 18 a 54, en el gque la

superficie final del extremo posterior de la pileza roscada

es plana o codncava.

5 .
7¢.~ Un tornillo autorroscante.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que
antecede, representado en lbs dibujos que se acompaﬁan, ¥y
para los fines que se han especificado.

10 : Esta Memoria consta de seis hojas eseritas a
maquina por una sola cara, T s cee T e
| ! -2 FEB. 1973
Madrid,
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