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" PATENTE DE INVENCION

-

por "Mdquine pars cortar tubos de cartén”.

a favor de Don Federico FONT CASANOVAS, domiciliado en

Barcelona, calle Valencia, ng 198, .

"MEMORIA DESCRIPTIVA

Actualmente para el cortado de tubos de carténm
se utilizan méquines en las que el tubo a sortar gqueda so-
portado por un mandril de metal o madera al que se imprime
un movimiento de rotacidén, produciéndose el cortado dé
aquel, en trozos, mediantercuchillas circulares ‘de filo
ligo, que girando, son presiknadaes contre el referido tu-

bo. Tal modo de proceder presenta el grave inuonveniente



OFICINA TECNICA YDE PROPIEDAD INDUSTRIAL :-: PEDRO SUGRARES FERRER

<.

10

15

20

25

30

7N

187933

de que las cuchillas, una vez cortado el cartén, contac=
tan con el mandril estropeéndole y desafiléndose ellas pre
cisando en consecuencia renovar continuamente los pendriles
y afiler o sustituir con gran freouencia las cuehillés. Tam
bien en esta méquinas resulta engorroso y entieconémico la
necesidad en que se vé el operario de tener que introducir
¥y quitar el tubo del mandril en cada operacién de ccrfado.
lo cual representa disminucién en el rendimiento de la mé-
quina y aumento de mano de obra. '

Con la méquina que nos ocupa se consigue un cor=
tado perfecto y répido mediante mecanismos de muy sencilla
construccién. _

Tal méquina viene representada en el dibujo edjun
to, siendo en el mismo:r PFigs. 1 y 2y vistas laterales es~-
queméticas mostrando la conexién de sus elementos en situa=
cién de paro y de trabgjo respectivamente; y Fig. 3, una
vista de conjunto en perspectiva. |

‘Se caracteriza le méquine de referencia por cons

tituirla una bancada ~l- que sostiene a un tren de arrastre

‘de determinado nimero de cintaé gin fin -2-, estando foma—

do édicho tren por un conjunto de rodillos de ejes paralelos
situados apropésitamente para que las cintas por ellos sos—
tenidas configuren un paralelfgrédmo cuya diagonai mayor sea
horizontal, teniendo truncado el vértice anterior de éste
por sustitucién del'mismo por una boca gue configuran dos
rodillod =3~3'= cuyos ejes estén situados en un mismo plano
vertical y un tercer rodillo =4=~ determinativo del vértice
entrante de la boeca, pudiendo los rodilloé —=5=3%~ degpla—
zarse 2 lo largo de gufas verticales opuestag =5«5 '~ prag=

ticadas en la bancada y el rodillo =4- a lo largo de gufas
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horizontales opuestas —6—~6'-~ tambien a tal efecto previs—
tas en la bancada citada; determina el vértice posterior
del paralelégramo, un rodillo =7~ desplazable a lo'largg
de gufas horizontales qnevpueden ser las mismss HG-S‘* ci
tadas y los vértices-superiqr e inferio: de la diagonal ver
tical, los rodillos =~B8-8'~ inamovibles, déndose ademis la
circunstancia de éxistir fambien sostenidod por la bancadea
~1~, dos rodilles =9-9 '~ preferentemente de eaucho, que te

niendo sus respectivos ejes en un mismo plano vertical, que

dan situados de manera inamovible delante del rodillo —4~-

del fondo de la boca, estando separados entres si solo lo
suficiente para dar pasoc entre ellos a les cintas.-Q—. Ia
situacién de los rodillos -3'=4- y —7= en sus respeckivas gu
guias se fija a p;ié#ig mediante tuercas de presién en luger
agrupééito seguin sea el dldmetro de los tubos de cartén a
cortar y el desplaéamiento del rodillo -3~ se maﬁiobra en
momento oportune medlante un juego de palancas ~10-1lle~l11l'-
-12-12'~ accionable con el pedal ~13~,\todo ello de maners
apropiada pars que al coiocar‘en la boca del paralelégramo
que forman las cintas =-2=, un tubo de cartén.-l4ﬁ‘que debe
ser cortado a trozos, (sin mandril), y apretar sucesivamen-—
te el pédal =]13~, gse cierre dicha base sosteniendo el refe-
rido tubo dejando al descubierto por la parte anterior o de
entrada una poreién horizontal de su superficie eilindrics,
sobre la que, como se diréd, actdan las cuchillas de corte.,

En la parte alta de la bancada =1l—- va situado
transversalmente un eje =15~ en cuyos extremos van fijados
los brazos =-16-16' que 8soportan s otro eje =17~ ghe sostil
ne a un determinasdo mémero de cuchillas ~18—, las cuales,

pudiendo deslizar a lo largo de ese eje y ser fijadas en el
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mismo bajo separascién entre sf dependiente de la longitud

que deban tener los trozos de tubo cortedo, presentan su
guperficie dentada & modo de sierra; mediante una paianca
=1g= acoplada al eje =15— pueden maniobrar levanténdolos o
abstiéndolos los soportes =16-16'=, siendo la longitud de
éstos apropiada para que al abatirse, 1les cuchilles =18-
se sitiden frente a la franja horizontal libre del tubo =lé=
a cortar; Entre cada dos cuchillas -—18- cgnsecutivas, va
situado un apretador eléstico -20-,Vestando todos los apre
tadores sostenidos por un travesafio acoplado a los soportes
~16=16'=, |

El rodillo =8- del paraleddgramo que determinan
los soportes—guia de las cintas sin fin -2«, es el motor,
llevando gcoplada la polea =21= que por las transmisiones
~22~ recibe movimiento reducido; el movimiento de giro del
rodillo =8= es transmitido a los rodiillos «“7=8'=Zm y =Ftw
8in posibilidad de deslizﬁmientos, mediante le cadena =23=
que engrana con pifiones montados & tal efecto en los refe—
ridos rodillos conducidos. Bl giro de los rodillos arras-
tre a lasg cintas -2-, obligéndo éatés a que tambien gire el
tubo de cartén —l4- que aprisionamcon fuerzs 21 mentenerse
presién sobre el pedal =l3=,

Otro sisteme de trsnsmisién de movimiento inde-
pendiente del anterior es el gue hace girar a gran veloci=
ded las cuchillas -18-, estando integrado por los siguien=
tes elementos; la poles =24— montada en el eje —15= pudien
do girar loca sobte €1, recibe movimiento por la correa =25~
unida & otra =26— de mayor diédmetro que lo tranemite sumen=~
tado al eje =17~ que soporta & las cuchillas, mediante un

enlace, preferentemente por correa trapezoidsl —27&.
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A fin de conseguir gue 1l2s cintas sin fin -2-

mantengan sﬁ paralelismo, a&lguno por lo ménos de los rodi-
1llo8 que 1las sostieneﬁ (preferentemente el inamovible y
motor.-8-=) lleva discosvde,separacién vy guia.

| ‘Para guevlas cuchillas ~18~ ejerezan su aceidén pe~-
netrante sobre el tubo de cartén =l4- a cortar, durante la
accién de cortado son aquellas presionadas de manera soste=
nida contra 4ste, ménteniéndola manualmente con la palanca
=]1Qm, A

Al levantar las euchillas -18= una vez cortado el
tubo y abandonada la presién sobre el pedal =13-, los tro=
zos de tubo cortado caerdn por su proplo péso al abrirse
autométicamsnte la boea que les retenia. | '

La sccién de los dientes de las cuchillas circu=
1area»~18§ es por percusién de sus puntes contra la super;
ficie del tubo = cortar. ‘

En la méquina deserita podrd ser cuélquiera el peré#
f£{1 de sus plezas mientras cumplan con su funcidén prevista,
¥y asimismo podrd varilar la forma de lograr las transmisio=
nes de movimiento y los medios para lograr un adecwado aco-

plamiento de unas piezas com otras,

c 2 A

=

e reivindica como objeto de la presente patente

de invencidn: |
12.- Una méquina para cortar tubos de cartén ca~

racterizada por constituirla una bencada que sostiene a un
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tren de arrastre de determinado mimero de cintas sin fin,

forméndole un conjunto de rﬁdilloa horizontales de ejes
paralelos situados entres ai apropiadamente parz que les
cintas por ellos sostenidas, configuren en la parte de fren
te de la méquina una boca o mordaza capaz de aprisionar sos
teniéndole en pdsicién horizonfal y sin mendril, al tuhp de
cartén a cortar, dejando éste al descubierto una frenja lon—
gitudinal de su superficie, cual boca o mordaza es mmnio—
brable en lo éué respecta a su cierre, mediénte un sistema
de palancas accionable por medio de un pedal, pudiéndose
variar la situacién de algunocs de los referidos rodillos
apropdsito pars que la longitud constante de las cintas sin
fin quede en cada cesgo adecuadamente tensada segin sea el
didmetro del tubo a cortar; todo ello déndose ademés la
circunstancia de ir montados delante del rodillb que deter-
nina el fondé@e la boca o mordaza, otros dos rodillos, pre-
ferentemente de caushd, que teniendo sus respectivos ejes
en un mismo plano vértioal, estdn separados entre si, solo
lo suficiente para dar paso entre ellos & las éintas sin
fin refe;ida;. El mencionado tren de arrastre tiene un
rodillo motor que transmite movimiento a los otros rodillos
de forma que al girar arrastran a laes cintas sin fin obli-

gando éstas a& que tambien gire el tubo de cartén que amor-

2¢.~ Una méquins para cortar tubos de cartén,
segin 1) caracterizada por presentam en la parte alta de su

bancada y transversalmente respecto a &sta, un eje horizon-

~ tal al que van fijados unos brazos que sopstten a otro eje

que sostlene a un determinado nimero de cuchiilas cireula-

res cuya periferie estd dentada 2 modo de sierra, cusles cu
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chilles pueden deslizar a lo largo de un eje y ser fijadaa en

éste donde canvenga; todo ello viniendo gobernado el deépl&-'
zamiento giratorio de las bfazos referidos, medignte una paw-
lancs maniobrable a mano, acoplada al eje que los sostiene-y
siendo su longitud la precisa para gue al abatirse sitden e las
cuonillaS?aichE;;;a frente a la franja longitudinal que en to
do momento deja el descublierto el tubo émordazado por las cin-
tas sin fin, pudiendo presionar dé hanera,sostenida contra di-
cho tubo al ejercer tambien presidn sostenida en éste sentido,
gobre la palanca de maniobra cltada; mediante adecuadas trans-—
misiones de movimiento, las cuechillas circulares dentadas giw
ran a gran velocided muchq,mayor que la que las cintas sin fin
reivindieadas en 1) imprimen en sentido contrario al tubo de
cartén a cortar; quedando éste sujeto a la accién percutora de
las puntas de los dientes de las cuchillas,

32.- Una méquina para cortar tubos de cartén seg&n 1)
¥ 2),. existiendo entre cada dos cuohillas-circulares dentadas
un apretador eldstico que durante el cortado se apoya sobre
el tubo de cartdn;

48 .~ UNA MAQUINA PARA CORTAR TUBOS DIE GARTQE;

Y todo cmanto afecte a la esencialidad de lo mostra~—

do en el adjhnxo dibujo y desecrito en la presente memoria que

consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

care,
Bercslona, 9 abril 1949
FEDERICO FONT CASANOVAS

p/a
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