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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE 1A
- PATENTE DE INVENCION

que por 20 afios pare Espafin y sus posesiones, se soliocita a favor de
DON FRANZ GEYER, de naoionalidad austriaca, domiciliado en Haag am
Heusruok ne. 92, OBER STERREICH, iustria, por: "PERFECC IONAMIENTD 8

INTHODUCIIOS EN LAS MQUINAS ‘ELETBIGA_SL-' e e

=Memorie desoriptiva-

Las méquinas eléotrices y transfo medores ocnaten en au
oonse;uooién fundamenteli siempre de uno .o varios campos magndtioos
que estén en su totalidad o por 10 menoe en parte cerrados, ¥y que
tengan por lo menos un t.:obs.naje a8 través del oual fluye una corrien-
te el&obrzqt'. Se obtienon importentes ahorros en material, lo que -
influye favorablemente tento en al peso de le méquina como tembien
en loa ocostos de constrmecién y su valor de apliqaoi.dn, si se oona=-
truye el bobinaje con secoién transversal reducida del conductor,
arrollaneo: 108 hilos metélicos de conduccién ten densamente oormo lo
permiten lea circunstencias téonicas, en aquellass zonas en donde la
seccién transversesl del bobinaje es deoisivo para el recorrido querr

toman las 1fneas de fuerzes a través del hierre
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La oonstruccién de una mfquina eléctrica oon un devenado sélo,
cuyo oonductor tiene a lo largo de una periferia de la espira una =
seoccidn traneversal desigual, fué propuesta en la patente austriaca
némero ©+603« Esta patente tiene esencialmente como fin un aumento
de la cantidad especifica de la corrientes en la periferia del rotor
de una mdquine de corriente contfnua. Sin embarge no toca la paﬁente
mencionada de ninguna manera el problema tan importente referente a
la evacuacidn poi- pérdide. ademfs es completamente equivoco el ahver;
t:hi.ento de equilibrar el aumentc de la reésistencia que se forme a -
sonsecuencis de la disminuoién de la secoidn transversal an 10s Oohe
ductores gque unen las ranuras, por medic de un aumento de la seccién
transversal en la cabeza del devaharhv |

. _En este aspecto trae la patente suiza nimero 223637 como re-
gla para fijar lg dimensién la indicacién de.disminuir la seccifn -~
transversal a un 104 haste un 4%. Por lo demés resuelve este patente
la cuestidn de la evacuaolén por pbrdida oon advertimientos generales
y accnseja como recursos adisionales aletaa refrigerantes,canales re-
frigersntes y canales de veantilaocién.

Una explotacién pr&dtica y aprovechable de la ocuestidn funda-
mentel tiene que preocuparse ante todo del pmhl'ema de la evacuaoidn ~
por pérdide. Este problama se deja solucioziar dnicamente st se tolera
un anexo adieional en las series de las resi.stamiaé oalor!ﬂoas,- dando
a la diferencia de temperature una eonduceién ealor{fica longitudinal
en cada hilo oconductor eon exacta fijacidn de las dimensiones. Con una

evacuaclén dal oalor por pbrdide gque ae libra en la zona con seccidén

‘trensversal debilitade, a decir aproximademente transversal a cade hi-

lo oconductor, ae puede caloular con un oierto &xito en pequefias propor-
oiones, pués serfa necesario eonstruir también en esta sona huecos pere
la oirculacién, destinedos a los melios refrigerantes, 10 que disminui-
ria sin embargo considerablemente &l efecto de la reduoccién de la sec-
cién tranéversai del oonductor, a causa de la disminucién del coeffcien-
bé del rellenoe _

El tolersr ¥ permitir el ansxo adicional en las serie de las

s o
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resistencias oaloz_-tﬁ.‘oaa anteriom encionadas, 88 al parecer, un
empeo ramiento de la 1nt:erpreca013n del bobinaje, trae ain 'ombargo ls
iibertad de empsgueter éste 'u: la zona oon la secoidn transverssl redu-
cida con toda la densided posible, quedando 1imitado el feotor de re-
lleno solanezi_te con atencién a la seguridad del aislamiento, y ‘de nin-
guna maners por la avacnaoién directa 'da} calor, reapeebivahmce por la
oirouleoidn a tra'vés de un medio frigor{fico, y por 1o tanto es el resul-
tado de este procedimiento de un efecto préctioo. Can referencia a la
aecoidn transveraai del conduotor oon cepacidad no debllitade, se dejla
obtener de este modo en las zones de bobinaje dmsi'.ucado un aparente
factor de relleno, ouyo valor esté muy por enoina del valor obtenido
hasta ehora y puede alcanzsr aproximadamente de 3 a 4+

10 que se refiere a la posibilidad de una oonduoo én longitu-
dinal del ocalor, respectivamente a :I.a\d!.feranoi.a de temperatura o el

nivel témioco necesario para &sto, dan aélaraéipne_s necesarias las -

£ige 1 hasta fige 4+ La fige 3 muestra una poroidn ‘del oonductor en el

ocual en el sector 2 1'6u eatéd disminuida la seccidén transversal en pro-
poreién de h/H == 1/%. Adends se piensa en la imposibilided de una eva-
ouaolén directa del oalor de la prooidén debilitada del conductor al ex=-

"terior, sino que existe un aislamiento calorifico completo y que &l ocalor

de pérdida que existe en esta poreidn del conductor puede evacuarse 80«
lamente a lo largo del propio oonductor hacis las 'dos porciones del con~
duotor vecino y no debilitado. Esta corriente témica exige oclaramente
una dirermcla‘oorrespondienbe de temperstura. Esta diferencia de tem-
peratura o nivel témico se valorigza matendtiocamente por cobre oorres-

pondiente a la fSrmula:

At 1cu’: is? c .

3o

~en la oual 1 significa la densidad ‘ospecif_ioide la corriente en a/mm’

en esta poroidn del conductor y lou significa ls longi tud del eonductor
en om. 51 se trata de un oonduotor el oual tiene ya en la secoidn trsne-
versal oomplete una densided de la oo rriente 13 y ouya' 'sode'!.én transver-

sal es reiucide en una poroién de proporcién h/H == 1/8 (fig. 3) enton-
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ces 8@ obtiene el nivel de la temperatura oon

ts 3

B2cC.

At ley? tg?
- 3o

Las méquinas el8ctricas modemas 'erabéjan en gsu términc medlo
ya oon une densided de-corriente de 4 4/mi®. Una rendcoidn a 4% de la
gseccidn trensversal en las diferentes porciones del oondustor como lo
indioca la patente suiza anteriomente mmc‘.l.bnada, 00 rresponéerie por
lo tento a una densided de corriente de 100 A/mm?. B esta densidad de
corriente resulta socbre el primer om. del condnpbor longitudinal., segfn
diagrsmas fig. 1, una d!.rer.enola de temperatura de 302 C, en 5 om. del
coﬁduobnr longitudinal del calOr pero ya el valor complstamente impo-
sible de 7502 Ce ' '

La norma citads pera fijar la dimensién se puede por lo tento
emplear tel vezr para apsretos de miniatures, relb y otros, pero no sir-
ve de ninguna. meners pare miquinas el&ctricas de un pobanc!.ai‘ pequefio
o mediano y tampoco sirve para trahaformado‘rea. Un 'enplgo préetico =eghn
el ocual se puede utilizar pfecticamente esta norma mvm!qulnas y trens-
formadores, aunque tenge un potencial aolammte'da pooos Kw, aparece
segin las reglas pars obtener las dimensiones anteriomente dtgdes im-
posibles, pués aBi lo indican los valores del odloulo para &l necesa~
rio nivel de temperaturs. ,

& péaar de ésto se pueden obtener esondmicamente bastante y
oongiderall es ventajas fijando las dimensiones y la eonstruccién de un

" modo que:

'a) 8o prevé para el oonductor longitudinal del calor aproximademente

ol 0% del nivel total que existe entre la temperature més alta del
devanado ¥y la temperatura del medio refrigerante,
b) que ae colooa el devanado en el exterior de la zona envuelta por el
h:l.errd. en plenos grandes y desapretados, en la cual especlalmente ca-
da éspira una por una, perc por 1o menos grupos eon muy poocas eepﬁas,
forman elementos de refrigeraoidn auténomos y conforma de planose
Circunstancias ﬁée fevorables o ocon otras palsbras un menor
nivel de temperatura, rcspectivamente mayores sectores que se pueden

sobrepaser por medio de la potencie aalorifi.ca, resulten, si la reduc-
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oién de la secoién transversal no es mahtenids de modo constante sobre
una poroidn limitaeda como indioca fig. 3 sino si es solatente previste
de una muesca, segin ﬁ.'g. 4. El nivel de temperatura 86 caloula en es-

te caso con Att. Leu? LS?‘ . U 1n-ﬁ
T3c U-1

en 1ugar del factor de corresoidn 42 hay por 1o consigulente 6l velor
Ind)? ‘ .
K= (fr t00)°
el cual espeoialmenbe en valores superl.ores de & se queda considersble-
mente més pequefb, como se.puede ver en el d:lagrama rige. 2. ElL ahorro

del necesario n:lvel de tenperatura es8 gomo muestra el diagrama fig. 2

~especialmente en mayores valores de U sorprendmtemente alto:

Valor C= (.U.TlnuL; {1&’_‘“" )

La congtrucoidn de teles mmas teniendo en -ouente las fSrmulas an-
teriores es muy vmtajoao, por ejemplo para trensformadores que tie-
nen une secoidn transversal de la arista del dngulo eproximadamente
redonde u ovalade fig. 5.

For la reduccidn de la secoién trensversal en unién oon el éu-
mento del factor del reileno se obtiene B lemente una considerable
disminucién del cemino de hierro, sino gue se puede también bajo es-
tas clrounstancias sumentar la saturasién, se puede por 1o tanto obte-~
Rer un ahorro en la aeeo:ldn. trensversal del hierro o también en la cen~
tidad de espiras y oon 8sto aumentar otra ver esencialmente &l aprove-
ohemiento del materiels |

El calor de pérdida que llega a ser libre en la zona enrollads
dénsamente y oon una seccifén transversal del conductor debilitads es
conducids por 10 tanto esencislmente de esta zona por conducoidn iougi.-
tudinal del calor, hsois la zona de bobinaje donde existe una uooﬁn_
transversal del conductor no debilitada. El ndvel de tamperatura gue
hey que caloular para este oorriente térmica puede gquedarse enlfrites
soportables también en el caso que se trate de méquinas mayores y trens-
formadores fige. 1 hasta fige 4 y no s neceésario que sobrepase el 307
del total del n:lvei que hey disponible entre la temporatura del bobina~
Je y la temperature del medio. de la refrigeracidn.

Al hacer al bobinaje en la zona gon secoidn transvaersal no
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440 debilitada, hay que tener siempre en cuammta que dicha parte del bobi-
4 naje tiene que ser oapaz de evacuar hacia el medio de refrigerzoién no
solamente sus propias pbriidas sino tembién las pérdidas de otres zo=
nas. Se construye por 10 tanto el bobineje de esta zona muy desaprata-
~do y en grandes planosj por ejem:;:l.o tiene que actual, cada espiral de
145  hilo metélico como elemento refrlgerante auténomo con forma sgplsnadas,
y 81 no actfia cada espiral como tal medfo de refrigerscidn, emtonces
por lo menos cada grupo de ’esp?.ral, formado pdr dos hasta custro eapi-.
ras. La fig. 5 nos muestrs oomo ejemplo de construsoin un trensfome-
dor, ouyo bobinaje montado sobre un anillo forma en sus partes superio-
res éantos escalonados. Le fig. 6 nos ensefia un transformador con un
bobinaje de una materia oonductora que tiene forma de cinta y que esté
bobinedo sobre los planos del oilindaos en forma aplanadae. Pare indicar
i la dimmsﬁn del aﬂ.ojémieneo del bobinale, se puedie indicar un valor

caracterfstico equivalente al factor de rsllemo, como proporcidn de la
155 suma de la seqcién transversal del conductor, a la suma del plano o de
bobinaje. Este valor caracter{stico es bajo la circunstancia de una re-
frigeracidn natural del aire apmxlmédammte 0«2, perc en la msyor par-
te de los casos hay que tomarlo algo mis pequefio. Para definiy los pla-
nos grendes de la seccidn transversal del bobinaje anteriorumte men-
160 . ofonado hay que tomar como lfneaé directiva un apmovechamiento oon cer-
ca de 50 W por cada m® en una bempefatura normal de refrigeracién del
aire. * '
Las pérdidas que aumentan considerablemente en los “puntes -
isthmicos™ del espiral aonductor de corriente en un transformador ‘
165  oonmstruido segfn la ides oltada, se compensa con la disminucién del
tamafio total y del peso totale. Por lo tanto se alocanza en su resulta-
do total el mismo gredo de eficacla, como en un apasrato de igual po-
tencla y oonstruido bajo el punto de vista de las regiga nommales.
Los ahorroAs en material respectivamente en peso de la pleza
- 170 terminada son considerables teniendo en consideracidn el camino indi-
oado en los pérrafos anteriores; asi de dejan ahorrar en un tremsfor-

- mador de dispersién el 60 hasta el 70% del pesc acostumbredo haste hoy
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en materiales activos; claro es que un trensformador de dispersién, es
i ol tipo de miquina que estf acondic fonado oomo ningin otro para la rea-
175 lizaoidn de los prinociplos constructivos preasoirtos. |
La explotacidn préctica de las reflexiones mencionadas en.' los
pérrefos enteriores estd éoond:,cionada a una fabrioacldn econdimioca de
los “bobinajes 1stmioos" necesarios, y a una disposioidn del bobinaje
como 1o ex_.l.geh estas ideas téonicas. Se puede obtener w "bobinaje-
180 isthnico' muy bueno y muy util tomando por base sl conocido bobinaje,
sobre poios descublertos y pertoog!.onéndp diono bobinaje con un senci-
1lo trabajo adioional. El tobinaje sobre polos deascublertos es formado
por un material de oonAdnoci.&n que estd doblado de una manera formando
. ecantos escalonados en las partes superiores, teniendo una secoidén trens-
185 iersal de forma reotangular o aproximéndose a esta forma: son usados
con preferencie en bohbinas de forma redonda. EHl oi.tado. bobinaje se -
i :trans.rorma en un "bobinaje-isthmioo" por separacidn de un segmentoj

no teniendo importancia si esta ssparacidén del segmentoc se efecbﬁa
sortando espira por éapira o ai se efectua en la bobina completa, dis-
190 minuyéndola con cepillo o fresa. La fige 7 muestra tal bobina, la fig.
6 s\i montaje en el trensformedor. Bn la fig. 5 se ve muy olaro la zons
oon el espiral hilo conductor enrollado densamente teniendo la secoidn
trensversal del conductor reducida.y tembien ae ve el aflojamiento del
bdbingje en las zonas con la secoidn transversal no debilitada habidne
196 dose dado por doblaje la forma precisa-a uno por uno de los elanentos
de las espiras. | | |
S1 hay que construir un transformador con ncleo de hierm
en forme de anillo sntonces se puede ahorrar el doblaje de los el smen=-
tos de la espira; pués en tales anillos se obtiene en la zona de refri-
200 geraoién el necesario aflojamiento del bobinaje autométicamente 'a cone-
secuencia de au d:.apoaa.'oi.én local sobre el anillo, teniendo en cuenta
siempre el eleglr proporciones exscotase ‘ |
Se puede modificar el "bobinaje-isthmico" cuyas espiras for-
man cantos escalonados en su parte supsrior y como i.o demuestra la fig.
205 7 correspondiente al dibujo 8 en todos 1lgs casos en que key la necesi-

dad de emplear un nfimero mayor de espiras. Este bobinaje oonsiste an



S0 | 8792¢

estom casos de dos o més bobinas metidas una en otra. El 1athmo ae
4 forma siempre en la bobina exterior como anteriarmente disho por medio
. de desprendimisnto de un segmento, misntras a las bobinas interiores
210 ‘86 quita un plano de forma lunare 7
Como es sabido aumentan las dificultades en la aonstruceidn
de bobinajes cuyas espiras formen cantos escalonados em 3aus partes supe-
riores oon la progresiva proporoidn entres anchura de la cinta y la sec-
| o1én trensversal interior del devanado y es 8sto tanto més, en cuanto
215 . més flno es el materisl que estd{ empleandose. Correspondiente a la pa-
tente austriaca nimero 151224 se'sabe producir bobinajes son oantos es-
calonados en sus partes superiores taladrando ocintas de chapa dobléndo=-
las despuds. Una modificacidén de este pwoedimiento es tembién muy dtil

y aprovechable para la fabricaoién del "bobinaje-isthmico". La fige 10
220 63 muestra para este prooedimiento. | .
En bobinajes oonstruidos de tal manera resulta una altura
doble en les mnéa adyacentes a 108 cantos de los pliegues, a causa de
. _ porciones del bobinaje que se oubren uno ai ocr_o. (m la fig. 10% son
wmbrédoa por medio de lineas). Bato no solamente dificulta la fabri-
cacién sino hace muy difioil el montaje de las bobinas. Esencilalmente

. - més ventajoso en este samtido resulta el empleo de una ointa "Meander",
como muéscra fige 12 oon el oual se evita en estado dohlado fig. 12.,
que las porciones del doblaje se cubren y por lo tento se pueden montar

_ por presién sin dificultad ninguna todo elbobinaje fomado por laa espl-

230 ras, sob.re'el'nﬁol'eo_ y en la formna.

En la olecoidn de las formas de taladro se puede tener en
cuenta que las partes de la ointa primitiva, que estdn sobrantes paras
realizar el fiujo de la corriente sléctrica en el bobinaje doblado y ter-
minado, Yy que se oonsideréba hasta hoy como desesho, puade tensyr afin un

235  empleo acdtivo por medlo de su montaje como aletas refrigersntes. Lo son
por ej emplo los apéndices éen foma de lenglieta que muestra la fig. 12 ‘
gon KFe

La rabnoagidn oitada anteriormente de una espira o bobi-
naje redoblgndo una cinta "Meander" como muestrs fig. 10 y 12 exige

240 herramientas relativamente muy caras y ademés utilizahles solemente
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para un determinado tipo de modelo. ae puede emplear como materiel pri-
4 mitivo para la construccién de las espiras también una ointa muy estre-
cha qué corresponde en su anchura 8 la seccién trensversal :io debilita-
da del ocondugtor, y se puede obtener las eépiras individveles por medio
2456 de un triple mejor afdn un cuadruple repliegue por cada espire. Con 6_3('.0
sin embargo resultan nuevamente slturss dobladas desl conjunto total del
bobinaje en los sitios del doblaje de la-ointa. La d;aperaién y reparto
de las oabezas del bobinaje en dos planos oorrespondienbea al “Menader"
de rig. 12 no trae por sf solo ningun remedio, pués se cubwe en la pro-
280 1longeoidn de la zona isthamica una poreidn del doblaje que tiene el grue-
so de una ointa. El oconjunto de espiras- tuviera por lotanto en este si-
tio un tamefio que corresponderia a un tamafioc 1 y medlo del sonductor y
por lo tanto no serfa montable. Esta dificultad se deja evifar colocan-
do inmediatsmmnte después del isthmo prinvipel una corta poreién isth=
mlca adioional a los dos lados del oonductor. Esta hay que situarla em
la perte extarior del bobinaje rofleado de hierro. Hesultan de asta mesne-
rd las formes de taladro indicadas en fig. li, hablendo sefialado los =

cantos del doblaje ocon puntos y rayas. En la fig. 112 sin embargo se
 ve sombreado oon rayas las poroiones de la cinta gque se cubren en los
260 cantos de los pliegues, siendo doblada la cinta pars el bobinaje. ‘
Las diferentes formas de construccoién desoritas hasta aqui se
refieren a transformadores con bobinas en forma de discos.Para este mo=
delo. el bobinaje que forma en sus partes superiores cantos escalonados
muy aconsejable, tenim;do éen cuenta las pérdidaa adlocionales. Ko héy
265 ningtn iulpoaﬂnmto de fabricar disposiciones en laa cuales no se usa
las ya mencionadas espiras con cantos escalonados en sus partes supe-
rioress por tal construccién trae fig. 6 un ejenplo esquemitico. Como
material para formar las espiras sirven cintas en las cuales se cons-
truye el "lgthmo“ por medio de un corte adecuado como ensefia fige 9.
270 El afliojamiento del bobinaje se obtiene pof medio de una distribuecidn
de las eapirales o grupo de espirales sobre ocilindros ocuyos esjes estén
paralelos. 4 los procedimientos hasta anora descritos pars formar pore
ciones isthmices es comfn la reudccidn de zona porr~ zona en su anchurs

de la seccién transversal del conductor no debilitado con formes rec-

e
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tengular o aproxiMadamento receangulér, mientras que se queda i.nvaria-
ble el grueso de la cintae. ‘Pém'ae puede también por lo contrario dejar
iguel la anchura del oconductor, disminuyendo su grueso zona pPor zona
maghacando, prensando o laminando la cinta en lag poroiones necesarias.
Tambibén es posible una combinacién de los dos procedimientos tanto reo-
duciendo la anchura como también el grueso .

-REIVINDICACIONES-

Se reivindica oomo de la propia y nueva invencidn la propiedad .y ex-
ploteoidén exclusives de:

1) Perfeccionamientos introducidos en-las méquinas eléotPicas carac~
terizados por constar dichas méquinas pt;r 10 menos de un oan'xgo.magné-
tico que estéd oerrado., parte de hierr, y que tisne por lo menos una
espira a través de la cusl corre una corriente elfotrioas, ouyo conduc-
tor tiene a 10 largo de la periferia de un espiral por lo menos dos
ronas, en las ouales estdn reducidas las secciones tranasvarsales del
oconduater e}u.ya secoidn transversal de la suma de los conductoras es
deolsivo pare el cemino de hierio, marcadas por o enrollamiento denso
en la zohav,vantermmente mencionada, oon el factor de relleno que o8-~
td 1imitado ¢nicamente por oausas de aislamiento, construido sin tener
en cuenta la existenois de planos de refrigeracidén o canales de.rerri-
g;raaidn en estas zonas, correspondiendo dimensionalmente un nivel de
tenperatura que es resultente del nivel que existe entre una parte de
la temperatura maxima del bobinaje y la temperatura del medio de refri-
geraoidn, con el méximo aproximsdo de 30% de &ste, aon el fin de la
evacuacién de pérdidas hacia la otra zona del enrollamiento, que estd
conetruilda de une scooidn transversal debllitaday aflcjada y de grandes
Planos, en la ocual actua cada una de las espiras, por lo menos oade
grupo de doa hasta cuatro espiras comc e emento de refrigeracidn auté-
nomo y aplenado. ) .

2) perfecofonamientos introducidos en las méquinas eléotrices, segin
l) caracterizados porque el isthmo del bobinaje respectivamente del.
espiral se forma por medio de separsoién de un segmento de una bobina
casi sienpre redonda y elaboreda de material que forma cantos escald-

nados en sus partes superiores.
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%) Perfeccionamientcs Introducidoa en las miquinas eléotricas segin

1) y 2) reivindicacidn, caracterizados porque se introducirédn varies
bobinas unes en otred, cuyo enroilamiento forma cantos escalonadcs en
8us partes s periores, constmyendo en la bobina exterior un isthmo,
segin reivindicecién 2), mientras las bobinas del interior se construye
este isthmo por medioc de a_eparaos.dx} de las correspondientes partes en
forms de lunae. |

4) Perfeccionamientos introducidos en 1as méqu:lnas eléotricas, segin
l) y 3) relvindicacidén, carsocterizados porque se efectua el aflojamien-
to em la zona del bobinaje oon iuna seccidn transversal no debilitada del
oonductor por medic de un doblamiento adecuado -de cada uno de 10s ale-
mentos que forman el esp:l.rai.

§) Perfecoionamientos mbrodu;:idos en las méquinas elfotricas segin

1) a 4) relvindicecién caracterizados porque ae obtiene el aflojamien=
to del tobinaje en la zona no debilitada por medio del empleo de un
ndoleo anular y una disfosieién aproximadsmente redisl de cads uno de
los elementos del espirale. , .

6) Perfeccionemientos intrducidos en las méquinas eléctricas segfn 1)
a §) reivindicaoién, caracterizedos porque sus bobinajes estén oconstrui-
dos oon un material para el ocomductor en forma de ocintes enlas ocuales
86 ha obtenido el sitio pare la seccién trensversal del nfcleo por medio
de talgdros y oo.ntinuo dghlaje, sefialado q:ue las porciones que se cubren
estén situsdes en la proximided de los centos del dobleje de tal modo
que resulta de ello un oonjuntc de espiras fundamentalmente pleno y se
deja por presién sobre el niclec y en la £o ma .

7) Perfecoionamiento s 1:it:roduoidoa en las méquines eléctrices, segfén 1)
a 6) reivindicacién, caraoberizados porque el bobinaje estf construido
con materlal en forma do cinta para el conduobor en &l cusl se ha obte-~
nide 1los agnjeros correspondientes por medio de teladros y repliegues
sucesivos, sefialados que se aprovecha esta parte, normalmente clesifi-
cada oomo desecho, pare la construccién de aleta de refrigsracidne.

8) Perfeocionamientos introducidos en las méquinas eléctricas segln 1)

@ 7) reivindicaeidn caracterizados porque se use oomo materisl primario
para la construceién del oonductor de la corriente eléotrica, una cinba
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que corresponde g la seodﬁn transversal del conductor no débilibado,
teniendo esta ointa en distribucién correspondiente, taledros que se
repiten segfin detemineda regla pare el istimo del bobinaje en la zona
que est{ cerrado por el hierro, teniendo ademés este punto del isthmo
dos cortos esthmos adiocionales que enlazan hscia los dos lados y que
estén fuera de la zona que esté rodeado por el hi.o:rro.,‘oonel £in de
evitar cobertures en la proximidad de los cantos deldobleje y que re-~

sulten muy molestos para el montaje, y formacidn de 108 espirasles por

" medio de tres o cuatro doblajes.

9) Perfecoionamientos introducidos en las méquinas el8otricas, segin
1) a 8) reivindioaocidén, carascterizados porque el bobinaje, se enrolle

el material en forme de cinta hasta que son bobinas, efectuandose lea

~ formacién del isthmo por meiioc de una reducoién de la enchura de la

olnte en deteminadas zonas por medioc de talsdres o cortes mientres que
se ofectue el aflojamiento duibobinaje distribuyéndola sobre cilindros
ocon ejes paraielos.
10 ) Perfeccionamientos introducidos en las méquinas aiéotricaa, segﬁp
1) a 9) relvindicasién caracterizados porque eéh #ibLIvbingdoy se enro-
lla pleno el material en foma de ointa, hasta que se oconstituyen bo-
blnas, obteniendo las formas isthmicas por reduccién del grueso de la
cinta en determinadas zonas machacando, prensando o lanmando dicha
cinta-. '
11) Perfeccionamientos :ln‘troducidcs, segfin reivindicaciones anteriores
caracterizados ﬁor oonstivbuir esenolalmen te en: PERFECCIONAMIENTOS
INTE DUCIDOS EN LAS MQUI_EAS ELECTRICAS«~

Consta la presente memoria de dooe hojas numersdas y meoca~
nografiades en una sola cara & las gque se aococmpailan plenos pera su me~

Jor comprensiéne.

Madrid 6 de Abril de 1949.-
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