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.hExtracto del Invento

Un colechém que incluye un nidcleo y una cubierta,
l. cual & su vez comprende al menos en su parte superior wn
laminado hecho de un tejido y un material espumoso que tie-
ne por lo menos un espesor de 0,38 cm., estando dicho teji-
do situado en la parte exterior y estando unido sustancial-
mente por toda su superficle inferior a dicho material es-
pumoso, teniendo dicho laminado una superficie con contor-
no tridimensional y que foma dibujos,

El laminado de tejido espumoso se fabrica apli-
cando wn adhesivo por medio de un rodillo grabado sobre una
hoja de material espumoso mientras se comprime la hoja y
poniendo en contacto la hoja con un tejido mientras el ad-
hesivo ésté todavia pegajoso. £l grabado del rodillo es
profundo en ciertas lineas y poco hondo en las deuds partes
para permitir la uwnidn general. Inmediatamente después, se
enfria el laminado para que se endurezca el adhesivo de mo-
do que el laminado presente depresiones relativamente pro-
fundas que corresponden al gr.bado profundo del rodillo,

Descripeidn del Invento

El presente invento se refiere a um colchdn nue-~
vo y a wn procedimiento para fabricarlo, en particular sus
caras superiores.

En el pasado los colciiones se han hecho gene~
ralmente de materiales naturales introducidos en una euvol-
tura. A veces se proporcionaban Lotones ; costuras para
ayudar a mantener la forma de la estructura. Ya que estos
colchones estaban propensos a enmohecerse, a hundirse y a
perder su firmeza con la utilizacidn, han sido sustituidos

en parte por colchones de goma esypuosa, Sin embargo, mu-
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chas personas no estén satisfechas con las propiedades fisi

cas y estéticas de4ios colchones de goma espumosa, y se han
proporcionado estructuras compuestas que incluyen un nidcleo
y una capa de gomz espumosa en el interior de una tela de
colchén convencional.

Este procedimiento es parcialmente satisfacto-
rio, pero existe la posibilidad de que la cape de goma es-
pumosa se desplace respecto a la tela, Ademés, la super-
ficie superior del colchén sigue teniendo la forma plana de
los colchones de goma espumosa normales que permite el des-
lizamientp de objetos situados encima contirariamente a los
colchones convencionales que presentan superficies acolcha-
das.

Por tanto, un objeto del invento consiste en
proporcionar un colchén dotado de las propiedades mas favo-
rables de 103 materiales espumosos y otros materiales pare-
cidos, y de las cualidades estéticas y de estabilidad de
los colchones convencionales,

Otro objeto del invento consiste en proporeio-
nar un tejido laminado con recubrimiento de material espumo
S50 que presenta un contorno y unos dibujos y que esté parti-
cularmente adaptado para ser utilizado en la fabricacién
de colchones. |

Estos objetos y ventajas, asi como otros, se
obtienen de acuerdo con el invento que se refiere a una me-
jora introducida en el procedimiento normal de fabricacion
de un laminado dotado de un contorno de dibujo hecho de te-
jido y de material espumoso en el cual se alimenta con adhe
givo un rodillo giratorio grabado, se pone en contacto di-

cho rodillo con la hoja de material espumosoO de manera que
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ejerza en ella wa presidén eldstica para transferir dicho
adhesivo a dicha hoja de material espumoso y se pone dicha
hoja de material espumoso en contacto con un tejido mien-
tras dicho adhesivo estd todavia pegajoso con el objeto de
wnir dicha hoja de material espumoso con dicho tejido. Ia

mejora del invento consiste en utilizar como adhesivo wn

adhesivo que se endurece cuando se enfria por 10 menos par-

cialmente, e inmediatamente después de poncr en contacto
dicha hoja de meterial espumoso y dicho tejido, en hacer pa-
sar le estructura sometida a una compresién alrededor de wun
cuerpo refrigerado pare endurecer dicho adhesivo con lo
cual el laminado final, en unas lineas que corresponden al
grabado de dicho rodillo tiene sustancialmente el mismo es-
pesor minimo que presenta durante lz presién eldstica ejer-
cida en él.,

. De maners ventajosa, el rodillo grabado, ademds
del grabado estd provisto sustancialmente en la totalidad
de su superficie de unas depresiones finas que reciben dicho
adhesivo y lo transfieren a dicha hoja de material espumoso
para producir la adherencia de dicho tejido em dicha hoja
de material espumoso sustancialmente en la totalidad de sus
superficies de contacto, ademds de los dibujos. EIEn ciertos
casos, la wnidn general entre las dos piezas puede producir
wmas pequeiins ondwlaciones superficiales que se parecen g
les de una piel de naranja y que pueden ser eliminadas haw
ciendo pasar el laminado por un rodillo caliente, estando
las porciones supefiores del tejido en contacto con dicho
rodillo mientras que las porciones més bajas no estén en con
tacto con 61, con 10 cual se planchan todas las irregulari-

dades superficiales del tejido sin que se pierda el dibujo
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de la pieza. .
| El nu;vo procedimiento egta adaptado particu-
larmente a la fabricecidén de colchones en el cual se cortae
el nuevo laminado ddndole la forma aproximada de wn colchén
y se cose conjuntamente con una tela de colchén para cons-
tituir una envoltura en forma de colchdén, que se llensz con
un cuerpo de colchén. E1 coulchén resultante tiene el nuevo
tejido provisto de dibujos en su parte superior de modo que
presenta la belleza y la estética del mismo simulténeamente
con las cualidades de confort del material espumoso. Adeuas,
si el relleno es alergénico o tiene olor, éste relleno que-
da separado del usuario,

Para ser utilizado como componente de un col-
chén, la hoja de material espumoso debe tener un espesor
minimo de 0,38 am. y preferentemente superior a 0,635 cm.
(0,25 pulgada). En realidad no hay limite superior para el
espesor ya que pucde ser casi tan importante como el del
mismo colchén, es decir que el colchdén en este caso inclui-
ria muy poco material de relleno, pero sin embargo se Ob-
tienen pocos beneficios suplementarios al dar al espesor wn
valor superior a 2,54 cm., o incluso 1,27 cm. (1 pulgada, 0,5
pulgada),

El nuevo procedimiento se refiere a la unién
general del teJjido con el material espumosc, A este efec-
to el material espumoso no debe tener una estructura abiler-
ta hasta el punto de que el adhesivo se pierda enella sin
que una cantidad apreciable del mismo permanezca en la su-
perficie del material espumoso. En variante, si el mate-
rial espumoso presenta una estructura de células cerradas u

otra forme impermeable, el adhesivo permanecerd en la super
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ficie del material espumoso psrmitiendo su wnion general pe

T0 no penetrara para producir el efecto de profundidad del

dibujo. Por tanto, para los efectogs del invento, la espuma
debe tener una permeabilidad limitada, Una categoria de
mzteriales espumosos adecvados consiste en materiales espumo
sos de células abiertas con w peso de aproximademente 0,8

a 80 gramos/dm3 (0,5 a5 1ibras/pie3) y preferentemente de
16 a 48 grambs/&m3 (1a3 1ibras/pie3). Las espumas con
permeabilided inadecuada pueden ser mejoradas retirando
zonas superficiales o aumentando el grado de reticulacion
por medio de un tratamiento con un disolvente para eliminar
una parte de los sdlidos lo que tiene por objeto el ensanchar
las células es decir aumentar el volumen de poros del mate-
rial espumoso, El material espumoso es preferentemente una
espuma de poliuretano aungue puede ser cuelquier otra goma
egpumosa obtenida por medio de un agente espumoso o batiendo
aire en un latex de gome natural, de goma sintética tal co-
mo un copolimero de etileno-propileno, butadieno-acriloni-
trilo-estireno, silicona, etc. Se prefieren particularmen-
te los poliuretanos de poliéter que pesan aproximadamente
21,6 gramos/dm3 (1,35 libras/rie3) tales como el tipo EGM

de Wm. T. Burnett & Co. Inc., Baltimore, Maryland é Curon
1133 de Reeves Bros, Inc, Cornelius, North Carolina.

El adhesivo que se aplica al material espumoso
puede ser uno cuvalquiera de los que se han utilizado hasta
ahora para wir materiales espuwosos a tejidos por luwin-
cién, incluyendo celosias de goma sintética, adhesivos de
uretano, resinas epoxi, y parceidas. Varios adhesivos ade~
cuados estdn indicados en la Patente de los EE. UU, a nom-

bre del mismo Solicitente nlmeros 3,070.476 y 3.257.263, que
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se mencionan aqui a titulo de referencia, El adhesivo es
necesariamente un adhesivo que puede presentar.un estado pe-~
gajoso en un tiempo relativamente corto. ZEsto pusde obte-
nerse aplicando el adhesivo en forma de un liquido relativa
mente fluido. Si el adhesivo estd en solucidn, se hace pe-
gajoso eliminandp el solvente haciendo pasar el adhesivo a
través de un horno, encima o debajo de una fuente de calor
tal como rayos infrarrojos o un rodillo calients o cual-
quier elenento parscido. Si el adhesivo se presenta en es-
tado de fusiébn,su pegajosidad aumsntard enfriidndolo; en cual
quier caso se endurecera finalmente por enfriamiento. Ade-
mas de las celosias y soluciones adhesivas, es posible uti-
lizar de manera satisfactoria.unos productos fundidos tales
como poliesteres.

El adhesivo pusde ser pigmentado para propor-
cionar un efecto decorativo tal couo se indica a continua-
cién, Esta pigmentacion sirve igualmente para retardar la
degradacidn de 1. espuma 81 tusda debajo actuando coao panta-
1la de proteccidn contra la luz., Igualmente, por su sola pre
sencia fisica, el pigmento contenido en la capa adhesiva en
tre el tejido y el materiel espumoso impedira que los cam-
bios de color se vean en la cara del tejido en el caso de
emarillentarse el material espunoso,

El adhesivo se aplica al material espumoso por
medio de un rodillo grabado que estd provisto de depresio-
nes que corresponden al dibujo que ha de ser impreso, Ila
profundidad de las depresiones variarda de acusrdo con el es
pesor del material sspumoso trztado y de la profundidad del
contorno deseado,

Ademis, la naturaleza del adhesivo tendrd un
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efecto sobre la profundidad necesaria de las depresiones.
Cuando el adhesivo esta relativamente dilufdo, las depresio
nes han de ser mids profundas para contener una cantidad da-
da de adhesivo. Generalmente, las deprecsiones pafa lag 1i-
neas de impresion han de tener aproximadamente una profundi
dad incluida entre 0,105 y 2,54 mm. y preferentemente entire
0,254 y 1,05 mm, (0,005 a 0,1, y 0,01 y 0,05 pulgada)., Ade
mds de 1o que antecede, es conveniente proporcionar unas li
neas grabadés finas sustancialmente sobre toda la superfi-
cie del rodillo grabado para constituir pequeiios depdsitos
de adhesivo después de que el rodillo grabado haya sido linm
piado con una lamina para retirar el exceso de adhesivo. Es
tos depdsitos sirven para realizar la unién general de mane

ra mds eficaz que en el caso de utilizar una superficie de

‘rodillo lisa y separando la lamina del rodillo para dejar

en éste una pelicula de adhesivo, Estas lineas finas tienen
una profundidad incluida generalmente entre 0,0254 y 0,254
mm, (0,001 y 0,01 pulgada) y preferentemente entre 0,0508 y
0,105 mm. (0,002 y 0,005 pulgada). Estas lineas pueden ser
sustancialmente continvas o discontinuas, es decir tener la
forma de puntos y su anchura y su separacidén pueden variar
por ejemplo entre 20 y 80 y preferentemente entre 40 y 60
lineas por cm,

El material espumoso recubierto de adhesivo se
somete generalmente a un gecado rdpido y/o a un curado par-
cial haciéndolo pasar por un horno, pero sin embargo esto
dependerda de la naturaleza y de la cantidad del solvente
en el caso de que esté presente, asf{ como de la naturaleza
del adhesivo, etc. A continuacion el material espumoso se

pone en contacto por un tejido adecuado en unas condiciones
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capaces de hacer que el adhesivo sea pegajoso en-el caso de
no estarlo ya. Esto pusde obtenerse calentando el material
espunoso o haciendo pasar el material espumoso y el tejido
por una zona caliente, 'aunque preferentemente se calienta

el tejido haciéndolo pasar de antemano por un rodillo calien
te antes de ponerlo en contacto con el material espumoso y
el adhesivo. El tejido puede ser de cualquier tipo es de-
cir tejido, tricotado o incluso no tejido, y puede estar
constituido por cualquier material fibroso tal como polies-
ter, nylon, sustancias acr{licas, poliolefinas, acetato, sa
ran, vinyon, rayon, seda, algodén, lana o sustancial pare-
cidas., Puede hacerse de fibras cortas o de filamentos conti
nuos de cualquier dimensidén y construccion. Segun su grado
de abertura y su transparencia, que depende en cierto grado
de la geometria de las fibras y del contenido de delustran-
te, el color del adhesivo se vera un poco a través de él y
en los puntos donde la superficie del tejido forma depresio
nes profundas, las lineas estaran coloreadas de manera re-
lativamente fuerte. Por tanto, una eleccidn adecuada del
color o de los dibujos del tejido as{ como de la pigmentacién
del adhesivo, permitird obtener efectos ornamentales ademas
de los demds efectos visuales y fisicos,

El laminado del tejido, adhesivo pegajoso y
material espumoso se somete a una presién para asegurar el
coniacto entre el tejido y las depresiones del material es-
pumoso. Ya que el material espumoso y el adhesivo estdn ca
lientes, el material espumoso prescnta wna tendencia a re-
cuperar eldsticamente su estado inicial no comprimido y la
pegajosidad del adhesivo no opone més que una resistencia

limitada a esta tendencia. Por tanto, se ha demostrado que
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era interesante enfriar el laminado para eliminar la pega-
josidad del adhesivo es decir para endurecerlo. A este
efecto, se hace pasar el laminado por uma superficie fria,
es decir por un rodillo de refrigerzcion, de modo que el
laminado tomé su forma y contorno definitivos. La refri-
geracidén puede producir a veces wnzs ligeras ondulaciones
o efectos de piel de naranja en la superficie del tejido,
segun las condiciones de enfriamiento y la naturaleza del
tejido, pero este inconveniente puede ser eliminado hacien-
do pasar el laminado por una superficie caliente estando en
contacto con ella solamente la parte superior del tejido en
los emplazamientos mas salientes de modo que se planchen
las ondulaciones sin producir la separacidén de los materia
les widos.

El tejido laminado se enrolla usualmente y se
corta a continuacién a las dimensiones predeterminadas y
se cose en forma de envolturas de colchdén con el laminado
en la superficie superior y, eventualmente en la superfi-

cie inferior y/o laterales igualmente. A continuacién se

1llena la envoltura con un ndcleo de colcadn de forma ade-

cuada que pusde estar constituido por un material de goma
espume de firmeza idéntica o diferente a la del laminado,
un nucleo con relleno de fibras, muelles, crines de caballo
o materiales parecidos. A continuacidn se cierrs la aber-
tura.

. De acuerdo con un aspecto preferido del invento,
el colchén estd a prueba de fuego y esto puede conseguirse
sin post-tratamiento especial eligiendo el tejido apropia-
do, el adhesivo, el material espwnoso y/o el nicleo del col

chén. Por tanto, los tejidos a base de vinyon y/o modacri
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licos son particularmente utiles debido a su resislencia
natural al fuego. De la misma manera, los adhesivos po-
liester hechos de alcoholes dihidricos clorados o bromura-
dos y/o dcidos dicarboxflicos son particularmente adecua-
dos. En variante, los componentes pueden tratarse inicial
nmente antes de ser unidos para dotarles de propicdades de
resgsistencia al fuego, por ejemplo la superficie del mate-
rial espumoso puede ser pulverizada, se pucden afladir agen-
tes retardadores en el adhesivo o el tejido puede adquirir
propiedades de resistencia a las llamas haciéndolos pasar
a través de un bafio quimico. Ia resistencia al fuego es
une. proteccién evidente contra los incendios originados por
cigarrillos y parccidos.

ELl invento se describiréd mids completamente con
referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es w diagrama esquematico que re-
presenta el desarrollo del proceso de fabricacidn de un te=-
jido laminado de acuerdo con el invento;

La figura 2 es una vista en elevacién lateral
de un rodillo grabado para aplicacién de adhesivo;

La fisura 3 es una vista en pergpectiva de una
pleza de tejido laminado de acuerdo con el invento; y

La figura 4 es una vista en pergpectiva de un
colchén,

Haciendo ahora mds particularmente referencia
a los dibujos, se representa en la fisura 1 wma hoja conti-
nua de mﬁterial espumoso 10 cuya anchura es igual a la an-
chura de wn colchdén o0 & wn miltiple de ésta. EL material
espumos© 10 se hace pasar a' traves de un intervalo definido

entre 10s rodillos giratorios 12 y 14. E1 rodillo 14 esta
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dotado de una superficie del tipo representado en la figura
2 ¥ que incluye unas lineas srabadas a una profundidad re-
lativamente importante 16 y unas lineas o puntos grabados
18 de poca profundidaed. Volviendo a la figura 1, una la-
mina 20 esta dispussta en asociacidn con el rodillo 14, Se
aplica una solucién o latex adhesivo en 22 sobre la anchura
del rodillo 14, formando um charco 24 limitado por la lé-
mina 20, Ia rotacibén del rodillo delante de la ldmina 20
arrastra el adhesivo hacia sbajo dejzndo una pelicula de
espesor predeterminado o, en variante, limpia la superficie
del rodillo 14 dejando el adhesivo solamente en las depre-
siones 16 y 16. Cuando el material espumoso 10 c.rgado de
adhesivo pasa a trcvés del intervalo entre los rodillos, el
adhesivo penetra en la masa del material adhesivo hasta una
profundidad que depende de la profundidad de las lineas
grehadas 16 y18 en la superficie del rodillo 14.

A continuacién la hoja de material espumoso pe-
netra en el horno 26 que realiza el curado del adhesivo,
El horno 26 no es siempre necesario, ya que su utilizacién
depende de las caracteristicas del adhesivo. El material
espumoso que sale del horno 26 puede ser ligeramente pegajo
80 en su superficie superior o puede estar seco superficial
mente. Pasa por el intervalo definido por wn rodillo gira-
torio caliente 28 y un rodillo 30, Un tejido 32 atraviesa

igualmente el intervalo después de un contacto suficiente

con la superficie de rodillo caliente 28 para que sea calen-

tado por éste. Ventajosamente, se reviste el rodillo 28
con una superficie no adherente tal como el politetrafluo-
retileno (Teflon) mientras que el rodillo 30 esta recubier-

to de goma. E1l tejido caliente 32 entra en contacto con
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la superficie de la hoja de material espumoso 10 que esta
cubierta de adhesivo y, incluso si el adhesivo no estuviera
pegajoso de antemano, el calor del tejido ablanda el adhe-
sivo de modo que se hace pegajoso durente el paso a través
del intervalo entre los c¢ilindros y une el tejido a toda

la superficie del material espumoso. Sin embargo, debido
al ablandamiento del adhesivo, la resistencia que opone al
retorno del material espumoso a su estado plano disminuye.
Por tanto, para impedir este retomo, se hace pasar el la-
minado a través del intervalo que incluye un rodillo de
refrigeracién 34 que endurece el adhesivo y que establece
el contorno. A continuacidén el conjunto pasa por debajo de
una barra caliente fija 36 que frota ligeramente sobre la
parte superior del material para realizar una accidén de plan
chado pero no tan pesadamente que reduzoca de manera impore
tante la textura. A continuacion se recoge el tejido lami-
nado 38 preferentemente en forma de rollos (no representa-
dos).

En la figura 3 se representa wma porecidn del
tejido 38 aproximadamente en tamafio real. ILas depresiones
que corresponden a las lineas grabadas 16 se ven facilmen-
te. Muchas de ellas tienen una profundidad superior a 2,54
mm, (0,10 pulgada),

En la figura 4 se represenca un colchén 40 en
una etapa intefmedia de su fabricacidén. La superficie su=~
perior (y eventualmente la inferior también), incluye una
seccién generalmente rectangular de tejido laminado 38 en
el cual el tejido estd en la parte superior. EL tejido de
envoltura del colendn 42 estdcosido en 38 para formar con é1

wa envoltura con extremidad abierta destinada a recibir un
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nicleo de colchén 44. Después de introducir totalmente el
nucleo 44, se cose la golapa 46 para cerrar completamente
la envoltura.

Se describird mds completamente el invento en
los ejemplos ilustrativos que siguen, en los cuales todas
las partes estan indicades en peso & no ser que se precise
de otra manera.

EJEMPIO 1

Utilizendo un aparato del tipo representado en
la figura 1, se hace pasar un material espumoso de poliure-~
tano de 0,635 e¢m. de espesor y 101,6 cm., de ancho (0,25 y
40 pulgadas) que tieme una densidad de 21,6 gramos/dm3
(1,35 libras/pie3) vendido por Reeves Bros. Inc. bajo la
Marca Curon 1133, & la velocidad de 9,144 metros/minuto
(30 pies/minuto) en el intervalo definido por los rodillos
metdlicos 12 y 14. El adhesivo esté constituido por una

emulsidn acuosa de la siguiente composicidn:

Ingredientes ' enngggs
Regsina lineal de poliester (Goodyear Vitel 207) 20
Resina de poliuretano (Witco Witcobond B-1) 18
Poliisocienato (Du Pont RC-805) 7,4
Catalizador Orgenotin (M & T T-12) : 0,1
Acetato Cellosolve 2,5
Metiletilketona 25,0
Tolueno 28,0
Negro de carbono (Microlith Black C-T) 2

Ia superficie del rodillo 14 estd proviste de
lineas 16 grsbadas a profundidades diferentes de hasta 0,762
mm, como méximo (0,03 pulgada)., En el resto de su superfi-

cie estd provisto de lineas grabadas a una profundidad de
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0,076 mm, (0,003 pulgada). Desp.és de wn tiempo de perma-
nencia de 30 segundos en el horno 26 alimentado con aire

caliente a 121°C (250°F) el material espumoso soporta 5,43
gramos (0,16 onzas) de sbélidos‘*afladidos, constituidos por

2 de material espumo-

adhesivos y pigmentos, por cada metro
so (por cada yardaz). Se calienta el rodillo 28 hasta una
temperature superficial de 149°C (300°F) y se le aplica wn
tejido de tricot de nylon azul claro que tiene un peso de
138 gramos/hetroz (3 onzas por yardag). Ila temperatura su-
perficial del rodillo de refrigeracién 34 es de 21,1°C
(70°F). 1a barra 36 tiene una temperatura de 121°C (250°F).
Se corta el tejido 38 en largos de 187,96 cm. (74 pulgedas)
para proporcionar 25,4 mm. (1 pulgada) de superposicién en
cada extremided, y se cose el tejido para consgtituir la
parte superior, la parte inferior y los costados de wna en=-
voltura de 15,24 cm. de alto (6 pulgadas). Se llena la en-
voltura con wn nicleo de crines de cabello de 13,97 cm., de
espesor (5,5 pulgadas) y se cierra cosiéndola para obtener
u colechon reversible ligero y firme dotado de superficies
externas mullidas con dibujos tridimensionales agr.dables
que incluyen variaciones de color que coinciden con las
lineas de depresidén, algunas de las cuales tienen una pro-
fuwndidad de 0,38 em., (0,15 pulgada).
EJEMPLO 2

5e repite el ejemplo 1 salvo que se elimina el
rodillo de refrigeracién 34, El laminado resultante tiene
contornos‘menos profundos y las depresiones son no unifore
mes e irregulares.

Se observara que la presente especific.cibn y

los ejemplos se dan a titulo de ilustracién sin caracter
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da'porque la espuma tiene al menos un espesor de 0,38 cm.

0,63 ¥y 2,54 cnm.

limitativo y que pueden hacerse varias modificaciones y cam-
bios sin alejarse del espiritu y del alcance del invento.
En resumen: E1 Modelo de Utilidad que se solicita

deberi recaer sobre las siguilentes:

REIVINDICACIONES
1. CUBIERTA PARA COLCHONES, que esencialmente se
caracteriza pdrque estd constituida por un laminado formado
por un tejido situado en el exterior y una espuma situada
en el interior, intimamente ligados el tejido y la espuma,
presentando la superficie exterior dibujos caprichosos en
relieve,

2. CUBIERTA PARA COLCHONES, segin 1, caracteriza-

3, CUBIERTA PARA COLCHONES, segin 1, caracteriza-

da porque preferentemente el laminado tiene un espesor entre

4, CUBIERTA PARA COLCHONES, segén 1, caracterizado
porque los relieves miden alrededor de 0;25 cme.

5. Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: CU-
BIERTA PARA COLCHONES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de dieciseis péginas
mecanografiadas, y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 de Enero de 1.973

BERNARDO UNGRIA
PeDe
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