E/V.

HNEWMORIA VE3uonxlPTIVA

que se acompefia a lz solicitud de unes patente de invencién por veln-

te efios en Easpefia, por: " Instalacién mejorsda pare fabricar psli-

llos mondacientes redondos ", a favor de pon Juén Antufienc Dozoele

berro, residente en Zarauz (Guipidzcoa).-

1s presente patente de invencidn se refiere & una ingtalacién
mejorada pera iabriocar palillos mondadientes redondoa de dos puntas,
con la cusl se resliza tal trabajo més répidamente y en mejores cone
diciones gue en le actualidad.

Ia mejora que se consigue, con le instalacidn que se reivindioe,
e8 de importancis, puesto que, como es sabido, los procedimientos
utilizados hasta la recha para 18 terminscidon de tal olase de pali-
llos son sumamente deficientes; tanto si se sigue el sistema manual,
como el semi-automético, ys gue los sparetos utilizados o trabajan
en las distintes operaciones solo la mitad del palillo o ain si lo
hacen de una vez, son mAaquinds gque disponen de una rueds renurada
pars la conduccion de los palillos, de funcionamiento lento, por .

10 que el antomatismo es deficiente y los palillos resultan de muy
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costosa mano de obra, dsndo lugar & una produccién muy antieconde
micae Ademfs, es dificil o imposible utilizar en su elaboraciém
las maderas duras, que son indioadas para 1la buen® ocalidad del pa-
1illo. ‘

Mediante ia instalacién mejorede que se reivindica, se consigue
de una forma completamente a2utomatica, y con un reniimiento extraor-
dinario, la elaboracidn de palillos perfectamente redondos y pun-
tiegudos, en lzgs diversas clases de maderas apropiadas, especial-
mente en ias duras que son como decimos las mes adecuadas.

Esencialmente la instalacién & que nos referimos se compone de
un dispositivo o caje de alimentacidén en el que se cargan los pali-
llos en bruto (varillas delgadas de madera), sobre un plano incli.
nado por el que resbhalan hasta quedar contrs una piez2 poligonal
giratoria, o distribuidor sutomético, que los va haociendo caer uno
& uno sobre una oadena sinfin, que presenta en su parte exterior
alojamientos o ranures en gque cada uno de aquellos va oolooéndose;
ocuya czdene los transporta y presenta, & adecuada velocidad, debe-
jo de onda uno de los dispositivos o maquinas gque debe realizar las
diversas operuciones necesarias para 12 terminscidn del palillo.
rsata cadensa sinfin ranurada ve montada sobre tambores poligonales,
& ouyos lados se adapten los eslzbones rectos que ia constituyen y
uno de ouyocs tambores recibe movimiento de un motor apropiado, que
también mueve, mediznte transmisidn adecuada, el elemento rotatorio
del dispositivo de &slimentacidn. L2 longitud de tal cadena seré en
oads cas0 la necesarie para qus encime des ella y &2 1la deblda dis-
tancia puedan colocarse las giierentes méquinas-herramientas que
elaboran el palillo.

De este modo se conslgune une fabrioacidn en serie de los pali~
1loa,veviténdoae las manipulaciones intermedias entre las operacio-
nes sucesivas y obteniéndose un rendimiento mucho meayor que el &0~

tual, a 12 vez que se consigue que los p2lillos resulten mas limpios,
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Paré ueyor concrecidén, especificaremos las caracterf{sticas ae
la instalaocién que se reivindica, con referencia a las 2d juntas fie
guras correspondientes a una de sus formas de e jecucién preferentes;
pero que no tieme oarscier alguno limitativo, sino (nicamente el de
ejemplo de reslizaeidén & los r1ines indicados, ya que el tamafio de
los elementos que couponen la instelacidn y los detalles de su or-
ganizacidn, se establecersn de souerdo con ias caracter{stioas que
se deseen para los palillos eiaborados, y las variaciones que as{
se introduzoan, oomo las que puedan hecerse en los materizies emw
pleados en la instalacidn o en los uvtulles ue su presentacidn, no
arectan a la esencialidad reivindiocada por lo que daran luger & va-
riantes igualmente comprendides y protegidas por el presente regis-
troe

la fig. 1P representa esquemsticamente la vista longitudinal del
ocmjunto de la instalacidn. |

Ia fig. 22, en andlogo sistems de representacidn que la anterior,

oorfesponde a la ampliacidén detallmda del dispositivo de alimenta~

oidn y de la parte de cadena sinfin situada debajo de él.

Is fig. 32 muestra el corte transversal de la instalesidén por el .
elemento rotatorio del dispositivo de alimentaoidn.

Oon referencia = dichas riguras y a los nimeros que sobre ellas
designan las distintag rartes y elementos gue aoenstituyen la 1ins-
talacidn reprementads, su dssoripoldn es como signe:

'Ia oajs de alimentacién 1 tiens el plano inclinsdo 2 por el oual
descienden los palillos 7 hasta la pleza poligonal 3, que girs 8o-
bre sf misms en el sentido que indicen las flechas y que aotds 0o0-
mo distribuidor automadtico rotativo, haciendo caer sncesivamente
los paelillos en las ranuras 10 que los eslabones 8 de la oadens sin-
fin presentan en su parte exterior; esos eslabones tienen entre 14

las articulaciones 9, E1l distribuidor antomatico rotativo 3 va in-
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movilizado respecto & los laterales de la caja 1 por las plezas

clrculares 6 y 6 y el eje 4 de estos elementos 3, 5 y 6 se prolonQ
ga, para recibir la poles o slemento adecuado para que le sea trans-
miti&o por el motor que acoiona‘la instalecidn, u otro separado,

su movimiento de rotacidn.

1s oddena sinfin ranurads estd rormads por los eslabones planos
8, articnlados en 9 y se mueve con los tambores poligonales 12 gi-
ratorios oon sns ejes 13, de los que son solidarias las poleas 11
y 16 que sirven para transmitirles movimiento. El sentido de giro
de éstas, debe ser acorde con el de la caide de ralillos sobre la
cedens sintin renurad&, como se indioa por las flechas que cons-
tan en lz fig. 12, Bl conjunto deserito va& sustentado por una base
0 arm2dura 14 adecuada.

Por enoima del nivel de la cadens sinffn ranursda y en la dispo-
sloién oonveniente, van montados los aparatos o miguinss-herramien-
tas que re2lizan las distintas operaciones necesaries para la elag_
boracidén del palillo; por ejemplo; el 16 que efeotia su calibrado,
dejéndole del didmetro debido; el 17 que realiza el bombeado pre-

liminar del palillo; el 18 que tornea uno de sus extremos; el 19

que tornet el otro extremo y el 20 qune verifios el pulimentado vy

terminacién final. & continuacidén la cadena sinfin ranurada vier
te los palillos terminsdos como se ha dicho sobre la cajae o banie-
Ja en que se les recoge. _

e este modo se realiza la fabricecidén de los palillos de un
modo antomatico y sin interrupeidén aumentanio extrmordinariamente
la produccidn sin mermsa de las buenss ounlidades del producto ela-

borado.

Is presente patente de iuvencidn comprende las siguientes rei-

vindicaciones:
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l.- Inetalacidn mejorada para iabricar palillos mondadientes
redondos, caraoterizada porque esté constituide por un dispositi-
vo o caja de alimentacidm en‘el que se ocarzan losg pelillos en bru-
to, sobre un plano inolinado, por el ocusl resbalan hasta que gque-
dan en contacto con una pieza poligonal giratoria, gue los va ha-
ciendo ocaer uno a uno sobre une cadent sinfin que present® en su
parte exterior alojamientos o ranuras en que va depositéndose ocads
uno de los palillos. _

Be= Instalacidn mejorada para ifbricar palillos mondadientes
redondos, segin lo reivindicsdo en el punto anterior, caracteris
zadsa rorque esa cadena sinff{n ranurads estéd formada por eslabones
planos, debidamente articulados y se mueven sobre iambores poligo-
neles, cuyos lados se adaptan & los eslabones, y que giran con las

poleas montadés en sus ejes, las cutles reclben su uwovimiento del

motor que sccionsa la instalaoidn, que puede &simismo mover el ele-

mento diatribuidor rotativo.

.~ Instélacibén mejorada pars fabricar palillos mondadientes
redondos, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caraocotew
rizada porqus a nivel supeéior 8l de la oadens sinfin ranurads y
eon la disposioién relativa adecuada, van montadas suncesivamente,
en el sentido qus se mueve ia cadena, las diversas maquinas-herrs-
mientas o sparatos que realizan las operaciones de calibrédo, bome
be2ado, torneado de los extremos y pulimento de los palillos que
dioha cadena va presentando, la ocual, después, los vierte sobre
in oa;a 0 bandeja en que s6 rescogen una vez elaborados.

4.,- Instalacidén mejorada paras fabricar palillos mondadientes
redondos. ‘

Segin se describe y reivindica en la presente memoria deserip-
tiva y se i1ilusira con loas dibujos que a la misma se a&gompafian.

Consta esta memoria de cinco nojas roliadas y esoritas z miqri-

ne
8 por uns sols de sus caraBS. Mpdria, a Wgwo
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