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E1 invento se reriere a un recep;éculo'para emhalaje

gue presehta un espacio de carga cerrado ror todos lados,

que resulta accesible destapando el receptdculo para emba-

laje a efectos de llenarlo con la mercancia, y que después

de 11enado el receptéculo de embalaje o de haber sido saca-

da la mercan01a, se puede cerrar de nuevo, tapdndolo.

%1 receptdculo para embaLnJe"permlte ser ab1erto v ce-

rrado de'nuevo tantas veces como se qulera,

in especial se refiere el invento a un receptdculo pa~
ra embalaje del tipo citado, en el que el cuerpo hueco con
forma que representa el réceptéculo vara emhalaje estd com-
resto por dos partes, una parte con forma superior, ¥y una
parte inferidr plana. lLa parte con forma superiof estd rea-
lizada =2 eéte particular en forma de caperuunz, vy sus pare#
des terminan en forma de reborde circundante de pestafia vuel]
ta ﬁécia afuvera; la pafte con forma superior posee un dis-
positivo rebatible. El cuerpo hueco con forma - ycoh ello

el receptdcnlo para embalaje- se forma fijando la parte

con forma superior a manera de caperusza, con su rehorde de

‘pestaiia, de tal modo sobre la superficie de la parte infe-

rior, que se produce un espacio de carga,

¥

Los embalajes que se formen encajando une parte con

forma superior, dotada de un reborde de pestara, sobre una

parte de fondo plana, son conocidos bajo la denominacidn de
enbalaje Blister, emhalaje de campand 0 emhalaje de caperu-
za. La partve de forma de caperuza del embaleje consiste a
este particular casi siempre en un maygrial sintético, miecn-
Tras que la parte planz de tondo estd hecha por lo gencral
de cartbdn que, en una!cara, presenta una caba de maverial

polimero termosoldado.
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Para retirar la mercancia cargada de los embalajes co-
nocidos del tipo citado, se separa la capermZa de la parte
del fondo, destruyendo para ello la unidn soléada dellborde
entre la parte del fondo y el borde de forma de brida de
la caperuza, con lo que se destruye el embalaje, no pudien-

do volver a ser utilizado.

0tro emhalaje conocido de este tipo se ahre por el he—

cho de que se corta una perforacién existente en la parte de!

fondo, con lo que se retira un trozo paroial de dicha parte
del fondo. Tampoco este embalaje puede volver & ser cerrg-
do después de abierto una vez.

 Es conocido a§imismo un enmhbalaje dé caperuza que pucde
volver a ser cefrado, en el que la caperuza y 1la parte dcl
fondo se pueden separar fééilmente una de la otra y volver
a ensamblarse, para lo cual la parte del fondo estéd hecha
en rTorma de corredera.’ Ahora bHién, en esva forma conocida
de embalaje es preciso que dos o tres supmtﬁ'ici(—’:s{

latera~

les de la caperuss estén rebordeadas de tal modo, que for-

rien una especie de carriles destinados a conducidr ¥y soste-

ner a la corredera., &l inconveniente de este(embalaje radi-
ca en que su estabilidad mecdnica se roduo@ al aumentar el
tamaino del embalaje y/o al aunentar el peso de la mercancia
envasada dentro del mismo.

Ahora bien, en 1los embalajes conocidos

]

e precisan
dispositivos mecdnicos especiales para unir las dos partes

parciales del enmbalaje de manera fuertemente adherente go-

’

bre la parte del fondo después de colocada encima de ella

la mercancla a envasar, con lo gue dicha mercancia quoeda

circundada por vodos lados por dichas dos partes.,

La misidn del invento estriba en proponer un receptde

- s




i
- o
4 {",,
119

-4
: 3 ™
18787
culo de embalaje que no presente los inconvenientes de 1o0s
embalajes conocidos y que, después de cargado o retvirado
el material contenido, pueda ser abierto y vuelto a cerrar

tantas veces como se quiera, pudiendo ademds ser empleado

sin utilizar mdquinas empaguetadoras. En efecto, el empa-

(¢

cador puede adquirir el receptaculo de embalaje como unidad
1iéta para su uso, y cerrarlo unavez lenado, sin necesidad
‘de esfuerzo mecdnico.

Il problemaldel invento se resuﬁlve mediante el fecep—
0 tdculo de embalaje conforme al invento, dotado de un espa-
cio de carpga cerrado pOTltOdOS lados, que estd formado por
una parte con forma superior, a manera de caperuza abierta
por un lado y dotada de un borde de pesvaia circundante so-~
bresaliente hacia afuera, y por una parte inferior plana,

. uniéndose fijémente el borde de pestana con 1a parte inie-
rior, estando dicho recipicnte de embalaje caracterizado
por el hecho de qgue la parte con form&‘superiOT,_ﬂ manera
de caperuzé, esté constituida por dos partes de caperuza
gue se extienden en la misma direccidn g partir del plano

o del borde circundante de pestaiia comin qe 1a parte con for-
[

me superior, y porque cada una de las paptes de caperuza

presenta una pared frontal, dos paredes 7gterales parciales|,

v

asi como un drea de cubierta parcial, egtando los bordes

K t de la apertura de las dos partes de caperyma dirigidos en
08 el sentido opuesto, y teniendo dichos bordes de apertura

de las paredes laterales parciales discurrentes por parcijas

en un mismo plano, y pertenecientes a lag aos partes de ci-

peruza, un punto ce gozne comin, mieﬂtras'que cada par de

paredes laterales parciales discurrentes ey un mismo plano,

30 presenta una zona de solapadura,

T SIS TSR
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lLia parte con forma superior, realizada a manera de ca-
peruza, puede estar hecha de toda clase de materiales que
sean suficientemente rigidos de por si{, mientras que al
mismo tiempo sean flexibles en medida suficienve, asi como
resistente a los esfuerzos de flexidn. En especial son
apropiadas partes con forma superiores a base de un mate-
riél sintético termopldstico, y en particular partes con
forma superiores consistentes en una hoja de material sintéf
tico termopldsvico, siendo especialn@nte ventajoso q ue la
hoja de material sintético termopldstico sea transparente.

las partes con forma superiores de hoja de material
sintético termopldstico se confeccionan de manera espedial-
mente ventajosa.por el procedimiento de moldeo en caliente,
mediante embuticidn profunda.,

Hojas de material sinvético termoplastico apropiadas,
son aquellas ﬁechas de*poliolefinas, poliestirel y, en es-
pecial, las de cloruro de polivinilo. Apropiadas nuy en
especial son las hojas consistentes en cloruro de polivini-
lo o fabricadas a base de un polimerirzado mixto de cloruro
de polivinilo, y que se caracterizan por su transparencia
¥y resintencia contra los golpes. Bajo una hoja de cloruro
de polivinilo resistente a los golpés debe envenderse una
hoja cuya resistencia a los golpes sea pPor 1o menos eounina-
rable a la resistencia a los golpes de una hoja de cloruro
de poli§inilo de emulsidn.

la parte inferior del receptdculo de emhalaje consiste
por lo general en una pieza en bruto plana, v sirve como
superficie de sustventvacidn. in casos ;speciales puede la
parte inferior estar realizada en forma de ' cavidad plana,

con un horde circundante de pestaifia sobresaliente hacia aiu

HLYS
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ra. Para la confeccidén del réceptéculo de embalaje se colo-
‘ca en este caso el borde de peétaﬁa de la parte superior,

de forma de caperuza, sobre.el borde periférico de la par-
te inferior, uniéndose las dos partes fijamente entre si

& lo largo de la zona de la pestaiia.

t

La parte inferior estd provista; en una forma prefereny
te}de realizacién, de una linea troquelada a‘manera de ra-
nura. En una parte inferior de formato rectangular, la 1li-
nea'troquelada se extiende, por ejemplo, perpendicularmente
desde uno de los bordes mds largos dg la parte inferior,
hasta el otro. |

La parte inferior puede estar hecha de cualquier na-
terialxsuficientemente rigido, pero a la par suficiente-
mente fiexible y resistente a la flexidn, Especialmente
apropiada es una parte inferior consistente cn un material
apTo--

sintdtico ipual o andlogo «l de la parte superior. lis

pinda asinismo una parte inferjor de cartdn, cuya cars dirif
gida hacia arriba estd provista de unea capa termosoldable.
La union del borde de brida de 1a parte con forma si-
‘perior a manera de caperusa con 1la parte inferior, puede
realizarse por los procedimientoé conocidos, -tales como
pegado o grapado, pero especialmente por medio de termosol-
dadura.
L1 borde circundante de brida de la parfe con forma
superior & nanera de caperuza, limita una superficie que
a continuacidén serd denominada éuperficie de hase. Lsta su-
perficie de hase puede ser recvangular, cuadrada, exagonal,
rombica o trapezoidal, o bien también esiar redondeadsa,
Prererentemente la superficie de base de la parte con ior-

ma superior es recangular o cuadrada. La caperuza de la

o ot ~vetr vma s
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- borde de pestaida,
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se ahomba por encima del

parte con forma superior, que pla~

no del borde de pestafia, sera designada como bdéveda. 11 re-

ceptdculo de embalaje se describe a este particular en esta-

do cerrado.
En una rorma especial de realizacidn, la bdveda presen-
ta cuatro superficies laterales, dos paredes laterales igua#

iscurrentes paralelas entre si, que son més

de largas y d

largas que las paredes frontales. Cada superficie lateral

estd limitada a este partvicular por dos bordes laterales.

A 1o largo de dichos bordes laterales limitan entre si dos

superficics laterales de la parte con forma superior, for-

mando un éngulo. A lo largo de los bordes laterales de una

rarte de capucha limita por 1o tanto, en cada caso,- uni

pared lateral parcial, con la pared frontal de la pavite de

caperuza. Como pared Trontel de Ja parte con forma supe--

rior serd denominada ié superficie lateral que no presenta

bordes de apertura. Las parcdes rIrontales d¢ 1la parte con

forma superior pueden extcnderse, a partir del plano del

sustanciaimentite en sentido vertical hacia

arriba, o bien en sentido inclinado hacia adentro. lLas dos

paredes frontales de la parte con forma superior pueden forq

mar con el plano del borde de pestaia un édngulo de inclina-

cidn igual o dlqtﬁnta.

Con preferencia la boveda de la parte con forma superidr

tiene una superficie de base cuadrada o recvangular, ¥y un

drea de cubiertva plana. Es caracteristico del receptdculo

de embalaje conforme al invento, el que los hordes suve-

riores e inferiores de las dos parcdes laterales opuesgas

de 1z héveda discurren paralelos entre si. Las paredes la-

das a]'ibr‘l.) he-

terales pueden a este particular estvar inclina
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14 formada por una pared lateral parcwa] MAS COYT&, ¥ Otra

cia adentro o hacia afuera formando un angulo igual, o
bien puedeluna de ellas estar inclinada hacia adentrb, v
la otra hacia afuera, debiendo en este Ultimo caso ascen-
der la suma de los angulos de inclinacidén de las dos pare-
des latverales a 180°, En una forma de realizacién preferen-—
te del receptdculo de emhalaje, las paro es laterales dis-
curren paralelas entre si y perpendicularmente con re Spec—
to al plano del bhorde de pestaiia.

La béveda estd constituida por dos partes ﬁe caperusza

»

(ue sobresalen en la misma direccidn del plano del borde
de pestafa y que ﬁnicamenté estdn unidas fijamente entre
si en la zona del bofde de pestaria comin.

Cada barte'de gcaperuzd consiste en una pared frontal
¥y dos superficies 1ateraléé, denominadas paredes laterales
parciales y que estdn adosadas a los bordes laterales de
las paredes frontales, discurriendo en la misma direccién
v, de manera preferente, paralelas entre si. Las paredes
laterales parciales de cada una de las partes'de caperuza
sdn sustancialmente igual de largas e igual de altas, co-
rrespondiéndose en su altura con la altura de las pdrodcs
Trontales. En una forma de realizacidn especialmente vnre-
ferente del receptdculo de embalaje, las paredes laterales
parciales de una de las partes de caperuza son mas largas
(que las paredes laterales parciales de la otra parte de

caperuza. kEn este caso cada pared lateral de la hoveda es-

mds larga. Ahora bién, es posible también una realizaciédn
.

en la que las paredes laterales parciales de las dos partes

de caperuza sean igual de largas. E1l drea de cubierta dec

cada parte de caperuza es una superficie que estd liniuvada
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por el horde éuperior de una pared frontal y por los hor-
des superiores de las paredes laterales parciales que 1i-
mitan con dicha pared frontal. La cuarta linea de limita-
cién de un drea de cubierta representa un borde de apertura.
Los bordes de apertura de una de las partes de caperuza de
la béveda, estdn dirigidas en sentido opuesto al de Jlos
bordes de apertura de la otra parte de daperuza.

Cada pared lateral de la bbveda estd formada ﬁor dos
paredes 1ateraleé parciales discurrentes de manera sugtan-

. : )

cial en un plano, pertenecicendo cada una de ellas a otra
parte de caperuza de la bdéveda. Las paredes laterales par-
ciales, que forman conjuntémente una pared laveral de la
boveda, se‘solapan en una zona que se denomina zona de $0-
lapadura. Dentro de la zona de solapadura se encuentra una
pared latveral parcial en la parte de afuera, y la ovra pa-
red lateral parcial, en la parte de dentro, es decir, que
la superficie exterior de la pared lateral parcial situnda
en la parte de dentro se apoya a este particular contra la
superficie interio? de la otra pared lateral parcial.

Los trayectos a lo largo de los cuales se juntan dos
superficies, se denominaﬁ-"bordeS", debiendo considerarse
como "hordes de apertura' los hordes 1ue'forman 1a‘1imita—
cién de una superficie en la que dicha superficie no hace
sransicidn en otra. El borde de apertura de c¢ada una de las
paredes laterales parciales se extiende, a partir dei borde
superior de la pared lateral parcial, en linea recta y en
sentido inclinado hacia abajo, terminando en el horde inte-
rior del borde de pesteia. Al mismo tiempo forma con el
borde superior de la'pared lateral parcial un dngulo agudo

¥, con el borde inferior de la pared lateral parcial, un

Al
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&ngulo mayor de 90°,

E1l punto en el que el borde de apertura de una pared
lateral parcial coincide con el borde interior del horde
de pestafia, sera designado punto de gozne. Las dos paredes

laterales parciales discurrentes en un plano; ¥

o

que forman
una pared lateral de la bdéveda, tienen un “punto de gozne"
coﬁﬁn. Como consecuencia del curso descrito de los bordes
de apertura de las paredes laterales parciales resﬁlta for-
zosanente que, en estado cerrado del‘receptéculo de embala-
je, las dos paredes 1ateraies parcialés se apoyan apretada-
mente un# contra ia otvra, formando por consiguiente una
sona de solapadura de formato triangular. Como “apoyadas
apretadamente uﬁa conira otra® debe entenderse que, al ce-
rrarse el recepticulo de eﬁbalaje, las superficies laterales
o de cubierta se solapan de tal modo, que entre ellas no
existe susvancialmente ningin espacio intermedio en la zona
de solapadura.

La flexibilidad del nmaterial del que estd hecha la
parte con forma superior, hace posible oprimir hacia adern-
tfo las paredes laterales de la parte de caperuza solapa~
da hasta tal punto, que se produce la disposicidn descrita

de las dos partes de caperuza. Debido a la disposicidn ci-

tada se solapan dentro de la zsona de solapadura, tanto las

peredes laterales parciales, como también las Areas de cu-
bierta parciales.

como 4rea de cubierta parcial se designa la parte de

la parte con forma superior que se extiende entre el horde

.

los bordes supneriores de

las paredes laterales parciales contiguas de una parte de

caperuza. Las dreas de cubierta parciales de las dos partes
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de caperuza forman conjuntamente el lado superior de la

parte con forma superior a manera de caperuza, lado que
se desipna también como drea de cubierta. ¥l ancho de la
zona en que se solapan las dreas de cubierta parciales de
las dos partes de caperuza, debe elegirse de tal modo que,
por una parte sea posible un cierre sepcuro ¥ suficientemen-
te'estanco, si bien, por otra parte, sea posible también
abrir y cerrar fdcilmente el receptdculo de embalaje. byl
ancho de la zona de solapadura de las dreas de cubieria

. - s
parciales, & el largo de los bordes de aperiura que coinci-
den en el punto de gozne, determinan en el estado cerrado
del receptdculo de emhalaje las dimensiones de 1l& zona

triangular de solapadura de las paredes laterales parciales

La linea que une los dos puntos de gozne, enfrentados

entre si a la distancia de los bordes interiores paralelos

torno del cual basculan las partes de caperuza de la parte
con forma superior al abrirse y cerrarse el receptdculo de
embalaje. Dada la flexibilidad del material, resulta posi-
ble dohlar el borde de brida tantas veces como se quiéra

a 1o largo del.eje de flexidn.

En el receptdculo de embalaje se deétapa ¥ tapa la
parte con forma superior, tal como ya ha sido hencionada,
dobhlando el borde de pestaifia en torno de dicho eje de fle-
xién. Al mismo tiempo es doblada & la vez la parte inferior}
unida fijamente con la parte con forma superior, & 10 lar-
go de este eje de flexidn de la parte con rorma superior,
es decir, a lo largo de 1a linea que hne Los dos puntos
de gozne. In una forma de realizacidn preferente del recep-

taculo de embalaje, estva linea estd troquelada en Torma de




18

20

25

30

L

e inferior.

se * L)
'v' v, ., L LT
.
DRIt e e
e ' . . M

EE 28

187c¢62

estria, con objeto de hacer posibhle l1la flexidn de la parte

inferior, inclusc cuando €sta presenté'un grueso grande de
material.

Como seguro contra una apertura o cierre inpremeditve-
dos del receptaculo de embalaje, es especialmente con&enien—
te que en la parte solapanto de las zonas de cubierta de lag
dos partes de caperuza estén configurados rehordes marsina-
les .que encajen elasticamente entre si,

En el didbujo ha sido representada una forma de reali-
zacibdn especinl del recepiticulo para embalaje conforme al
invento, que sirve para explicar el invento, pero sin que
1o limite a estva forma especial.

>En.la fig. 1 se muestra en representacién en perspec-
tiva un receptéculo para embalaje conforme al invento, que
consiste en una parte con forma superior de superficie de
basé rectangular y de éfea de cubierta plana rectangular,
asi como en una parte inferior plana de formato rectangulary.
cuyos bordes son todos més 1afgos que los bordes que limi-
tﬁn la superficie de base de 1a parte con fprma superior.
La parte con forma superior posee un reborde circundante a
manera de peétaﬁa, con el que se.apoya sobre la superficie

de 1a parte ‘inferior y que esta unido fijamente con la par-

En la rorma ée realizacidn representada ia parté infe-
rior estd constituida por una pieza en bruto de cartdén que,
e su cara dirigida hacia'arriba, presenta'una capa de ma-
terial pélimero termosoldable. la parte superior y la infe-

.
rior estdn unidas en este caso entre si mediante termosolda-
. y

dura.

La fig. 2 muestra el receptaculo de embalaje represen-
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.geheral, y By C las partes de caperuza & k parte con forma

‘[mente, las secciones del reborde D cuyos bordes 4a y 4b re-

Ifrontales de la parte con forma superior respectivamente las

IB ¥y C, nientras que 10 significa la zona de solapadura de -

‘lborde de apertura del &rea de cubierta parcial 6a; 12a sig-

tado en la fig. 1, en forma destapada.
' La fig, 3 muestré en una representacibén esquemdtica en
perspectiva un detalle de la fig. ‘1.

En la fig.l representa A la parte con forma superior en

superior,que fornan conjuntamente la bdveda & 1a parte con forma superior.
D representa el reborde circundante de la parte con -

forma superior, habiéndose designado con 3%a y 3b, respectivad

prosehtan la. transicién cén respecto a lds paredes laterales
parcialés 7a 0 7b de lés partes de caperuza B o C, Con E se
ha designado el drea de cubierta de la parte con forma supe-
rior, que estd formada por las &reas de cubiertas parciales

Ga. 6 6b de las partes de caperuza B o C.8 son las paredes -

paredes frontales de las partes de caperuza BoC.9 representa Ia
zona de la parte con forma superior en que se solapan las pa|

redes laterales parciales 7a y 7b de las partes de caperuza

las é&reas de cubierta parciales 6a y 6b; lla representa el

%orde de apertura de la pared lateral parcial 7a y 1llb el -

mifica el borde de apertura de la paréd lateral parcial 7V,
y 12b el borde de apertura del campo de cubierta ﬁarcial &b,
Con 13 se ha designado los puntos de gozne en el borde in-
terior del reborde. En ellos terminan los bordes de apertu-
ra lla y l2a; l4a significa el borde superior de la superfi-

cie lateral parcial 7a, y 14b el borde superior de la super-
ficie lateral parcial 7b; 16 es la parte inferior del recep-
taculo para embalaje, Sobre la que se apoya y estd fijada

la. parte con forma superior por intermedio de su reborde.
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na fig. 1.

Jlen la fig. 2 en forma destapada, se oprimen, por ejemplo, 1id

|de apertura 12a, mientras que al mismo tiempo se aprieta ha-

.|zonas de solapadura representadas en la rig. 1 de las dreas

de cubierta parciales y de las paredes laterales parciales,

™
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17 representa una linea troquelada, que estéd configurada en
la parte inferior 16; 18 significa un borde lateral.

¥n la fig. 2, las letras B, C-y D, asi como las cifras

-9

%a, %b, 4a, 4b, 6a, 6b, Ta, Th, 8, 11a, 11b, 12a, 12b, 1%

14a, 14b, 16, 17 y 18 tienen la misma significacidén que en

¥n la fig. %, las letras 1B, C vy D, asi cono las cifrus

2a, -2h, 3a, 3b, 4a, 4b, 6a, 6b, Ta, Th, 8, 9, 10, 11a, 11b,

12a, 12b, 13, 14a, 14b, 16, 17 y 18 tienen la misna signifi-
éacién'que en la fig. 1.

Para cerrar el receptdculo para embalzje representacdo

geramente hacia adentro las paredes laterales parciales Tb

de la parte de caperuza 2b en las proximidades de los hordes

cia nbajo el érga de cuéierta superior en las proximidades

de su;bqrdé;de apertura 12b, y la parte inferior se hace pa-
sar de su posicién acodada_a la posicidn horizontal. Con elld
una parte del drea de cubierta parcial 6b y una parte de las
paredes 1ateraleé Th de la parte de caperuza 2b quedan enca-

jadas en la parte de caperuza Z2a, de modo que se producen lag

La apertura del receptaculo para emhalaje conforme & la
fig. {ltiene Jugar doblando 1a parte inferior en torno del
eje de flexidn.

¥n resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita de-

berd recaer sobre las siguientes’

‘\\\\<\;;
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28

30

- REIVINDICACIONES -

1. Un receptdculo para embalaje.con un‘espaqio de car-
ga derrado por todos lados, que estd formado pbr wna parte
con forma superior, a manera de caperuza abierta por un lé;
do y dotada de un reborde a manera de pestaﬁa circundante,
sobresaliente hacia afuera, y por una parte inferior plana,
unidéndose fijamente el reborde dc.pestaﬁa con la parte infe-
riory cé.acterizado pérque la parte con forma superior, a
nanera de-caperuza, estd constituida por dos partves de cape-
ruéa'que'Se extienden en la misma direccién a partir del
plano del reborde de pestaﬁé comun circundante de la parte
con forha superior,.y porque cada una de las partes de cape-
ruza presenta una pared frontal, dos\paredes 1acera1es par-
ciales,’asi céﬁo un drea de cubierta parcial; estando los
bordes de la apertura de las dos partes de caperuza dirigi-
dos.én el senfido opues%o, y teniendo dichos bhordes de aper-
tura de Tas paredes laterales parciales, discurrentes por.
parejaé en un mismo plano y pertenecientes a las dos partes
de caperuza, un punto de gozne comin, mientras que cada par
de paredes laferales parciales discurréntes en ﬁn nismno pla-
no, presenta una zona de solapadura.

2. Un receptdculo para embalaje de acuerdo con la rei-
.vindicacién 1, caracterizado porque la parte con fofma supe-
rior consiste en una hoja transparente de cloruro de polivi-
nilo, # la parte inferior en una pieza en brutvo de cartdn,
cuya .cara dirigida hacia arriba lleva una capa de un mate-
rial polimero termosoldable. .

3. ' Un receptaculo para embalaje de acuerdo con la rej-
vindicacidn 1, caractérizado porque la parté con forma supe-

rior y la parte con forma inferior consisten en una hoja




T

transparente de cloruro de polivinilo.
Un receptaculo para embalaje de acuerdo con las reil

. .
vindicaciones 1 a 3%, caracterl zado porque los bhordes longitu
3 ’
cmas

dinales de una de las dreas de cubierta parciales son mé

argos que los del otro drea de cubierta parcial
rei

«3

5., Un receptaculo para exbalage de acuerdo con las
1 a 4, caracterlzado porque la superficie de

vindicacioner
bd%e de la parte con forma superior, a manera de caperusa,

]

y la parte inferior presentan un formato rectvangular.
Un receptaculo para emhalaje de acuerdo con las rei

Dy : .
10, 6.
vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la parte con form:
superior y la parte con forma inferior estédn unidas fijamen-

te entre si1 mediante termosoldadura.
. Un receptaculo para emhalaje de acuerdo con las rei

N , 1.
v1ndlca01ones 1y 3, caracterizado porque 1la parte con for-

T8 | vinai
ma superior y la parte con forma inferior esian unidas fi Ju

mente entre si medldnte soqudura.
8 Se reivindica por Ultino como objeto sobre el que
"UN

' ha de’ ‘Tecaer el Modelo de Utilidad. que se solicita:
20 | RECEPTACULO PARA EMBALAJE". |
, Todo conforme queda descrito ¥y reivindicado en 1a pre-
{;;f | sente memoria descriptiva que consta de diecisels péginas
{i ; . ‘mecanografiadas y dibuaoo adduntos. |
- ': ‘ ' . Madrid, 22 mayo 1.970
o5 : : BERNA%?S.UNGRIA
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FIG-2

ESCALA VARIABLE

Madrid, 22 de MAYO

de 1970

BERNARDO UNGRIA
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