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MEMORTIAL ODESCRIPTIVSA

que se a2compafia & la solicitud de une patente de introduccidn por

diez afios en fspafia, por: " Procedimiento para el tratamiento de

ohgterres de latdn y horno para reslizarlo ", a iavor de la firms,

Jan Telmo Ibérica-minera, S.A., residente en Bilbao (Vizoaya), Co-

mandente velarde, 2.-

Ia presente patente de introduccidn se refiere a un procedimien-~

to pare el tratamiento de chatarras de latdn y horno para realizjr-

- lo, en el cuzl el proceso consiste en fundir la chatarra en un hor-

no de induccidn adecuado para que las pérdides de zine durante la
fusidn sean mf{nimas, trasvassr después el metal 1fquido 2 un horno
de destilacidn (tal como el de tipo moderno Wilkins-Poland), para
destilar el zino, y conducir el vapor de éste & un condensador de
superfiocle, poara condenserle y después moldearle en lingotes comer-
cialea; mientras gque el metal residnal que aproximadamente contig#
ne un 95 % de cobre se transfiere directamente 2 un horno de refi-

no o se emplea en las fundiciones de latdn. Tel proceso ge ha hecho
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practicable y comercislmente de provecho por las caracter{sticas
que se reivindican del horno de destilecidnm.

kste proceso ha sido desarrollesdo, desde 1.943, por la Revere
copper end Brass Incorporsted y da por resultado la reouperacidn
-del 82-92 % del zinc en estado metdlico, que es mucho mas ventajo=-
80 que ol procedimiento corriente de tratar la chatarra de latdn de
beja ley, que como es sabido ha sido el oxidar el zinc del bafio fun-
dido mediante, la inyeccidn de aire & presidn, 10 gue da como resul-
tado que se reoupefe aproximadamente solo los dos tercios del zine
eontenido, en forma de oxido de szinc impuro, cantidad gune represen=-
ta solemente uns ireccidn del valor del zine en estaio metdlico. El
resto delrzlnc se pierde en la escoria, humos y espumsas,.

El esquem2 de la transformecidn indicede es el sigulente:

(8igue en la hoja )
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Recepcidn chatarra

2 ,

Peso y Demestre |—>| Muesira
¥ | ¥

Preparacién Laboratorio |

i : '

dlmeocens je
—

Lotes chatarra 7,5 tons.

e 7
3 Horno A jax inducecion

2456 Xw. h. por Tn.
Espumes N

Horno de destilacién
K3

6-800 XKwh. por_ ton.
gondensador Zn AiL,

l - | Cuchare

| 0,80% polvo T~ ¢

Horno refino 50 Tn.

Moldeo Zn K%
3 Méquine de moldeo
Lingotes Zn ] ¥

Lingotes Cu

Trituraecion escori

Fandidor de Cu

Gomo se indica en el &nterior esquema para fundir la chatarra,
sunqus Se han ompleado'otros tipos «e hornos, ss aoonsajab1§ el
Ajax, pues se h& comprobado que el norno de induooidn es proferi-
ble por su menor pérdids en zinoc y por otras consideraciones de
orden meosnico.

Por lo que se refiere al horno de destilameidn, que es la mas
importante novedad del proceso, ya que domo gse ha dicho es el que

le hace practicable y comercial, las carscter{sticas de su construc-

01on esencislmente son 1&s siguientes:
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Es une retorta, relativemente grande, construida de blogques de
0arhén oomo revestimiento interior y rodeados de material aislan-
te, la ocuzsl se calienta interiormente por electriocidad. La resisten-
ola de graiito opera en uns atmoafors de vapor de zine procedente
del metal en trateamiento, existimndo ocho resistencias en T, cada
une de aproximadamente 1,56 metros, conectedas en serie de m2nera
gque produzean poca 1nduotannia} pudiendo variarse la tensidn del
transformedor de 655-85 voltlios por saltos de & voltios. Zl factor de
potenciea total sin correcciones viene a ser igual & ©,86.

El apsrato estéd proyectado para trabajar cont{nuamente a tempe-

raturas de 1.76092 & 1.9262 y con una pequefia modifiocacidn del ais-

lamiento puede tfabajar a‘2.2049 ¥y por encips de esta temperatura.

Los hornos actualmente en nso son monofisicos de 760 Xve, sin
embargo se ﬁueden eonstrulr hornos mayores de hasta 2,260 Kva tri-
fésicos sin cambio en las caracterf{stiocms del proyecto.

Bl modo de utilizar el homo y sus pesultados son como sigue:

En la operacidn el horno de destilaeidén se mantiene & la tem=
peratura mas favbrable de 1.7602 -~ 1.8152 y en un periocdo de 6-7 ho-
ras, se cargan 7 tonelades de metal fundido por cergas de una tone-
ladse Une vez cargado el horno de destilacidn con las 7 toneledas,
no se oarge mas y me continde le destilacidn, hasta que el limita=
dor de temperaturas del condensador scuge un rapido descenso ds la
misma. '

En tal momento se sangra el metsl residuzl en una ounchara ({oomo
indica el emguemd que precede) pars cargar el horno de refinseidn o
ol convertidor, ¢ se molde2 en lingotes pera su posterior utiliza-
cidn. k1 tiempo emplesdo por carge es aproximadamente de 8 horszs.

Los resultados del anslisis t{pico para un letdén determinade as{

tratado, son los sigulentes:
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Chatarra Reglduo Lingotes Zn
cu 64,80 % 96,10 % 0,46 %
Pb 1,60 % 1,50 % 1,56 %
Fe 0,34 % 0,50 % 0,01 %
wi 0,12 % 0,18 % -
sn 0,25 % 0,66 % -
_zn Resto 1,99 % Resto

Es interesante observar los siguientes detaslles del procesgo es-
quematizado:

Todo el zine destilsdo se recupera en lingotes, excepto aproxi-
madamente el 1 % de polvo azul;

purente el pericdo de destilecidén se mantiene un gasto‘oonstante
de corriente y de temperatura, lo que dz por resultaco el despren
dimiento cont{nno de zinoc en el condenssdor & unaz temperatura apro;
ximadamente igﬁal & la de destilacion, es deoir,‘a unos l.760%°,
manteniénuose una presidén ligeramente positiva en el horno.

El zinc entre en el condensador por encima de su nivel maximo y
el zinc 1fquido se sangra con intermitencia, de aproximedsmente ho-
ra en hora.

Durente 1la oberaoién 108 proplemas inherentes & 18 oondensacidh
quedan reducidos al miniuo, ya que précticemente se desprende el
100 % de zine al condensador. Virtualmente todos los guses no con-
densables del revestimiento se eliminen en el calentamieunto inicial
del norno de destilaocidn y después de lz primera carge la salida del
condensador se clerrte

Por lo que se refiere & la refinacién del metal residuel, este,
como se ha indicado en el esquema incluido, sangrado del horno se
transfiere & otro de reiino o convertidor pars su posterior refi-

naeidn.

En la instalsoidn de la Rever Copper and Brass Incorporated, que
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da origen & ests patente de introduccidn, el objeto es convertir

la mayor psrte de cobre en lingotes, por tanto se trats de grandes
hornadas, de unas 50 toneladass. Pero pard otros objetos es preferi-
ble un converitldor de unas 5 toneladas, ya gue permite una pequefia
inyecolén de aire pars la eliminecién finsl del zino y el hierro.

El metal as{ tratado, y desoxidado con carbdn vegetsl, es el indi ot
do pare la manufactura de lingotes o para su empleo en algunas fun-
dlciones de latones al plomo.

En 1la operacidn del convertidor es ventajoso &fiadir pequefias osan-
tidsdes de fundentes, tales como arena, caliza y hierro (mineral)
para componer une escoris de bajo punto de fusidn.

En el metal refinado por vfa sece y que contiene 0,10-0,85 % de
plomo aproximademente, el 96 % dél cobre se recuperz en lingotes
que contienen de 0,004~0,006 % de plomo, n2da de estafio, 0,002 %
de hierro, 0,006~-0,008 %}dé zino, nada de aluminio y de 30-90 gra-
mos de plata por toneladd. Kl resto de cobre quéda en lg escoria
y Be envia & les destilerias de cobre para su recuperscién en for-
ma de cobre negro. |

De onanto anteéede se desprende la variedad de detalles que pue-
den existir tanto en la marcha general del proceso expuesta, como
los elementos auxiliares para su ejeoaoién y en lz orgenizacidén del
horno gue permite alcanzar sus ventajas; pero todas las variantes
gue pueden seguirse en el procedimiento y en le organizaécidn del
horno, para acopler gmbos el objeto que se persigune o & la&s dispo-
nibilidades del caso, mientras no afecten & la esencislided rei-
vindlosada, estarég iguslmente comprendidas y protegidas por el
presente registro, deblendo considerarse en consecuencis los da-
!oa numéricos expuestos, como indicativos de lo ususl, pero no
come une limitecidn de las posibilidedes de aplicecidn de ests

peatente.
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T2 presente patente de introduccidn comprende 1las siguientes
reivindicaciones: |

l.- Procedimiento para el tratamiento de chatarreés de latén y
horno para realizarlo, caracterizado porque el proceso del trata-
miento oonsiste en fundir 1a chatarra en un horno de induccidn, de
modo que ims pérdidas de zinc durante la ifusién sean minimss, trase
vasar después el metsl 1fquido al horno de destilaecidn que se rei-
vindica, para destilar el zino, ¥y conducir el vapor de este & mn
eondensador de superticie para condensarle y después moldearle en
lingotes comerciales; mientras que el metal residmal, con sproxie
medamente 1,85 %'de cobre, se transfiere directamente al horno de
refino o se utilizs en las tundiciones de latén.

8.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto anterior,
caracterizado porque el nomo de destilascién es una retorta rela-
tivamente grande, construids de bloques de carbén aomo revestimien-
to interior y rodeado de material aislante, la cual se calienta in-
teriormente por eleotrididad, opersndo la resistencla de grafito
en una atmésfera de vapor de zine procedente del metal en trata-
miento y que estd provisto de ocho resistencias en T, ooneotaias en
serie de manera que produszcan poed inductencia; pudiendo variarse
la tensidn del transformador de 55-85 voltlos, por saltos de 5, con
un jfactor de potencia total de aproximedamente 0,85 y aiglamientos
para irabajar oont{nuamente de 1.760 & 1,9262 o, si se los modifi-
oa de modo conveniente, hasta 2.2042 o mis; todo ello sea con ao=
rriente monofasiecea para pequefia poténoia (unos 750 Kva) o trirfési-
c& para los hornos mayores y mayor potencis (unos £2.250 Kva)e -

3e~ Procedimiento para el tratemiento de chatarras de latén y

horno para realizarlo.

Segin se desoribe y reivindios en la presente memoria desorip-
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tiva,ls cual consta de ocho hojas foliadas y escritas a miguina

por un& s0la de sus carafe

#Bdrid, a 21 de-abril de 1949.
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