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- REHECHA I
MEMORIA DESCRIPTIVA -

‘ parae solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE afios
R ‘& nombre de AMERICAN AIR FILTER COMPANY INC.
eﬁtidad norteamericana

con domicilio en 215 Central Avenue, Louisville, Jefferson, |

el ' Kentucky, Estados Unidos de Américe.
o por: WUNA ESTRUCTURA MEJORADA DE MANGA DE FILTROW
SRR (Clase Internacional B0ld) )
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Antecedentes de la Invencién. |

La presente invencién se refiere a un aparato
me jorado de filtro pars separar ges, ¥ nés partioularmeg
te, & una estructura'mejoréda de formacién de la booa pa~
ro insertarse en las partes de boca de las mengas de fil-
tro, pare sujetar las mismas desde un bastidor de cerco
en relacidén de lado a lado,

En 1a técnice de la f£iltraocidén de gas se cono-
cen varias disposidiones de sujeoién de mange de filtro;
en las cuales las partes de booe de las manges de f£iltro
se sujoten desde un bastidor de cerco de flujo pasantes
En la soliocitud Nimero de Serie 817.831 cedida .e Amerioan
Air Pilter Company Inc, el 17 de Julio de 1,969, se pro=

porciona una nuevae disposicidn de soporte de mange de

filtro, con la cual se evita las complejas estructuras

de las disposiciones pasadas costosas y de tiempo malgas-
tado, proporcionando la citada solicitud une disposiocidn
que flja las partes de booa de mange de filtro, a un bas-
tidor de soporte de una forma efioiente, pooo costosa ocon
un tiempo minimo y sim materiales sellantes, La preéente
invencién proporciona una modificacidén de la parte que
forma la boca utilizade en esta menoionada solicitud; |
pare reducir el costo de formar las oitadas partes que
formen la booa , y proporcionar un miembro de soporte ¥y

formacién fécilmente insertable, el oual acomoda los bor-
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des de retencién de las partes de boca de le manga de f£il
tro; |

De'aouerdo oon la presente invencidn, se rresen
ta una estruotua'éue‘evita'los problemas pasados de cons-
truooidn, montaje, sellado, desgaste, sujecién y fugas,
asi oomo los problemas de montar y desmontar, proporcio=
nendo la presente invencién, una disposicidn de estructu~

ra de soporte de mangs de filtro, que es recta y eoconémi-

. oa de construqci&n y mantenimiento, permitiendo una ins-

talaoién y desmontaje répidos con un minimo de fuges y
un méximo de acceso pera instalar, reparar y desmontar,
Ademds, la presente invencién proporciona una disposicién
que permite un preciso alineamienxo,relativo'de,varias
manges de £iltro en una estruotura de aOporfe,~lo cusl
evite la aplicacién de materiales sellantes costoéas a

1o largo del boxrge de la manga, y que asegura lo retenpi
oién positiva de los miembros de oontencién integrantes
con las partes de booa de las mangas.

Otres diversas caracteristices de la presente
invencién, esterén olaras pera ouvalquier experto ém la
téonioa al leer la desoripoién squi dentro maniféstadas .

Le presente invenoidn proporcions més perti-
cularmente, une estruotura me jorada de mange de f£iltro que
comprendes al menos des mangas de filtro de booca abierta;

teniendo cada una un miembro que forma la boog, rigido,
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de flujo pasante, dispuesto en la parte de .boca abierta
de la manga en relacidn ajustada,coﬁ ella; y unos medios
de bastidor de cerco periférico de flujo pesante, de sec~
cién transversal con forma de canal pare recibir los ex-
tiem&s.oPﬁeétos;de los miembros que forman la boca.y las.
partes de boce a ellos asociadas, para sujetar las menges.
de filtro, estando dimensionados los medios de bastidor

de cerco oon relacién al ancho de los miembros que forman
la booa; de modo que los miembros que forman 1a‘bboa gse
mentienen en relacién.de lado a lado asegurada, para suje-
tar firmemente entre ellos las partes de booa de las men~
ges de filtro, comprendiendo el miembro que forma la bo=
ca un par de barras laterales paralelas esjaoiédas, conecs=
tadas entre si por juegos de travesafios espaciados, tenien
do ocade una de las barras laterales eeociones-transversa-
les cdéncavas, extendiéndose. las patas de las seociones
transversales, hacia fuera, separédndose dei>m%embro que
forma la boca en relacidn opuesta, por lo que‘lasmbarras
laterales aimétrioae adyacentes de los miembros que forman
la booca adyacentes, forman entre ellos una bolsa que se
extiende longitudinalmente, para recibir las partes de
boca de las mangas de filtro, teniendo las partes de boca
de mange de filtro, bordes rebordeados paras retener les
partes de boca en las bolsas, entre los miembros gue for-

man ila booa:
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Refiriéndonoa al dibujo que: describe una reali-
zaoidn ventajosa’ de 1a presente 1nvan016n:

La figura ‘1 es une vista en planta de una es=
tructura mejorada de manga de filtro de la presente in-
vencidny o

Ia figure 2 es una vista del corte transversal.
del bastidor de oerQOxaoldmante; tomedo en un plano a
través de la linea 2-2 de la figura 1; '

La figura 3 es uns vista lateral amplieda del
nuevo miembro gue forma la boca y,oonstrnogién.deamanga
de la presente invenoidn;

La figura 4 es una vista en perspectiva amplia-
da de una parte‘del,nuavo miembro que forma la boca; ¥

Lo figure 5 es una'viata,gn‘ﬁlanwayreducidavde
un miembro.completo que forma le booai | |

Refiriéndonoa al dibujo, la nueva estructura
de filtro inoluye, un bastidor 2 de cerco. periférico de
flujo pasente, elvoual.puede.ser,de‘configqracién;rgctanT
gular, y que, como puede verae,en,laffismra_a_dél_dibuad%“
es de_aaooi6n transveraal”en formé,de-oanal;aﬁlgbastidgr ;

.2, puede h;oerae venta josamente de cualgquiera de los mu= .

chos matepiales.adecuadamente.rigidoa.fal.opmo aluminio
1igero.calibrado.vDurante las operaciones de montar le
mange, puede apertarse al menos un.lado.del'bastidégwax
designado por el nimero de referencia 4, péra proporoionar
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un bastidor total de configuracidén devfo:ma de U para lg
insercién de extremos opuestos de mangas 5 de f£iltro en
canales opuestos del ‘bastidor de forme que las mangas ese..
tén en relacién lado a lado, de une forma deéorifa.més
adelantes | ,
Refiridndonos a las figuras 3 a 5 del dibujoy
cada uns de lés mangas 5 de filtro puede estar proviata
de un miembro 6 rigido que forme la boca el ocual puede
estar heoho de un material adecuadamente rigido tal oomo
aluninio, El miembro 6 que forma la boca puede dimengio=
nerse de forme que pueda dieponér fédcilmente en una par-
te de booa abierta de una menga 5 de £iltro en relacidn

ajustada con ella, Una vez que un miembro 5 que forma la

boca, esté dispuesto adecuadamente en la manga de £iltro,
log extremos opuestos de lae booa de la manga pueden en-.
tonces insertarse en los canales opuestos en forma de U,
de lados opuestos del bastidor 2 de cerco, siendo aparta-
do el lado 4 del bastidor 2 para permitir la insercién de
las bocas de menga. ﬁe esta manera las mangas pueden estar
sujetes en relacién ledo a ledo en el bastidor 2 de.cerco,

En esta conexién, tiene que observarse que el bastidor 2
de ceroo estd dimensionado respecto al ancho de los mieme
bros 6 que forman la booca, de modo que los miembros que
forman la booca se mantienen en relaeoién de ledo a lado

asegurada, cuando el lado 4 se haya vuelto a poner a fin
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de sujetar firmemente entre ellss la parte de boos de
las mangas 5 de filtro. Tiene que oqmprgnderse,feqmofeg
la solioitud“reé;é%f@délanteriormente, que las mengss 5
de filtro pueden.estar'heohae-de,oualquiera de los muchos
medios de £iltro adeouados tal oomo un materisl al azar
de fitre de vidrio en oapas oon wna oantidad selecolonms~
da de aglomerante orgdnico., Ademéds tiene que=eompr§nderse
que se pueden utilizar otros tipos de medios»de~£iltro,
¥y que los medios no necesitan éstar formados de la mane:a
desorita, sino que pueden asumir cualquiera de laa varies
Pormas muy oonocidas en la téonioa.

" De acuerdo oon las nuevas caracteristicas.de
la presente invenoidn, el miembro 6 que forma la boos
inoluye un par de barras 7 laterales, papalelas,-eépaoia~
das, oonectadas entre si por Juegos de travesaﬁps 8 espa~
olados, teniendo cada una de las barres laterales una
secoién transversal oéncava, extendiéndose las patas de
ambas secciones trensversales de las barras laterales
hacia fuera, separéndose del miembro qué forme ls boca
en relacién opuesta, por 1o que como puede verse en la.
figura 3 del dibujo las barras laterales adyacentes de
los miembros que forman la boos, adyacentes, forman entre
ellos boleas 9 que se extlienden longitudinalmente para
reoibir las partes de booa de las mangas 5 de filtro, Se

tiena que obéervar que en este consideracién, las partes
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de booa de menga de filtro pueden estar provistas de
las partes 11 de borde cosido y plegado con una cuerda.
12 adecuada de atar, insertada entre las partes plegadas
para permitir la retenoidén de las partes de boca de las
5 bolsas entre los miembros 6 que forman la boca,
Como sé;pbservaré en la figura 4 del dibujo,
y de acuerdo con todavia otra caracteristica de la pre=
sente invencidn, el miembro 6 que forma la boca, puede
estar formado de una sola chaps elemental de material
10 rigido estempado, con los bordes longltudinales plegados
s en parte sobre si mismos, para formar las barras 7 late-
— rales, de seccidn transversel cdncave como anteriormente
ge describid,

.....

15
REIVINDICACIONES
- '..c 2.0
Los puntos que como caraoteristioa de novedad
se presentén pare que sean objeto de esta solioitud de
25 Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
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que se recogen en las reivindicaciones siguientess )
18,~ Una estruotura mejorada de manga de fil-
tro que comprende: al menos dos mangas de £iltro Qe‘bocq

abierte, cads una deiles cuales tiene un miembro que for=

..me la booa, rigido, de flujo pasante, dispuesto en la

parte de boca aclerta de dicha mange en relacidén ajusta-
da oon ella; y unos medios de bastidor de oerco periféri-
co, de flujo pasante, de seccidén transversal en forma de

oanal para recibir extremos opuestos de cada uno de dichos

.mlembros que forman le boca y las partes de booa'a elloa

asociadas, para soportar diohas mangas de filtro, estando

. dimensionados dichos medios de bastidor de cerco con tela—

cibén al anoho de dichos medlos que forman la boca de modo -

que dichos miembros que forman la booa seen mantenidos

" en relaoidn de lado a lado asegurada, para aujeta: firme=

mente entre ellos las partes de boca de dichas mangas de

vfiltro,-compmendiéﬁdofdicho miembro que forma 1la boca un
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par de barras laterales, pareslelas, espaciadas, conecte~
das entre sl por juegos de travesafios espaciados, teﬁienda
cade une de dichas barras laferales una sedoién transver-
sal oéncava, extendiéndose las patas de dichas secciones
transversales hacia fuera separéndose de la boog abierta
en relacién opuesta, por 1o que las barras laterales simé-
tricas adyacentes, de los miembros gque forman la'booa;.a@-

yacentes, formen entre ellas una bolsa que se extlende
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longitudinalmente para recibilr les pertes de boca de di-
chas mangas de filtro, teniendo dichas partes de boca de
las manges de filtro bordes rebordeados que han de. ser re=
tenidos por dichas parfes de boca en dichas bolsa.. formada
entre dichos miembros que forman la boga;

28, Ia estructura de la reivindicacidén {5, en
la cual dicho miembro que forma la booa estd formado a par—
tir de una sola pieza elemental de material, con sus bor- .
des plegados, en parte, sobre si mismos para formar dichas
barras laterales de seccidén transversal oémcavas ;

38,~ Una estructura mejora de manga de fil-
tro. B

Tal y como se ha descrito en la Memorie gque
antecede, representado en el dibujo que se acompafia y
para 1os fines que.se hah especificadoy

‘Esta Memoria oonsts de diez hojes escritas

1973

a méquine por una sola cara, PO
."*"v. :.l‘ ’..v"’a 3
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Madrid,
‘ P.A,
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