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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente Modelo de Utilidad hace referencia a un 
sillón  perfeccionado, constitutivo de un elemento auxiliar 
en la  fabricación de ta le s muebles, a l cual se transforma se­
gún un planteamiento inédito hasta el presente, tanto en el

A
5 aspecto compositivo del bastidor, como en su relación con

respecto al envolvente exterior, con la  finalidad de aportar 
a la  misión que desempaña, lo s beneficios de su perfecciona— 
miento*

Se particu lariza en cuanto a  la  novedad que le  atribu í- 
10 moa, por l a  notable sencillez de su composición que está basa­

da en l a  cualidad enteriza del enunciado armazón y a su ele­
mental conexión con l a  masa también uniforme del volumen del 

cuerpo blando con que se recubre, en e l cual penetra por sim-



pie introducción de los doy planos del bastidor en el inte?- 
r io r  de la s  ranuraciones hendidas previamente en el citado 
cuerpo envolvente^ sin necesidad de ninguna otra operación 
ni mecanización alguna*

5 Se caracteriza el armazón, esencialmente por su natura­
leza de aleación metálica de ligero pese y por l a  conjunción 
de dos planos de tubo da sección cuadrada, con otro plano 
formado por tubos cilindricos, más otro tramo del mismo, uni­
dos todos por puntos de soldadura normal e lectrice* En l a  

10 conjunción de los dos elementos indicados, es donde radica
la  formación del cuerpo medular del sillón  y en lo que e s tr i­
ba la  simplicidad y economía del mismo, con independencia de 
que el forro o tapizado exterior pueda variar o crecer en la  
importancia o enriquecimiento de su aspecto ultimo*

1$ Se caracteriza también por otra de sus cualidades como
es, la  capacidad de ampliación para la  que esta preparado el 
armazón, debido a que lo s extremos abiertos de lo s dos la r­
gueros que componen el nivel superior del asiento, presentan 
internamente el paso de rosoa que le s permite el atornilla—

20 miento de unos vastagos roscables por ambas puntas y que pue­
den servir para empalmar con e llo s a uno o mas sillones a ca­
da lado, pasando a transformarse de sillon es, en un sofá, 
circunstancia ésta que es puramente eventual o del gusto del 
usuario* Por tanto, condicionable a l a  demanda*

25 Con el fin  de dar a conocer con mayor detalle todo lo
expuesto, se desoribe seguidamente un caso de realización 
práctica del modelo, con la  ayuda y referencia del gráfico 
que se adjunta*

En dicho plano: la  F ig* 1, representa el armazón visto 

en alzado por sus caras frontal y la te ra l*  En una F ig* 2,30



se dibuja el mismo visto en perspectiva* Otra Fig* 3, esque^ 
matiza la  v ista  en planta in ferior del volumen del cuerpo de 
espuma de poliuretano con que se habrá configurado la  estruc­
tura y silueta que recubre el armazón* Y, la  F ig * 4, esque- 

5 matiza en alzado y corte seocional antere-posterior, el con­
junto del sillón , en su fase anterior al tapizado definitivo* 

Conforme a lo diseñado, el armazón está compuesto por 
dos piezas la tera le s -5—y -6—, iguales, integradas por un 
fragmento de tubo de sección cuadrangular, que se dobla por 

10 sus extremos en ángulo recto, elevando dos tramos -5a—y -6—, 
en cada uno, hasta una altura igual en los cuatro, describien­
do ambos el contorno de una "U"* Sobre los extremos superio— i 
res y por soldadura, se adaptan de un p e rfil a l otro, dos 
fragmentos de tubo cilindrico -7*- y -8—, que cierran lo s dos 

15 espaoios transversales que unen lo s indicados terminales su­
periores en posición transversal u horizontal, de modo que 
componen los lim ites teóricos del cuerpo oubico del asiento*

La altura de los desoritos cuatro brazos verticales, es 
equivalente a la  mitad de la  longitud del prisma rectangular 

20 que resulta de la  composición del asiento*
En cuanto, a l respaldo del armazón, está integrado por 

piezas de tubo análogo al de lo s desoritos transversales del 
asiento, dispuestas en posición vertical -9—y -10—, como se 
dibuja en la  F ig* 1, oon la  particularidad de que su primer 

25 tramo inferior -6a—, siguiendo su misma verticalidad, hasta
que al término de e lla , se dobla en un oodo ligeramente angu­
lado que asciende rectilíneamente hasta e l término de su altu­
ra que equivale a tres veces la  del indicado tramo inferior*
En el curso de la  zona inclinada del respaldo, recibe la  in­
serción de otros dos largueros transversales cilindricos y30



huecos, uno intermedio -11—, a la  mitad aproximada de su a l­
tura y otro -12—, en la  parte a lta  uniendo y cerrando los 
indioados extremos# Se señalan por -13—, lo s lugares en que 
se han efectuado lo s puntos de soldadura e léctrica , en que se 

5 consolidan ambos elementos, e l cuadrangular y el cilindrico,
dejando convertida toda la  composición en un solo y uniforme

* ^núcleo de armazón#
En dos puntos de la  cara inferior de los tramos cuadra­

dos -5— y -6—, se f ija n , por medio de la  ya indicada soldadu— 
10 ra, cuatro plaoas circulares d 4 —, de muy poco grosor y del 

mismo metal que el resto , destinadas a dar mayor estabilidad 
y aislamiento de toda la  longitud de ambos tramos horizonta­
le s  -5— y -6—, oon respecto a l plano del suele#

En la  F ig. 3, se dibuja la  cara inferior del cuerpo de 
15 material plástico y blando —15—, que compone el revestimiento 

del armazón, señalando en el mismo la  disposición en que se 
practican en el mismo la s  cuatro hendiduras rectilín eas -16—, 
que se cruzan y alcanzan a calar de lado a lado, estando des­
tinadas a admitir en su in terior, l a  penetración y ooulta—

20 miento de lo s travesaños del armazón# La sección dibujada en 
l a  F ig . 4, confoima l a  relaoión de espacio y de dimensión 
que concuerda entre ambos elementos, pudiéndose apreciar que 
l a  profundidad de la s  hendiduras e s igual y correspondiente: a 
l a  altura de los tramos v ertica le s, incluyendo l a  altura del 

25 respaldo y sobrando grosor de espuma suficiente desde lo s
planos de cada larguero hasta l a  superficie del perímetro ex­
te rio r , para mantener estáticamente firme l a  s ilu e ta  del con­
junto exterior, toda ves que esta ha sido obtenida en el mol­
de original del bloque, conjunto del mueble, o sea l a  misma 

30 del nádeo uniforme -15—, de asiento y base, más e l bloque
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del respaldo, en el que se. maatienen inalterables: todas, los 
pliegues y relieves- de au prevista configuración y a l que 
deberán acoplarse e l forro o tap icería del definitivo envol— 

vente exterior*
5 Cabe consignar, que para evitar que a l a  larga puedan

desbocarse la s  descritas bocas a l exterior de la s  hendiduras? 
se prevé la  sujeción en determinados lugares oportunos, de 
l a s  mismas? mediante el cierra o contención de grapillaa. me­
tálicas- -18—, de cosido automático*.

10 Otra de la s  previsiones con que cuenta e l descrito arma­
zón, radica en la  inserción en el punto medio deL primer la r­
guero -11—, del respaldo, de un pequeño fragmento del mismo 
tubo -19—, con destino a una posible y eventual inclusión de 
otro larguero adicional en l a  linea media del citado respaldo* 

Descrito suficientemente el objeto da l a  invención, es 
de hacer notar que al ser llevado a la  práctica podrán variar 
la s  foimas, dimensiones, proporción y disposición de lo s dis­
tintos elementos, asá como lo s materiales u tilizados, sin que 
por ello se a ltere , ni modifique^ su esencialidad*

20 - N O  T A -

Se reivindica como objeto del presente Modelo de U tili—
dadt

19*— Un sillón  perfeccionado, que se caracteriza por es­
tar fundamentalmente constituido por dos planos laterales;

25 iguales, integrados por un tramo de tubo metálica de sección 
cuadrangular, doblados por sus extremos en ángulo recto, com­
poniendo la  silueta de una "U" en posición normal!, disponién­
dolos enfrentados paralelamente y unidos entre s í  por medio 
de dos travesanos de tubo, cilindricos y rectos, que se suel-
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dan sobra lo s extremos superiores de lo s dos brazos; vertica­
le s  de ambos la te ra le s* Completando l a  formación del respal­
do con l a  soldadura a l borde posterior de lo s dos tramos ver­
tic a le s  y traseros de ambos laterales-? de otros dos tramos de 

5 tubo cilindrico, que se elevan hasta l a  a ltura requerida, ex­
perimentando a p artir  del fin a l de los indicados tramos ver­
t ic a le s  con lo s que se unen, una lig e ra  acodadura angular 
que le s  dá la  inclinación hacia atrás característica de todo 
respaldo y cerrándose en sus extremos superiores y en el pun- 

10 to medio de su altura, mediante otros dos tubos análogos que 
se disponen transversal y horizontalmente, fijándolos por el 
mismo tipo de soldadura que unifica todo e l conjunto unitario 

del sillón *
2P.— E1 propio sillón  perfeccionado, según l a  reivindi— 

15 cación I&, caracterizado porque el revestimiento a  que se 
destina, está constituido por un bloque también uniforme y 
macizo de espuma p lá stica  blanda, que & p artir  de l a  super­
fic ie  inferior de la  base de los; bordes la te ra le s , presenta 
en disposición cruzada, la s  incisiones parciales, hendidas en 

20 la  masa flexib le , con la  misión de dar penetración en su in­
te r io r , de un modo to tal al conjunto del s illó n , estando di­
cho bloque de revestimiento, obtenido por moldeo, que le  otor­
ga una configuración estable; y l a  silu e ta  de l a  totalidad del 
silló n , incluidos los relieves y pliegues; de la  superficie 

25 externa que le  permiten experimentar el forrado de la  tapice­
r ía  fin al y v is ib le *

3B.— El propio sillón  perfeccionado, según l a  reivindi­
cación 18, caracterizado porque en la  cara inferior d é lo s  

tramos de base del silló n , presenta en la  inmediación de lo s 
30 cuatro vértices, l a  incorporación por soldadura de cuatro d is-

" *  * . -ea?. ... . ...



eos circulares de escaso grosor* que contribuyen a aumentar 
la  sustentación sobre el nivel del suelo y aíslan  el contacto 
sobre el mismo da loa largueros horizontales de la  basa#-

4P.—El propio sillón  perfeccionado, según la s  reivindi— 
5 caoiones anteriores, en el que se prevé la  incorporación de.

grap illas metálicas de cosido automático, repartidas en deter­
minados puntos de la s  bocas de la s  hendiduras del bloque de 
material blando, con l a  finalidad de preservar el desbocado 
o dilatación en los puntos de mayor oapaoidad de deformamien— 

10 to .
5S.-UN SILLON PERFECCIONADO#.
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