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MODELO DE,UTID;DAD

que por veinte afios para Eapafia, se solioita a favor de Don
Francisco VEGA OLIVA, domiciliado en UBRIQUE (C4diz) - R.Ca~
rrasco, n2. 2, por: "ESTUCHE PERFECCIONADO",-—

Memoria Descriptiva
Se trata de un estuche perfeccionado del tipo pitillera

polvera, tabaquera, etc., cuya novedad consiste en materiali

zarse mediante un cuerpo rigido tipo pléstico o similer, to-

talmente enterizo, que sirve de elemento soporte y un reves-
timiento imitativo de piel, también enterizo qﬁe realza y -
completa la estética del estuche.

Constituye caractetistica fundemental de la invencidn -
su realizacidén constructiva completamente nueva y original,-

con la que se consiguen estuches en proceso continuo de mol-
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deo que rebaja costos de fabrioaci6n, sumenta el rendimiento -
fabril de-la instalacidn y consigue manufacturados de gran ca~ -
lidad con sustaleial shorro de materia prima empleada.
Por otro'lado, dada la teoria constructiva que lo caracte
5 riza, la mano de oﬁra que entra en su ejecucidén es minima y -
no precise gran calificacidn profesionsl, factores determinan-
tes de una evidente disminucién de horas-hombre que repercuten
favorablemente en el coste unitario de 15 serie fabricada en -
beneficio mituo del fabricante y del oliente en generals
20 En esencia consiste en partir de un molde de formato y eg
tructura equivalente al esfuche a construir y de acuerdo con -
las mismas cortar una pieze enteriza, de material rfgido sint$
tico, a las medidas qﬁe dicho moldé impone, para & continuacidn
colocar dicho molde en una méquina de 1pyecci6n el vaolo y so~
15 = meter a presién y temperatura apropiédaa la materia pléatica -
inyectada en el mismo, hasta conseguir la forma deseada en cu-
yo momento se desmonta para su extracciéﬁ. Seguidgmente 8e pro
cede a la misme operacién con el recﬁbrimiéntd, que completa -
lae estética del estuche a construir, el cual una vez moldeado-
20 ge acopla sobre el componente soporte consolidando la unidn de
ambos componentes a través de uh pegamento o adhesivo adecuado.
La pitillera o polvera, puede llevar un recubrimiento to-
tal imitando piel y también dicho revestimiento puede ser par-
cial, es decir una de las partea tal como lo lleva la tapa, -
25 mientras que la otra parte o cuerpo se présenta simplemente -
con el propio elemento soporte en'el que se ha hecho un flocka-
ge imitativo al terciopelo. Asimismo las dos»partes-constituyeg :
tes del estuche pueden prescindir del recubrimiento que es sqé
tituido por el referido flockage, sin qné esta variante cambie
30 o altere las propiedades y caracteristicas de la invencidn,
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Para una mejor comp{ensién de cuanto antecede se“acoﬁpaﬁa -
una hoja de dibujos en 1os que Se representa esqueméticsmente -
el invento que a continuacién ¥y con feferencia a2 los mismos se-
describe detalladamente. ' ’

En dichos dibujos: ‘ "

Le figura 1%, muestra en seccién,eircuerpomconformador y -
el recubrimiento moldeador de acuerdo con la forma y medidas -
del estuche a construir. _

. La figura 28, corresponde al mismo cuerpo soporte en el -
que se ha suatituido el recubrimiento por un flockage imitando—-
el terciopelo. ' |

‘Pinalmente la figure 32, representa una polvers seccibnada
totalﬁente termineda, cuyas partes constituyentes estdn acoplé-
das al marco metdlico de fijacidén de las mismas. |

De eeuerdo con las figuras que se representan a t{tulo de-
ejemplo ilusfrativo no limitativo, el estuche que puede ger una
pitillera,.polvera, etc., 8e organiza partieﬁdd"de una anteriza
pieza, de material gintético rigidq, la cual mediante proceso -
de moldeo por inueccidén adopta la configuracién del molde 1, a-
sf{mismo el recubrimiento imitativo 2 se conforma de idéntica ma
nera y ambos componentes:se acoplan a través de un pegamento o-
adhesivo que consolida la unidn.

‘E1l recubrimiento 2 puede ser sustituido por un flockege 6-
que imita terciopelo, en ambos casos la materializacidén del es-
tuche se consigue moldeando la parte oponente 3 y su recubrimieg
to 4, en el caso de que se pretenda imitar que sea totalmente de
piel, las cuales se unen funcionalmente mediante el cerco meté;;
co 5 que ademds de conseguir su fijaciénvpermite la apertﬁfa ¥y
el cierre de la polvera o pitillera a construir.

Es obvio que la finalidad perseguida en la invencién-se ba
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sa ¥nica y exclusivamente en-la ejecucién formativa del estu~
che, conseguida mediante un proceso de moldeo ppr'inyengién -
que materialize sus partes -constituyentes totalmente enterizas
sin precisar més operaqiones ni elementos soportes o acceso-
rios. |

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la pre
sente invencién,.asi como una forme preferida de poderla lle-
var a le préctica, se hace constar que en la misma podrén ser-
veriables los materiales, formas, dimensiones y en general to-
dos aquellos detalles accesorios y secundarios que no alteren-
cambien ni modifiquen la esencialidad propuesta. .

Los términos en que queds redqctada egta memoria_sgnucieg
tos y fiel reflejo del objéto descrito, debiéndoae,interpreta;
en au sentido méds amplio y nunca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES

1lé,- Estuche perfeccionado del tipo polvera,~piti1lera 0o aimi-
lar, caraeterizadp por_gonstituifse a partir.de moldes de for-
mato y estructura, aquivalentes al.estuphe & construir, loa -
cualés predeterminan-el corte de uﬁa pieza enteriza, de ma?e-.
rial pléstico rigido, avlas medidas que los mismos impopen; pa
ra a continuacién colocar dichos moldes en una méquine de in-

yeccion al vacio y someter a-p;esién y temperatura apropiadas-
la materia pléstica inyetada en los mismos haste conseguir la-
forma deseada en cuyo momento se desmonta para au extracidn y-
se cohtinda-la operéeién con la pieza correspondiente a; reves
tim;ento, que completa la estética conformadora del estuche,el
cuai, une vez moldeadas las partes que lo componen, se comple

ta Eon una armadura metdlica soporte Que también sirve para a-
perture y cierre del mismo, en la inteligencia de que los semi

cuerpos componentes se unen a sus respectivos recubrimientos -
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a través de pegamento o adhesivo adecuado que consolida la yux
taposicidn de ambos componentes cuyo cubrimiento imita 1a piel
o puede sustituirse por un flocksge imitativo del terciopelo,-
realizado sobre cada semiparte, en oombinacién parcial con el-
referido recubrimiento o en realizacidén total del conjunto que-
permite prescindir de este Ultimo elemento.
28,~ YESTUCHE PERFECCIONADO", | |

Consta la presente memoria de cinco hojas, numeradas y me

canografiadas por una sole oara, & las que ge le acompafla una-

de planos para su mejor comprensidn,

80 Ext 73




v D FRANCISCQ WVEGA oLIVA w

LI »
AP >
[ on— re L4

aoN, & Sy
R A L
o

HOJA

ONICA .

»
el 7V

2 {

- L N L T T T L W W O T WA W 2 W L

IGEAUUENUCE N TUNTVULTUOURY
— A T Y E

3
N

-~
\
N
.
Iddd ' Sbd
e,
3
:\\
. z

AWk W - ¥ X

A
A AP WAV A VAT .

—FSCALA VARIARBLE

27

N T g -




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



