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MODELO DE UTIIIDAD
que por veinte afios para Espafia, se solicita a favor de Don
Fernando IOPEZ NUNEZ, domiciliado en UBRIQWE (C&diz) - Inge-
niero Ruiz Mart{nez, n®, 4, por: “ESTUCHE PERFECCIOI\%IADO".

Memori aDescriptive

Se trata de un estuche perfec_oioﬁ_ado ouya novedad con-
giste en ox:ganizarse,mediante un rewr.e:;fbimiénto qntéﬂzo,‘ 1i-
80 o troquelado, el cual através de u_fx‘f'“brdéeso.de moldeo vni
co adopta les medidas y configuracidén geométrice equivalen-
tes a la estructura espacial de proplo’ estuchs.

La caeracteristica fundamental que presenta la invencién
reside en el hecho de su materializacién constructive comple
tamente nueve y original, con lo cual se cons_iguen objetos -

tales como estuches, tabaqueras, Jjoyeros, maletines, maletas,
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etc., en procesb.coqtinuo de trabajo éériado que #gbéja cog-
tos de fabricacidn, aumenta el rendimiento febril de la ins-
talacidn y consigue manufacturadds de gran celidad y presen-
tacién con gran ahorro de materia prime empleade.

Por otro lado, dada la teoria, constructiva quello carac
teriza la mano de obra que entra en sujeccion es mfnima y no
precisa gran cualificacidn profesional, factores determinan-
tes de unea sustencial disminucidén de horas-hembra que feper—
cuten favorablemente en el coste unitario de la serie fabri-
cada, locual se traduce en beneficio mituo del fabricante y-
del cliente en general.

En ssencia consiste en partir de un molde de formato y-

estructura equivalente el estuche a construir de acuerdo con

‘ laé mismas corter una pieza enterizada, de material eintéti-

co, a las medldaa que dicho molde impone.‘A continuacion ai-
cho molde se coloca en una maquina de inyeccidn al vacio y -
se somete a presién y temperatura apropiada, la materia plas-‘
tica inyectada en el. mismo, haata conseguir la forma deseada |
en cuyo momento se deamonta ¥ se- acopla directamente sobre la
tapa y el cuerpo base del eatuche propiamente dicho.

Previamente se coloca guata o'eapuma'defpoliviniio?so-~
bre la tapadera; que sirve de relleno éhtré‘el revestimiento
¥ la parte de madera de la tapa, aeguidamente se plegan los~
bordes de la cubierta sobre los oantos de las dos partes del
estuche, tapa y cuerpo, en perfecta adaptacidn Yy qe procede-
a su vinculacién inamovible mediahte.uﬁ adhesivo adeouado -
que consolide la unién conjuntada de:ambosiméteriales;

La pieza de reveatimientd puede sér.completamente lisa -
o troquelada con figuras y dibujos realzados que imitan cue-

ro repujado, en ambos casos el proceso de :abrioacién es iden
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tico y por consiguiente no cambia ni adultera, tal variacion,
las caracteristicas especificas de la invenoion. 0

Para une mejor comprensién de cuando antecede ge acompa
ﬁa una hoja de dibujos en los que ge repreeenta esquemética-
mente el invento que & continuaclon y con referenoia a los -
mismos se deseribe detalladamente.

“En diochos dibujos.': ' .

la figura 19, _representa en secoion la pieza de cubri—'
cidn enteriza cortada y moldeada de acuerdo con 1a forma y -
medidas del estuche a oonstruir, m. ' S

_ ‘La figura 23 nuestre en seccidn dicho reveatimiento a=

coplado sobre el cuerpo bese con_interposicién del.relleno -
o almohédilla.' ‘ . o . . . . ':'., 2 f

De acuerdo'cgn 1as.figuras_que se'repreéentgn é~#£#q19f
de e jemplo ildétrativo nollimifaxiVO, él’eatuéhé se orgénizé
partiendo de una pieza enteriza, l, de maxerial sintetico o-
troquelado, la cual mediante proceso de moldeo por inyeocion
adopta la oonfiguraci6n del estuche a revestir.‘Una vez oonrf
seguida la forma se proqede a a00p1ar estgiqubierta sobpe el
cuerpo soporte i; pfefia éolocécién dévguatavd relien6r6"en¥
tre la misma y dicho cuerpo, seguidamente loe bordes de los-

lateralea 2, 3 se plegan hacia ‘adentro’ 4, 5 en operaoion de-

.perfecta adaptaoion que ge consolida con cualquier pegamento

idoneo que inmoviliza la canjunci6n de los materiales que en
tren e la fabricacién del estuche perseguido. '

" En'las figuras se hacrepresentado solamente 1a taﬁé dei
estuche, es obvio que la consecucién del ouerpo del miamo ge
consigue de anéloga manera, partiendo, como es natural, de -
loa moldes necesarios para la ejecucién del miamo. B '

Desorita suflcientemente la naturaleza y alcanqe de 1a
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presénte invencién; as{ como una forma preferi@a degpbderla -
llevar a la prdctica, se hace.qonstér que en la misma podrén-
ger variables los materiales, formas, dimensiones y én geﬁg -
ral todos aquellos detalles accesorios o eecundariéq'que no -
alteren, cambién ni modifiquen la'egencﬁalidad propuestan,

Los términos’ en que queda redactada ests memoria sen cier
tos y fiel reflejo del objeto desorito, debiéndose interpretar
en su sentido mds 4mplio y nunca en forma limitativa. |

RELVINDICACIONES

lé,.,- Estyche perfeccionado, caraéterizadp por constitqirse me

diante una dieposiéién constructivg{qge se{o:ganiza partiendd
de moldes adecuados, en ocuanto & formatojy medi das definido;‘
ras delos mismés, que imponen el oorte de una, pieza anteriza,
de material sintético liso o troquelado, la cual wna vez asf -
lograde se somete & prealon vy temperaxura apropiadas en moldee
por inyeccion.hasta conseguir la forma_deseada en}cuyolmomqn—
to se desmonta del molde cgnformadof y se acopia-&ireotaﬁente—
sobre la tapa y el cuerpo basge dei estuehé,lpreQia éoiocacién~
en el primer elemento de guata o relleno de espuma de’polivinl
lo que sirve de almohadillado de la tapa, entre esta y el re~
veatimien to, para a continuaoion plegar los bo?des de'qua la
teral gobre los canfos de aﬁbos componentés del estuﬁhe tapa;
y cuerpo en perfecta adaptacion que se inmoviliza mediante un-
adhesivo adecuado que consolida la unién conjuntada de los ma-
teriales constituyentes del mismo. | ‘
2§°- “ESTUCHE PERFECCIONADO" ) )

‘ Consta la presente mamoria descriptiva de cuatro hojas nu
meradas N mecanografiadaa por una sola oara a lae qne ee le -
acompaﬁa una de planoa para sau mejor cﬁk) :

Madrid,
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