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DISPOSITIVO

WEIMORTA: DESCRIPITIVA

para uns patente Ge Invencidn, por veinte siios, por: = Dispositivo
para la desecacifn de pastas y andlogos = a favor de Don Jagob

Zwick; residente en Hamburg 27 - Alemania - Andreas Meyerstr. 19. =

La desecacidn de pastas y mercancia andlogamente sensible
y diffeil de secar se efectda hasta ahora por la accién de aire
movido, mesuradamente calentado sobre el material a desecar que
se mueve O descensa sobre bandejas, cintas o anglogos.

Tste procedimiento usual hasta zhora para la desecacién
auncue al ejecutarse debidamente 44 pastas de calidad satisfacto_
ria, tiene sin embargo muchos defectos técnicos y econdmicos: La
desecacidn aure puchas horss de manera que la meércancia a secar
durante el prolongado tiempo de desecac idn puede transformarse in_
deseadamente, por ejemplo, puede rerméntar, ponerse dcida o moho__
sa. Le gran duracidn de le desecacidn requiere alemds grandes es_
pacios e instalacidnes, travajo manual antihigiénico, mucha meno
de obra y movimiento de grandes cantidades de aire. Los ensayos
para mejorar y abreviar el procedimiento de desecacidn especial
mente por la splicacidn de temperaturas mds elevadas del aire ¥y
de aire muy seoco, han fracasado, ya gue en esto las pastas se cuar

teaban y se hacfan frégiles por la superdesecacidn demasiado répi
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de de la capa exterior -formacidn ae membranas-.

El invento se r<fiere a un dispositivo para desecar especial
mente pastas que elimina los defectos de la desecacidn hasta shorsa
usuel por primera vez consigue, por medio de una desecacién répida,
pastas completamente perfectas, también mercancia hueca, gue ni es
frédgil, ni estdn cuarteadas -marmoreadss- en la superficle. Estos
efectos ventajosos se consiguen segin el iﬁvento porque a la mer_
cancia se le suministra calor para su (esecacién independientemente
del medio de extraccidn de vapores comsistente preferentemente en
aire -y méds tarde solo denominsdc como aire secador- y la capacl_
ded de absorcidén de hiumedad del alre de desecacidn es mentenida
baja. Bl suministro de calor al material a desecar independiente_
mente del aire secador se efectia adecuasdamente mediante superfi
cies calentadas con las que se pone en contacto el material a se_
ear 0 se coloeca en su zona de radiaciSn. Eﬁ relacién con leas super
ficles czientadas el material o bien es movido constantemente o
teambién temporalmente es mantenido en reposo sobre las superficies
calentadas y perfodicamente es alejado de las mismas y se le dd
la vuelta después. Fl aire secador suministrado y extrafdo constan
temente o por rdfagas, respectivamente de modo pulsédtil, pasa por
el material a secar predominantemente a 1o largo de laz superficie
de la caps de material a desecar, y esto adecusicmente en corrien
te de igual direccibn gue la del movimiento del materisl.

El suministro de celor a los distintos corpdsculos de mer
cancia, contrariamente a la desecacién hasta ahora practicads con
las pastas, hace sudar al material a desecar, ya que la hidmedsad,
por el calor suministrado al material, es arrastrada hacia el ex_

terior. Wo obstante a la rdpida desecacidn se impide la formscién

‘de las membranass exteriores supersecadeas que aificultan el paso de

la himedad desde el interior, con sus aesventajas, mediante el

ajuste adecuado cada vez de la cantidad y velocidad del material,
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de la veloaeidad, cantidad y clase -himedad- del aire secador y de
la disposiocidn y temperatura de la fuente adicional de cslor -su_
perficies de calefaceidn-: Sobre el material a secar actia primera_
mente aire del exterior o aire todavia poco caliente de la cédmara,
el que por lo tanto, no obstante al pequefic contenido absocluto de
agua, todavia es poco capaz de absorber agua. En el ulterior cami _
no comin se calientan el material a secar y el aire secador paula
tinamente méds y mds, por 1lo gue el agua se evapora mas y mds del
material & secar y asumenta la capaoidad de absarcidn de agua del
aire. El proceso'no se efectds en esto a saltos, sino uniformemen
te y solo hacia el final del proceso de desecacidn se alcanza el
pleno grado de saturacién del aire secador. El paulatino incremen
to de la capacided de absorcidn de agua del aire secador por la
progresiva elevacidn de su temperatura -por 1o gue entre otros tam_
bién se evitan indeseados fendmenos de condensacién- y el progre_
sivo calentamiento del material a desecar tienen efectos especial
me nte favorables cuando el proceso de desecacibén se extiende sobre
un trayecto relativamente largo. ﬁo obstente & esto, la duracidn
de lg desecacién es muy corta. Importa la misme solo alrededor de
1/10 del tiempo hasta ahora requerido en la desecacidn conocida de
aire caliente. Por ello resultan numerosas otras ventajasis La bon
dad de las pastas se mejors en el sabor, porgue en el breve tiempo
de Gesecacidn no se presentan fendémenos de acidificacién y fermen_
tacidn y también por el calentamiento adiscional de las pastas ¥

la subsiguiente répida salida y evaporacidn del agua se produce
una me jora del sabor. Con ello puede conseguirse sin mds también
1s deseada coloracidn amarilla y la constitucidn vitrea penetran
te de las pastas. El procedimiento puede ejecutarse ademds conti_
nuamente y con total automdtismo prescindiendo en absoluto de todo
trabajo menual y ofrece por lo tanto al lado de la ventaja del

ahorro de mano de obra también venta)as higiénicas. Las instslacio
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‘nes para llevar a la prédctica el proceaimiento exi gen finalmente

solo una fraceidn de los actuales espacios e inversiones ¥y posibi_
litan por ello fdcilmente el sumento del rendimiento de las fébri
cas ya existentes.

Bl material secado segin el prosedimiento, para no perjudi_
car a la &lta calidad obtenida por los efectos de aire demasisdo
frfo o insuficientemente saturado sobre el material seco caliente,
se protege de la nociva desecacidn posterior respectivamente se an_
fria adecuzdamente todavia durante cierto tiempo, por ejemplo, por
conservecidn en recipientes adecuados.

El procedimiento de desecacidn puede ejecutarse en dispo_
sitivos calentaios de las mds diferentes clases, por € jemplo sobre
platos, bandas, en escudilles, tambores, bolas, calderss eon dispo_
sitivos agitedores o de paletas o también en aparatos al vacio.
Preferentemente sirve para la radiacidn del procedimiento un tam
bor rotativo calentado.

En el dibujo se ha representado esquemdticamente un tambor.
adecuado parae la realizacibn del procedimiento de desecaci dn.

La figura 1 representa el tambor en seccidn longitudinal.

La figura 2 el tambor a mayor escala en sescidn transversal
segin la linea II - II en la figura 1.

El tambor 1 dibujado como ejemplo de ejeéucién es interior_
mente liso y con unallongitud relativamente grande tiene un diémq_
tro pequefio. Se ha demostredo gue para la realizacidn del proced;_
miento son dptimamente adecuados tambores cuya longitud importa
desde 20 a 50 veces su didmetro. El tambor 1 es calentado desde el
exterior mediante vapor o por cualquier otro modo. Segin el didbu_
jo, el tembor 1 estd rodeado por un manto 2 y el espacio 3 asi
formado es atravesado por una corriente de vapor. El vapor entra

por los conductos 4, 5 y ssgle por los conductos 6, 7. El prensa-

estopas 8 estd provisto de una instalacidn pare la extraccién del



€

10

15

30

187857 ..

agua de condensacidén. Para la segura extraccidn y conduceidn del
agua de conaeﬁsacién fuera del espacio 3, en éste estd dispuesta
uneg paleta 9. A

Es deseable en sf el hacer lo mayor posible la carga del
tembor 1. Pero la capa ¢ e material a desecar no deberd, sin embar
g0, sobrepasar una meaida en la que fodavia se reglice un suficien_
te efecto de profundidaad de la superficie 1 de calefacci n. Por
obre parte, la capa de material a secar, en seccidn transversal
tiene que formar un segmento con un arco de segmento suficientemen_
te largo, para que también con una pared 1 interior lisa del tam
por los corpdsculos de mercancf{a que en cada caso estén aplicados
a la pared calenteda del tambor durante la rotecidn del tambor
sean arrastrados levantédndose por rozemiento en la pared hasta el
punto de vértice del dngulo de inclinacidn. ¥n los lados frontales
el tambor 1 esté cerrado por aispositivos, segin el dibujo, por
paredes de cierre 10, 11, gue garantizen la carga conveniente del
tambor. La pared de cierre 10 forma simultédneamente la salida para
el material secado gque abeundona el tambor, material que adecuada
mente e inmediatamente después de abandonar el tambor ve & parar
a recipientes o andlogos no representados, para su enfriemiento
y evitacidn de una indeseada desecacidn posterior. En la figura
1 se ha indicado esqueméticarente un sacudaidor 18 para la condue_
cidn del materisl que abandona el tambor. in el lado de entrada
del tambor 1 se ha representado esquemdticamente el suministro de
aire por el tubo 13 y la cargae con material a secar por el conduc_
to de entrada 12. ¥l material sobrante se conduce nuevamente gl
material gue ha de secarse mediante el cansl sacudidor 1l4.

¥l tembor estd apoyado con coronas de &archa sobre rodillos
15 y gira alrededor de su eje longitudinal. La propulsidn se ha
indicado por la corone denteds 16 y la rueda cdunica 17. El nimero

de revoluciones ha de elegirse de tsl modo gue el tiempo de la apli
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cscibn de los corpiseulos de material en la parec 1 calentada del

tambor sea lo mayor posible, pero evitando gue se queme agarrando__
Se a la misma 0 que se cueza apelotondndose el méteri&l &8 secar.,
Zor posicidn inclinadas del tambor y por su giro se mueve el mate
riel a secar por la fuerze Ge gravedad sin medios de transporte
especiales hacia la salida del tamtor y vor ello también se conser
ve mucho. fomo resulte de la figurae 2, las diferentes particulas
del material a secar 21 son elevadas desde el borde inferior del
declive del material al girar el tambor en el sentido de la flecha
24 aplicadas & la pared del tambor 1 y sobre €sta inméviles, en
dirececidn a las flechas 2P, elevandose por rozamiento simulténea
mente, alcanzan el vértice del deakive y corren después en direc_
c¢idn a 1la flecha 23 bajando por el declive hasta que nuevamente
cgen sobre la pared del tamior l. Ln este proceso que se replite
constantemente los corwpisculos de material se conducen peulatine
mente hacia el extremo inferior del tambor. idemds se efectda du_
rente esto un progresivo calentamiento del material 21 a secar en
la pared del tambor 1 por contacto, radlacidn y convecoidn y una
constante agitecidn del material. En corriente de igual direceidn
gue el materiel & secar es movido €l aire secador a través del
tembor, barre por encima de la capa de material a secar preferen
temente sobre la superficie gue constantemente se revuelve, s@ ca_
lienta cada vez mds en las partes.de la pared del tambor 1 no cu_
biertas por el material 21 y absorbe la hidmedad gue se evapora
del materisal.

El tambor 1 con el manto de calefaccidén 2, 3 en el ejemplo
de ejecucidn dibujedo estd provisto de une capa aislante 20 pro_
viste de otro manto 19, vor el que se forma un segundo tambor eca_

lentado desde dentro. En esta ejecucidn se consigue un aprovecha_

miento térmico especialmente bueno ya que también el tambor exte;

rior es utilizable, sin calefaccidn especial propia, para la de_



10

15

20

25

secacidn de pastas menos sensibles o andlogos. La carga del tambor
exterior 19 se produce por el canal sacudidor 27' y por la entrade
12'. La entrada 12 estd unidsa con la entraﬁa 12' mediante puntales
30 y ambas son soportadas por muelles 29 y por une transmisién co_
min 28 son.puestas en vibragidn. Por el tubo 13! sé insufle aire
en el tambor exterior 1Y. Adecuadzmente contiene el espacio del
tambor exterior unos suplementos pare revolver el meterial a secar.
Eétos suplementos consisten segin la figura 2 en travesafios 26 en
direceidn longitudinal de forme saproximada de una T, en le pared
Interior 2, los que al girar el tambor mentienen el material en ea_
da caso el mayor tiempo posible sobre la pared 2 calentada o en

su proximidad y en ceada cas0 s0lo durante poco tiempo en 0 cercsa

de la pared exterior 19, 20 no calentada.

Le presente patente, consta de las siguientes reivindica_
ciones:

1. - Dispositivo para ls desecacién de pastas y andlogos,
caracterizado por un tambor girstorio calentado desde el exterior
con oconduccidn del material a secar y del aire secgador en igusel
corriente y con une longitud de aproximadamente 20 & 50 veces el
diémetro del tambor.

2. - Dispositivo segin la reivindicacién 1°, caracteriza_
do porque el tembor estd dirigido oblfcuamente.

3. - Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y 2, carac_
térizado porgue la carga, respectivemente la longitud de arco de
le superficie cargada del tambor estan dimensionadés de tal msanersa
gue les partfeulas en cada caso adeptadas a la pared del tambor

son elevadas por ella durante la rotacién del tembor por rozamien
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to en la pared hasta slcanzer la linea de vé€rtice del dngulo de in_
clinacién y después fluyen hacia abejo sobre la inclinaciédn del
material a secar.

4, - Dispositivo segidn las reivindicaciones 1 & 3, carac_
terizado porgue. el tambor tiene una superficie interior lisa y el
movimiento y el revolvimiento del material a secar Unicanente se
producen por la rotacidn y por la inclinacién del tambor.

5. - Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a 4, carac_
terizado porque el tambor estd rodeado por un manto aisleado enla
superficie exterior, de manera que se forma un segundo tambor ca_
lentado aesde dentro para la desecacidn de material menos sensible.

6. - Dispositivo segdn la reivindicacién 5, caracterizado
porgue €l tambor exterior -dsdo el caso también el teambor interior-
muestra suplementos interiores pars reﬁolver el material a secar,

7. -« Dispositivo segidn la reivindicacidn 6, caracterizedo
porgue los suplementos interiores del tambor exterior consisten
en travesaﬁos lisos dirigidos longitudinalmente en la pered exte
rior y en travesafios de una forma aproximada de une T en la pared
interior calentada, que,mentirien al material durante la rotaecidn
del tambor durante el mayor tiempo posible sobre o cerca de la pa_
red interior calentada y en cada caso solo breve tiempé sobre o
cerca de le pared exterior no calentada.

8. - Dispositivo para la desecacidn de pastas y andlogos -

Segin se deseribe y reivindica en ests memar ia descriptiva
y se detalla y explica en los planos reglamentarios gue & la misma
se acompaiian.

La cual constz de ocho hojas, foliadas y escritas a méqul -

ne por una sola de sSUsS cCaras.
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