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MEMORIA DEZ2CRIPTIUVA

para una patente de Invencidn, por veinte afios, por: = Procedimien_
to para la desecacidn de pastas y andlogos = a favor de Don Jacob

Zwick, residente en Hamburg 27 - Alemania - Andrees Meyerstr. 19.==

La desecacidén de pastes y mercsncia andlogemente sensible
y aiffeil de secer se efectda hasta shora por la accidn de aire mo_
vido, mesuradamente calentado sobre el material g desecar que se

.mueve o descansa sobre bandejss, cintas o andlogos,

Este procedimiento ususl hastsa ahora pare la desecacidn
aunque sl ejecutarse debidamente dd pastas de calidad satisfactoris,
tiene sin embarco muchos defectos tdenicos v econbmicos: Ia deseca
¢cidn dura muchas horas de wenera que la mercancfa a secar durante
el prolongado tiempo de desecacidn puede transformarse indeseadg_
mente, por ejemplo, puede fermentar, ponerse deida o mohossa. Ia
gran durscidn de la Gesecacidn reguiere ademds grandes espacios e
instalaciones, trabgjo manusl antihigié€nico, muchs mano de obra y
movimiento de grandes cantidsdes de aire. Ios ensayos para mejorar
¥y ebreviar el procedimiento de desecacidn especislmente por la apli_
cacidn de temperaturas mds elevadas del aire y de aire muy seco,

han fracasado, ya que en esto las pastas se cuartesban Yy se hacfan

frégiles por ls superdesecacidn demasiedo rédpida de 1la capa exte
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rior -formacidén de membranas-.

E1 invento se refiere a2 un procedimiento bara desecar espe_
cislmente pastes, gque elimina los defectos Ge la desecacidn hasta
ghore ususl y por primera vez econsigue, por medio de una desecacidn
répida, pastes completamente perfectas, también mercancia hueca,
que ni es 'frégil, ni estédn cuarteadas -marmoreadasS=- en la superfi_
cie. Estos .efectos ventajosos se consiguen segin el invento por__
gue & la mercancia se le suminisfra calor para su desécacién inde. .
pendientemente del medio de extraccién de vapores consistentes pre_
ferentemente en gire -y mds tarde solo dGenominado como aire seca_
dor- y la capecidad de absoreidn de humeded del aire de desecacidn
es mentenide bajs. E1 suministro de galor al material a desecar in
dependientemente del aire secador se efectia asdecuadamente mediante
superficies calentadas con las gue se pone €n contacto el materiel
o secar 0 se eoloca en su zona de radisclén. En relacidn con las
superficies calentadas el material o bien es movido constantemente
o también temporalmente es mantenido en reposo sobre las superfi_
cies calentadas y periodicamente es alejado de las mismas y se le
4é la vuelts después. £l aire secador suministrado y extrafdo cons_
tantemente o por rafagas, respectivamente ae modo puldatil, pasa
por el material a secar predominantemente a lo largo de lg super_
fieie de la capa de material a desecar, y esto adecuadamente en
gorriente de igusal direccidn que la del movimiento del materisl.

71 suministro de calor a los aistintos corpisculos de mer
cancfs, contrarismente a la desecacidn hasta shorsa practicaaa con
las pastas, hace sudar al material a desecar, ya que la humedad,
por el calor suministrado al material, es arrastrada hacia el ex_
terior. No obstante a la rdpida desecacidén en el nuevo procedimien
t0 se implde le formacién de las membranas exteriores supersecadas

que dificultan el paso de la himeded desde €1 interior, con sus

desventajas, mediante el ajuste adecuado cada vez de lg cantidad
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y velocided del material, de la veloeidad, centidad ¥ clase -hﬁme~
dad- del aire secador y de 1g disposicién y temperatura de la fuen_
te adicionsl de celor (superficies de calefaceidén): Sobre el mate_
rigl g secar actia primeramente aire del exterior o aire todavia po_
so ecgliente de la cdmara, el gue por lo tanto, no obstante al pegue_
fio gontenido absoluto de agua, todavia es poco capaz de absorber
azua. En el ulterior camino comin se calientan el material a secar
y el sire secador peulatinamente nés y més, por lo que el agua se
evaporsa més y més del material a secar ¥ aumente la capad;dad de
absorcidn de sgua del aire. E1 proceso no se efectin en esto &
saltos, sino uniformeme nte, y solo hacia el final del proceso de
desecacién se alcanza el pleno grado de saturscién del aire seca -
dor. El paulatino incremento de la capacidad Qe absbrcidn de agusa
del aire secador por la progfesiva elevacidn de su temperatura

-por 10 que entre otros también se evitan indeseados fendmenos de
condensacidn- y el progresivo calentemiento del material a desecar
tienen efectos especialmente favorables cuando €l DProceso de dese_
cacidén se extiende sobre un trayecto relativeme nte largo. No obs_
tante a esto, la duracidn de la desecacidn es muy corta. Importa

1g misma solo alredecor de 1/10 del tiempo haste shora requerido

en lo desecacidén conocida de asire caliente. Por ello resultan nume_
rosas otras ventajas: 1a bondad de las pastas se mejors en el sa_
por, porgue en el breve tiempo de desecacidén no se presentan fend -
menos de acidificacién y fermentacibn y también por el calentamien
to adicional de.las pastas y la subsiguiente rédpida salida y eve_
poracidn del esgua s€ produce uns mejora del sabor. Por el nuevo
procedimiento puede conseguirse sin mds también la deseada colora

cién amarilla y la constitucidén vitres penetrante ae las patas. El

_ nuevo procedimiento puede e jecuterse aedemds continuamente y con

total eutométismo preséindiendo en absolute de todo trabajo manual

y ofrece por 1o tanto al lado de la ventaja del shorro de mano de
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obra temoién ventajas higiénicas(higiénicas) Las instalaciones para
llevar a la prdctica el nuevo procedimiento exigen finslmente solo
une fracecién de 1los actuales espacios e inversiones y posibilitan
por ello Tdcilmente el aumento del rendimiento de las fabricas ya
existentes.

Tl material secado segdn el nuevo procedimiento, para no
perjudicer a la alta calidad obtenida por los efectos de aire dema
siado frio o insuficientemente saturado sobre el material seco ca_
liente, se protege de la nogiva desecacidn posterior respectivamen
te se enfria adecuadamenﬁe todavia durante cierto tiempo, por ejem
plo, por conservacidn envrecipientes adecuados.

El nuevo procedimiento de desecacidn puede ejecutarse en
dispositivos calentados de las mds diferentes clases, por e jemplo
sobre platos, bandas, en escudillas, tambores, bolas, calderas con
fli spositivos agitadores o de paletas o también en aparatos al ve_
ofo. Preferentemente sirve para la realizacidn del nuevo procedi_
miento un tambor rotativo calentado.

En el dibujo se ha representado esquem&aticamente un tambor
adecuado para la reallzacidn del nuevo procedimiento de desecacidn.

La figura 1 representa el tambor en seceibn longitudinal.

La figura 2, el tambor a meyor escala en seccidn transver_
sal segin la lfnea II - II en la figura l.

£l tambor 1 dibujado como ejemplo de ejecucidn es interior
rmente liso y con una longitud relativamente grande tiene un diéme_
tro pequefio. Se ha demostrado que para la realizecidn del nuevo pro__
cedimiento son dptimamente adecuados tambores cuya longitud impor__
ta desde 20 a 50 veces su didmetro. ELl tambor 1 es calentado desde
el exterior mediante vapor o por cualgquier otro modo. Segdn el di_
bujo, €l tambor 1 estd rodeado por un mantc 2 y el espacio 3 asf
formedo es abtrsavesado por unsa corriente de vapor. ELl vapor entra

por los conductos 4, 5 y sale por los conductos 6, 7. El prenssa -



15

25

30

{87854

estopas 8 estd prov.sto de una instalacidén para la extracciln del

o

5. JEPRCIAL vy

agua de condensacidén. Para la segura extraceidn y conduccidn del
agua de condensacidn fuers ael espacio 2, en dste estd aispuesta
una paleta Y.

T deseable en si el hacer lo mayor posible la cerga del
tembor l. Pero le caba de material a desecar no deberd, sin embar
£0, sobrepasar une mecalda en la cue todavie se reslice un suficien
te efecto de profundided de la superficie 1 de celefaccidén. For
otra parte, la capa de material a secar, en seécién transversal
tiene cue formar un segmento con un &rco de segmento suficientemen
te largo, para que también con una pared 1 interior lisa del tam_
bor 1o0s corpisculos ae mercancis que en cada caso estén aplicados
g la pared calentada del tambor durante la rotacidn del tembor sean
arrestrados levantdndose por rozamiento en la pered hasta el punto
de vértice del dngulo de indinscidn. %n los lados frontales el
tembor 1 estd cerrado por dispositivos, segdn el dibujo, por pare_
des de cierre 10, 11, que gerantizan la carga conveniente del tam
vor. La pared de clerre 10 forma simultédneanmente la salida parae el
meterisl secado gue absnaona el tembor, material que sdecuadamente
e inmediatemente después ae abandonar el tembor ve a parar & recl
plentes © andlogos no representados, para su enfrismiento y evita_
cién de una indeseada qesecacién posterior. En la figura 1 se ha
indicado esquemdticamente un sacudidor 18 para la conduceidn del
materisl cue abandona el tambor. Xn el lado de entrada del tambor

1 ss ha representado esqueméticamente el suministro de aire por el

" tubo 13 y la carga con meterisl a secar por el conducto de entradea

12. Bl materlal sobrante se conduce nuevamente al materisl que ha
de secarse medisnte el cansl sacudidor l4. i
¥1 tambor estdéd apoyado con coronas de marcha sobre rodillos

15 y gire alrededor de su eje longitulinal. Ta oropulsidn se ha in
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dicado por la corona denteda 16 ¥y 18 rueda clnice 17. ¥l nimero de
revoluciones ha de elegirse de tgl modo que el tiempo de la eplica
cidn de 108 corp&sculos de material en la pared 1 calentada del tam
por sea lo mayor posible, DPero evitando gue se queme agarréndose a
1a misme O que se cueza apelotonéndose el materiel & Secar. Por po_
sieidn inclinada del tembor y por Su girc se mueve el material &
secar por la fuerza de gravedad gin medios de transporte especiales
hecia 1la salida del tembor y por ello también se oconservea muchOe.
Como resulta de la figura 2, 1as diferentes partioculas del material
g secar 21 son elevedas aesde el vorde inferior del declive del ma_
terial 8l girar el tambor eh el sentido de l1a flecha 24 aplicadas

a la pared del tembor 1y sobre dota inmdbviles, en direccidn a las
rlecheas 22, elevéandose por rozemiento simulténeamenté, alcanzan

el vertice del deelive y corren después en direccidn a la flecha

o3 bgjendo por el declive hasta gue nue vamente caen sobre la pared
gel tembor l. ¥n esté“proceso que se replite sonstantemente los cop:
pisculos de material se conducen paulatiname nte hecia el extremo
ipnferior del tamboX. Ademés se efeotda durante esto un progresivo
calentamiento del material P21 & secar én 1z pared del tembor 1 por
sontacto, radiacién ¥y conveccidn y una constante acitacidn del me_

terial. In corriente de igueal direccidn que el material a secar

es movido el aire gsecador a travéds del tambor, parre por encima

de la capa de materisl a secar preferentemenxe sobre 1la superficie
que cons tantemente &é revuelve, S€ calienta cada vez més en las
partes de la pared del tambor 1 no cubiertas por el materisl 21
y absorbe 1z humedad que se eveaporsa del material.

£l tembor 1 con el manto de calefaccidén 2, 3 en el ejemplo
de ejecucidn daibujado ectd provisto de una cape sislante 20 pro_
viste de otro manto 19, por el gue s€ formaggp segundo tambor oc&
lentado desde dentro. “n esta ejecucidn se consigue un aprovechea

miento térmico e spe cialmente bueno ya cue tambiédn el tambor exte
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rior es utilizable, sin calefsceidn especial propia, para la dese_
cacidn de pastas menos sensivles o andlogos. La carga del tambor
exter.or 19 se vroduce por el canal sacudiror 27' y por la entrads
19', Ie entrada 12 estd unide con la entrada 12' mediante puntale s
50 y ambas son soportadas por muelles 29 y por una transmisidn 00 _
mén 28 son puestas en vibracién. Por el tubo 13' se insufla aire
en el tembor exterior 19. Adecuadamente contiene el espacio del tam
bor exterior unos suplementos para revolver el mabterial a secar.
Estos suplementos conslsten segin la figura 2 en travesailos 26 en
direccidn longitudinal de forma aproximade de una T, en la pared
interior g2, 1os que al girar el tambor mantienen el material en
cada caso el mayor tiempo posible sobre la pared 2 calentada 0 en
su proximidad y en ceda caso solo durante poco tiempé7é cerca de

la pared exterior 19, 20 no calentada.

Lg presente patente, consta de las sﬁguientes reivindica_

cionest .

1/ Procedimiento para la desecacidn de pastas y anglogos,
diffciles de secar, caracterizado porque, independientemente del
aire secador @ de cualguier otro medio extractor de vapores, al
material & secar se le suministra calor y la capmcidad de absorcidn
de humedad del aire secador es mantenida bajae.

o/ Procedimiento segdn la reivindicacidn 1/, caracteriza
do porgue el material a secar para Su calentamiento es puesto en
contacto son superficies calentadas o es llevado a la zona de irra
digcidn de superficies calentadas.

3/ Proceuimiento segdn ias reivindiicaciones 1/ y 2/, ca_

recterizado porgue el material a secar es movido constantemente

ﬂ;
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en relacidn con las superficies calentadas.

3.

4/ Procedimiento segdn las reivindicaciones 2/ y 3/ carac_
terizado porcue el materisl & secar se mantlene sobre las superfi_
cries calentadas temporalmente inmévil y temporalmente se aleja de
ellas y después se vuelve,.

5/ Procedimiento segdn las reivindicaciones 2/ 3 6 4/, ca_
ragcterizado porque las superficies calentadas son movidas y el ma_
terisl a secar es revuelto y movido avenzando solo por el movimien
to de las superficies calentadas y por fuerza de gravedad.

6/ Procedimiento segidn las reivindicaciones 1/ y 2/, ca_
racterizado porque el material es expuesto primeramente a la ac_
eidn de aire de reducida temperaturs y peguefla capasd dad sbsoluta
de absorcidn de agua pero suficientemente grande relativamente,
pero aumentendo mds y mds la capacidad absoluta de absorcidn de
agua del aire con el progreso del proceso de desecaci én por calen
tamiento en las partes de las superficies cglentadas no cubiertas
por material a secar.

7. = Procedimiento segin las reiviniicaciones 1/ a 6/,
caracterizado porgque el material a secar y el aire secador son mo_
vidos en igual corriente.

8. - Procedimiento segun las reivindicaciones 1/ a 7/, ca_
racterizado porgue las distintas acciones de las superficlies cea_

lentadas y del aire secador sobre el material a secar son extendi
das sobre un trayecto relativamente largo en un tiempo de deseca
cidn breve en conjunto. |

9. - Procedimiento segin las reivindicacl ones 1/ a 8/, ca_
racterizado porque el matcrial después de la desecacidn es enfria_
do y durante cierto tiempo, por ejemplo, por conservacidn en reci_
pientes adecuados, es protegido ante la accidn deraire no satura_
do y de una desecacidn posterior nociva.

10. - Procedimiento para 1 desecacidn de pasta y andlo_
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Segin se desecribe ¥ reivinucica en esta memorig desceriptiva
y se ilustra y detalla con los blanos regiamentsrios gue a la mis
“ ma se acompafian,
5 La cual conste de nueve hojas, foliadas y escritas é méqu;_

ne por una sola de sus caras,

« Madrid, 8.2/0@_9 Abrll de 1949,
. , //@é
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