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Este invento se refiere a envases oon tapa o remate
en forma de gablete susceptibles de'ser utilizadOS'en almacena~
nmionto, transporite y suministro de mercanoias téies como liqui-
" dos, por eacmplo lechey y polvos.

Por supuesto tales envases son bien conocldos, pero,
que sepa, el solicitante, generalmente estén hechos de cartén o
de cartén revest;do de pléstzco y sus lados son verticales.

Un objeto del presente invento es proporcionar un en-
vage de. esto. tipo nuevo ¥ perfeccionado. '

. De acuerdo con el invento, se moldea el envase de un-
materialitermoplésticq’& comprende un tubo cerrado en ﬁn'oxtrcmo
que define una Base,'y paneles plegabies en el otro eitremo del
tubo que definen un oierre extremo superior ° remate en forma de

voablete, s¢endo ol tubo ahus@do, en seccién transver»al, en direc~

cién a su base para permitir la introduccién parocial del envase on

otro simllar para fines de apzlamiento., |

. También de acuerdo con el invento, las lineas de pl;cni

-gue en torno a las cuales se doblan los paneles se hallan defini-

‘ das‘por'éstrias dispuesfas.en'el cuerpo:> del envase.

| También de acuer&o‘con el‘invento, al menos algunos

de los paneles estan provistos de nervaduras de refuerzo que impi~

den la flexion de los mismos durante el plegado. ?‘ :
También’ de acuerdo con el invento, se disponen forma-

ciones que sobresalen sobre al menOs algunos de los paneles ple@a~;

bles para 1imitar la introduocién del envage en otro similar, |
También de acuerdo con el inventoy, se halla formoda

una vejiga féc;lmente rompible sobre al menos uno de los paneles

plegables para fines de vertimiento. '

Para ilustrar el invento, se desoribe a continuacién

_una estructura respeotiva con referencia & los planos quo se acom-"

\
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paﬁqn, en los cuales:

) la fig.-l miestra una vista isométrica del envaso;
- la fig. 2'mues£ra una secoién en la direccién delas
flechas 2 - 2; ' . '

| la fig., 3 muestra una seccién en la direccién de las
flechas 3 -3y ‘ o ‘
la fig. 4 muestra una vista similar a la fig. 1 que

ilustra ob6mo se pliega ol cierre extremo superior.

Segin se ilustra en las figs.'l ¥y 4 de los planés,
el envase 10 constifuye una sola unidad en forma de un tubo alar-
gado que'ée halla cerrado en ﬁn extremo 11 y que, en su otro ex~
tremo, se halla provisto de un cierre extremo superior. El enva—
se 10 se fabrica de un material plésticq por medio de un procezo
de moldeo por soplado.
| En seccién transversal el envase iO»es‘sensiblemente

cuadrado y se extiende en disminucién, en seccién transversal, ha- :

cia el extremo cerrado 1l presentando una forma que semecja la de

una pirémide'trunoada invertida., El objeto de dar al envase una

forma ahusada es el de permiti; apilar uno dentro de otro unaplu~ -

- ralidad de los mismos a fin de facilitar su transporte, El cierre

extreno superior del envase 10 se halla definido por un panel fron ;
tal 12, un-pﬁnel posterior 13 opuesto al panel frontal, y dos pa- ;
neles laterales opuestos 14 y'15.lEstos panelés se hallan adapta~
dos para ser plegados en la‘fdrma que se ilustra en la fig. 4 pa-
ra proporcionar el cierre superior a modo de gablete convencionzl, :

El cierre extremé supérior se halla provisto de variam;
lineas de pliegue en torno a las pualés pueden doblarse los divef—;
sos paneles. Las lineas de pliegue prinoipaleé son, no obstanto, :
las indicadas por los ntmeros de.referencia 16, 17, 18 para ?l pa--
nel lateral 14, y 19, 20 y 21 para el panel lateral 15.0tpas dos:
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lineas de pllegue son. las indicadas por los nﬁmeros de roferencia

22'y 23 para efeotuar el aauste hermétioco del cierre extremo su-
perior, ' '

- Las lineas de pliegue_mencionadas anteriormente son
egencialmente estrias que ée forman eh‘el envase durante el mol-
deo. La naturaleza de estas estrias resultara evidente a partir
de lag figs. 2 ¥y 3 en las cuales puede verse que cada una de di-
chas estrias se proyecta hacila fuera a partlr dol panel en el cual
se halla fbrmada. _

Cugndo el envase sale de su molde poseerd finas parc-

des de plastico, Por consiguiente, las solapas mostrarén tenden~

_cia a la flexi6n y al pandeo durante el plegamiento ﬁespués de ha-

ber: sido llenado el envase, Para superar este problema, se forman
disefios de estrias auxiliares que sirven a modo de nervaduras do
refuerzo en. los diversos paneles durante eiﬁmoldeo.'Asi, en el pa-

nel lateral 14, exnsten tres auegos de estrias auxiliares 24, 25

'y 26 separadas por las estrias de pliegue 16 y 17. Se hallan for—

madas de manera .similar estrlas auxiliares en los otros pyaneles
segﬁn se ilustra en la fig. 1. ‘

Las estrlas auxlllaies 25, 26 y 27 poseen dos caracte-'?
risticas. En pfimer lugar cada una de ella; se detiene cerca de
le estria de pliegue que define su area, Por‘ejemplo las estrias.
auxiliares 25 se detienen cércé“de la estria de pliegue 16 propor—
cionando una zona no estriada 27. En segundo.lugar, sobre un pancl
dividido por estrias de_pliegue, las estrias auxiliares a uno u
otro lado de una eétria de pliegue se hallan orientadas en diroc-
ciones diferentes, Por eaemplo, en el panel lateral 14, las estri*“i
auxiliares 25 se extienden en una direccisén dlstinta a las estriau
auxiliares 26 del otro lado de la estria de pliegue 16. El efecto

combinado de estas dos'caraqteristioas es evitar la flexién delos
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paneles durante. el ploganiento y asegurar que el panel se pliega

en debida forma.
Se ha comprobado que cuando los envases gon apiladosn

uro dentro de otro existe una tendencia a introducirlos demasiado

o alterrativamente son introducidos demasiado por los otros enva-

ses.
| Por consiguiente, cuando son retirados y llenados, log
lados del envase por debajo de los paneles 15 y 16 tienden a pan-
dearse hacla dentro. Para superar esie problema, se forman 1&5
proyecciones 28 ¥y 29 durante ei mqldeo corca de la parte superior
del panel lateral 16 y se forman las proyecciones 30 y 31 cerca
de ;a parte,supérior del pénei lateral 15. Las proyecciones sobre-
salen hacia fuera a partir de los paneleg laterzles y limitan la
extensién a la cual pucde empujaréé el.envase dentio de otro simi-
laz. “ ‘_ ' '

Para quéﬂel contenido.del‘envase'pueda gor vertido o

descargado, se forman vejigas 32'y7§3;1durahte el moideo, sobre

.'lps paneles frontai'yfposteriorblzry 13 respectivamente., Cada una

de las vejigas presenta arrugas'segﬁn go indica en las figs. 1y 3
que reducen el grueso de su piel. Para verter o descargar el con-
tenido del envase, se perfora s;mplemente la piel de una o ambas

vejigas por medio dé un instrumento agudo y el liquido o polvo

~contenido en el envase es vertldo a través de 1& abertura resul-

tante. L
" En resumen, el Modelo dé Utilidad que se soliciia de—

berd recaer sobre las siguientess
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. REIVINDICACIONES
l.]Un'envase termopléstico moldeado para liquidcsy
polvos qpeicomprende un tubo cerrado en un extremo que define
una base, y paneles_plegables en el otro extremo del tubo que
5 definen un cierre;ektremd superior o remate en forma'de gablets,

' caracterizado por 91 hecho de que elltﬁbo es ahusado, en seccién
transversal, en direocidén a su ﬁése pare permitir la introduc-
‘cién'paroialldel envaseken otro.similar para :ines de apilamien~-

" to. . | ' '
10 2. Un envase termopiééticbimoldéado segin la Teivin-
A . A’dicacién 1, oaraéterizado por.el‘heqho de que las lineas de plie-
gue en torno a las cuales se dobian ios paneles se hallan defini-~
das por estrias aiSPuestas eﬁ el cuerpo del envase, -

3. Un envase termopléstico moldeado segﬁn cualquiers

15?%” - de las relvzndicaciones lo 2, caracterizado por el "hecho de que

f%“,: ' al menos algunos de los paneles se hallan provistos de nervaduras
,:' i | | de refuerzo que impiden la flexién de los paneles durante el ple-
:,;.,“" | ‘ ga,miento. ' - | . N
e S 4. Un envase termopléstico moldeado segin cualquiera
T 20 - de las reivindicaciones anteriores, cafaéterizado por el hecho d¢
PRg v que se disponen formacioneq que‘sob;ésalen sobre al menos algunos
,*2_3 de los paneles plegables para limitarlla intrngccién del envase.
"’j; en otro similar, ‘ |
"' | 5. Un envase termopléstico moldeado segin cualquiora
°c 25 de las reivindicacliones anferiores, caracterizado por el hecho de
2:::' ’ ' ' que se halla formada una vejiga ficilmente rompible sobre al menos
S'ﬂuf uno de los paneies plegables para fines de vertimiento.

6, Se relv1nd10a por ultimo como obaeto sobre el que

ba de recaer el Mbdelo de Utilidad que se solicita: "UN ENVASE
30 . TERMOPLASTICO MOLDEADO PARA LIQUIDOS Y POLVOS".
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‘l‘odo' confoi-me ueda descrito y reivindicado en la ypre-
sente Memoria descriptiva, qﬁe consta de siete piginas mecanografias+
das y dibujos que se acompafian, |

Madrid, 4 de agosto de 1970

- BERNARDO UN
. DPe.
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