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PATENTE
DE

MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
a favor de Don José Me JUANOLA QUER
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, calle Londres, 127
por: _

"MOLDE PARA LA FABRICACION DE PIEZAS bE

VIDRIO Y CRISTAL PRENSADOS",
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Modelo de Utilidad estd destina-
da a garantizar a su concesionario la propiedad y el derecho a la
expiotacién exclusiva de un molde para la fabricacidn @e piezeas
de vidrio y cristal premsados, destinadas'especialmente al monta-
je de lémparas.

Han sido varios los intentos encaminados a la fabriéa—
cidén de piezas de vidrio o cristal préhsado de modo que no adolez
can de los defectos propios de dicho procedimiento, consistentes
principalmente en que tales piezas resultén bastas en comparacidén

con las piezas talladas, las cuales hoy en dia no son econdmicas.
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Los precitados defectos se deben a unas ligeras rugosi-
dades que presenta la superficie de las piezas prensadas debido

a la presidn directa ejercide sobre la masa vitrea en la opera-
cidn de moldeo, rugosidades que quitan transpareﬁcia al material.

Gracias al objeto de la presente patente de modelo de ut;v
lidad, al propio tiempo que se elimina el mencionzdo defecto, se
consigue fabricar las piezas de vidrio, medio cristal o cristal
con orificios resultantes de la propia operacidén de prensado par-
tiendo de un elemento de moldeo especial para la fabricacidén en
serie de aquellas piezas.

A continuacidn se describeﬁ conAtodo detalle ios cita-
dos perfeccionamientos, adjunténdose para su mejor comprensidn
una hoja de dibujos en la que, tan sdlo & titulo de ejemplo, se
representa un caso préctico de ejecucidén de un molde doncebido de
acuerdo con lo indiceado.

En los citados dibujos, la Fig. 1 es una vista en sec-

cién del molde vacio; la Fig. 2 lo representa también en seccién
¥ lleno; la Fig. 3 es una planta por la cara interior de uno de

los dos platos de gue consta dicho elemento de moldeo, y la PFig.
4 representa en planta el sistema de cierre hermético de los pla-
tos que cmmponen el molde segin la invencidn.

El elemento de moldeo estd formedo por dos mitades aco-

“plables determinadas por un plato superior (1) y otro inferior

(2), presentendo el primero de ellos un recinto cilindrico central
(3), que se prolonge sxteriormente, por du parte superioi, en un
cuello coexizl (4) para la fijacidn del molde a la prensa que
actia, al propio tiempo, de guia del macho (5), que comprimird a
la masa vitrea (6), figurando en el segundo plato (2) una cavidad
(7), asimismo central, en comunicacién con un conducto inferior

(8), por el interior del cual puede desplazarse axialmente un ci-
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lindro (9) que actia de expulsor de las plezas moldeadas y que se
halla conjugado con una palence con manivéla exterior (10), para
el accionsmiento del mismo una vez efectuade le operacidn dé pren-
sedo, en cuyo instente hay que separar las piezas del plato (2).

El cuello de guia y brida (4) del plato superior (1) pre
senta, en sus puntos de unidn con el recinto cilindrico (3) que
forme parte del referido plato, un saliente circular (11), sobre
el cual viene a apoyarse un reborde periferico (12) previsto en
el macho (5), cuyo reborde es prolongacién de otro didmetro menor
(13) que queda ajustado, al bajer dicho elemento (5), dentro del
recinto cilindrico (3), como se aprecia en la Fig. 2, impidiendo
la salida de la masa vitrea (6) en el momento de efectuarse la
compresidén de ésta, es decir cuando se produce el descenso de
aquel macho (5).

El extremo inferior (14) del macho posee un didmetro al-
go menor que el del recinto (3), a los efectos de permitir la subi
da del sobrante de masae vitrea (6) hasta la linea de cierre forme-
da por los rebordes circulares (1l1l) y (12).

Los platos (1) y (2) que componen el elemento de moldeo
presentan en su cera interma o de yuxtaposicidén una pluralidad de
vaciados radiales (15) y (15'), coincidentes los de un plato con
los del otro, cuyos vaciados formen las cémaras dentro de las que
se moldearan las piezas de vidrio o cristal mediante la masa (6).

Tales plezas son de distintas dimensiones, forma y peso,
quedando alternadas en el elemento de moldeo las de tamafio mayor
con lasg de tamafio menor, figurando en las superficies circundentes
de los correspondientes vaciados varias finas ranuras inclinadas
(16), que desembocan en unas canales intermedias radiales (17) en
comunicacidn con el exterigr y aptos pare dar saslida al aire, en

el momento de comprimir al material vitreo (6).
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Como se aprecia en la Fig. 3, los vaciados conformado-
res (15) y (15') de los dos pletos (1) y (2) presentaran los .
correspondientes hendidos, depresiones y relieves, de acuerdo_
con la forme y adornos de las piezas a moldear. _

En la cara interna del plato inferior (2) quedan de-
terminedas tres lineas circulares concentricas (18), (19) (20),
de las cuales la menor constituye la arista del recinfo,ciiin-
drico central (3), la siguiente (19), el limite de los vaciados
correspondientes a las piezas mayores y’lé extrema (20), el 1i-
mite para las plezas menores, en correspéndencia estas Ultimas
lineas con dos lineas circulares (19') y (20%) que presenta el
plato inferior (2). ' _

En el conjunto que se describe, los vaciadds corres-
pondientes a las plezas a fabricar comunican directamente con
el centro del molde y, por tanto, con la vavided (5) del p;ato
inferior y con el recinto cilindrico (3) del superior, de forma
tal que, al depositar la masa vitrea (6) en el fondo de dicha
cavidad (7) y al efectuarse, una vez ajustadas las dos mitades
(1) y (2) del molde, el descenso del macho compresor (5), se
produce la entrada e presidn del vidrio en los vaciados confor-
madores (15) (15'), ascendiendo el sobrente del mismo por el
recinto cilindrico (3) y quedando detenido dicho sobrante por
el cierre producido por el doble reborde (11) (12) del mecho (5).

Para que las piezas salgan ya del molde con los ori-
ficios de sumpensién, se dispondrén en los extremos de aquellos
vaciados conformadores (15) (15') de los dos platos (1) y (2)
unas agujas (21), montadas de forma intercambiasble en_el plato
superior, agujas que forman los noyos para dar lugar a los re-
feridos orificios.

El cierre hermético de los dos platos (1) vy (2) se con-
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sigue mediante dos brazos curvados (22) (23) (Fig. 4)articulados
en tres puntos de la periferia del molde;'halléndose‘conjugados ai
chos brazos, por uno de sus extremos, a sendas palancaé (24), soli
darias de unos ejes (25), disphiestos giratorios en unas orejas (26)j
del plato superior, cuyos ejes atraviesan igualmente las orejas
coincidentes (27) del plato inferior (2), las cuales presentan una
escotadura (28) destinada a permitir el cierre del molde cuando
queda en posicidn transversal con la misma un fiador (29) solida~-
rio del extremo inferior del eje giratorio. La apertura se consd-
gue colocando en posicidn contraria al mencionado fiador'(29).

Los brazos curvados (22) y (23) terminan por su otro
extremo en un dispositivo articulado de tijera (30), qué se accio~
na mediante una menivela (31), cuyo eje de giro se halla asimismo
introducido en el correspondiente grupo de orejas (26) (27).

Cuando se acclona esta manivela (31) en uno u otro sen-
tido, se mueven conjuntamente los tres ejes (25) y sus ‘respecti-
vos fiadores (29), los cuales giran todos en un mismo séntido,
produciéndose el cierre o apertura del molde segin la direccidn
que se imprima a la indicada manivela (31).

Las zonas correspondientes'a los vaciados conformadores
podrén formar parte de piezas independientes de les platos del mol-
de, al objeto de que sea factible ei recambio de las mismas pars la
fabricacidén de piezas de distinto grabado, perfil o seccidn, segin
convenga,

El moldeo de las piezas aludidaes se realiza introducién-
do en el molde la cantidad necesaria de masa vitrea (6), que que-
da depositada en el fondo (7) del plato inferior (2), cerfandose
seguidamente el molde mediante la memivela (31) y, une vez agegu-
rado el plato superior a la prensa mediante la fijacidn del cuello-

bride (4) a la misma, se hace descender a presidén el macho (5),
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comprimiendose as{ la masa y obligéndola a desparramarse por el
interior de los vaciados radiasles (15) (15'), ascendiendo el so-
brante de esta masa, una vez llenoé dichos vaciados, por el recig
to cilindrico superior (3), basta quedar detenida al llegar al dg
ble reborde de cierre (11) (12).

B conjuntd solidificado queda determinado por un culo-
te 0 vaso central y unos brazos radialeé a modo de estrella, cong
tituidos por laes piezas moldeadas, En dicho momento\ge.procede a
la extraccidén del mismo, levdntandose primeramente el macho (5) yu
a continuacidn, se retira el plato superior (1), accionando la
menivela de cierre (31) y luego se actida sobre la palanca (10) del
cilindro expulsor (9), que impulsa al conjunto moldeado por la ba-
se del vaso central, obteniéndose de esta manera la cdmpleta sepa=-
recidén de la pieza de vidrio o cristal moldeado.

Por Gltimo, se efectiia una $ltima operacidn, consisten-
te en cortar las distintas piezas moldeadas, las mayores por las
lineas circulares (19) y (19') y las menores por las lineas (20)

y (20'), quedando de este modo dichas plezas totalmente perfiladas
y con los orificios extremos conformados por las aBujas (21).

De conformidad con lo descrito podran fabricarse cualiuier.
clase de plezas de viirio ocristal prensado de tamafio y forma varie-
bles, si bien, de preferencia, se aplicardn al moldeo de piezas
de reducido tamafio, como por ejemplo colgantes o légrimss para
lémparas de cristal.

Serén independientes del objeto de la in?encién les for-
mas y dimensiones del molde, caracteristicas de las piézas a obte-~

ner y demds detalles de orden secundario que no afecten a su esen-

cialided.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de Mo-
delo de Utilidad:

la.-Molde para la fabricacidén de pilezas de vidrio y crig
tal prensados, que se caracteriza esencialmente. por constar de dos
mitades acoplables determinadas por un plato superior y otro infe-
rior, figurando en el primero un recinto cilindrico central que se
prolonga exteriormente por su parte superiorven un cuello o brida
aptos pare la fijacidn del molde a la prensa y que actian, al pro=-
pio tiempo, de'guias del macho compresor de la masa vitrea, exié—
tiendo en el segundo pleto una cavidad asimismo central, que comu-
nica con una perforacidén inferior por el interior de la cual puede
desplazarse axiaslmente un cilindro que actuard de expulsor de las
plezas moldeadas, cuyo cilindro se halla cbnjugado con una palanca
con manivela exterior para el accionamiento de dicho expulsor.

28 ,-Molde para le fabricacidn de piezas de vidrio y cris-
tal premmados, segin la reivindicacidn anterior, que se caracteriza
por el hecho de que el cuello-brida de guia fijo al plato superior
posee, en su punto de unidén con el recinto cilindrico que forma
parte del referido plato, un saliente circular sobre el éual viene
a apoyarse un reborde periférico formedo en tal macho, cuyo rebor-
de es prolongacidén de otro didmetro menor que queda ajustado den-
tro de aquel recinto cilindrico para impedir la salida de la masa
vitrea en el momento de efectuarse la compresidn de ésta, siendo
el didmetro del extremo inferior del macho algo menor que el del
repetido recinto para permitir la subida del sobrante de vidrio
hasta la linea de cierre constituide por los rebordes circulares
mencionados, . -

32,-Molde para la fabricacidén de piezas de vidrio y cristal
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prensados, segim las reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza
por el hecho de que en la cars interna o de yuxtaposicién de los

dos platos aparecen una pluralidad de vaciados radiales coinci-

dentes los de un plato con los del'otro, cuyos vaciados comunican

con el centro del molde y son de distintas dimensiones pars con-
formar diversos tipos de piezas, quedando alternados en el elemento{:
de moldeo los mayores con los menores, previéndose en las super- |
ficies circundantes de estos vaciados varias finas ranuras incli-
nadas que desembocan en unas canales intermedias radiales, en co=
municacidn con el exterior, destinadas a la salida del aire al
efectuarse la compresidn de la masa vitrea dentro del molde, es-
tando dotados ademds los vaciados conformadores de los correspon-
dientes hendidos o depresiones y relieves, de acuerdo con la for-
me y adornos de laé piezas a moldear por prensado.

48 ,-Nolde para la fabricacidén de piezas de vidrio y ciis
tal prensados, segun las reivindicaciones 1 a 3, que se caracteri-
za por el hecho de gque en el plato superior, en su cara interna,
queden determinadas tres lineas circulares éoncéntricas, de las
cuales la menor constituye la arista del recinto cilindrico cen-
tral, la siguiente el 1imite de los vaciados para las piezas mayo-
res y la extremas el limite para las piezas menores, en correspon-
dencia estas dos Ultimas lineas con dos lineas circulares que pre-
gsenta el plato inferior,

58 ,~Molde para la fabricacidén de piezas de vidrio y cris
tal prensadds, segin las reivindicaciones 1 a 4, que se caracteri-
za por el hecho de que en los extremos de los vaciados conformado-
res coincidentes de los dos platos figuran unas agujas intercambig
bles montadas en el plato superior, las cuales dan lugar a noyos
para formar los orificios de las piezas a moldear.

68 .-Molde para la fabricacidén de piezas de vidrio y crig
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tal premnsados, segin las reivindicaciones 1 a 5, que se{caracteriia

por el hecho'de que el ajuste hermético de los dos platos del molde
se obfiene mediante dos brazos curvados articulados en tres puntos
en la periferia del molde, cuyos brazos se hallan conjugados, por
uno de sus extrembs, a sendas palancas solidarias de unos ejes ro-
tativos y montados en unas orejas previstas en el plato superior,
atravesando dichos mismos ejes igualmente las orejas coincidentes
del plato inferior, las cuales presentan unas escotaduras destina-
das a permitir el cierre del molde cuando queda transversal con di-
cha escotadura un fiador solidario del eje rotativo, asi como la
apertura de tal molde al adquirir aquel fiador la posicidn contra-
ria, y completéndose los brazos mencionados por sus otros extremos
con un dispositivo articﬁ;ado de tijera, accionable mediante una
menivela con eje de giro asimismo introducido en el tercer juego de
orejas, gquedando dispuesto el conjunto de modo gque al accionar es-

ta manivela en uno y otro sentido se mueven conjuntamente los tres

. ejes y sus respectivos fiadores, los cuales giran todos en un mis-

* mo sentido, produciéndose el cierre o apertura del molde segin la

direccidn que se imprima a la precitada manivele combinada con

« los aludidos brazos.

72 .~Molde pare la fabricacién de piezas de vidrio y cris-

tal prensadoé, segin las reivindicaciones 1 a 6, que se caracteriza

© por el hecho de que potestativamente las zonas correspondientes a

. los vaclados moldeadores forman parte de piezas independientes de

los platos del molde, a fin de que sea factible el recambio de las
mismas para la febricacidn de piezas de vidrio de distintos grabado,
perfil o seccidn, segin convenga.

88 ,~-MOLDE PARA LA FABRICACION DE:PIEZAS DE VIDRIO Y CRIS~-
TAL PRENSADOS. / :

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
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alidad propie de la misma. .

Consta la presente Memoria descriptiva de diez pdginas

de dibujos aclarativos.

Madrid, 6 julio 1970
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