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Esta_invencién se relaciona con un molde, en --

.
0

adelante citado como "del tipo espeoifioado",'céﬁaz de --
utilizarse en la construccién de suelos de hormigén exten
didos en una direccidén y que es de configuracién general-
mente acanalada, presentando una base y dos paredes late~
rales espaciadas que defingn‘una boca abierta.entre ellasy,

La invencidn se relaciona también con una es- -
tructura de construccidén que incorpora un molde del tipo-~-
especificado.

Los moldes del tipo especificado se sostienen -
sobre un adecuado armazén en una estructurs de construc—-
cidn con su boca ebierta orientada hacia abajo, vertiéndo
se luego hormigén sobre los moldes y alrededorAde 01108.~
Cuando ha fraguado el hormigén, se retiran los moldes - -
hacie abajo, obteniéndose asi un suelo de hormigén provig
+0 de una serie de huecos en su superficile inferior CO- ~
rrespondientes a la forma de los moldes::

Los moldes del tipo especificado se hanvcons- -
truido haste shora en metal leminar y presentan la desven
taja de ser pesados, sucios y susceptibles de corrosién -
en‘servicio, reduciendo asi su duracidn,

Un objeto de la invencién es el de proporcionar
un nuevo y peffeccionadb molde del tipo especificadwi

De acuerdo con la invenciédn, proporcionemos un-~
molde de configuracidén acanalada dotada de una dimensidn-
longitudinel méxima superior a una dimensidn trensversal-
méxima y que incluye una base, dos paredes laterales pa-—
ralelas y espaciadas extendidas longitudinalmente al mol-
de y que definen una boca abierta entre sus bordes libres,

conecténdose cada una de ellas por su extremo & la base -
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nediante una poreidn de pared inclinada respecto é 1a =
base y a la asociada porcién de pared lateral y que se -
funde con la base en una suave cur#a, construyéndose el-
molde de material pléstico sintetico y siendo flexible -
en su direccién transversal, de maners que 1los bordes li
bres de las paredes laterales pueden desplazarse hacis —‘
el interior del molde uno hacia el otro, siendo el exte-
rior del moldé, en un extremo del mismo, de unas dimensip
nes tales que encaje dentro de otro molde idéntico en su
otro extremo, disponiéndose una gerie de nervaduras trans
versalmente extendidas dentro del molde, asi como medios
pare cerrar por lo menos un exfreﬁo de éste dlfimoi~ |

El material pléstico sintético puede ser poli-
propilenos “ |

‘Pueden disponerse ﬁedios reforzadores para dar
rigidez al mqlde durante su empleo en su direccién tragg'
versael. La flexibilided del molde facilite tembién su --
retirada cuando ha fraguado el hormigén, |

| Los medios reforzadores pueden comprender un -

brazo transversal adaptado pars extenderse transversgl—-
mente al molde dentro del mismo junto a su boca abiertals

Como veriante, los medios reforzadores pueden—
comprender un diefragme extendido dentro del molde ¥ - -
transversalmente al mismo. |

‘Pueden disponerse miembros de cierre termina--
les en cada extremo del molde,

Cada m;embro de cierre terminal puede compren—
der una parte gengralmente plana y transversalmenté eX=—
tendide, ﬁrovista de una serie de nervaduras de refuerzo

por lo menos en une cara de lg mismal;
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Cada miembro de cierre terminal puede estar —-

provisto de una porcidén de seccidn acanalads alrededor -
de parte por lo menos de su periferia, en cuyo interior-
encaja ung parte del molde cuando el miembro de oierre -
terminal se halla en posicién en dicho molde’

Como variante, en un extremo puede dotarse al-
molde ds un hombro transversalmente extendido hacia el -
interior y espaciado ligeramente hacia el interior del 25
tremo citado para formar uns cavida& en cuyo interior en
caja un diafragma para establecer una forma terminéi del
molde. |

En su otro extremo, el molde estd provisto de—k
una tapa terminal que comprende una poreidn éeneralﬁente
plana y transversalmente extendidg-que presenta un rebor
de vertical extendido adyacentemehté y espaciado héoia -
el interior de la periferie de diche porcién generalmente
plana, cuyo reborde encaja dentro del dtro extremd cita—-
do del moldeo |

Egste molde puede inclulr unas orejas formadas—
sobre su superficie externa para su acoplamiento & los -~
medios de soporte, al objeto de éoloéar el moldeheﬁ‘su -
posicidén de usoi _

Dichas orejas pueden comprender una o varias -
dispuestas & una sola distancia de la boca abierta del -
molde, siendo liso el resto del exterior de éste Ultimo,

Disponiendo tales orejas & una distancia CON S
tante de la boca del molde, se fadilita le retirada de -
éste del suelo una vez gfaguadp el hormigdn, Fn su ugo,-
la oreja'se gpoya sobre un armazén d9 soporte para el --

suelo, Cuando se emplea un hormigén convencionsal, fragué

|
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suficientemente en unos 3 6 4 dias para permiti%”la reti
rada de los moldes. Sin embargo, el armazdén de soporte -
pera el suelo, que también forma contacto con dichas ore
jeas para sostener el molde, no puede retirarse hasta que
el hormigdn ha fraguado en mayor grado, requiriéhdoée -
normalmente de 10 a 14 dias para que aquél fragie en me-
dida suficiente para permitir la retirada del.aﬁﬁazén de
sustentacidn. ) '

Por consiguiente, es deseable que el molde - -
puede retirarse mientras el armazén de sustentacién per—
manece en posicidn, de manera que aquél puedaldeétinafse
a otra aplicacidém tan prontq'comd'pea posible%

Para ello, los moldes de la presente invencién
son flexibles y estén provistos dé medios reforzadores -
en forma de diafragmas o brézos transversales y cuando -~

se retirah tales medios reforzadores, los moldes pueden-

flexionarse para permitir el desacoplamiento de ellos Y-

de sus orejas respecto al hormigén y al armazém,

Disponiendo solamente ﬁna oreja & una distan--
cia constente de la boce del molde, se facilita la reti-
rade de éste, ya'que 8i se digpusiese una serie de ore--
Jjas a diferentes distencias dé la boca del molde, seria-
necesario desacoplar cada una de ellas del hormigén y —-
desplazarla mis alld del armezbh..

'Sin embargo, si se desea, dichas orejas pueden
comprender uns serie d9 ellas situaﬁas e diferentes dis-
tancias de la boca del molde para permitir el ajuste de-
la posicién del molde y por consiguiente ajustar la pro-
fundided del hueco formado en el suelo por aquély

En este caso, pueden formarse huecos de dife--
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rentes profundidades con el mismo molde acopldﬁ&o las ore

jas a la distencia adecuads de la boca del molde para pro
porcionar la deseada profundidad del huecos

Seguidemente se describirén dos moldes de acuer
do con la invencién con mayor detallé'y a modo de ejem~ -
plos, con referencia e los adjuntoé dibujos, en los cug~-
les: | | _ :

La figure 1 es una vista en perspectiva despie—
zada de un molde segin la invénoién, con parte del mismo-

mostrade;en disposicién cortada pare ilustrar la construc

Ta figura 2 es une viste similar a la figura 1,
pero de otro molde segin la invencién; y | ) .

La figure 3 es una seccién transversal esquemé-
tica a trevés de una serie de diferentes temafios de mol--
des del tipo mostrado en la figura 1, _

Con referencia shora & la figure 1, se indica -
un molde en su conjunto por ;O, construido como pieza de-
moldeo en polipropileno. Si se desea, el molde puede - -~
construirse con cualquier otro material pléstico sintéti—
co adecuado y simila:@ ; _ |

A fin de dar un peso minimo al molde, el espesor
dei polipropileno se mantiene tan reduoido como ses posgi-
ble y compatible con une suficiente resistencia mecénica-
del molde para soporter el hormigén durante el uso del —-
molde, Debido al espesor relativamente reducido del molde
de polipropileno, éste és relativamente flexible en su -
direccidén transversal; pero el grosor del polipropileno -
se selecciona de manere que el molde sea suficientemente-~

rigido en su direccidén longitudinal para eviter una into-
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lerable deformacién del mismo en dicha direcoiéns

En el caso del molde mostrado en la.figura 1,-
el polipropileno es de un espesor de 5 mm. y proporciona
un molde de las requeridas propiedades para su'tamaﬁoi--
particulaf y el nimero de nervaduras de refueréo, cuyos—
detalles se especifican més adelante. _

En seccidn trensversal, el molde de la figura-
1 comprende dos'paredes paralelas Yy espaciadas‘éntre si-
11, une, base 12 extendida normalmente e dichas paredes --
11 y dos pdrciones‘inclinadas lB'qué“conectan las paredes

y la base. Esta base 12 se funde con cade porcidén inclina

da 13 en una curve suave, indicada en 147

En un extremo 15, el molde es de dimensiones =—-
externas e internas reducidas. Laé dimensiones‘externas-—
de la parte terminél 15 son tales que dicha parte de un -
molde encaja dentrolﬁe la ot:d parte terminal 16 de un --
molde idéntico, de manera que los moldes puédah disponer-
se telescépicamente uno dentro del otro, en una medida —-
limitade, para penmi%ir la formacidén un mol&e de la desea
da longitud, B |

En posiciones uniformemente espaciadas, dentro-
de la parte 15a de mayor dimensidén del molde 10, se Qigw-
pone una serie de né}vaduras transversalmente extendidas-
17 solideriamente moldeadas con el resto del moldel: ‘

En el molde del presente ejemplo, su longitud -
desde el extremc 16 hasta el comienzo de la parte 15 de =
seccién transversal_réducida es.de 1 metro, disponiéndose
las nervaduras 1% conhiﬁtérvalos de 100 mm,, & excepcidn-
de que los 200 primeros milimetros desde el extremo 16 no

se hallan proviétos de nervadurasi
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Estas nervaduras son tembién de pollpropileno
de 5 mm. de grosor,

Como se indice enteriormente, el molde 10 es-
relativemente flexible en su direccién transversal y —-
por consiguiente,"éi aquél se emplease en la forme has-
ta ahora descrita, al verterse el hormigén sobre é1, se
hundiria en su direccién citada. Para evitar este hundi
miento del molde, se disponen miembros reforzadores en-
forma de brazos transversales 18, Se dispone un brazo -
ge 8stos para su acoplamiento a‘cada nervadura 1; y el-
Brazo trahs#ersal 18 puede construirse de material plég
tico sintético, 0,si se desea, de cualquier otro mate--
rial, tal como madera o metal. Esfos brazos pueden SeYw
también de configuracién rectangular generalmente alar-
gada y relativamente delgadog en seccién trensversal —-
efectuada paralelamente a la base del molde’ -

En el ejemplo mostrado en la figura l, los ~=
brazos trané%ersaleg son de acero de seccién en L., Ca-—
de brazo transversal 18 estd adaptado para extenderse -
transversalménte al molde Junto a la boca. del mismb ¥y -
unos pasadores 19 sirven para segurar dichos brazos trang
versales & las nervaduras 17 como resultado del paso de
tales pasadores a través de las aberturas 20 de las ci-

tadas nervaduras y a través de aberturas précticadas en

En la superficie exterior del molde se dispone
una oreja para formar una parte del mismo acoplable gl--
armezén de una estructura de construosidén al obJjeto de ~
sostener el molde tal como més adelante se describey

Le citada oreja comprende un miembro continuo-
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21 dispuesto en cada uha de 1as_doeAparedes latergles —-
del molde. Lasgs orejas 21 se extienden sobre la totalidad
de la parte de mayor dimensién 15a del molde y paralela-
mente al extremo libre de la pared 11 sobre la que se --
disponen a una distancia constante de la boca del molde,
Dichas orejas 21 son moldeadas solidariamente con el res
t0 del molde y son macizas. La su?erficie superior 22 ge
cade oreja estéd shusada para faciliter la insercidn del-
molde en su posicién.

En cada extremo del molde se coloca un medio -
de cierre terminal 25 6, si se disponen telescépicamente
dos o més moldes entre si, tal medio de cierre se coloca
en cada extremo del conjunto de mdldes'asi acoplados’y

Cads uno de los miembros de cierre terminales—
25 es de configuracién bésicamenté similer, comprendien-

do una pordién 26 generalmente piana ¥y transversalmente~

extendida, provista de une serie de nervaduras reforzgm—

doras verticales 27. )

En alzado la parte plana 26 es de igual confi
guracidén que el molde, presentando wna base 28, dos la~-
dos paralelos y espaciados 29 ¥y porciones inclinadas 30
entre la base ¥y los lados 294

Se disponen dos rebordes verticeles Bi'parale-
los y espaciados alrededor de la periferis de la base, -
lados y partes inclinadas 28, 29 y 30 respectivamente --
de la forma final, definiendo tales rebordes 31 un canal
32 de una anchura tal que permite el acoplamiento del ex
tremo del molde en su interior.

Il miembro de cierre terminal 25 que ha de - -

cerrar el extremo de la porcidn 15 de seccidén transver-
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sal reducida del molde es,naturalmente, de dimensionege-

"a

adecuadamente menores en comparacion con el miembro de -
cierre terminal 25 que ha de cerrar el extremo 16 de ma~-
yores dimensiories del molde, pero ‘en todos los demés as-
pectos los cierres terminales son similares;

Se verd por la figura que la altura de las nexr
vaduras de refuerzo 27 de ambos miembros de cierre termi
nal aumenta hascia la boca del molde, viéndose iguahmmnte
que las nervaduraes de refuerzo tienen porciones termina-
les ahusadas 33 junto a las porcionés laterales, bésica~
e inclinadas de la parte plana 26,

En la préctica, se coloca un molde 10 6 gi -
lag dimensiones del suelo a former 1o precisan, un con--
junto telesoépioameﬁte acoplado de un nimero adecuado de
moldes 10 con sus miembros de cierre terminal 25 dispues
tos sobre 61, en un armazén de una estructura de cons- -
truccibén. Las orejas 21 se acoplan al armazén 34.de di-~
dha estructura y sostienen al molde o conjunto de ellos-
en su posicidn. Iuego se vierte hormigdn alrededor del -
molde y sobre él para formar el suelo’, |
Con hormigdén convencional, ésfe queda de ordinario sufi-

cientemente fraguado después de 3 6 4 dias para permitir

le retirada de los moldes. Sin embafgo, el armazén de --

sustentacidén 34 para el suelo,‘que teambién se acopla a -
la oreja 21 del molde para sbstenerva éste, no puede ser
retirado haste que el hormigdn ha fraguado envmaybr medi
da, requiriéndose normalmente de 10 a 14 dias para que -
el hormigbn fragiie en grada> suficiente pare pérmitir 1ls
retireda de dicho armazén de sustentacidn.

Por consiguiente, es deseable que los moldes -
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pueden retirarse mientras el armazén de sustentacidn —w-
Permanece en pqsibién, de manera que aqueilos:puedan - -
usarse en otra aplicacién tan proﬁto como sea posiblei

Se consigue esto con el molde mostrado en la —
figure 1 retirando los pasadores que aseguran los bre- -
z0s transversales 18 en su posiciédn, permitiendo asi le~
retirada de tales brazos, con 1o que se permite la fle--
xién del molde 10 hacia el interior para determinar su--
desacoplamiento del hormigdn y del armazén 34%

Disponiendo una éola oreja a una distancia -~ -~
constante de la boca del molde, se facilita la retirada-
de éste, ya que si se dispusiese una serie de tales ore-
jas a diferentes distancias de la boca del molde, seria-
necesario desacoplar cada una de ellas del hormigbn y —-
desplazarla més alld del armazdén.

Si se desea, en lugar de una sola oreja conti-
nue extendida a lo largo del molde, puede disponerse —--
una serie de ellas separadas y espaciédas, cada una a —-
la misma distancia de la boca del molde.

Sin embargo, ung ventaja de una orejé continug
extendida sustancialmente a t0do lo largo del molde es -
la de que tal oreja actua de cierre hermético entre el -
armazén 34 y el molde 10 durente el vertido del hormigén
1igquido, evitando asi el escape del mismo entre el arma-
zén y el molde, gque podria producirse con un molde pro--
visto de orejas separadas y espaciadas a lo largo del —-
mismo. »

Se comprenderd que, como las orejas del molde-
mostrado en la figura 1 ostén a una distancia comun de -

la boca de aquél, es necesario disponer moldes de dife--
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rentes alturas pare conseguir diferentes profundidades -
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de hueco en el sueloy
Con referencia ahore a la figura 3, en la que-
se ilustran cuatro diferentes temafios de molde, £0d08 —m
S5e ellos tienen una sole nervadura 21 a la misma alfura - -
constante desde la boca del molde., Se vera que estos tie
nen todos la misme configuracidn bésica y construcciéh -
anteriormente descritas, pero difiéren solamente en su -
altura genersl, Se apreciarid asimismo que se requieren -
10, cuatro formas terminales correspondientemente configura~
das para adaptarse a los diferentes tamafios de moldes
Seguidamente se hard referencia a la figura 2,
en la que se ilustra una forma modificada de mol&éﬁ
Egte es de iguales configuraciédn y construc- -
. cidn bésicas, hebiéndose empleado los mismos nimeros de-
1o referencia en la figura 2 para designar partes iguales -
a las de la figure l. Debido a la semejanza de ambos mol
des, sélo se describiran sus diferenciasy
El molde 10 de la figura 2 estd provisto tam--
20. bién de una serie de nervaduras lli'extendidas hacia el-
interior, moldeadas solidariemente con el resto de aquél.
Entre las nervaduras 115 se disponen unas porciones 118-~
de seccién acanelede, también moldeadas solidariamente -
con el resto del molde. Las nervaduras 117 y las porcio-
25, nes 118 de seccién acanaiada estén espaciadas entre si a
distancias de 100 mm, y la longitud de la parte 15a de -
mayor dimensidén del molde es también de 1 metrol
Tal como se describe en relacidn con el moide—

de la figura 1, éste es relativemente flexible en su - -

30, direccidén transversal y para evitar su hundimienfo duran
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4o el uso, se disponen los diafragmas 119, que tienen -
le misma configuracidn que el molde, comprendiéndo'una—
parte bédsica 120, dos porciones latérales espaciadas ~-
121 y dos porciones conectoras inclinadas'lzz. Los dia-
5« fragmas 119 son de configuracidén generalmente plana y =
presentan uns red de_nervaduras de refuerzo 123 dispues
tas en una cara, Si se desea, tales nervaduras pueden -
colocarse en ambas caras. '
Las dimensiones de las porciones 118 de éec—-
10, cién scanalade son tales que cada uno de los diafragmas
119 quede elésticamente retenido entre las porcionés pa—
ralelas de dichas porciones 1187
Pueden disponerse unas sberturas 124 en 1os -
diafragmas 119 y en las porciones de seccidn acanalada~
15, 118 para permitir el paso a través de ellas de unos pa-
sadores, no mostrados, al objeto de asegurar firmgmante
el diafragma en su posicién, si se desea. Esto puede —-
resultar necesario si tales porciones 118 se deforman -
durante su uso repetido% _ i |
20, Tigeramente espaciado hacia el interior del -
extremo del molde, en el extremo més pequefio 15 del mig
mo, se dispone un reborde 125 dirigido hacia el inte- -
rior para formar un hueco o cavidad rebordeada 126 orien
tads hacis el exterior, en cuyo interior se acopla otro
o5, diafragme 119 idéntico al anteriormente descrito, al ob
jeto de establecer un cierre terminal para el molde,
En el otro extremo 16 del molde, el miembro -
de cierre terminal esté constituido por una éapa termi-~
nal 126 que comprende une yparte transversalmente exten-

30, @ida 128 de idéntica configuracidén que los diafregmas -
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119, pero que estéd provista de un reborde periférico 129
que encaja dentro del extremo 16 del molde. Se CQﬁprenQQ
ra que la tapa terminal 123 es de unes dimensiones tote-
les 1igeramente mayores que las de los diafragmas 1193

Exteriormente al molde se'dispone une. serie —-
de conjuntos de orejas 130, también moldegdas solidarie~
mente con el resto del molde, Las orejas 130 de cada con
junto estédn espaciadas entre si en el sentido longitudi-
nal del molde, pudiendo disponerse cualquier numero con-'
veniente de ellas. Por ejemplo, puede haber cuatro ore--
jas en cada conjunto, como se muestraen la fig&ré;

Adenés, las orejas 130 se disponen en grupos a
diferentes distancias de la boca del mdlde. En el presen
te ejemplo, hay tres conguntos o grupos.

El molde descrito con referencia a la figura -
2 se emplea en forma exactamente similar al'deécrito con
referencia a la figura 1, con la excepcién'de que cuando
se retira el molde del hormigdn es necesario desacoplar-
los tres grupos de orejas, a diferentes disdancias de lé—
bocae del molde, del hormigbn y del armazdh. |

Se comprenders que con esta Gltima versidn de-
molde, pueden disponerse huecos de diferentes profundida
des en el suelo de hormigén con un solo tamafio de molde,
acoplando un grupo deseado de orejas 130 al armazbn 34,

Si se desea, en lugar de orejas separadas y es
paciadas, cada grupo de éstas puede comprendér una sola-
y continua extendida a lo largo‘de tode, 0 sustencialmen
te toda, la parte de mayor dimensidn 15a del molde,

Debe apreoiarse asimismplqae, si se'desea, los

medios reforzadores desgfitos en@ielacién con el molde -
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de la figura 1 pueden disponerse en el de la figurg 2 -
e inversemente, los medios reforzadores del molde més-;
trado en la figura 2 pueden usarse en el de la figura 1
con adecuados cambios en el molde, tales como le provi-
gién de porciones’'18 de secqién'acanalada. Andlogemente,
los medios de cierre terminal del molde de la figure 1-
pueden usarse en el de'la figura 2 y viceversay

Un molde de acuerdo con le invencidn es rela-
tivamente ligero en su uso y limpio y nerxperimenta -
corrosidn, por 1o que puede ?eutilizarse una serie de -
veces, consideréndose como nﬁmerb medio de 30 a 40 veeeé.
Ademas, como el molde de poliproplileno tiene una super-
ficie exterior relativamente lisa y conserva su lisura -
a todo lo largo de su duracidn, porque no se halla suje
t0 a corrosidén, el acabado superficial del hueco forma-
do en el suelo de'hormigén es correspondientemente 1190%

En los ejemplos llustrados en los dibﬁjoé, el
molde, tal como se indica anteriormente, tiene 1 metro--
de longitud, con una parte de menor diédmetro, aproxima-
damente de 20 cm. de longitud, y 50 cm. de anchura, y -~
el molde ilustrado en las figuras 1 j 2 tiene aproxima-
deamente 40 cm. de altura. Como puede verse por la figu-
ra 3, el molde ilustrado en la figura 1 se construye --
en diferentes alturas, siendo unas alturas tipicas las-
de 25 cm., 32,5 cm., 40 cm. ¥ 47,5 cm.

N_O T A
El Modelo de Utilidad que se solicita por - -

veinte efios, pera Espafia, de acuerdo con le vigente Le~
gislacién, deberd recaer sobre: "MOLDE PARA LA CONSTRUC
CION DE SUELOS DE HORMIGON", segﬁn las caracteristicas~
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esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

» 18,- Molde para la construccidén de suelos de-
hormigén, de configuracidn acanalada dotado de una di--
mensién longitudinal méxima superior a la dimensién - -
transversal méxima y que incluye una base, dos paredes—
laterales paralelas y espaciadas extendidas 1ongitudi--
nalmente a2l molde y que definen una boca abierta entre-
sus bordes libres, oonecténdose cada una de ellas por--
un extremo a la base mediante una porcidén de pared in--
clinada‘respécto a le base y pared lateral asociada y -
que se funde con la base en‘una curve, sueave, construyég
dose el molde de un material pléstico sintético y“sien-
do flexible en su direccidén transversal, de mbdo que los
bordes libres de las paredes laterales pueden desplazar
se hacia el ihterior del molde uno hacia el otro, sien-
do el exterior del molde en un extremo del mismo de -~ -
unas dimensiones tales que le permiten encajar en ei in-
terior de otro molde idéntico por el otro extremo de és
te, disponiéndose una gerie de nervaduras transversal--
mente extendidas dentro del molde e incluyéndose medios
pare cerrar por lo menos un extremo de éste%‘\ |

" 28,- Molde pare la construccidn de suelos de-
hormigén, segun la reivindicaoién 18, en el que el ma--
terial pléstico sintético es polipropileno; '

_ 38,- Molde paras la construcciédn de suelos de-
hormigdén, segin las reivindicaciones 18 § 28, en el que
se disponen medios reforzadores para dar solidez al mol
de en su direccién transversal.

48 .~ Molde para la construccidn de suelos de-
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hormigbn, segin la reivindicacién 38, en el que los me-

dios reforzadores comprenden un brazo transversal adap-
tado pers extenderse transversalmente al molde dentro -
del mismo Jjunto a éu boca abiertal
5. | 58,- Molde para la construccién de suelos de-
hormigén, segin la reivindicacidén 48, en el que el bra~
zo transversal es de material pléstico sintéticos
§ 68,~ Molde pera la construccién de suelos de-
hormigén, segin la reivindicacidén 58, en el que el nmate
10, rial pléstico sintético de que estéd hecho el brazo trans
versal és polipropilenoi
‘ ;9;- Moide para la construccidén de suelos de-
hormigdn, segin le reivindicacién 65, en el que el bra-
zo transversal es de configuracidn rectangulaf alargada
15, y,relativamenfe.delgado en sgccién transversal efectua-~
da paralelamente a la base del molde.
| 88,~ Molde para la construccidn de suelos de-
hormigdn, segin la reivindicacién 48, en el que‘el bra~
zo trensverssl es de metal y tiene una seccién transver
00, Sal en forma de L. | ‘
) 98 .~ Molde péra la construccidn de suelos de-
hormigén, segin cualquiera de las reivindicaciones 42 g
88, en el que el brazo transversal estd asegurado gi mol
de por medio de pasadores introduqidos en unas abefturas
25; formadas en los extremos de dicho brazo y en una nerva--
dura interna formada en el molde@ ‘
108,- Molde pera la construceidn de suelos de~
hormigén, segin cualquiera de las reivindicaciones 48 a-
92, en el que se dispone una serie de dichos brazos trans

30, Vversales en posiciones espaciadaé a todo lo largo del --
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118,- Molde para la construccidén de suelos de~
hormigén, segin la reivindicacidén 32, en el que cada me-
dio reforzador comprende un diafragme que se extiende --
dentro del molde y trensversalmente a él, |

, 128,- Molde para la construccién de suelos de-
hormigén, segin la reivindicacién 118, en el que el dia~
fragma es de material plédstico sintético,

| 138,~ Molde para la construccidn de suelos de-
hormigdn, segﬁn.la reivindicacion 128, en el que el mate
rial pléstico sintético de que estéd hecho el diafragma -
es polipropilenc, . |

148,~ Molde para la construccibén de suelos de-
hormigén, segin cualquiera de las reivindicaciones 1128 &
138, eﬁ él que el diafregma es separablemente recibido -
en una porcidn de forma acanaladé dispuesta en el inte--
rior del molde.,

158,- Molde para la construccibén de suelos de-

" hormigdn, segin cualquiera de las reivindicaciones 1l2 a

148, en el que el diafragma ocupa por completo le seccidn
transversal de tal molde.. |
168,~ Molde para la construccidén de suelos de-

hormigbén, segin cualquiera de las reivindicaciones 112 a
158, en el que se dispone una serie de diafragmas eh PO=
siciones espaciadas a 1o largo del moldes

| 1}50- Molde. para la construccién de suelos de-
hormigén, segin cualquiera de las reivindicaciones 118 a
162, en el que el diafragma, o cada uno de eliés, es de-
forma generalmente plana, proviste de nervaduras de re--

fuerzo por 1lo menos en una de sus caras,
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185.- Molde pare la- construccién de suelos de—
hormigén, segin cualquiera de les anteriorea -relvindica~
cilones, en el que se dispone un miembro de cierre termi-
nel por cada extremo del molde’s ,

. 198,.- Molde para la construccién de suelos de-
hormlgon, segin la reivindicacién 188, en el que dichos-
miembros de cierra,terminal oomprenden unea parte‘genera;
mente plena yvtransversalmente exfeﬁdida provista de uns '
serie de nervaduras de refuerzo dispuestas por 10 menos-
en una cara de aquella& | o

208%;— Molde para la construcc16n de suelos de-
hormlgon, segin las reivindicaciones 188 6 192, en el —-
que uno 0 embos miembros de cierre estén provistbs 46 w—
una porcién de seocién acanalada éxtendida alrededor de-
parte por lo menos de la periferia de dicha porcién pleo~
ne pars establecer una porcién en cuyo interior encaje -
el extremo del moldes

218~ Molde pars la construccién de suelos de-
hormigén, segun las reivindicaciones 188 6 198, en el que
en un extremo del mismo se dispone un hombro transversal
mente extendido hacia el interiof'y~situado dentro del -
extremo del molde para formar un hueco rebordeado en - -
cuyo interior encaja un diafragma para establecer ﬁh - -
miembro de cierre terminal para el molde% '

228 ,— Molde para la congtruccién de suelos de-
hormigbh, segin la reivindicacién-ZIE,‘en el que, en su-
otro extremo, se dispone una ﬁépa terminal que cpmprende
una porcidn generalmente plana y transversslmente exten-
dida provista de un reborde vertiéal'que ge extiende ad-

yacente y espaciadamente hacié el interior de la Perife-

J
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ria de dicha parte plane y cuyo reborde encaja deﬁtro -
del otro extremo citado del moldd*

238,- Molde para la construccién de suelos de
hormigén, segin cualquiera de las feivindicaciones 115-
a 178, en el que =8 incluyen unas nervaduras transver—-
salmente extendidas y situadas entre dichas partes de -~
seccibén acanelada receptoraS'de‘los diafragmad%

248 ,~ NMolde para la construccidén de suelos de
hormigdn, seagin cualquiera. de‘las anteriores feivindica
ciones, en el que se 1ncluyen unesg orejas formadas sobre
su superficie externa para su aCOplamiento a los medlos-
de sustentacidn para situar el molde en posicién durante
Su uso, | .

258 ,— Molde para la construccién de suelos de-
hormigén, segin la reivindicacidn 242, en el que dichas
orejas son en nimero de una o varias dispuestas & una -
distancia constente de 1la boca abiertas del moldes

) 268 ,— Molde para la_coﬁstruccién de suelos de-
hormigdn, segin la reivindicacién §59, en el que tales -
orejas éstén congtituidas por uns continua extendida-por
lo menos a lo largo de la mayor parte de la longifud del
molde, estando tal oreja continua & una distanéié cons--
tante de la boca abierte del molde. |

2;5,- Molde para la cqnstruccién de suelos de~
hormigén, segin la reivindicacién 248, en el que las - -
orejas comprenden una serie de ellas situades. a diferen-
tes diétancias de la boca abierta del molde parae permi--
tir un ajuste de la posicidn del molde ¥y por'consiguiene
te un ajuste de la profundidad del hqeco formado en el -

suelo por aquéls
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hormigén, Segin:la reivindicacidén 2782, en el que se dis-

pone una serie de orejas'espaciadas entre si‘a todo 10 -~
largo del mismo’, _ _

N' 298, Molde para la conétruccién de'suelos de~-
hormigdn, segin la reivindicacién_z;ﬁ, en el que las ore
jas comprenden una serie de ellas continuas, estando es-
paciadas cada une & una diferente distencia de le boca -
abierta del molde y extendiéndose por 1o menos a 1o lar-
go de la mayor parte de la longitud de aquéﬁ?v

308,- Molde pars la construccibén de suelos de—
hormigén, segin cualquiers 'de las reivindicaciones 242 a
298, en el que dichas orejas se disponen a ambos lados -
del molde. |

318,- Molde paras la construccién de suelos de-

hormigbn, segin cualquiersa de las reivindicaciones 24 a~

308, en el que las citadas orejas tienen una porcidén su-

perior que estd inclineda en direccidn hacia el exterior
¥ opuestamente g la base del molde}

329.- Molde para la construccién de suelos de~
hormigén, segin cuaslquiera de las reivindicaciones 242 a
31, en el que.las orejas estan moldeadas solidariamente
con el molde, |
"33a,-"MOLDE PARA TA CONSTRUCCION DE SUELOS DE
HORMIGON", | h

Segin queda sustancielmente descrito en la pre

:oa,'oo'ooco/oooo.......
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sente Memoria Descriptiva, que consta de veintidos ho jas,

escritas a méquina por una sola cara y acompafiada de di-
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