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ü!ste invento se r e f i e r e  a composiciones r©sioos«s 

de r,roT;i®cl#»des m© ¿oradas ru© íes  común Icen especia l  u t i l idad  

»t, la& artes pl ¿et icas ,  d© revestimiento, de lamic ación 27

otras.

por e i  invento se ofrece ora composición res ir. ose 

que coú-íjrenc1© ©I producto de reacción de ur. aldehido j? ana
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combinación amidógena monomérica que c o n t i e n a  no menos de 

dos ag ru p ac io n es  amidógenas,  cad a  una de l a s  c u a l e s  t i e n e  

p o r  l o  menos un átomo de h id ró gen o  unido a l  átomo de n i t r ó ­

geno amidógpn o, e s t a n d o  e i  p r o d u cto  de r e a c c i ó n  m o d if ica d o  

con una combinación n i t r o g e n a d a  que e s  d i f e r e n t e  de d i c h a  

combinación a m id ó ^ n a  monomérica,  y que e s  un p r o d u c to  de 

r e a c c i ó n  p o l i m e r l c o  l in©al de ¡ (a)  ®psil  on-cap r o l  ac tama y 

( b) una combinación r e p r e s e n t a d a  p o r  l a  fórm ula  gen era l

1
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donde R e s  h idró geno  o un r a d i c a l  a l k í l i c o  o m onoh id róxial-  

k í l i c o ,  empleándose (a) y (b) en l a  proporc ión  de i  mol .  d® 

l a  pr im era  por  no menos de i mol .  de l a  segunda, o productos  

de re ac o ió n  de a l d e h i d o  de d i c h a  combinación n i t r o g e n a d a ,  o 

unos y o t r o s .  h l  in v e n t o  i n c l u y e  también métodos de p r e ­

p a r a r  d ic h a s  composiciones  r e s i n o s a s  y productos de l a s  mis­

mas, p or  e jem p lo  un a r t í c u l o  laminado fo rm ab ie  p o ste r io rm e n ­

te  que comprende h o j a s  »ape r pu e s t « s  de m a t e r i a l  c i t r o s e  im­

pregnadas  y unidas e n tr e  s i  con d ich a s  composioiones r e s i .  

n os a s .

Dichos  p r o d u c to s  de re ac c ió n  p o l i m é r i c o s  l i n e a l e s ,  

se preparan calentando j u n t o s  e p s i l  on-c«$rol so tan a  y un a 

combinación dei  gén ero  abarc ado p o r  1»  fó r m u la  gen e ra l  a n t e ,  

r i o r ,  «. te m peratura  s u p e r i o r  a unos i i O e C .  y por  debajo  de 

l a  tem peratura  de descomposic ión dei p r o d u cto  de re ac c ió n  

pol hu e r ic o  que forma,  usando p r o p o r c io n e s  m olares  de dichos 

re a c t iv o s , .
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tíos in gredien tes usados en 1 a preparación de d i ­

chos productos de reacción poliméi-icos l in ea le s  pueden em­

plearse t¡n 1 a proporción de 1 mol. de eps i i  on-o&prol aetsma 

y de 1 mol. o £0 moles aproximadamente de una combinación o ■ 

mésela de combinaciones de l a  olase abarcada por l a  fórmula 

general anter ior ,  por ejemplo, amoníaco (anhidro), una a lk i -  

1 amina (mon oalk.il amin a ) , ta l  por ejemplo, como n-but i l  amina, 

c-düoi l  amina, e tc ,  una d itdk i l  amin a, por ejemplo, d ihex i la -  

mina, d io e t i l  amina, e tc ,  una alkscolamina (mor oal kan ol amina) 

t a l ,  por ejemplo, como e t « j  ol amin a, isopropsnol amin a, e tc ,  

una d i a l  k«n o 1 am in a , ¡ or ejemplo, dieten ol anina, di-n - bu t se o- 

lamina, e t c .  ¿Jotre los productos de reacción polime'ricos 

l in ea le s  que pueden usarse paro r e a l i z a r  ©1 presente invento, 

figuren los  que se componen virtualmente por completo de d i ­

chos productos de reacción l in ea le s ,  y yue tienen un prome­

dio  de peso molecular de no más de 2000, y más especialmente 

los  que tienen un número medio de unidades de caprol aptema 

por molécula que osc i la  desde un doco más de £, (por ejemplo 

2 .5 ; ,  generalmente por lo menos de unos 2 a 4, hasta unos 16,

• los  radicales  representados por R » d l a  fórmula
anter ior/ ,

geD©r«y,""ptiwien' ser cualquier radical a l k i l i o o  o mooohidroxi-

a l k í i i e o ,  y pueden ser los mismos o d i fe ren tes ,  Ejemplos 

i lu s t ra t i v o s  de radicales  a lk í l i c o s  que pueden rep resen tar. E 

©n dicha formula, son; me t i l  o, e t i l o ,  p rop i lo ,  isoprop i lo ,  

n -bu t i lo ,  isobu t i l  o, seo -but i lo ,  t e r . - b u t i l o ,  amilo, hexi lo ,  

h ac t i lo ,  o o t i lo ,  non i lo ,  dec i lo  a octáde-ciio, inclusive*, inc lu ­

yendo c i c i o a lk i l o  (por ejemplo, o io iohex i l  o .

*•jempl ob i lu s t ra t i v o s  de radicales mon ohidroxia lk i l  os

2 bis



18 7835
qu» pueden representar E en l a  fórmula I  son: monohidroxi- 

meti lo ,  - e t i l o ,  -p rop i lo ,  - i s op rop i lo ,  -n -bu t i lo ,  - i s o b u t i l o ,  

. s e o . -b u t i l o ,  - t e r e . - b u t i l o ,  -amilo, -h ex i lo ,  -h e p t i l o ,  - o c t i -  

l o ,  -non i i  o, - a e e i l o  a -oc tadee i lo ,  inc lusive  incluyendo mono-

5 h id r o x i c i c i o a lk i l o  (por & jempl o, mon ohi d rox ie ic l  oliexil o,e to .) .

Gomo es bien sabido, los  aminoplastoB son resinas 

s in té t icas  derivad&s de combinaciones amíniess (incluso imini- 

oas) o amidicas (incluyendo imídi.eas) siendo un ejemplo t í p i ­

co l a  resina de u r«  a- f  o rmal debido ( re f e  re n ci  » ♦  Modera l i a s t i c s ,  

PO 17, '¿, 453, 1939). SI presente invento se r e f i e r e  part icu­

larmente a l a  modificación de aminoplastos que son productos 

ele reacción de icgredientes que comprenden un aldehido, por 

ejemplo, formaldehido, y una combinación ami do gen a monomerica 

que contiene no menos de dos (por ejemplo, dos, t res ,  cuatro 

X5 o cualquier numero, pero con p re fe renc ia  solo  dos o tres )agru-

pae iones amidógenas oada una de l  sS cuales tiene por lo  menos 

un átomo de hidrógeno (oon praferen o i »  dos) unido al atomo de 

nitrógeno ara i  aó gen o. "Combinación amia ó gene", según se usa 

aquí, y e P las re iv indicaciones anexas, se r e f i e r e  a una eom- 

20 binación amín lea  o amídica, y más especialmente aúna  combi­

nación, salvo que se d iga  lo  contrar io  que contiene no menos 

ae dos agrupaciones (.amín i  cas o amidicas) amidógenas cada un» 

de las cuales t i e n© por lo menos un átomo de hidrógeno unido 

al átomo de nitrógeno ami dó gen o. La urea y l a  me lamina, son 

25 ejemplos t íp ico s  de combinaciones amidógenas.

ün l  a u t i l i z a c ión  comercial de aminoplastos e-n 1 aS 

arres p lá s t ica s ,  de revestimiento y de laminación, »  menudo 

necesario modif icar e l  aminoplasto curable al ca lor  (oonvert i-

3
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ble ai ca lor )  o p o t© n c i  &1 men te curable al ca lo r ,  incorporán­

dole ur pl MStiíie ar. tft o ablandador, de -uanera que ©1 amin o- ' 

pluSto f lu ya  debidamente ©n la  composición part icu la r  de re­

ves tiíiiier¡to o laminación, o, en e l  ceso de composiciones de 

moldeo de aminopl asto0 que fraguan al ca lor ,  muestre buenas 

ca rac te r ís t icas  de f lu idez  p lá s t i c a  durante ei  moldeo. ror 

ejemplo, s i  sobreviene durante l a  operación de moldeo una 

f lu idez  p lá s t i c a  indebida°ir: s o f ic ien  te , los a r t ícu los  moldea­

dos pueden mostrar super f ic ies  rayadas u or dul.adas, además 

s i  1 »  p las t ic idad  de i »  composición de moldeo no es su f ic ien ­

te, l a  f a l t *  de homogeneidad f í s i c a  como resultado de gránalos 

incompletamente amasados, caracterizo, a menudo lo s  cuerpos 

moldeados, especialmente lo s  macizos.

« d composiciones moldeadas oon re l leno  (por ejemplo 

cus re l leno  de celulosa) es también importante yete e l  p iaa t i -  

f iuador  sea compar t ib í© a l a  vez oon l a  ce lu losa  y e i  amino- 

p lasto ,  por ejemplo, una res ino de mei amina-form»ldehido,para 

obtener art ícu los  moldeados que tengan estab i l idad  dimensio­

nal óptimo, y óptima res is tenc ia  al agrietamiento alrededor 

de inserc iones.  -4 impregnar, r e v e s t i r  y 1 arriin ar composi­

ciones &n las cuales ©1 aminopiasto.se u t i l i z a  en forma de 

Solución dei mismo, es Wnbie'n importante que ©i p ias t i i ' i ca -  

dor o ablandador de-l «rain op 1 asto sea soluble ©n el mismo d i ­

solvente en que se disuelve ©i amin opl as to y por" razones ®co- 

nomieas es t ambién deseable que este diso lvente  sea r e l a t i v a ­

mente barato.

iambie'n se siénte hace tiempo ©n ©1 trt© de lamina-
. / *

cion l a  necesidad de ur, laminado de co lor  c la ro  en que ©1 aglu-
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tinan t© de i ns láminas sea tal que comunique ca rac ter ís t icas  

de forinctbiiidad p os te r io r  al a r t ícu lo  de hojas laminadas, 

por ejemplo, al paso cae machas composiciones resinosas pías- 

t i i i e a d a s  da me lamín a-formal de hi do son adecuadas para una 

gra; variedad de aplicaciones ele s e r v ic io ,  sega'n naestro 

leal  saber y entender ninguna de las  composiciones de esta

clase que s© conocían o se propusieron entes de nuestro in ­

vento, ha ©ido ta l  que un art ícu lo  1 sainad o eE que se usaban 

los aglutinantes anter iores, pudiera formarse posteriormente-

con resultado sat is fueto  r io  ©n la  forma d©s~ad&, es to  es ,  en 

la  forma, d© un f o r r o  de oaseo,

&1 producir, por ejemplo, estructuras laminadas, 

v .g r ,  laminados l lenos da papel v cañamazo, es tambie'n imror- 

tante que © 1 aglutinante de aminoplaSto comunique óptimas 

ca rac te r ís t icas  de fuerza  de f lex ión  »1 laminado, y que sea 

posib le  someter e i  a r t ícu lo  laminado a l a  acción de i a s i e .  

r r a , del punzón, del taladro y otras operaciones de fab r ica ­

ción sin que se agr ie te ,  a s t i l l e ,  rompa o sufra otro daño.

Estas propiedades, y, en algunos casos, l a  capacidad de e l a ­

boración sor. tambie'n deseables er- a r t ícu los  amir opl ¿áticos 

moldeados cuando ©1 re l leno  es del t ipo  f in  auer.ee d iv id ido ,  

por ejemplo, a l fa -oe iu l  os®. &e, pues, evidente que ©n 

machos casos es destable que e l  modificador d©l aminoplasto, 

pueda endurecer ©i amin opl asto curado de manera qu© pueda 

r e s i s t i r  eficazmente choques y tensiones repentinas, En 

muchos casos, tal agente ©n dure ceder, es ventajosamente uno 

qu© comunica además acción p lan t i f ic an te  o abl«rodadora al 

©minopIuSto curable « i  Calor cu trido toma su forra» d e f in i t i v a .

5 -



" tj **n© Ttü., los pl as t i í  ic»Kt©s g agentes © n d u r©ced orss, irsa» 

liatci varias í  unciones ©n una composición de moldeo. ios 

derivados ae Pes0 molecular más b«Jo, generalmente favorecen 

la  fluid© z ¡f comen tan l a  pl as t i  cidad d©l producto, al paso 

5 que los  componentes de peso molecular mas a lto  actúan como

aren tes © n d u re ce d o re s ,

For lo an ter io r  se verá que al u t i l i z a r  amioopXae- 

tos pl as t i i icados  iproductos de reacción resinosos p l a s t i f i -  

cados de formaldehido u otro aldehido con uzea, t iourea,

10 imin ourea (gusnidina) d ician diamlda, gu añil urea, bigucáida,

me lamín a, guanillamica, mezclas de las mismas eK cualesquie­

ra proporciones, e t c . )  para moldear, impregnar, r e v e s t i r ,  

laminar, lundir  u otras operaciones, es importante. que ex 

pl a s t i i ioador  o ablandador, o e i  agente wndurecedor, o uno 

15 y otro, tengan c ie r tas  c a ra c te r ís t i c a s .  xas c a r a c t e r í s t i ­

ca® particul ares o combin «cíoVj de las mismas deseadas en ©i 

plus t i f i e  ador, evidentemente variarán ©n c i e r t a  medid* Sftgon 

l a  « fp s ü ia l  aplicación de s e r v i c io  dei aminopiasto p l s s t i f i -  

cado, pero los  s iguientes son requ is i tos  u su símente, neces»-  

20 r ios  ;

11 p l a s t i f i c s d o r  debe mejorar l a  f lu id ez  del emino- 

p lasto  curable al ca lor ,  o la  p ie za  moldeada u otra  composi­

ción que lo  contenga, duiporte ei moldeo u otro uso con p r e fe ­

rencia sin retardar ei  curado de l a  res ina a l a  temperatura 

©orado. Debe ser compatible con e i  aminoplaSto a tempe­

raturas normales g ©levadas y no debe rezumar del aminoplaS­

to curado o ¡rodufcto o artícu-lo cae lo  contenga. yo debe 

decolorarse ni comunicar o lo r  n i  disminuir 1 a re s is ten c ia  ax

6
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agüe, las propiedades sie-ct r i e » s ,  l a  i u* rza mecánica y otras 

propiedades o t i l e s  d®l aminoplasto ear»do o composición o 

oue rpo que lo contenga. Gomo es rato r a l ,  e l modificador 

más destable, ©s ©l que rns j ora las propiedades f í s i c a s  del 

5 amicopl a» to curado, por e jempl o ©n du rsoier.dol o, o hace e i

ominoplaSto modificado adecuado para campos de aplicación ®n 

los tufe es inadecuado ©1 aminoplasto sin modi f icar ,

%11 presente invento se basa er nuestro descubrimisn 

to de que los  productos de reacción polimóricos l in ea les  de 

10 l a  clase descrita,, '  constituyen una el a»© de materiales espe­

cialmente adecuados parausar los  como modificadores, e sp ec ia l ­

mente como pl as t i f i ó s e  ;©s, agen tes- endure ce do res o ambas co­

sa» ,  de aminopi aStos obtenidos por reacción de ingredientes 

que comprenden un aldehido, por ejemplo, formal debido, y una 

15 combinación amidóg©na monomsrica que con t i  en s no menos de

dos agrupación© s anidógen as, cada un a de las cuales tiene 

por lo  menos un átomo de hidrógeno (oon p referen o i »  dos) ani­

do ai átomo de nitrógeno am id ó gen o. Setos polímeros l inea­

l e s ,  especialmente ios  que tienen un peso molecular medio de 

£0 no más de unos 1200, y más especialmente lo s  de peso mol© ca­

l a r  medio comprendido en tr© unos 400 o 450 y unos 1000, p i es­

t i l i c en  efieazmerrte ei  aminoplasto de smid ógQn o-aldehido con­

v e r t ib l e  al ca lor ,  de manera que tiene buenas c a ra c t e r í s t i ­

cas de f lu id e z  durarte ei moldeo y sn otro» usos. Adamas,

25 ©1 curado d©l aminoplasto curable al ca lo r  darán te ©l moldeo,

se r e a l i z o  s at i s f  act o r i  amen -te-, También « i  aminoplasto se

pl ast i f i e a  sin import «r ta disminución ele 1 ss otras propieda­

des va l iosas  del aminoplasto endurecido al ca lor ,  ta les como

7
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l a  r© s i s a r e i s  a las o;ri© t-as ©r- tomo de if.s© re iones, l a  fuer­

za d ie l é c t r i c a ,  e l  aspecto de l a  s u p e r f i c i e , e l  co lor ,  e i  o lor  

y e ic  ts t¡ o is  me e ar: i  ua, Be hecho, se o b t ie r© un 8 mejora d©«

fii. ida bu «lgur, as propie ü«*des, por ejemplo, raeros ©t cocimien­

to pos te r io r  de-i a r t í cu lo  moldeado, meros agrietamiento o ten­

der. © ia  al ral «no al rededor ele inserciones metálicas Qr art icu ­

le s  mold-años, y mejor r©sister c ia  f lex ión  a l . Además, los 

polímeros l in ea les  son solubles en disolver tes baratos, por 

ejemplo una mezcla de agua y alcohol, de mar; era  Que pue den 

preparare® composiciones l íqu idas que comprenden ana solución 

de arair opl «sto pl ast i f loado  • Kst as composición©s l iquidas

sor, et.pt ciai mer te adecuadas para hacer a r t ícu lo s  1 anie ados 

mol cife-t bles posteriormente que oomprcn'den un aglutinante de 

anic opl asto curado y ;:1 a s t i f i c a d o ,  que se necesitar desde ha­

ce tanto tiempo ec ©1 cr ie  de 1 a laminación .

Fu© totalu©n te sorprendente e inesperado, que los 

materiales p o l i t r i c o s  l in ea le s  de l a  clase orrib*. d esc r i ta  

pu0i©ran coop© rar con aüiir opl ast os d© amidógen o- ald©h ido, ta­

le s  como s© ©mplc'an © n í a  prác t ica  de nuestro invento, con ©1 

resultado d.© que los emir opl ast ce. modificados sor d i ferentes 

©n calidad ( según lo demuestr» su di feren c i »  en 1 »s pro r i® da­

tiva) dei material poiiraerico l in ea l  y ©1 aiain opl esto de amidó- 

gen o-tud©hido que se combintr pera producir las nuevas compo­

s ic iones y -orodoctos del presarte inv©rto. Puede observarse 

aquí que todos los  polímeros l in ea le s  asados ©n l a  p rác t ica  

de nuestro ir-vep to ,  pueden reaccionar cor aldehido y pueden 

ir te rcon.ee t «roe sr e l «mir. opl «s to  de uinido p;©n o- al dehid o ; o 

b i * c , ©1 polímero lirh-al o un producto de reacción de aldehido

8
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úv'± mismo o ambos, pao as n laaofe rse- ®d otro caso (por ejemplo, 

duran t® una op® rao ion de- ® 1 abo ración , raizóla, u o tra ,  ti a® se>

«c  1 ac<*n quími camfep te en ®1 aminop 1 as to y sa an oonxp atibi® s con 

é l .  üomo ¿1 polímero l in e a l  e s tá  enlazado sc e i  amia op 1 as. 

to s ir¡ oorporado al mi amo, r.o tiene t e n e n c i a  a eepax*si,ee d « l  

amínopiaato n i  a de t em ió  ar un nial " «robado" del compórtete 

d® res ina ep, por ejemplo, un amin op-tasto r e l l en o ,  ¿dermis, 

puoden to lerarse ooiao modificador del sminoplasto, ca i t ida-  

d®9 mayores d® jpo limero l in ea l  de lo cus j a sido pos ib le  usual- 

ías-n te ooc aminopl setos pi as t i f i e  adoe en que e l  pl asi iü oa d o r  

es r.o re act ivo o v i  rtu almfcn te no re act ivo  c or ®1 amin opl sato . 

«.atos resultados fu»ron del todo sorprender tes e inesperados, 

porque en modo alguno podría  pie de eirse juzgando por 1 «s pro» 

piedades de l o s  polímeros l in ea les  a r r i b »  mee o ion año® o por 

1 as propiedades de los aminoplastos de solidó gPr o- al debido,qa® 

los  polímeros l in éa les  r o só lo  podrían pl asti l icarse- e f i c a z »  

mente e i amin op 1 a£ t o curable al ca lor ,  sino que l o  harían sin 

s a u r i i i e i o  de las  p ropiédades usuales del amiroplasto curado.

los  productos ds- reacción de epsiion-caprolactam®. 

y un a combit, ación d®l ge r ero abarcado por l a  formula I ,  usan­

do proporciones molares de react ivos  como las qué artes se 

Lar mención «do, sor materi ales p o l i t r i c o s  que tienen carac­

t e r í s t i c a s  de no formar f i b r a s .  Mas psr t icu i  armen te compren­

den una mezcla de polímeros l in ea le s  de peso molecular medio 

no superior a uros 2000, y usa simar te compren di do entre uros 

200 ó 250 y unos 1000 ó 1400, Tormalmsn t© son sól idos que 

se i iou a; m! ca lo r .  Según l a  combin eci ór p «rtieu l » r  que se 

hace reaccionar con l a  ©psilon-osprolactuma y la  medida, s i  la

9
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}lt4y f p r, yae  S] r o-cine 10 s^ h «  p u r i f i c a d o ,  v a r í e n  el* a d i d o s  
c o r v o s  o 3, m ¿ a n t e s  a  l a  o e r a ,  h a s t a  p o lv o s ,  f i r  os  o s ó l i d o s  
fáciimen 16 f r i a b l e s .  «Igur.os fie l o s  productos son solubles 

.;r: »g. i* c a l i s t e ,  «c  a l c o h o l  ( a l c o h o l  e t í l i c o )  y ©c mezclas 

do a l c o h o l  y «.¡joat poro sor i n s o l u o l e s  ‘-r  b e n c e n o ,  S®•

no r o l  * sus v i s c o s i d a d e s  ir, tr ín sacas sor r e l a t i v a m e n t e  b a j a s ,  
e s t a n d o  u onaioisr- t e  conp rfcn d id«»s en tre 0,05 y 0 ,¿> o 0,35. 

i  rodeo  tos fit v i s c o s i d a d e s  in tr ínsecas,  compren aidos por ejem­

p l o  entre 0.05-9.1, y 0.2-0.26 pueden u s a r s e  para p l a s t i f i -  
Oar aiüinopi  «stos de >íiiidóget. o-aldehido como aquí se d e s c r i b e .

uos polímeros 1 ir  cale© usados ©r, la  p rác t ica  ¿® 

ni.es tro invento puf den repr® y-T tara© por l a  sigo a ®r t-6 formula 

general :

15 IX . rHg ( OHgJ'gCO jjH(UHs ) 5C ° J c r H —‘ (CHg^OOT-,

donde n represen ta  un numero de 1 a 16 inc lus ive ,  es dec ir ,  

qua -r,- ti*ne ur va lo r  medio er:t re 1 y 16 inc lus ive ,  y R t i a ­

ra t: i ,.á 3UÍ0 s ig n i f i cad o  expresado a r r ib »  cor referen ola a i s  

Lü fóriüuia I .  ut¡ todo caso, e l  ; reducto de reacción in i c ia l

oomprende una mésela, de polímeros, * a cual puede con ten© r  una 

j,e quena cantidad del dim®ro, y er t «1 caso -n- eD 1 a formula 

W t e r i o r  Ser ía  0 .

*,©(100 materiales polimí r icos l i rra l©© represen t * .  

i 5 dos por la  i  o ram x a I I  p r?f.. rimos usar al n e v a r  v cabo est©

inven to aquel los ;& que -n- tiene un val or medio entre 1 y 7, 

obten î r-. cose resultados óp timos u su el;i“ r t© sr. la  mayoría b.e 

las aplicaciones cu a, do e l  va lo r  medio de - r -  es tá  -'r tre 2 y 3.

10 -
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« s to s  polímeros, ©o ©spftcial los de peso molecular hip.s bajo, 

son fáci lmente solubles, por ejemplo, ©r? &1 cobo! o 'mezclas

de este con agua.
/

Gomo será ey iae r te  para l os profesión ales, 1 os po l i -  

meros l in ea les  representados por la  fórmula I I  pu^cisn también 

representarse por l a  formula ¡general

R

I I I  ( 0K2 )5 o o j ,

donde -n- tiene un va lo r  medio entre 3 y IB, inc lus ive ,  con 

pre fe renc ia  «ntre  3 y 9 inclusive y E t i e ce e l  mismo s i g n i f i -
* t

cado que se ha dado arr iba  con re fe renc ia  a l a  fórmula I ,

* 1  dímero e s t á  represen tado cuando -n- es 2.

ejemplos i lu s t ra t i v o s  de amin oplastos de amidóseno- 

aid&hido que pueden modificarse con ©1 material polimerico l i ­

neal aquí descr i to ,  sor resinas de emir otr iacin a- al debido (por 

ejemplo resinas de ra©l amina-fomialdehido) , resinas de urea-a l­

dehido (por ejemplo resinas de nrea-íormaldehido), resinas de 

piou re a- aldehido (por ejemplo, resinas de t iou re »  formal debido ), 

resinas de u re «-amin otr iacin a-aldehido (por ejemplo, resinas 

de n re a-m© 1 «uin a- formal debido) ,  resinas de amin odi? cin a-al dehi- 

do (por ejemplo, resinas de «ninodiacir-a-f ormaldehido ),  r e s i ­

nas de prote in a-ai debido (por ejemplo, resinas de c «s-,- in-fiuí®* 

f  ...rm«l debido ) , productos de conden sacien res ir. o so 8 de un a l ­

dehido, por ejemplo f  ormaldehido, con una poliarnid» de un 

ácido poi ic^rbox í i  i c o , por ejemplo di amida malónica, di«mid«. 

succínioa, d.iamida fumarlo», diamida, itacór. ie*», dinmidá f t a l i -  

ot*, tri«aiicU» c í t r i c a ,  e to „

11
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I »  Ceí-jtidcxd dv material p o l W r i o o  l in ea l  d» la  

ciase usada «n 1 a p rac t ica  <3® nuestro invento y Que Sfc incor- 

pora al aminopíaSto de amidógec o-aidwhido para modif icar,  y 

aspe uíiioemcnte p l a n t i f i c a r  o ablandar, endurecer, o ambas 

o 0 8 a », ultimo puede va r ia r  se gen st- desee o raquis rae las 

condiciones. üc algunos casos puede só lo  neces itarse una 

cantidad relativamente p* que ña, por ejemplo de 1 % a Z ó 4 % 

de peso de l a  cantidad combinada de modif icador y aminoplas-
i

to . pirro ordin ariamén t i  e l  modificador politfc t i c o  l inea l  

cot. s t i tuye ,  ©n peso, ds unos 5 $ a unos 50 %  y más part icu­

larmente de 5-10 yá a 50-40 % de l a  cantidad combinada de 

modificador y aminopl e s to . Tara algunas aplicaciones, por 

ejemplo, cu ardo no me r© o¿n reparo las propiedades tormopl ps t i ­

cas o se mi te rmo p I ás t i  c as de l a  composición no és ta  excluido 

e l  uso de mayores o-an tidades de material po l imer ico  l in ea l  

en l a  composición, por ejemplo cantidades ta las qu® e l  p o l í ­

mero l in ea l  constituya. 70 u 80 % o hasta no os d® 90 %
, y

de peso del polímero aanin op las t o combinados,

puede emplearse cualquier medio adecuado para incor­

porar e i  polímero l in ea l  ®n ©1 aminopiasto de amidógeno-aldehi 

do. Por ejemplo, puede prepararse un aminopl esto modiíloa­

do mezclar: do primero entro s í  1© combir. ación emidógSna, ©1 

polímero l inea l  y ©1 aldehido y efectuando l a  condensación 

simultánea entre los react ivos  ©n presencia o ausencia d® 

agentes adic ionales , por ejemplo catal izadores de condensa­

ción , re l íenos ,  otros materiales resinosos naturales c s in té ­

t icos ,  d iso lventes,  diluyen tas e t c .  «1 terr-at ivams-n te-, pode­

mos aliad i r  ©1 polímero l in ea l  a un producto de re acción parcial

12
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d<j uta- eornbir, ación «mido ¿js-n u y un al dw-hití o, y e fectuar 1 »  

raaouion ;i i te ñ o r  ®t tre i os componentes . O bien podamos 

pi'i.at-ro hacer reaccionar parcialmente « i  poi íraero l in ea l  con 

ct alce ludo añadir ©i producto de reacción parc ia l  re 8ul Jan­

te a cir producto de reacción parcial de una combinación ami- 
_ /
cogen» y un aldehido y luego hacer reaccionar e n t re 'S Í  los 

proeuctos de reacción parc ia les  mezclados. O bien podemos 

hacer re ac ei  o n ar e l  polio© ro l ineal con o r¡ exce so de u»; a l­

dehido, añadir ar a combinación anido gen a a l a  masa de reac­

ción resultar] te y e fec tuar  nueva reacción ©r ¡xv ao¿, compo­

ne r: te s . «ac pueden emplearse otros métodos para producir

ar «mir.op2 rst o de amidef^n o-aldehido modificado ©r que e i  

p ol iiüs ro 1 ir. © al e s tá  enlazado químicamente l a  molécula de 

res ir-a, .st-as reacciones pueden efectuarse en co? dicior.es

a lca l inas ,  n-futr&s o acidas y en variedad de cor d ic iores de 

tifoiriO, t eaij e r« iu  r«* y pres ión .  La temperatura de dichas 

reacciones pacr,« v a r ia r  d©©de l a  arnbier te , ©n c ier tos  casos, 

a l a  t-’mp.e j a tura de r© ̂  i u j o d«- lo s  r© ac ti vos a p re si on redu­

cida, atmosi© r i o »  o su ,;e r atmosfe r i c  Los reactivos pue­

den disolver©© o dispersarse e& un agP t:- te l íqu ido  adecuado, 

s i  a© quiere, durar- te la  reacción •

ruede emplearse cualquier aldehido adecuado como 

reac t ive  con l a  coobin q.c ion amidog©na o cor; ©1 polímero l i ­

ndel para producir ui producto de reacción de al debido d©l 

mismo. r esotros proferirnos a-ser formald«hido, por  ̂templo,

©r. ©o-iaciones acuosas. Semblen pr,©der. emplearse- paraformal- 

d©hic:o, hex<»mftt iiSn js-tramin.» u otraS-Oombin aciones' qúe engendran 

formal dehid o. —n c ie r tos  casos , pueden también em-"ie arse otros

13
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, t i rV'hiao Tror ior  v e l l i d o ,  b a t i r * * -  ■Bldcliid os por e^erap^o « e . - .  t « l  a-lua o, t r « t i

S«hiao ,  s e r c ie ín m ,  « t e c r e i e i r , . ,  « ot.or o , o p t . l d e b i d o ,

tecísld- tildo, l 'ur íura ! ,  meadas a. lo s  mismos, o r n e a d *  de 

fomnolo-LiOo (o eomposicioses ene lo  er.Wdlr.rd o ®

5 otros aldehidos.. i »  e l í o o io o  d» l  alaenxdo d»per.d« o* fs&*

toree tales oomo, por ejemplo, l o »  propiedades especia les  

,ju6 se ¿leseen en e l  producto termlrado 5 l e »  oo. slderaoior.es

u o or ó oiic a3 .
¡d polímero U r-eJ  o ur ~ » a » e « *  #  rescc l í r  de 

10 aldehiao del mismo, por ejemplo, M  derivado de meti lo !  del

f , ni H i a i- r m n-e -re1 a da ást® o ur r> ro Su oto de reac- -ooli-uéro 1 ir® «u, o una o» ¿u%» u.*

oión d® aldehido d®l mismo, pueden ir.e ürpor «r »e , s i  33 '¿Ui0“ 

re ,1 amlr-oriusto d® « W  ó#n o^sl f in ido  earsbie si ortor *n 

cualquier estado adecuado de l a  fabricación de un objeto mol- 

15 fie ad o , re v® s t irui®n t o , imprecación , laminación u o t ra  compo­

sición fiel mismo' Por ejemplo, 1 mofiiixc*bor ^ * d e  mez- 

oiarse un seco o ®n húmedo con i »  resina fia amia o ¿®RO-ala®hi- 

ao fpor ejemplo, ana resina de me lamín a-ío rmalaehi do, e t d . ; ,  

U!, re l lano (por ejemplo, olí a- col al osa, bu i i in ,  e t c . ) ,  oc 

¡10 b r i i iean te  de molde fpor ejemplo, e m i r a t o  de z inc, e t c . )  y

b í  se quiere, un cata l izador fié curado (por « jemplo, m hiAvx- 

úo i t á l i c o ,  anhidrido tet racol oro f t si ico , c loruro «moneo, 

ácido oxál ico, ácido acét ico ,  ácido f o s fó r i c o ,  f  tal ato dio- 

monico, f o s fa t o  d® h id ró^no  di amónico, i o s i s t o  a t ü i c o ,  

ü5  diáuiorico, s i l ioo f luon .ro  amónico, un f luosx ixoato  d® m®la­

mina, un f luoborato  d® m® lamina, p i r o fo s fa t o  de m* lamina, 

o icro*oct «m id « .  ácido auooinloo,' e t c ) .  luego l a  mezcla s® 

« lab o ra  sobre r o l l o s  ca l ien tes  para hacer que por lo m«nos

-  14=



algo del poifm* ro Hr.e al o so producto d© reacción d© aldehi­

do reaccione o se irte  r  o orden©* con ©1 aminoplasto de smiáo- 

í-eno aldehido. Durante es ta  e laboración, l a  cura de l a  com­

posición curable o pot©rcislment& enrabie al ca lor  avar.sa has­

ta  un errado deseado. luego l a  hoja  re sa l ta r te  se rompe y 

mufle para producir una composición mol d©abie . Si es nece­

sar io ,  i a coubir ación de mol d^o homogénea (virtualmente homo­

génea) pa«de Calentarse más an tes de moldearla para hacer 

«vanear aur más l a  re acción 1 r e io r za r  l a  f lu id e z  de l a  com­

binación durar te e l  moldeo.

pueden produ oirse composiciones l íqu idas,  por ejem­

p lo ,  lueramSi t© dieolvx©n do e l  aminoplasto d©' amidog©no - a l d e h i ­

do y e l  uiodificado-r ©n un disolvente mutuo ad©cuado. Por 

ejemplo, s i  e© t ra ta  ü© rfe-sir.as, solubles en agua, solubles 

etj túcohol o solr. bies e-n agüe y a lcohol,  de ur© a-formal debido, 

me 1 «mi titulo rm al d t hi d o, urea-formal debido, y s im i la res ,  l a  

composición l íqu ida  pu©a© prepararse s lr  más que rae zo iar con 

es ta  solución un modificador pol imerico l in e a l ,  o un producto

da reacción de aldehido del mismo, o una mezcla da ambos que 

sea también solulil© en e l  mismo d iso lver te  o mezclado d i s o l ­

ver te ,  o que pueda hacerse soluble ©c ©11 os por 1 a adición de

otro d iso lvente ,  por ejemplo, acetona.

que los profes ionales  pueden

cómo se pr-ede r e a l i z a r  e l  -presente invento, 

tes «jotupios por v í a  de i lustrac ión 1 no de 

iouas l e s  ¿ artes y t«o tos por cien t o son d© 

no se diga lo  contrar io .

c omp r© n de r me j or 

s© den los s i  guien 

l im i ta c ió n ,  

veso mientras
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material p o l i t r i c o  1 ir «  al asado ©r. este ejemplo,

se produjo por f a c c i ó n '  d© 800 portes de ©pBil on-caproi actama 

y 400 r>artes ele soion i  no o . Este material era. tu: polímero l i -

rea l  bruto cu» cor l©r ía  algo a© oaprol aet ama sin reaccionar. 

• £¡ra uro cera blenda de pai'do el o ra , 36' calentó a l ¿Osu. pa­

ra l i b r a r la  de amoníaco o luego se calentó cor nr aldehido

:-.E,v c i f  icarnerte formal ch hiel o como siga©
•L p er te ©

'£ ol íme r o l  ir © al *0

Horma! debido acuoso (apros. S7 % ñOEO) 10

se calentaron jun tos hasta qué ©1 polímero se d iso+vio, dando 

ur. a solución diáfana de co lor  de ámbar, 1 i  ge r armen te v iseóse,

yue la©go se calentó durar, te var ios  mir utos hasta cerca da su 

punto de eb u l l i c ió n .  Xa solución resultar; te er«* diáfana a 

l a  temperatura subiente. Calentando una muestra a 80«C. 

hasta sequedad se obtuvo if r> u] a te r i  al re s it o s o . i. a. s o 1 u c i  on

del producto de reacción d©l polímero l in ea l  y e l  ' formaldebi­

do se c on i?© 1 ó desunes de pt* mar.© ce r var ias horas a l a  tempe­

ra tura ambiente. Después de ro©v* dispersión y er£ri*a i©n- 

to, e l  pE de l a  m«sa de reacción fu© 9 .2 .

4t> J 11 II g L O £ .

K1 polímero l inea l  usado ©n este ejemplo se preparó 

cal©?' t sr do jun-tas b*jc r e f lu jo  durarte 45-1/4 horas ira ales 

proporciones molares do eps i i  on-caprol acl arma y mon o© tan olamina. 

i, a masa de re aociór resu l ta r te  se d e s t i ló  para éc parar mate­

r ia l  v o l á t i l  a rresion de unos 2 ana, y a temperatura de hasta 

2502 0. El polímero residual const i tu ía  como un 74 % d® los



re»ot,ivos Se part ida .  ®ra ur.a cera blanda de co lor  cierna 

con una viscosidad int r íñe le  a de 0.17 y que se fundía en p ar­

te a u 9 s c ,  «1 polímero se suponía tener un peso molecu­

l a r  medio de 510 oon un to ta l  de 5 grcp os amídicos y emir icos 

r eac t iv os .  ' 3» uso formado de e l  un producto de reacción 

de aldehido como se describe a contir nación .

Partes

polÍMsro l in ea l

Formal debido acuoso (ap.'03t. 37 % ECHO) 

MgO

200.0

158.0

0.25

pro por o ion mo- 
1 afr apr ox.

5

se calentaron Suntos en un recipiente de reacción p rov is to  de 

agitador de barai.do y condensador de r e f lu j o .  Continuó el 

caisr t«aliento a temperatura gradualmente creciente hasta UOsC, 

a presión atraosf-- ; ica  y con agitac ión, dar~?.ta c-\ ¡¿ hor«s,  

..espetes d<* calecí ar dura',te un as dos horas en re f lu  j o, ©1 £or-

maldchido l ib r e  de l a  mezcla d* reacción, originariamente cal-
, # 1

cuiado como 16.3 %  se redujo s 6.4 %. *1 ü n a l  del p e r ío ­

do de calentamiento de 3-1/2 horas, e l  apar-ato se preparó pa­

ra la  dest i lac ión en v e d o  y continuó e l  oslentemien to a pre­

sión reducida durar, te t r e in ta  minutos más, • para concentrar e l  

producto do reacción. 31 rendimiento del producto escondió 

a 225 partea .

Otros productos de reacción de aldehido de los  po­

límeros l inéa los  iden t i f icados  en 1 os ejemplos 1 y  2, se pro­

ducen usando, en vez de A o rmal d c hi d o acuoso, cantidad' s equi­

valentes de otros ádehidos, v .g r ,  ac- t ald»hido, acroieína, 

me tacroisín a, fu r fu r ñ l , bu t i r a l  debido y t i r o s  como los mencio­

nados -antes por v ía  de ejemplo. 1.a reacción entre el aldehido

17



y ©1 polímero l in ea l  bruto o pur i f icado  puede rea l izarse  ©n 

cotiuiciot.©e acidas, a lcal inas o neutras o - ir leialmer t© ©n 

c cr.d ioiotiSS al cal in as (pH superior - a- 7,0) y i  ir al i¡ec te ©n 

cor dic iones acidas (pji i t í « x ’i o r  a 7 .0 ) ,  y a temperóte ras com- 

ci-cr- ciclas, por ©j©mpi o, ©ntro l a  de l a  habit «.clon y ©1 punto 

d© fusión o ©bull ic iór  de los  reactivos mezelf-dos, o ©1 punto 

de xusiJr d<y so4i-.oiui-as o disto reiGt©s de ios reactivos di- 

su#l tos o di»p- rsados .

1  J B £ I  l  i) 5 . ■

part &s

Resira  clt m© lamina y formal debido* 487

Resina d¿ 1 ©¿©mpl o 2 165

Alfa-ce i  ul osa (60 mallas) 350

pubrií  icar te- d© molde, o se a. 9 s te arat o d© z inc 10

* f  ota ;  Lista resina e r a  un material seco curable al 

calor obtenido por reacolor de es? lamina y formal- 

de hielo e¡:¡ proporción de 1 mol. de l a  primera por 

i  del se gindo.

loa  mencionados ingr©di©n t& s se 'mezcl a roe ©n una un idad da 

mezcla durante 1-1/4 horas, tr i turar  dos© asi los terrones de 

l a  zvi.-án a de l  ejemplo 2 (res ina  modificado ra) hasta unos 6 

auo, d© tMiiitiíiO. ha mezcla se s igu ió  ©laborar do sobre rodi­

l l o s  d i fe  i©r_ ci ales que dejaba: una. holgura cíe 60 milésimas 

d© pulgada. £1 r o d i l l o  cal i©c t© ( r o d i l l o  rápido) estaba 

a l50eG. «1 ocmi©r-zo, y a l26eQ ai fir.-al, al paso que l a  

tempérete ra de i r o d i l l o  f r í o  ( r o d i l l o  len to )  ©ra de lOOeC. 

l a  re-sin a modif icec’ o ra, se mezclo rapio «me:-t« en uno o dos 

alen tos. l a  hoja  formada sobre e j  . rod i l lo  f r í o  s<? trasi  «4o

18
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al ca l ien te  er. 4-6 mir.ntoe y se qa itó  da eeU- último a los 

7-1/2 minutos. hoja mostró buen® pl as t ic idad sobre los

ro d i l l o s  y s~ separó, ©n nr.a ©o i »  h o j » .  ' :ra ai ©nxriarse. 

translúcida, de co lor  croma y muy f i a b l e  1 -1

5 va lur  u« pl asticiúad (molde de f lu j o  i 4290) '#ra de 0.041.

te  ho ja  se rompió y t r i tu ró  en un cortador d« Abbé ai través 

de un t-emiiz de ni os ,¿5 tata, para formar una combinación de 

moldeo p a r a  f i c e s  de e n s a y o .
3« p r o d u j o  un ar t ícu lo  mol de afió. n»3 fteaflde ana ' sanes tr% 

10 dé la  combinación de mordeo durarte 5 minutos a 15090, a presión 

de i n os 1B75 h i los  - por unos 6,452 mui, cuadrados. mi enco­

g i m i e n t o  de 1 molde- fue de 5.6 milésimas de pulgada y e j  enco­

gimiento nos tu r i o r  fie £ .9 milésimas ©r comparación con en
/

e r cocimiento fiel molde de 6.4 milésimas y ua encogimiento 

1.5 p 06 te r i o r  de 4.2  milésimas de pulgada- para una combinación

símil sr de moldeo de rus 1 amin a-f  orinal dehído que o o cor-tenia 

res ir a modificador» y muu se había curado d u r a n t e  7-1/2 minu­

tos Br 1 as mismas cor. d icion© s de temperatu ra y presión •
01 x- os datos fie art ícu los mol de ad os hechos de un a co-ubin ación 

gQ moldeo (&) de me 1 amit  a - i  o rmalfimhi do sin modií icar ya® l a -
como ir- a c ió n  d© moldeo <

hn c o gimió n to poste x-ior ”
kocluí o ds f lex ión  "

este ejempl o (B) ser. como Sigue ;

a r t ícu lo  moldo a do de

(«-) (3)

10 minutos 6.1 miis.de 5.0 mil s .d©
- pulgada ' mu 1 ¿.a.da

t? 5.2 2.9 "

»» lt 1 .29 “ 1.16

-  19



s j  i: h r  i o 4.

l a  fórmu la  y ~ roc- ■dimi&nto fe! e r on virtu almér, te los

mismos que «r, e l  e - empl0 3, salvo que, que (;n vez de usar

163 partes de l a  r'■cine de i ejemplo 2 , se nt■ aren oras 163

5 -nartr.-s de poi iras ro 1 ir  *u al emplead o p ai*» hace r dicha r -e ina  y

los i¡-; nr- uit’r, v~ s se as 2 ciaron en el mezclador durante sólo 

SO minutos ®r- v*' z ¿le 75. l a  te.upe rotura de 1 r o d i l l o  o al ien ■ 

te era dv 125¿C. al comlen 20 y l52eC¡. al l i e  al » el paso que 

l a  del r o d i l l o  f r í o  e ra  de 1022 0 y i 0 0 ¿ ü .  re sp© e l iv a,.¡Me te .

10 i a  lio¿ a se t r a n s f i r i ó  dt i r o d i l l o  í  r í o  al cal ien te »n 3—3/4

minutos, y se qgitó dei ultimo ©n 5 minutos. Si va lor  de 

p last ic idad  era de 0.42, los datos de art ícu los moldeados 

hechos de l a  combir- ación de moldeo (a) de me 1 «n ir  a. fo ira al debi­

do s i t  mod ii'íufcii' y ele l a  couLi*. acicr. de moldeo de este e jera.

15, pío (C) son lo s  s igu ien tes ;

A rt ícu lo  moldeado de 

U )  (C)

Sncogimier to de; molde, cura 10 minutos 6.1 miis.de pulgada 5.4 mils de

*r¡ oogi alerto- pos te r i  or Tí tí 5.2 " 1! pulggd
2 . 1

fn c 0 gimie r 1 0 ñel rauld© cur<* 1  5 - minu tos 5.7 5.6

unco gírale r - o P OS tv. r i  or í tf 7.0 - II tt £.5

Modulo de H emelón 1  .39 " 11 11 1  . 1 7 -

TTJjL J M IJ: p 1 0 5.
_ t

Al polímero l in e a l  usado «r¡ « ste © j-.-iaplo y --n «1

t jemplo 6 fus an p ro úu ot o de reacción de t-psi’l on-caprolactama 

y '» t-a; olamina (monoe tanolamina) • lis un splido amarillo ele- 

punto de iusión (do ablandamiento) 17b-180efl. y una viscosidad

20
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i¡ L r írs ica  de 0.26. x*t- te polímero 9© usó y ara. modificar en a

rúnica da msi amina- formal de hido do r©il©na o orno se describe 

í o *
partas

Rtm lí; a da mfel emir a-formal debido (como ©n «1 ejemplo) 3} 900

Poi ím« ro 1 ir.® al 100

ü s t a arat o de a ir. o 10

u l ruoci i i i c  ador (polímero l in e a l )  se- redujo de tamufio pasándo­

lo  por ar. mol ir. o üv *bbe cor: una cr iba  dfc unos 5 mm. y luego 

se ix-ació ©n s¿- oo cor l a  res ina de me lamia a molida y ©1 eata-a- 

10 rato d« z inc ,  tul producto de cargó en difer©n tes rod i l lo s

de los  cuales e l  más rápido (15 r .p .m»)  estaba a I26s0. y &1 

l&nto a 7120. siendo de 60 m ils .  de pulgada l a  holgura e-n tra 

loa  rodx l los .  al cabo de 24 minutos, l a  carga fu© transfe- 

r i d »  d&l r o d i l l o  f r í o  al ca l iente  y la  dispersión 3©1 mod.ifi- 

15 oauor quedó completa. «1 cabo de 41-1/2 minutos, había

avanzado 1 a pol ime riaaoión hasta ©1 parto de que la  hoja  apa-
/

r e c ia  seo» e iba perdiendo su r atúrale sa p l á s t i c » .  luego 

se re t i r ó ,  e n f r i ó  y molió al tamaño do granulos. usta cota- 

bir ación de moldeo era algo más r í g id a  ©r 1 a fluid© 2 p lás t ica ,  

20 como loe  demuestra un va lor  d* f lu id e z  mas a l to  (0.054) que

la  combir- ación del ejemplo an te r io r .  Guando asta eompv.ei- 

ción se mol de ó »  15523. a una prosior cía 1675 ¡cg, por unos 

6.452 cía , con 'ir, período de curado de 10 minutos, ©1 produc­

to era  alian©'-te transió cid o, indicando un a l to  grabo de oom- 

25 pa t ib i i idad  d » i  modixxoador \ i »  » » i t a  madre o primaria*

mi módulo de © las t ic id  aü ©n l a  f lex ión  era  1.11 ®n co. apura­

ción cor. un va lo r  de 1.27 para una re sin a do me lamina-f o imal- 

deLido cu pl »s t i f i e  ad» moldeada de t ipo  análogo sin reí leño.

21
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15

20

2 5

tu J -  u £ h G 6.

&*• xi a ü'.; me x arnio e - f  o raed d* liid o (1 a mism» que 
en e i e¿©mplo 3 j

J.-04 ímero l in ea l  (©1 mi amo que «c ©1 e je mpl o 5) 

A l fa -ce lu lo sa  (60 mellas)

Bsfc&ár»to de a ire

p a r t e s

552.5 

'97 .5 

250 .0
i

10.0

l o s  citados ir, ¿;r¿ Ci(-r se mezo! a roo er. ¡ u mezclador da ráe­

te 30 mita tos y i r.e go l a  mezcla s« l«mir\ó er diferir, tes rodi­

l l o s  cor nr.a h a l a r a  de 60 mils .  de pulgada 9r tr& r o d i l l o s .

¿al r o d i l l o  caliente- rápido estaba, a I27s3. al pr inc ip io  y 

a 13420. al f i n a l , &1 paso que ¡ a  temperatura del r o d i l l o  f r í o  

o lento ©ra do 9720. al p r in c ip io  y 96s0. al f i n a l *  1.a mez­

c la  s- adhirió a i os ro d i l l o s  muy bien y se moldeó limpiamen­

te c-h í-i i-oúil lo f r í o  durarte 1-2 minutos después de 1 o cual 

parto do l a  masa fue re-cogí da por rod i l  lo cal i«r. te . ;.«*

tra-, sft. i'.;, r c ia  al r o d i l l o  caiier te est: vo terminada en unos 

4-1/2 minu tos, l a  mezcla se d is t ingu ía  e-SpecialroSn te por 

l a  .tenaz adherencia » i  r o d i l l o  f r í o  hasta que se t r . - r e f i r ió  

ai r o d i l l o  ca l ien te ,  poro u pesar de asta  tenacidad i n i c i a l ,  

dejo limpíame»- te s i  r o d i l l o  f r í o .  ha combir ador, mostraba 

buega p 1 as t ic idad j formación de lio; sir. sn o m  al id ade g mien­

tras estaba er »1 r o d i l l o  cal l en te .  Bespues de e laborar la

durarte 5-1/2 minutos en *1 r o d i l l o  c a l i en te , ,  se quitó de e'i .

A ust© tiemp o era  i i  brome o te plástico., aunque eur.e zftb» a mos­

trar  oie rt  os s i  kt¡ o s d>.- r i g id e z .  l^orniaba ana ho ja  per fe ota,
c on t ir: u a /

que era del gad a, /corre osa y tenaz er f r í o .  sira trar si ío ida ,  

de co lor oraaril lo el aro ¿ ten ía  buena uniformidad y textora 

f í s i c a .  51 va lo r  de p last ic idad  (mol de de f lu jo  142SC,) 

era 0.054.



5 RE

5

10

10

20

187835
Se

U o  oraiet tf*

f  ormó ot TT- ho ja  di marera er. si opa, con 

a 1 52 aO . al r rirj e ip i  o y 150  9 0 . ai f ina l

ro cU- 

bí paso

qti‘ ‘ 1 rodi l  i o f r i ó  £ a t aba n 10520, al >- r i ’. c ip io  p a 9420, si 

f i r  si , l a  hoja se t rse sx i r ió  d- i r o d i l !  o f r í o  al c^l i-n t© 

et r os 4 a 4 1/2 mir-tilos 5 se quitó a el  r o d i l l o  o alien te al 

cabo ü¿ toco raás 3o 5 miru l o s . Su va lo r  de p las t ic idad  era 

de 0.040 y su cap acidad el- i abo ración ©r. 1 os ro d i l l o s  y pro- 

r i tT R i -s  t*'-’ «  val os f i ’ SD casi las mismas que l a  lio ¿a o otee id »i'
como se- dos cribe, en cy párrafo sets i i e r , h&t a ho ja  s* rompió

y t r i turó  para í'x: < s de ‘ [.sayo como so describe «n « i  ejemplo S-
*

Guando un» ms. i s tra  de 1 a cornbin «clon os mol cíe o rs- 

s u . i a  te s« mol de ó al rededor de nt. a ir; se re ion de m© tal de unos 

42 mm. r. o mostró agrie tami©n to alrededor de l a  i r  s -■> rc iór des­

pués de 16 c ic lo s  e t. nn er.sayo de agrietamiento sobre ir.et.-r- 

ciór.. hn esto ensayo t<r. c i l in d ro  de 8oe ro de 42 mm, de 5i¿- 

m© tro se mol de ó como ur a i r  se re ión ©n une parte pi es t ica  que 

tfef £« i n diá.aStro de 50 nm. En o truc- términos, rodeaba la  

ins»  re ion una p »r© d p lá s t ica  de anos 6 mm, de grueso. Esta 

parte se sometió u rr ©r say o ©n cus se calentó durar- te 15 ho­

ras a. v\ os 104  2 0 , y l'ne g-o se ©r f  r io  i expuso duren te 9 horas - 

l a  1 .i.f-éi'Mi r i  embi©r te . listo c ic lo  se r e p i t i ó  16 veces, .¿¡n 

oour-araciór cor C*1 resaltado arr ibe  --apuesto, er g r«  s irt s de 

v.ie . amin a - f  orual debido ro r 1 as t i í i e a d  a, moldeadnos t ipo er al o- 

go re l lano mostró agrie lado de l a  parej p lá s t ica  «tj d© 1 a 9

CiC.1

Guando se mol ¿toaron ot ras mes s tras caien lar do da ron­

ce p- r i  o i-, os de 10  y 15  minutos' a tempe rato ra y presión como 

las  euiplt- ada© r;l moldear X<s. combinación d « l  ejemplo 5 , las  

oomoin aciones mostraron be ene f lu id e z  p lá s t ica  Curar te e l  mol
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d©-o y el ron artículos rao! cotilos oi.ro8  y bis'r curados cus te.  

níac un ©l oo£xmi©n to poste i io r  s¿¡ o i i<-,-„ ramen u- más al t o que 

©1 cU lo© artículos mol d© ad os iV- 1 e jsmpl o 4.

JS J "  I ,í F I O  7 .

5 !il poi £m©ro 1 ir¡ © al usado ©b © ste * ¡iera.pl o se o’ot.vo

cai'-r i sido mil • p sí' te s de ©psil on-carrol acc Mina, y 500 parir-’ © de 

amoi xaco a pro,, ion ©r •*:. autoclave clu r r te 24 LoraS a 4002G.

partas

Re a xu a d © me ¿ami t: a- £ o r  ,i aX a e hi d o (1 «  mi sm a
que ©n «?l ejemplo 3 ) 488

10 Polímero 1 ir, © al 162

(Jyl X £X** Üí? X Ut i, osa (60  mallas) £50

£# 0 ti ó 5X1* «i L ü de zir c 10

se me acia roo ©n un mezclador du raí., te £0 minutos y la  mezcla se 

1 ajiiir.. ó =1. ciiifc rtr ve s r o d i l !  o© como se describe ep ejemplos ac- 

15 te a io res .  I.n tem.p© ratera 0© 1 r o d i l l o  rápido o ca l iente era
t

de 12620. tarto ai p rin c ip io  como al f ina l  al pa&o que la ds-i 

red i  i ¡ c i©r to c f r í o  fus de 9020 al r iu c i ’- io  y 105*0. al 

f i n a l .

Ta f o j a  que se formó pri>- cip al ':.©r,t© *r © 1  rod i l lo

2 0 f r ió  « 1 e up© 53ar -- 3 1 ami r ac! 0 , oe t rans f i r ió  luego «r. parce ai

r 0 u x 1 i 0 cal. i© :.te . DéSpues de cortar, l a  trar síurer. cia al

rodii lo cal x©in tf> &■. compie lo en de 4 u 5-1/2 minutos. i *

lio J a se quito du i  r od xl i 0 cel i©nt«9 deSpuSS de ar os 6  mit.u tí OS t

~jm- d© s v,re n dio do i rod i l lo  muy 1  imp i  am© r. te , -1 i’a d® unos 6

25 mil im© tros do grueso, de coi or creiaó, tren ©lucida, de u x t a  Va.

un xf urca ¿ muy lu i r t e .  m  va lor  de pi «s t ic id «d  ®ra de 0 .042

xa lio Ja ©u rompió y mol ió para f i c e s  do ensayo o orno se des­

cribe et¡ e i  Jteüip 1 o 5,

24
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Xa c ambir ación dio  a r t ícu los  moldeados duros ¿ bien 

Curados atí bi:et;a f lu idez  ¿i á s t i c «  durarte e l  moldeo. Aun­

que «  i c r c o ^ ü i e r t o  pos te r io r  e ra  ligeramente más a l to  cae 

e l  de ios art ícu l  os molde ndos del ejemplo 6, ¡nuestras de l e

combirüOión que se mol de»ron alrededor de una inserción de 

me oal de ¡¡r os 42 mía, r o ac s t raron arrie i saii^r L o al re- de d or de

l a  inserción ai c H.b o de 16 c ic lo s  6r un ©r. sa jo  de aprie tami®n-

to c i., i  r, se re ion como &1 d esc r ito  ©r. © 1 jeaipl o 6,

i muir. rd os 1 or' cables ro s te r i  ormer. te .

10 T a-propiedad de ■f o rm aba 1 id«d de ur- 1 a..ir- «d o, hu¡us>■ 5 « -r rrac

man o ra sus posibi l idades de api ic aciones potc-r. c ía le s .  "-n e l  

emulo o d* i i asa ir ad o de cor ai ivo, ®r. que descuellan los  1 arnin a- 

uos que u t i l  luán ur. a r*-- sin a. de me l emir. a - f  o m a l  de luido como «*gl£ 

tiB.uu te de 1  o.s ¡.aminas, se pe cé s i  da de», do hace mi cho tiempo 

ur. a c Oxidos ic  ion 1  amir. adora que permit a producir ar t icu i os mol­

de nd os formal) ! © 8  cor n ostericric ad . iSn l a  i  o raa. p o modifi­

cada *i¡s 1 amiri od os de rosiga  de ru© 1 anir a m: ’e s t ran nial as propie 

¿ades de formación r ost©ri or .

l a  tecrica. usada =r¡ 1 »  práct ica  co me ro i  al para los 

20 larnir ados de formación pos te r io r  implica rr corto periodo de

caist.-t «miento oouu. de 1 a 2 minutos a temperaturas bas tan te i 

alta©, por © ;*©iiipl o, 1 50 s 20020. o más, cor, ir ..«di ata í  o na­

ción St m  t r o p e l  a baja presión dei ord-p de 2,5 a 50 h i los

por 6‘ 452 om2 , rara ©1 caler, tamiep t o ee emplea un homo,

25 lámparas in f ra r ro jo s  o medios Calentadores da a l ta  f  re caer o i »

T os troquel ’, s pr.ee ,en cot.st ruirse de m«de ra  o metal sin o o- cos­

toso mochado. rara ser considerados cor; razón " fo r jab les  

p os le í’j. o rmc* n t e 1 os laminados de be*. s¡’ r l  o e r. estas condiciones.

25
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«asmas, para ur, grueso dado de -laminado, debe ser posible ac

radio do Cu rvadura por l o  mer os igual si grueso del $«r, ic ado.
«

Lémos descubierto que los m&Jberiaies resinosos de 

aaicióe^no-al uelildo modificados de este invento, y esPe c ia l -  

aet te i as residas d« m®! « ¡ . i r a - f  orinal debido modificadas, sop 

espt. uialmSr te apropiadas para l a  j-rodacciur de ¿ am ir  ad os f o r ­

m a le s  poster i  oruiet t e .  Se estas composiciones los  polímeros 

l in ea le s  obten idos por re acción de eps ü  or-« oaprol actwna con 

a ra or í  ac o , es TJe e i  al me r.te lo s  c ne t ie n e n nr. peso rao 1 o ca 1 ar medio 

a e i  orden d® 550 ó 400 a 600 ó 650, parecen ser más s a t i s ía c ­

to r ios que los producidos por reacción • d© ©psil on-cap rolacus­

ma. cor. ara amir a primaria o secundario., o al fc«o ol atain a 1 fiel 

mismo o rdfjr íOr o r j  de pe s o molí co lar medio. üin embargo,

1 dos clases de polímeros l in ea le s  se disi e 1 v©t¡ prot'támen­

te t*;, .i os disolventes a© resina de 1-amir. ación de a.iidogeno- 

eudebido usuales ( v . g r .  a lcohol, mezclas do agua y alcohol,

as acias de Hpu» y, g l i c o l  © t i l en ioo  /» e t e r  e t i l i c o ,  e to .  / # y,
*

co ac, d o fc s d»  ce Síi r i o ,  pueden üe col ovars* en s oiucion , por1 ejem­

p lo  o en carbón de col orar ta , i 'ars estas aplicaciones, l a  

caí: tifiad de modificador de polímero l in ea l  puede var ia r  corno 

se c^uiora o como pr.wd at> e x i g i r  las coe di c ion® s por ejemplo 

¿o unos 20 s 60 fo de modificador por unos bO a 40 % ds 

me i  emir. a - f  ora. al G© liif io, ore a - f  orna aldehido a otra composición 

re o i r osa fie amidógsn o-aldehido y más particularmente de unos 

25 a 40 % de modificador por o os 75 a 60 % da res ina  de 

m  id ó p e  n o- al dt h  ido , siendo estos poref-n t « 3feS ^  Py í ) o ,  - l  

disolvente puto© var iar  ¿>n cu or, t o a l a  car. tidad para producir 

una composición l íqu ida  de l a  viscosidad ¿ carneter ís t icas  de 

cor, e n ¡¡ración adecuadas.
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j  n  r  i  o _Bj.

Ü¡* pro paró i r a  ©otueiór im- r*-.¿r adora l íqu ida  o od 

i o s  Si¿-,v. ifcc V«**t

Partas

p o l í m e r o  i ir  a al  ( B), ( p r o d u c t o  de re acó  ion
po  i  l u b r i c o  da « m o r i s c o  y  © p s i l  on~ cap  r o l  ®c tam a) 75

itfeeit a da n» i emin a - í  o rmal d <-Li d o ( l a  misma que 
r r ©1 ¿> -jcymp 1 o £) ££5

^ c o h o l  © t i l  i c o  das»; a t r  ro l  i z a d o  50

^ u a  150

( ° )  r o t a ; Pato polímero 1 ir. : «1 era  un material 

pur i f icado y rucia un puso mola cul sr medio üe 

ur os 5ü0.

i  iras a« un os £00 g r s . de lo ra  so •eumergiwroB ©n l a  So ¿ueión

at. s : r i o r  y et Se cpror di. r‘oí.’ te 1 5 minetos a 11520, Ol c on -

tet. ido no f ib roso  de i  pü t iras  s¿ cas fue de 54 %t j un a

P":que ña us.:©st r »  de « r  sayo
•»

pe r d i  o 5.9 :¡> c1c B& T;fc B 0 al cai©n-

t axüa dn vBi/ 10 10 mira tos a 1502 G, Y O C QC; ¿. r lo de ai : co d«.

estas ho^as ©t. ijo© ai ab*» l a  diré ccioi, d» i te ¿ ido et pren­

so So mi;.: i tus a 15050, a ¿ re- & iót de '500 l ib ras  por 6* 462 em^. 

í»l p st-e i i'©r¡. 1 1 « i . te eatabo. bi©r- formado, &rs■ trar siucido y
4

mu y Use ra,.©r te- a io»ril io •. Tiras seriadas de esta i «mirado 

a base d© lora  se usier, t a roe durarte 1 mito t© 6o un horno a 

5-1590, se separaron y se dobl aror rápidam©r te en 90 2 sobre 

un redio  de uros 15 ota, usar do un s i .  irle troyuei. de made ra, 

ha pie a» ©r. iriwdw se adaptó a l a  forma de i troquel y x o se 

© r d reno e r ©} t ver sois í' q de su. «Lo* i a por o ion doblada 

era  fuerte y estaba l ib re  de- gr ie ta©. i r  marcado con traste 

u r p ’ ’r.i ■-1 - ■ i  mi .i a r q U' ô:. i © n i  a re ■- m a si e ■. r* . ^. ¡ ̂  - a* f  o rmctl es h i  o o 

Sx.y: mu o. i  r i  c ar st- romyio brus camuf, - v i t'l üo oU’ 2 ,
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¿i» rt -pit io  ©1 ' rocuciuiift to fiel -■ ¿©uipl o £ fio 

la  sq ,.u aión © iraie© te ,

Partes

* ol 1 .. r o l i ra -al (*■■■< laiSuo q t ¿ e r © 1  ejemplo B) 150

a© ©it.a ¿~ ai© 1 míiíi; a-i  
e 1 e j©iap 1 o 3)

o ra^l émpido [ l a  mi&aio que ©r.
150

ülÜOllCl © t i l i c o  fieb-r sti ral i  esc! o 60

M'u a 140

Despuí e n s i, j. i-e r i  c d o fi e ñc-secacicr el© 1 5 air u IOS a 120 ac.

10 e ; c oí u r i  fio r o f ibroso  fie l as t i r  a.& s<- os© ©r& fie 55 % ¡y'

- í.T:  ̂ y;' qu^íia ar '■ ©t ra d i  o ut a p'-rdiua cU" vol á t i l d© 5 ;S,

cal r i: eui '■-■rj to ti i lio rr- o se s u y t i  t u p o p o x* i áur «ras ic f  rarro j  &s

¿ uti a Si Cu xen fit i aair ado se calentó ¡ ai r uto a íe m-e r gt.., l’í»

di; l oOsU. tii'r. l ro ce* i aíuir. ado. Iu<¿> go pudo doblarse so or®

iü rauiuS tor. peque áos como de uiii£¡;i© '«ro ; a©di o con ©oí o l i «

tees dv arrota uiiei-oscév, iua© .

£ J .... I-I j1 j  j)__1 Q_.

-■*1 po* íüi© r o l in © al emp.l*> ado ©r ©st- «¿©¡oipi o © ra -on

producto fié rí'fiCCiot: Ü© 8 C tíL O 1 Bu in a p ©pSil OM~CHprDÍ aCt ana, 

£0 1 fci’ tt ©1 .r:i©mo que ©1 i ando ©r 1 os ejemplos 5 p 8 .

Parte s

polímero l i t !’ al 
5 p 6 J

( i> 1 ..i Su i 0 que ©r los ejérmlos
•75

Re i ir a fi": a© ; aaii 
©c- ©l © jeapl o 3)

n a» f  c J'uial fi ?Lido ( l a  a i s a »  que
£25

li i ' i r  mor, o© t i l i c o fie icol e til©r. ico 123

aíw a

££ -

123
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oe imp i'- j  o t5 r a t o ra  o o: la. ©ex o cien ar te r i o r  y su scoo como 

t,-L t> i s j eu p io  3. L i  cor; tenido no f i b r o s o  de le s  t i r a s  secas 

fuo dw 63 'o y urj a pequen^ u i  .‘a dio ur a poruici»  de vo la -

t i l  de í.í . 6 %, t'n 1 aiiin cido producido comej 3© dése r i  be ¿¡n

a i ¿> j © mj.) 1 o,-0 e ra de coi ^r os cu ro , p© r o ¡- or lo demás buen o.

06 spuse de c al ¿n t ar de 30 a 4t> se gnu mos c-t- u " h o rr: o a 22590,

t i r a s  de i par©! pudieron- doblarte  s i r, f r a c tu ra  al iv dador de 

ur, r » d i o  de 12 rom, en 909 , 

j» J >> M i  i- V 1 1 »

10 liste e jemplo i l u s t r a  l a  producción de nn laminado

a base d© papel- aserrío o ra  re ©ir a de «mido per- o- aldehido mo- 

d i f i c a d a  ut- frun ©1 ir vento como ag lu i i t  y», te para. I as i ámir. « s .

de impre-rr-ó papel con l a  solución del ejemplo 8. 

u¿ p " : ei i  .¡p re prado se secó d tirar te 10 mir a t os »  H5sG .

15 coi- ¡..©r ido no f ibroso d©l papel seco e r »  de 50 r/0 y ur a

pequen». muestro, perdió 3.5 % de su peso cuan d o se o«ien tó 

10 mir u ; os u 1609 0. Ot, cor junto que comprendía 15 hojas

oupt rpue st as d©l par©! impregnado se p >fln ©ó dura- te 50 minu­

tos a i 50so a presión de 500 k i , os por 6 " 455 cm^. yunque 

; ; 0  ¿'*1 --olor e ra  1 i^ra-.fe te >;i;iarillo, e r «  buenos © 1  aspecto

su.; t r-í ieic4 , 1 -a t r«& si u c id® z y la© propiedades rascar ic-«s . 

l.os r©er. ; cadas de ios eBs « j  os er. ©sts papel e0 compur^cióc 

 ̂on *tro  id-cho símil numen te do retina de m© i anir a-formal de-hi­

elo sin moúixioar, son loo qué siguen .

^  Per©! producido do-

Re-sica sin modiiiot r f í a s i n a  modi- 
_______________ _____t 60 f i e  od a.

,j de agua absorbida después de irrner-
sior: de 24 Loras ¿n agua a 25so. O.b 0.7
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10

15

rucsrca fié f lex ión  DycStst por 
6* 4 52 cmr,

«r¡ rulo jjynstat, erados

IHisrzí» cit choqu© fie uyrst-at 
pi- B .libras

liOi.ai o tís- i i e x i ó c  (s. 10&)

• J •- ti P L O  12.

1500 1900

7 8

15 26

1  .90 1 .74

i  o mi sao que a l  - juilipío O, cor, l a  e-xcrpuiót, fia que 

r-! Dsst¡ 48? p sr- cc- e ció ih uir a cu ure a-iormalfichifio (curable  

el calor)  ¿r V; z de 407 p arta 9 cíe ir. r-m-ir a fia ufr 1 aciín ft»í‘ or­

inal ucjai&o eui-ftulo al ca lo r  de (.licúo •=■ ¿ampio. 3»- obtiene 

a ra  ooiubioauióu c‘fe moldeo bit-x pi as ixí ioada que da artículos  

moldee ci os duros 5- bit r cuidóos que nr. e st-rao bre p se caracte­

r ís t ica s  de fluid-; a durar. fe * 1  me i cu o a te-mpe rafcu ras del or­

den 6 © I50s0. y a presione s de 1000-1500 Pilos por 6’ 462 enf' 

l'r. ves de r*empl azar toda l a  re s ica  fie ms-lamín a- 

f  or-m<i.lcP'i.ido u- 1  o jtmplo 5 por era rehira d* t- re a- f  or mal de h i ­

el o, r od re mo s sust i tu ir  Bolo ora parte, por ejemplo fiel 10 al 90 

da i *> re sin o du r i a u i . a  por ur. a re sir a fie urea.

Igua l . !»n l e , ©n otros ¿ ¿waipios ac u s  citados i a  r » .  

si». a tí- m©! «mi:. «-formal d -hido del ejemplo individual puede 

reerui' 1 azt'-rse 11, tonalidad o « l parte por a. ¿u— x¡. a d=- j u s -  

for..ico.fi-- hido o por o trae r=sin as de smidógen o-aid¿hido, de 

lo  cual se dar aquí xa... oh os ejemplos.

• d *• X * lO.

lTt: producto fie re acción parc ia l  ds me i amina y fc-r- 

26 ..¿lúdm-hido s~‘ pr ¡ fu  o.alf'i tardo juntas bajo r  í l t - jo durarte

60 uUi c Los 126 p artes fie me lamina y {.'44 es i'o .mal ¿i hido acuo­

so (aproiL. 27 % ECHO) . *1 prof i i cto fie iv-^eciót; parc ial re—

30



15

50

^  w ? u e o § 0 «
i® ü |

su 1t a. to st i* ;:liura 45 parlas c-> ur. pol ii*-- ro 1 al

obtt l ido por r-= acción 4. morírco ¿- cpsüoc-espro i  gotaiaa, co-

mo » "  dr acritiC fe [i : 1  - <J- mp 1  0 7, p el PG l í  .h - o i ir é al e- ir tar­

o ot r t a cli el ¡-..'oih. o L o cV re. recién pare ia l  d e; ras 1 emir e-i ora»l

5 t'--Li4o,t;el. t. t a- c.o 1 r¡ :iih?a te re f lu í  o durante hora ¿ ¡ r ú a .

~.l producto civ it. c: reondees reion rvtii , ;ai, u 

í.-r; ooi:ipo->ioioní- ' 8 líquida® para laminar papel, i or n u otros  

,a«.í. • ai a;- a dfe hoja ib.-osa cU- igual manera ^r-v-rai que 

o,,- . e: _ba . its Le. producto r«- ©oclon siruposo pc¡«

bi^r, i:, sarao pnrn rrocaeir composiciones ¡no t íú-adas x* i i n  as o 

t. o rt’i p ’l as . i a in troñucciór. el tú polímero 1 ir -- al « t  -! 1  «uJi-

.e asta manara. (o oomo se de9.

0 té s--• u sa

U 0 1. ro a

qué nn ti a

'j ti fe üfe t fuá-

K Ú n as 0

L ój. i &w>tiO fi'- fililí fi Ó J* LO-a l ¿-hiu

G.'_ b6 1: e i . t i 1 fe liip 1  G qu - ai pie

tic;[•' 6* r" artíou 1 csur^u 0 t1 liiO i ú ’

Coi or que cu an:Í0 •'■ 1 p0 1 í i? ro .

é l a ule op ; arto por ocla- f ía

C ü,.ii"- -clon el-- ¡no i ¿U o 0 0 i^c i

to et. L- L üii-'Oi V¡ 1. t=< ülr tu o .
•>»* -r4.4 £ 1.1 x’ 2- 0 14.

1 r. a re a ir¡ a rV- r>úii d o

i 'i tj'C' i-Ti.caí.» cor ;.r ■• re cu. ot o d-5

cap V 4toC t eiúiS. o amor lo oo B'r - rX*

a p,Sr *r1 . G. 4'lvdí 1'CÍÓí u: «.4 : 1 é

l.¿'' i su:r a

do: 'i lIS i,m 1¡. do a.ouo&O ( a.pe rf0-i>~ • c.'

i ol /■ rü 4» <■' fU (B)

ta¿ a de qu= a® fO

os Ge- a i ,•jo -4» i -\ Vt

te -a, cor • Ir ti 0 10 con

c o:ib r ac;Lor á© 0 0 el

¡ero j ' •?! Bmicopl as

a n c o r  u t pe. i

.' r r i 1 o ., j ‘: era;-' «

_ T a rW a__

8S

eL 1 98 

100

(o) yr o ta :  ’ . su  por ia*- ro ee t r. paro c a iú  t n  do 800 

parte o d- i p a iú - t : r r u . ¡  aa-',i;a ¿- 400 partes da

rr h¿ 4
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a j i a c o  anhidro -u u r e l a v e  a HOOeC. ^  opom de- d^c*,r- 

gar 'e i  ©aot iaco er, ‘ ~c**o, « i  roano i; o de f a c c ió n  se c r i s t o  

a pr .*út. re di-, c id »  psi-a m parar l a  ®p s i l  on - c ap ro i ac i w.ia no r©ac
A

oiui.ey.fia ; otra « m u í s ,  v c . á t i l .  l a  te o-e r « t  n rs íoííio a 

lOüfiO. a 6 mm, de p res ión . H  ren uiuiiet. to do residuo du po­

lio©  r o ouu u¡ a Vt- 2 f r í o  era  e: s re? sin a Aera y tenas, era ej  

<70 % di-i t- rodr cto de re acción bruto que se sometió «  d-cs wi.a- 

ciór er '■■ 1 vac ío .

ül p o i i  ei-c ; ir © al y ©1 lor.aai d-hido acuoso Se ca- 

l^t: t»roti primero juntos en r e i l a j o  durar te 10 minutos para

l e e  t ,.s reacción ar. fSSpuóe uc ;• f? l ° r  S di 'i f io  la  m© 1 a-

mi' a p s?. s 1 :u i  ó c <ü -o tan do p«re p ' o ú ú r  . a re e cerón ©n tre

* 0 ijr 1 auiií a y f 1 * 0 t.re to  de ra ac ción de poliu/5ro 1 i t  e si y

formal • iiido . f c-SpUór de c ' ••r i ar ¡~5 1,1 ir.utos a SS5SC-9S2G y

a un pll ¿o 7.7 a v , l , se 0 b t l. "v 0 uc jambe di arar. 0 un t an to

LiurOfo bo . '¿ú p s. dv 1 jaxab© f r í o  s<.- di sol vieron ©n 78

pai’te s ti. n.". a ¿ 6 .7 partes • uorcio u i . n. i  r._ c o cor o *' irado, 

l a  yo luc ion r-srutar te (solución de xvsit a ¡'Cidaj ©nVnjtcio

por urt c.é u; a mturr. u.

toy profesión ale s compren de r m , por supuesto qu© 

(■trUí'u x- vet to r¡u s~- u ú t a  a las composiciones espec i f icas  

(, i  a ios  • r oo<? ¿iuf ©t tos p> r t ícu l  ares cíñelos ©r ios sr te-r i  ex---a 

ejemplos i lu s t r a t i v o s .  üSÍ,  cn v<v2 ce? 4 os polímeros lint-»-

le s  $sh,s oíd ic oS s ni-' u no os e t . (,p e jemp.¡ os , '■ odsmoB usar, de.

T  :(? ¡ 0 it ?_ d 0 , r C... ejemplo d ? i ■ roe bc i 0 " c .■ —ia l  dc reacción da?

aíiiicüffu o-íil d ; ido qu~ se ¡ed i f ica  ¿ de l uso - «*r¡.icolsr a que

se fie s u it a e 1 ■redacto me.d i f  ic bci 0 , cu al qui'-r 0 ? ro 1 ol £.. ro

1 ir e al <?.■■!
4

•TS- r* ro d- i-íü• i t 0 er e s ta  ny.ac.ri a an te s de 1 os a je ta-

r rO
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10

4 U

20

25

P 4 Ü S f 0  p X C d u C i . „  y  d-  r - C* 0 i ó r . ,  d e

o. 0 ^ ú ‘V u i c i i O v *  jp u ¡ . £  X’ ü S 4 X , • ■ a i  e  S

p  L 0 X O  X o í  •> C ' : (1 i ú i i O S p ü í L í u e  r o s

de’ los mism os

s J. 0 . ó . « , v3 p

clic tu Liaq or

t’ÍC j.,2 G O U O i-- i' O L ‘r * ■: IiÍ • 

2 C1 BB 6r CU 84 u B CU i© 4'í*

í-üc!u oíos df-- re o.ociór.

r i d o s  sor i o s  cu* tit-r «t: sr. '-e s o 

de 1000 a 1200,  o má» e s p-.- «.-i ai m6r te

l o s  que i í r  f-T dior.o - í-
* . .

pulí.:!»- ro a  cu pfeao uic * e cu 4 0i* mas usg o, su c- ísu  

mOr te ©t ai ocl iol  o €-r: r je ^ c ia s  de al colic 

v L í e l a s ,  e up'1 e i a l  ■ uer. te ©r i  a p r e p a r a o s

¿ í q u i d n s  p o r a  r e v e s t i m i e n t o s ,  i m rre g ra c  

¡ aair. ac ió n  i  s í -.í ; r-r,-& -t.- cue te

ir i r t e  ¿ r©a otivnmer te b o r a t o .  ruede

polí-.r-v-os 3 ir el e c.s, •’ os ©n l a  p r á e t  i< 

t i  . er r . : p j t  ac l  e s n l i e e  medios d£i o r l e n  de 4 0 ü a 500  c 600 

aat¡ e a o o u o  o o i u c i c '  r a t u r b i a s  ai a ñ a d i r  «:> a.

CU **_ í  o

r os 60ü 0 650 . 1 OS

d Í C' t• e 4. ve n ules :1 ác i l  -

i age a COi a v i d-er tes

de c om.p 01uicio:r,e s

)T & S, adhe s , de

di Sol V¡rr- te v 03 8 l i l

¡ ni r í¿*€; Í3-0 Ui  que- 1 os

de p j- ¡U I. v ; ! 0 que

* p ' : o s ;.c 1 iuu- r ‘OS t?r? a i :  au rr f  ■ fes 3 0 i P C ÍO : c" 3

Oí1' a m i  d o ! Í - t  0 - a : i d o © B-' .P C i  a i  ^ i ü P ¿3-

í ■ a ' J * r  U l> a  dfc ae * fcCil ir- a ^ i O iM iH i*  i..X d 0 | tóe

1 t'P' s o l í 0 iO'L.S WJ d i  a i  ?rr- ad ¿a^ ¿OI *  P C u .

Sin •: mhargü,

O S  :■• S d© L L  &

S o ,
*

clon acuo

r û  ro it• ver. t o  ̂I ’ic  «¿2 co; rorLiC uos iT- acc ioc ■

¿g* , :■ ] _ Í C l O ,  ó  O Í S  i ü  ! t f - j  v  S . a í i . l o ' - h i a D ,  2.T C u  t i l  í ©  Z 1 C O i i W

bií *cxót aaid£a©r¡«  mot óoi- r i  c »  que cor t*r g »  por l o  menos dos 

¿Ovupíiuiohe& «minien©, amíctiua© o auit io «s j amicicns qn® r&a£ 

oxoi -un con Fiúuhiuo, SS u-o ir ,  ocal cu i  r eornbir ecior mido gen ~ 

mor- ¿a© r i c a  que col f r r;a por I o .i©n o© dos agrupación^© 6© ami- 

c o r e n  o c a c a  u r .  a  c . i a s  c u a l e s  •¡■©nga por 4 o  . . e r - D S  un alomo ene 

lilerógvn o ( c o l  pre i? 4 - 1.1 j* 2 )un i  dos al átomo í - r; i  t re ;-:© r. O- «mi­

li o1 r. o.

rr r/
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. :.C &

C Úu ■ C'£ L' - -1., Ult » ,  ...t■ 1 yiiij.::

t i'iiüO • oir ai b a: ;• ;':o,

r i  poción rt o í r  0 sos g u r  h

«orno smir. opios lo »  üc mido £«r. o-mii- hico,

■avnv p;'ocaeuo& de ^  -iór. resinosos curabas o po ¡er ciíumfcc- 

t* a ra b l e  & al crúor, be ir jr-di-.r i- £• ra-, u n a p o i i -

■uuito-triuoir.» (por - jéuip-iO, u* lamina) 3 iorum-io^hido, a ra#

i, ..*• i uiulu»  (u otra poiiauiKOtriPCina) 3 formai- 

u, también pueden emplearos productos dfc 

urubíes o potsr ei  mmón te curables al ca­

l e r  d: u re a-i ’o :mhí ' ■■ i-i do, tior.rea-ior;.lfcaeciaao y t i  ou x« a-me l  a- 

uió«- ioriaai bellido . va*i.*n izares Üime t i l  ol-urda, r t - r^s  

a l a ín c o s  cU- i r  misma, ocl ime t i l  ol-m* lamín a® (más par t i  enlar­

de l ti. mor, o- ,  a i - ,  t r i -  , te t r&-, pe r t a- 5 e acaras t i l  ol -me l aiair. as) 

y sus . 'w»i*s e l t í l i c o s .  -¿fctaplos fi» ou-se combit « s ion * »  ami-

r re acelerar con ar. aldehido para dar 

rima r io  que se modi i iea  f,i pí- i& ir-.ver. to,

s¡on ; ra t ilurwa, den Hurí a, fe r . i l  t iour »a ,  »1 i i ’ürt a,. ívuu.. i  t orea, 

car i l  tiour*’ a, d ic iar a iamicU, e -an id ira ,  biRuacM*. ai«miro-

ros di«mir o t r ia zo le e ,  «rameiina, o t i l e n -  

y a artí'3 se har. mSn cioi. acó macuos a - * mp ios
. / • -3 / -

c  . .  * >  «*»i r\  "1 n  r - r \  :  T i  "  >■  P  n  * 1  . y  > ¿ j Y ‘  i  1  t i  o  , . . t 1-  t ' l  tX  _

d ó. r a& ip.,< r i;í

e i r rodé ct. 0 r.

na 1

irrf i> a s , r’U rr a z o l  i

Í«.’ii!LCi a ,  r 1 0 . Y a  ar-

l '*r i ; i .d os que pür;;e r

c* l 0 D aiiUL o p 4 as t o s  ¿i

kci4 £*- Ci t& Lj i üt t

i d o  Y t o - a i ó ' b i i d ü  se prt. p a r a r  r̂. qi- ris­

l cor ' C i d a  do- l o s  p r o f '  sícíj  a le  S , pa
*

hj,ci 0 .y c 0.,.b i r  ttC ior amido j> n a,  que de* -pr opui’cxor, mol ar tii- s-i 

ri'r be , r or e j&mr i o de 1» oc-mbir tioa-or. sauo o '®r. a r ar ¿i'i o 1 ar e m-

p i e  KÜa, p'..e üt v a r i a r P ur 0 ¿^Ulp 4 0 (3.w 0 #.: 5 0 2

mi sma p u l c a d a  Í'< riTí.' ;qa e i c r a u i  d ' ■ i'e r a  re ac c i r,

úc .4 *1 G 01.i1") Il.1' 4X- m-ür; tU-i j. ó ... Tct • x 1‘ 0T‘ Gl' C 2.0 •>' 0 S ;

mal cm Lí üo u ... t i ’o ai c - Licio pu--- c. r̂. ser-GG P era

(.: 1, CtB de r e a c c i ó r  de 0.Í oí '*1 -- ido de 4. :• Oi i  ..

1—f0?-*

E4
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Tin tes , piral i _>S i Ot«.C J_1 i.

raros a las coma0 ñ i  c Íl, r 0 3 (16 6 0 t 3 ir- v

r, cto visual :, lx *J as r re dad*:'s ort ico

u j . 01 ñu quifa rw pu •- bt n ruad i  roe i  u

ra •icüi l i t a r  o* moldeo ch-- las composición.' & oot.v- i t¿e ;-js i~ r,c.u~ 

rec ib ios  %4 cal or ¡ . pu«. u*r. ir. corpúrirs© iv i i «r¿ o» (por '•■jía- 

pl o nlfa-O'. lamosa, am_ac t o, mica, ®yrr i u , " b o . )  para oofcsii®!*P

■ ur u rruc v ar i© d nd de coYil.'in aci^tr-s ci-. ük.. : o i"¡ art ícu los mol-

di- p r . os ú-■í y i j.:. ano© 9 u : - ÜJ.Ü o i i' o o r c. i  o o. o rL o v upe ex ni i s . üc«D'

10 lv' ¡S* di 01.irado c;s lloe ottal©© su han dado ar te s o ¿«mpl os pii© o-' n

t
•. 1' ¡l' i¿*¿ IJL y && (.lene--- o se uxír requiera las c irua? s t * r ~

i. as o Oúip ooicior ;cs qo moldeo tu i-rnopl ás CÍOs*s i r du.-e o i-

C 0-¿ 03?) 0 0 ̂  Cí 0 . ' r©t; d.fc- n nt. ailir Op 1 as t 0 dr aoid ó; Sr. o-al -

taai’oi-'t cálao i  roe . Oíros r<cer tea efsc! . ivos po*-. ~n también

i  L i ^  **■■■*■ J

c i a t .

b ‘  ̂C í

a t Licio cu rabie o ~ oUr c i  simen te cu rabí e al cjú or, que se ha 

jaodií i op-'Io, v e ,;iaL.*Pi se- ha pi y&ti l ic^do, o ablandado 

o v r. do r- o i  d o o ambas cosas, -coma aquí se o- * cribe , pn* r«r- mol-

c:' í  ór- - r !Y¡¿8d ' r r £-6 •ur. u- a v-ri-dacl da L oí- p:i CCi o r r M

4̂ C*T-, .•• ;-ñ - «* c,' l. '-'i ■L.iifr ic n i emr u :uHi. u r e.s ,r,iC: 4. cV v t' x. di 1 0 0 2

r d u . l ' *. o ia  dr nr os 1 ?-02 ó 11.0 ° a 170 Ó 1 &0 2 Q.

s ioicr :■ y t; * a.s t i i  ic aci a3  mi f r t í ’SC bi.©t: a fií l  idus

t-:- e.t mcacV o . , os arpíenlos mo'i ih ac¡os de- i r  bricaoier. que

c O; . ■ ir i e. e t i re u vuÁ ’ ■ o s c i. o ir e s d - ioo . c.-. o '- - d. r' ci cías ai es ¿ or 

producidas s~-’ r ' r  ru t - i ro  irver.to li^r.er ir  bu6a acabado sujer- 

f  i c i í o i , r. o ciar. iar.e c-X r*»e de , »s t-ii icu-üor reznuai. te j ti©r ©e 

otra® u'O'it '  i ud'- s r¡ 

o i-'ule are arriba, v.urr

í'nú nr C OíiiO 1 iir que *-a se li af; ;;i£r c i  on ad o

u:r . © r ..i. eh.0© ;!£• o® c- ¿6r¿ip i os.

QStOS de aojlid: 'qPr, o - : } del.id o me ibib iCEd os

55



1
8pe ei almer. te adecuados para producir 

art ícu los  laminados f 0 rnabies pos te ricrmer te qoe contienan he- 

Jas superpuestas de material f ibroso  tal como papel,  t e l a  de 

v id r i o ,  o t e la  de seda, laca, algodón, rajón, e t o . ,  o te las  

5 ■ producidas de f ib ras  s in té t i c a s ,  por ejemplo, f ib ras  de n i lón ,

pol i a e r i l  on i t r i l  o t o cop olime ros de a c r i l  on i t r i l  o ) , Cgpol imeros 

de cloruro v i n i l i c o  (a c r i l  on i t r i l  o ) , oopolimsros de cloruro 

v in í l  i co -o i  oruro vin i l  idéntico, e t c .  En estas estructuras, 

las hojas se improban y unen en trs s í  con un producto termo- 

10 p lás t ico  de reacción de ingredientes que comprenden un aldehi­

do, específicamente f  orm&ldehido, y ur. a combinación amidógena 

monómerica de l a  clase arr iba  mencionada producto de reacción 

que se modifica ( p l a s t i f i c a  o ablanda), endurece o.ambas co­

sas) cor. ur. modificador de l a  clase arr iba  d esc r i ta ,  £n 

15 estos  casos, e i  material polimsrico l in ea l  erar: le ado, tiene un

peso molecular medio nc mayor de aOOO y constituye por l o  me­

nos s i  5 %  y con pre fe renc ia  por lo  menos si  20 %, péro no 

más del 50-60 % de peso de i®. cantidad tota l  de aminoplaSto 

y modificador, a®, f ina l idad  d©l invento incluye también 

20 art ícu los  de manufactura que compren den s i  a r t ícu lo  laminado

formabie- posteriormente que se ha moldeado después a l a .  form» 

deseada. ¡vuestro invento tambie'n incluye en su f ina l idad  

e l  método %ae.:comprendes impregnar material en hojas f ibroso 

con composiciones l íquidas de l a  clase descr i ta ,  secar e j  m&. 

25 te r ia l  i  .¡pie -rudo, superponer 1 as hojas secas, unirlas en tre­

s i  a ca lor  y presión tpor ejemplo ©n 1 a» condiciones de calor 

y presión mencionadas al hablar de i  a. producción de un a r t í ­

culo molde ado i para obtener un a r t ícu lo  de hojas 1 aniñado, y
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deformar e l  a r t ícu lo  laminado mientras e s t á  ca l ien te  p ar& dar 

16 l a  forma deseada.

di estros aaiir opl aSt os de amidógsno-al dehido modif i­

cados son también ú t i l e s  como adhesivos, como ingredientes de 

5 composiciones protectoras de l a  super f ic ie  y para otros mucho

f  p.'- s . io s  arain op 1 as t o s de amido gen o-al dehido modificados 

de nuestro ir vento, re l íenos y no re l íenos ,  tienen gran va­

riedad de aplicaciones aparte las  d esc r i ta s .  JSn 1 ge compo­

siciones re l lenas l a  cantidad de re l leno  (del cual se han 

10 dado arr iba  e.jempl os } puedan v a r ia r  ampliamente según, por

ejemplo, e i  r e n iñ o  pa r t icu la r  empleado, y e l  uso a que se 

dest ina l a  composición o producto r e l l en o ,  «.sí l a  cantidad 

de r e l leno  pueden cons t i tu ir  por ejemplo, desde un pequeño 

% (por ejemplo de dos a cinco o diez fo) hasta 50-60 y aun 

15 hasta 70-80 % en algunos casos, d© peso del peso combinado

d©i r e l leno  y e.l aminoplaSto de amidógen o-al dehido modifica­

do .

hsta  so l ic i tu d  que corresponde & l a  presentada ©u 

los astados Unidos de America, ©1 19 de abri l  de 1948, bajo 

20 ©1 numero £1 .856, se acog^ a los benef ic ios del a r t ícu lo  51

del v igente Jüstatuto de propiedad Indu s tr ia l .

- O 'x' *. -

l,os puntos de invención propia y nueva que se pre­

sar. tan para que sean objeto de e s ta  patente de inven oio'n en 

£5 BSpaíia, por YíálFüB arlos, son los  s igu ientes .
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1 s Mejora® ir t reducidas ©n l a  preparación de eom- 

posie iones resinosas de propiedades perfeccionadas, o ara ote r i ­

sadas por s i  hecho de que dichas oomposicior.es comprenden ®1 

producto de reacción de un aldehido y una combinación amidó- 

gSctt moc orne'rica que cor. tiene no menos de dos agru pacior.es ani­

dó # n  as o «da un® de 1 a© cuales tiene por lo menos un átomo de 

hidrógeno unido el átomo de nitrógeno «oidógSno, siendo éste  

producto de reacción modificado con una combinación n i troge ­

nada d iferente de dicha combinación «midogen a rnon omPriea, y 

que es en producto de reacción polimbrico 1 ir:e al de (a )epsi lon- 

caprolaotama y (b) ur.a oombir ación represtn tafia por la  fórmula 

ge r e r al

. H

» —  R

' ' -R

donde R es hidrógeno o ur radical al t i l i c o  o mon oh id rox ia lk i l ico ,  

(a) y (b) se emplean en lo  proporción de l  mol. dé 1 *  primera 

por no menos de 1 mol. de l a  última, o un producto de reacción 

de aldehido de dicho producto de reacción polimbrico l in e a l ,  o 

un os y otros .

2 a.- mejoras ic trodaeidae -n l a  p i*© paración de coa»

p cs¿Oj.or,e s según ss reivindican &c ©i punto l  a, oar&ot© r i  z«dás

por =1 hecho de que dicha eombln ación «midógéna mon ora©rica es

mé Iamina o urea.

38..  Hajoras ir, troducidas ©n 1 a preparación de com­

posiciones segur, se re iv ir  dicen ®n ®1 punto 1 a osrí ate risadas

por s i hecho de que íe s  cambie aciones (a) y (b) se emplean ®n

la  proporción de % mol. de la.primera por da 1 a £0 moles d© 

l a  última.
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4?.- ¡ü jo ros  intrpducifios -n la  preparación de com- 

pos ic l  ou©s segur se reivindican ©r «1 punto 15, cara o te r i zad »  8

por ?-i hecho de que la  o ombin aci ón (b) es amoniaco o una mono-

ai cano* amic a .

5 8- 1&-joras introducidas en l a  preparación do com­

posiciones se gún se reivindican e'c ©1 punto 18, car s c te r i  radas

por e i  hecho de que ©i producto de rs acción polimbrico l in ea l

tiene un p©so molecular- medio de no más d® 2000.

62.- Ms j oras introducidas Sn l a pr©p aración de com­

posiciones según se re ivindican ®n ©1 punto 1 2 , caracte-rizafias 

por « i  hecho de que e i  producto de reacción pol írnerico linó al 

forma dei 5 al 50 f9 fie peso d© l a  composición .

7s,«  Mejoras ir. troduaidas ©c l a  preparación de com­

posiciones según se i ,;- iv in  di can ®n cualquiera de los  pan t os 

12 a 62 , caracterizadas porque dicha, composición e s tá  8c mea­

d a  coí; c,r. d iso lven te .

8 2 Mejoras introducidas ©n l a  preparación de cohu 

pos io i  or=e s ss gúr. se re i v  i--dicen en cualquiera de ios puntos 

1 2 a 62 , caracter izadas porque dicha eorap osi eiór, e s tá  ©o mez­

c la  con un re í  leño .

9 2 .- Mejoras introducidas ©i; i a preparación fie coau 

posicionss según se re ivindican en cualquiera de los puntos

1 8 a 82 caracterizadas porque dicha composición 6stá en a atado 

e n dure cido «1 c-,i o r .

I 0í . -  Mi j oras introducidas ©n l a  preparación de 

un art^cul o laminado formadle p os te r io  raen te que comprende ho­

jas su pe rpu© s t- as de material f ib roso  impre 3; ad«s y un idas con 

una composición se gún se r e iv in d ica  ©n cualquiera de los  puntos 

12 a 82 ©n t i f í u o  endurecido al ca lor .
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U S ,_  lia jo ras introducíaos ©r i® :o reparación de 

composiciones res ir osas ele propiedades mejoradas, careóte r i -  

x. aa as P ° j’ 1 ® ir corporación al ca lor  de ar. modificad or r i t r á -  

£pD ado _.al producto de reacción de un aldehido y una combina­

ción amidógena monona r i o *  qoe contiene no # r¡08 de dos siptü- 

paciones amid ó;^nas cads ana de i as cuales t i e c© po r . lo  manos 

ur átomo ce hidrój^no anido « i  átomo de r itróa&no amidó^ec o,

siendo «1 aodií ioaüor r i v ro&>n «do diferen te áe ÍH combinación 

amid oponte aon ame r i o » ,  y siendo un producto de re acción p o l i  mí 

r ico  .l ineal de f a )  epSiion-oaprolsctam» y (b) ana combinación

representada por l a  fórmula general

o

10

15

¡¿0

25

^  H

í  » - ------  R

~ ^ ' -R

donde R ©s hidrogeno o un radical a l f i l  ico  o mon ohidrox’ie i  hi- 

l i c o ,  empiear:G0se fa) y fb) ©n propoi*oión de i mol. d© i »

primara p o m o  rueños de i  mol. da lu  úl tima o un producto ds 

reacción de aldehido de dicho producto de reacción polírm'rico 

1 ire « I  o un os y otros .

l i e . -  lia joras se gan se re iv ind icar  ©n ©1 punto 11?,

caracLe.r-lKM.das por ei  hecho de que i a combinación amidógSna.
*

mor; om;i r ic a  es me i amin a o urea.

•“ Me t oras segur- s® re l v  ir. dican ©n ©1 punto l i e ,  

cara oto ri fadas p or ©i hecho de que i es oouibin aciones (a) y fb) 

se an ©i< proporción de i mol . de l a  primera por de i  a 20

inopes de i a ul tima.
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10

-0

\

15

14*.-  ®s joras según se re iv indican *n * i  ponto 11»,

caracterizadas por e l  hecho de cae 1® combinación (b) ©s amo­

niaco o ana monoalkanol■amina.

l o * . -  II* j  ores se giín s© re i  vi:.; di can ©n ©1 pccto 11#
/

cara o te risadas por t?i h&cho de qa© © 1 producto d© r© ©colon 

p o l i t r i c o  l í n e a  tién« na peso molecular medio de no más da 

2000.
162,- MS joras i c t  roda cid as en l a  preparación da

0 o/npos i  o ior.e $ re sin osos .

. <2s¿ y como ha descr i to  en la  Memoria qaS ante­

cede y cor; i o» fin©s qu& se lian ©Sp© o i r  i  cedo.

Sti t xe l i r i a s  "se fcs r io  r " " c  on t ira a"- val 3- .

Esta Memoria conste de c a aren ía  y i>t:a hojas e s c r i ­

tas por a so la  cara

Oh/. 41
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