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UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER COMPUESTOS SINTERIZADOS 
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DIAMANTE".-' . ' .

Inventores: Don Manuel y Don Enrique laborde Werlinden 

de nacionalidad española. . '
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' La invención a que ae refiere la  presente Memopía^bOhS-

ti.tuye una novedad industrial con características' y ventajea 

que la  hacen merecedora -del privilegio deexplotación exclu­

siva que por e lla  se solio ita , de acuerdo con las ^réeorip- 

oíoneéí que establece el vigente Estatuto sobre Propiedad 

industrial de 26 de Julio de 192^, texto refundido,, pubíioa- 

do el 80 de Abril de 1930.

Oóh el fin  de alcanzar la  máxima utilización del grán ; 

poder abrasivo del diamantease ha logrado porestehuevo  

procedimiento, aglomerarlo con otros productos muy duros y  ̂

similares a l diamante como son los carburos de tungsteno, 

titano, boro, .etcobteniéndose piezas de las fotuss mas 

variadas para aplicaciones industriales tales co!to muelas, 

útiles de corte, rayado, desbaste, roscado etc.

Stguiéhdo un proceso de sinterizaoióh análogo a i deJlos 

carburos metálicos o metales duros, el diamante bien en pol^. 

vo Ó partículas d.e diversos tamaños, se mezcla en las debi­

das proporciones oon metales y oarburosmetáliooa.Estas

mezclas son prensadas entre dos y 30 toneladas yloscom pac- 

tos prensados aesintérizah  en úna o dos fases á téaperatú- 

ras variables entre 900* y 160ÓSenhornoa eléctricoa de 

atmósfera de hidrógeno puro. -

, Por.el mismo prócedimtentó sesinterizántam bién mez­

clas de polvo de diamante con polvos dé̂  diversos produotos 

... :".'Aá'túliooa''y -.orgánióós,. ¡con los que ag obtienen compuestos 

de elevada dureza unida a una gran tenacidad.

A continuación se indican algunas compósicionésbpro- 

ximádas de^sinterizado de diamante.*

90% carburo de tungsteno-niquel -  10% diamante.

9Q% carburos combinados de tungsteno-titano, cobalto, 
niquel, -  10% diamante. - .

La utilización de útiles fabricadosoen estos compues­
tos sinterizados de diamante, permiten trabajar los mate-

— '— ; — '--- — — - — ;------- -------- — .  ̂ ' : .



r ía le s  mas duros, con gran economía de mano de obra, 

nlendo una precisión  no lograda por otros procedimientos.

La Patenté que se s o líc ita  tiende, por consiguiente, 

a.conseguir la  propiedad y explotación exclusivas de;

1) Un procedimiento para obtener compuestos s ln te r iza ­

dos a base de diamante.. ' r

2) El empleo de carburos^metá Ile o s  simples y  combina­

dos en polvo de la  máxima dureza para obtener mezclados 

con polvo o partícu las de diamante, piezas- de formas diver­

sas que permitan u t i l i z a r  a l grado máximo la  dureza del.

t diamante. -

3) El empleo de materiales y materias orgánicas en po l­

vo, mezclados con -poleos y partícu las de diamantes dé d i­

versos tamaños para obtener compuestos de gran tenacidad

y dureza, apropiados para emplear.como herramientas del 

máximo poder abrasivo. ^

Hecha la  descripción precedente, es preciso añadir 

que los deta lles  de rea lizac ión  de la idea expuesta pue­

den va r ia r , sin que por e l lo  cambie la  esencia de la  in ­

vención que es la  que se desprende de los párrafos que 

anteceden y la  que sen re iv ind ica  en la  siguiente

 ̂ N O T A ./

.Én resumen: La Patente de Invención cuyo reg is tro  

se s o í lc ita ,  recaerá sobre las reiv indicaciones siguientes 

13 .- Un procédimiento para obtener compuestos s lñ te r i-  

zados de la  máxima dureza, mezclando carburos metálicos 

y diamante, caracterizado porque, siguiendo un proceso 

de s in terizaclón  análogo a l de los  carburos metálicos 

o metales duros, e l diamante, bien en polvo o partículas 

de diversos tamaños, se mezcla en la s  debidas proporcio­

nes con metales y carburos m etálicos.

23.- Un procedimiento, según la  re iv ind icación  13, ca-. 

racterizado porque estas mezclas son prensadas entre 2
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y 30 toneladas y  los compactos prensados se s in terizan ^n  

una o dos fases a temperaturas variab les entre 900? y 1600S 

en hornos e léc tr icos  de atmósfera de hidrógeno puro. ' 

33.- Un procedimiento, aeg^ún la s  reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizado porque por e l mismo procedimiento 

se s in terizan  también mezclas de polvo de diamante con po l­

vos de diversos productos metálicos y orgánicos, con los 

que Se obtienen compuestos de elevada dureza unida e una 

gran tenacidad. \  * .. . _ '

43.- Se re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l que ' 

*ha de recaer la  Patente de Invención* que se- s o l ic ita ,

"UN PROCEDIMIENTO PARA. OBTENER COMPUESTOS SINTERIZADOS 

-* BE LA MAXIMA DUREZA, MEZCLANDO CACUROS METALICOS Y DIAMAN-- 

/ TJB". - . ' . . _ ,  ̂ . '

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria, 

que consta de cuatro paginas escritas a máquina por una 

sola cara¿ . .. .

- Madrid, 18 de A b ril de 1949

ALFONSO UNG
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