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| " UN PROCEDIMIENTO, CON EL ELECTRODO ‘G'ORRESPON-
DIENTE, PARA LA SOLDADURA ELECTRICA POR ARCO ",-
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. El invento se refiere a un procedimiento de soi~
dédura elééf#ica'pcr arco y a un electrodo,pevestido apro-
piado para éSté,précedimiento.— | )

| . Segfin el invento, se utilizaia este efecto un
eleetrodo revestidovsobre cuya longitud va practicada una

ranura y, en el.ﬁomento de la soldadura, el electrodo eé L
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colocado en una‘péSicién‘tal que 14 ranura se encuentra
del lado vuelto hacia la pieza.- o

Durante la soldadura por arco con ayuda de un
electrodo revestido, puede ocurrir que sobre el trayecto
que queda por recorrer se forme una sombra molesta cuan-
do se utiliia un arco de pequefia longitud.~- El invento
ofiece ia‘ventaja delSuprimir ésta -sombra molesta, por-
que la ranura practicada de acuerdo con el invento, en
el revestimieﬁto, permite a la luz del arco alumbrar su-
ficientemente.el trayecto que queda por recorrer.-

" El invento'es especialmente interesante para la
soldadura por arco de arréstre v hace superflua.toda guia

‘Hpara,Seguir;el trayecto deseadb.— Como se éabe, en la
soldadura'pbrarcode arrastre, se utilizan en general
electrodoé‘con revestimiénto bastante gruego lo que, sin
la aplicaciéh del invento, puede favorecer la formacién

de una sombra molesta.- En un revestimiento tan espeso,

la panuraJsegﬁn el invento puede practicarse‘sin la menor

dificultad.- |

lggi En principio, se pueden practicar en el eleectro-

do' varias renuras segfin el invento, lo que sumenta su

SN 'manejabilidad‘ya que no se estd limitado a una posicién
detéqminada del electrodo.- ©Sin embargo, con prefeiencia,
nO‘Sevutilizarén‘yas:de dos ranuras diamet;aimente opuesﬁas.~
Para'lé seleccién de’las'dimensiones de la ranura,’
conviene hacer de modo que la longitud y lé profundidad de

la ranura no’adquieran valores tan grandes que puedan dar{?..?
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como resultado dlficultades para la soldadura de arrastre.

uuando se utiliza una ranura demasisdo ancha, el

electrodo puede solidificarse por el hecho de que la dis-

tancia entre el nﬁciec ¥ la pieza resulta demasiado peque-

fla.,- Una fanura demasiado-profunda puede provocar la com-

bustién inclinada, porque el arco se forma en una direccién

indeseada.- Asf con preferencia, la ranura no penetrari

hasta - el nicleo del electrodo.-"
En un’ electrodo revestido, con nﬁcleo de 4 mm.
de difmetro, y con recubrimiento de 7 mm. de diémetro, la

ranura tiene una anchura de aproximadamente 1l mm. y una

‘profundidadide 0,4 mm..r Gomo otro ejemp16; se puede ci-

tar un' electrodo revestido con nficleo de 3,25 mm. de dif-

metro'y con revestimiento de 5,8 mm. de didmetro, con una

0 mas ranuras de una anchura de 0,8 mm. y una profundidad
de 0,3 mm..- Proéede_observar que, en general, la tole~
rancia den las diﬁensipnes de una ranura seglin el invento

es. bastante peqﬁeﬁa para evitar la adheréncia Yy la combus—

, * - ~ _
tién inclinasda.- Esto es particularmente importante para

los electrodos de diémetro bastante pequefio, en los cuales . .

1as ranuras tienen, por tanto, dimensiones también bastan-

\ te pequeﬁas, ﬁn el caso de diémetros grandes, seré pre-

as

erible utilizar una ranura de grandes ‘dimensiones, de modo

"que se aumente en la medida de,lo posible el alumbrado

-~ gegln el in&ento.-

LaideSOripcién siguiente con referencia al dibujo

anejo dado a”%itﬁlovde ejemplo no limitativo hari compren- .=~
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def bien como puede realizarse el invenfo, &el cual for-
men parte, _por supuesto, las partlcularidades que resal-
tan tanto del texto como del dibujo.

La figura 1 es un corte transversal de un elec-
trodo segin el invento, | |

La figura 2 es un eorte longitudinal -de &ste
electrodo.~ En éstas figuras, 1 es el nicleo metdlico.-
El recubrimiento esté indicado con 2 y las ranuras con 4
Yy D=

La figura 3 muestra ia mgnera de soldar con

 ayuda de un electrodo segin el invento.- El ndicleo del

electrodo estd indicado con 6, el revestimiento con 7 ¥y

las renuras con 8 ¥ 9.~ Las piezas a rennir estén indi-

. cadas con 10 y 11.- La luz del arco 12 alumbra, a través
, de la ranurs 8 vuelta hacia la pieza, el trayecto 13 en

‘él cual debe disponerse la soldadura.- -La sombra que

 provoca el electrodo sobre las plezas a unir estén indi-

cadaé con 14 y 15, al paso que 16 es la‘soldadura acaebada
recubierta de escoria.~ .

| | La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en quanda, con fecha 17 de Abril de 1.948, bajo

él‘nﬁmerb 1401002, se acoge a los beneficios del articulo

51‘dél‘Vigénte Estatuto-Ley sobre Pnpiedad Industrial.-

- =po00000~
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Lostpuntos'dévinvencién‘propia ¥y nueva que se

“

wt

presentan para que seah objeto de la presente coliditud
“ de Patente de Invencidn, En Espafia, por VEINTE afios, son
‘lds siguientess
5 3 ‘ 1.~ Un procedimiento de soldadura eléctrica
~pbr arco,7en particular soldadura eléctrica de arraste
con ayuda de un eiéctrodo revestido, caracterizado porque
4 N el revestimiento del electrcdo'fiene al menos una ranﬁra
| b longitudinal, que, para alumbrar‘el trayecto de solda-
10 . dure con.ayuda,de 1a iuz del arao,'se’encuentra, durante

la\soldadura, del lado del electrodo vuelto hacia la

pieza.«

2.- Un electrodo revestido para la soldadura
eléctrica con arco,.caractérizado.porque, para alumbrar,
15 ~con gyuda de la qu‘del arco, el trayécto;a seguir, el
‘ révestimiento‘comprende al menos una ranura longitudinal,
'qué"no penétra‘hasta el ndcleo del electrodo,-
3.=. Un electrodo revestido de érrastre para la
o soldadura eléctrica por arco, caracferizédo porque, para
20 .alumbrar con ayuda de lé luz del arco el tpayécto a seguir,
| ‘ el revestimiento tiene al menos una ranura longitudinai.—

4,~ Un procedimiento, con el electrodo corres-

-5 -
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e /‘ | pondiente, ‘p\ara la soldadura eléétrica por. arco.-
’ R : ' Tal ¥ como_ se,-ha descrito en la Memoria que an-
Wi  tecede, ilustrado en el dibujo que se acompaiia y para los
} : fines que se han especificado.-
y 5 = 'La presente #emoria consta de seis hojas esori-

'tas a méquina por una sola de sus caras‘.—,
Magria. 1.9 ABR-EQZ‘Q

Alberto de Elzaburo
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