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por: " Mejoras en 1* fabricación de vigas y otros
elementos para la construcción ", a írvor de non Juan Delgado Moreno, 
residente en Madrid, Tahona de las Descalzas, 8.-
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La presente pa tente de invención se refiere a mejoras en la fa­
bricación de vigas de cementó armado, aplicables a jácenas, pilares 
y otros elementos que forman parte de las armaduras empleadas en 
las construcciones de hormigón armado, con cuyas mejoras se consigue 
en tales elementos d.e construcción una gran economía de hierro y ce­
mento, con mayor resistencia y menor peso que si se emplea hormigón 
armado con varilla de hierro.

Además, las mejoras que se reivindican, permiten una mecaniza­
ción con la cual se suprime en gran parte el trac;, jo manual del oe- 
rrallista, lo rué también hace mas económica -i-a. fabricación de los 
referidos elementos, esencialmente las mejoras consisten en forjar
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la viga o elemento similar con un alma de chops metálica, que viene a 
constituir como su espina dorsal, que tiene el mínimo espesor y la 
sección correspondiente a sus dimensiones mayores queda coincidiendo 
con el plano de simetría de la viga en que tiene lugar les mayores 
esfuerzos* Reforzandose ademas las canezas o extremos de la viga con 
chapas dobladas en zig-zag, o sea normando ángulos alternativamente 
abiertos a uno y otro lado, las cuales ofrecen una gran resistencia 
a los esfuerzos a la flexión; cuyas chapas, así onduladas, cuando sea 
preciso se refuerzan aun mas colocando varillas alojadas en alguno 
de esos ángulos, usualmente en los extremos,

la chapa que se coloca según el alma do la viga o similar, tie­
ne, en las mejoras que se reivindican, la característica de presen­
tar a uno y otro lado, alternativamente, dobleces en ángulo recto de 
modo aue está formada por una serie de acanaladuras de sección en u 
y dimensiones iguales o no que alternativa mente abren a uno y otro 
lado de la sección en que tienen lugar los esfuerzos en cuya resis­
tencia colaboran.

Cuando se apliquen las mejoras a 1c, construcción de pilares, a
la chapa que constituye su alma se le dan una forma de cruz gamada 
o similar de modo que en todas las direcciones se presenten cantos 
de chapa resistentes a los esfuerzos laterales o de pandeo del pi­
lar. si se trata da jáoenas o elementos para armaduras de otra clase, 
pueden reforzarse con una o varias chapas metálicas pareadas.

Tanto las chapas que forman el alma metálica de los pilares, co­
mo las que constituyan la de las jaoenas, van perforadas para faci­
litar se enlace con el hierro de los elementos del forjado, con lo 
que se consigue que éste no se desprenda de la parte metálica en los 
esfuerzos de pandeo, flexión o compresión a que están sometidos en 
su trabajo.

Con la disposición'reivindicada las armaduras metálicas estable-
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oídas consignan, pora un uisno poso y área de sección, una resis­
tencia a la flexión y pandeo máxima^

La referida alc^ ¡metálica, tanto de iré vigas corno de las jaoe- 
nas o pilares, sea lisa a ondulada cono se ha dicho y de 1; roma 
que en cada caso contenga, va adatoas provista ce perforaciones des­
tinadas a facilitar el que ligue con ella el hormigón o la mezcla 
que se emplee par. el corjado; pero, en el caso do r s vigas y  ja- 
canas, estas perforaciones han de efectuarse ñor encina de la línea 
neutra, o sea, donde se producen los esfuerzos de compresión, que es 
donde el raterial del forjado teñe era a desprenderse de lo porte me­
tálica, lo que impelirá las perforo* o iones de la chapa que establecen 
como una especie de remachado entra los dos capas laterales que for­
man el forjado.

Por lo eue se refiere a las cabezas o cantos de la viga, refor­
zados según se reivindica con chapas en zig—zag, o doblad-s en ángu­
lo abierto alternativamente hacia uno y otro loco, ofrecen una gran 
resist encia los esfuerzos de flexión y pandeo, f ei corno también 
gran adherencia con los colorirles del forjado, y ads-iáa les propor­
ciona ana gran rigidez qne evitan es deterioren - s vigas en el trena
porte, como ocurre en las de las civersae orases no..a.„Qn croado
, .. nna forjarlas f, oie de obrahoy utilizadas, lo que motiva que -'m- 9^9
para evitar su deterioro en los transportes.

 ̂ ir viga puede reforzarse aún ¡násL' caeeza o canto inferior de  ̂ ^
iridio se reivindica, con vaii-i-l̂ s que sea con chapa de mas espesor o, como

„ - dos en los referidas chañasse alojan en las estrías o ángulos u -
aentar la anchura de la. vigaen zig-zag; asi se evita tener que -

ouando sea mayor la longitud de -*-& KR"***a*
- ...... .. ^ tri-iíños de los distintos elemen­tada ia diversidad ¿e ciases y ^

 ̂  ̂ se utilizan en la práctica, setos ae construcción mencionaeos, 9"-̂
 ̂ n c-,.. r,. de ejecución que pueden teneroomprende las numerosas moaalidao.es
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las mejoras cae se reivindican* pero como las variaciones que se ha­
gan en el tamaño y gorma de los elementos que las materializan, así
corno los detalles le su aplicación, no afectan esencia 11dad rei-
vindicada, las diversas aplicaciones qu.e puedan hacerse, con cuales­
quiera de talos rnodí ficaciones, estarán igualmente comprendidas y 
protegidas por el presente registro.

En esta idea, las adjuntas figuras corresponden únicamente.a 
formas de ejecución, sin carácter alguno limitativo, que presenta-

:m or concreción de estames a titulo de ejemplo de realización por* n: 
memoria descriptiva.

.En la lámina adjunta se representa el perfil de tres vigas en las 
que se ha adoptado algún* o todas las mejoras reivindicadas y sepa­
radamente los elementos que caracterizan, talos mejoras.

Oon referencia a loe números que sobre tales figuras indican los 
elementos representados que interesan a los riñes de seta memoria, 
la descripción de los miemos es como sigue:

En 1 se representa el perfil de una viga con alma de chapa lisa 
y las cabezas o cantos reforzados oon chapas dobladas en zig-zag con 
ángulos que abren alternativamente a uno y otro lado (oon la 4 o la 
6).

La viga designada 2 tiene el alma de chape doblada alternativa­
mente en ángulo recto a uno y otro lado y las cabezas inferior y 
superior reforzadas con chapas en sig-zag, cono la 4 a que se ha he­
cho referencia en el caco anterior. Además, en este caso, la cabeza 
o canto inferior se refuerza mediante varillas lo jadas sn la pri­
mera y ultime estría de la referida ohapr en zig-zag, con lo cual 
se consigue mayor resistencia a. los esfuerzos de flexión.

hi i / representada en 3 el alma es de chapí

3C
esta también reforzada oon chapa, en sig-zag.

Los .elementos designados 4, 6 y 5 en la lámina son respectiva-
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mente dos chapas estriadas y una lisa perforada, de los utilizadas 
en ia ejecución de las mejoras que se reivindican.

C A . -

la presente patente de invención comprende las siguientes rei- 
vindi caciones:

1.- Mejoras en la fabricación de vigas y otros elementos para­
la construcción, caracterizadas porque como armadura, coincidente 
con el alma de ¿a viga o sección en que tiene lugar los* máximos es­
fuerzos del elemento de que se trate, se coloca une chana metálica 
que presenta alternativamente a uno y otro ledo dobleces en ángulo 
recto, de nodo que es ua formada por una serie de canaladuras de sec­
ción en u y dimensiones iguales o nó+ que abren sucesivamente a uno 
y otro lado de esa sección en que tienen lugar loe esfuerzos en cuya 
resistencia colaboran; y si el elemento de que se trate sufre esos 
esfuerzos en diversas direcciones le armadura presenta cantos, de 
esos dobleces, en todos ellos.

K.- Mejoras en la fabricación de vigas y otros elementos para 
la construcción, según lo reivindicado en el cunto anterior, carac­
terizadas porque las cabezas o cantos de las vigas o elementos de 
que se trate, tienen como armadura una chapa doblada en zig—zag, con 
ángulos que abren alternativamente a uno y otro lado, dispuestas de 
modo que las aristas ¿e o:, os dobleces se presentan en la dirección 
correspondiente a resistir los esfuerzos de flexión.

3.- Mejoras en ia fabricación de vigas y otros elementos para 
la construcción, según lo reivindicado en los puntos anteriores, ca­
racterizadas porque como refuerzo del canto de la vieja, o extremo del 
elemento que lo precise, en las estrías de los bordes de la referida 
chapa en zig-zag, o en mes de dos de ella o si o" neceser ic, so &ILO—*
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jan "varilla L t i cí 1. <L-. c í  L* ¿  (3<̂  í .decuadas para colaborar en la re­
sistencia rigidez de

ni .a
viga

.emento s rara4.- Mejoras 
la construcción.

Según ee describe y reivindica en la presente memoria descripti­
va y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompañan.

consta esta memoria de seis hojas foliadas y escyj nacuma
ñor una sola de sus caras.
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