
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por  DIEZ años

cuyo p r iv i le g io  se s o l íc i t a  para todo e l te ­

r r i t o r io  español, sus colon ias y protectora­

dos a favor de la  raaán soc ia l denominada

AISCONDEL,SA

entidad española residente en Barcelona, ca­

l l e  de Industria , núm. 363* por,

"NUEVO PROCEDIMIENTO CONTINUO PARA LA OBTM- 

CION DE RESMAS mOLDEABLES TEmORiDURENTES EN 

FORMA GRANULAR".
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La presente Patente de Introducción se r e f ie r e  

conforme indica su enunciado a un procedimiento de 

obtención de res in as  p lá s t ic a s  en estado granu lar, 

con e l cual se lo g ra  e l f in  deseado mediante una se­

r ie  de operaciones de f á c i l  ejecución y sin  p rec i­

sar la  d isposic ión  de grandes in sta lac ion es  indus­

t r i a le s .  ---------------------------------- - - - - - - - - - - -

Sabido es que para alguna de la s  operaciones 

de manufactura de ob jetos partiendo de m ateria les  

p lá s t ic o s  es muy conveniente que la  re s in a  o mate­

r ia  p lá s t ic a  se emplee en estado granu lar y no pu l­

verulento y este procedimiento viene precisamente 

a f a c i l i t a r  esta transformación de una forma senci­

l l a  y económica. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Este proceso, que está  destinado en general a 

todas la s  re s in as  p lá s t ic a s  tem oendurentes y muy 

especialmente a la s  denominadas am inoplásticas, es­

tá  basado en someter simultáneamente a l a  resina  en 

estado pulveru lento a una compresión medíante un tren 

de c ilin d ro s  de e je s  p a ra le lo s  y d istanciados entre 

s i  convenientemente, debiendo ser precedida esta ope^ 

ración por un precalentamiento de l a  re s in a , median­

te otro par de c ilin d ro s  o d isp o s it ivo  apropiado, 

lo s  cuales se encuentran a una temperatura t a l que
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eleven l a  de l a  res in a  a un n iv e l in fe r io r  a la  

del p rin c ip io  de condensación. E l tren de c i l in ­

dros indicados esté constituido por dos o mas pares  

de c ilin d ro s  que presentan la  p a rt icu la r id ad  de que 

tanto l a  temperatura como la  presión de cada par 

de c ilin d ro s  son d ife ren tes , siendo la s  d e l primer 

par menores que la s  del segundo, y a s i sucesivamente 

hasta a lcanzar en último par unos lim ite s  en lo s  cua­

le s  la  re s in a  pasa ligeram ente e l lim ite  in fe r io r  

de condensación y en éste momento se hace pasar por 

un último par de c ilin d ro s  uno de lo s  cuales está  

sin ca le facción  y e l otro se mantiene a una tempe­

ra tu ra  in fe r io r  a lo s  de l último par de c ilin d ro s  

del tren indicado, s i  bien la  d istan c ia  entre e je s  

de estos c ilin d ro s  f in a le s , será t a l  que la  presión  

que someta a la  resina sea superior a l a  que sopor­

tó en su paso a través d e l último par de c ilin d ro s ,  

con lo  cual l a  resina  que entró pu lveru lenta , sa le  

formando una lámina o c in ta  continua. -  -  -  -  -  -

Una vez obtenida esta lám ina, y conveniente- 

45 . mente en friada  s i  es p rec iso , se pasa a una máquina 

rompedora en l a  que queda reducida a pequeños fr a g ­

mentos lo s  cuales se trasladan  a una c r ib a  o c la s i -  
+

ficado ra  de grusos en la  cual se separan d iversos  

tamaños de granulado y polvo, pasándose este ú l -  

50. timo a l a  to lv a  de entrada del primer par de c i l i n ­

dros precalentadores y seguidamente a l tren  de tra ­

tamiento térmico y mecánico indicado prosiguiéndose
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e l c ic lo  hasta lo g ra r nuevamente la  c in ta  f in a l  que 

será reducida a fragmentos según- se ha indicado. -----

55. En esta la ten te  se prevee que tanto e l número

de pares de c ilin d ro s , como su temperatura y d istan ­

c ia s  entre sus e je s , sea v a r ia b le  toda vez que pa­

ra cada c lase de resina  que se qu iera t ra ta r  será  

indispensable a ju s ta r  la s  temperaturas y presiones  

60. a la s  c a ra c te r ís t ic a s  p ecu lia res  de cada caso. A si­

mismo será v a r ia b le  también e l t ipo  de máquina t r i ­

turadora o rompedora por la s  mismas causas an te rio r ­

mente c itadas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

D escritas  suficientemente la s  c a ra c te r ís t ic a s  

65. fundamentales de l procedimiento a que se contrae es­

ta  Patente de Introducción, se hace constar que en 

e l mismo será susceptib le  in troduc ir todas aque llas  

m odificaciones que la  experiencia, la  p ráctica  y la  

técnica puedan aconsejar, siempre que con e l la s  no 

70. se cambie, a lte re  o modifique su idea fundamental, 

l a  cual queda resunida en la  s igu ien te : - - - - - -

N 0 T A

Se declaran de novedad, propiedad y u t ilid a d  

para todo e l t e r r ito r io  español, sus co lon ias y -  

75. protectorados la s  sigu ien tes: - - - - - - - - - -

R E I V I N D  I C A C I O N E S

l a . — Nuevo procedimiento continuo para la  ob—
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tención de resinas moldeables termoendurentes en 

forma granu lar caracterizado en someter a la* re ­

sina a t r a ta r  a una progresiva  elevación  de tempe­

ratu ra  efectuada en una o d ife ren tes  fa ses , some­

tiéndo la  simultáneamente a una c ie r ta  presión , tam­

bién p rogresiva , pero de t a l  suerte que rebase l i ­

geramente e l punto o lim ite  in ic ia l  de condensación 

en cuyo momento se somete a una presión  mayor que e l 

lim ite  alcanzado pero a una temperatura in fe r io r  a 

la  lograda en e l tratamiento d esc rito , transformán­

dose a s i  l a  resina  en una lámina o plancha continua 

que en operación u lt e r io r  es t r itu rad a , c la s if ic á n ­

dose en este estado en lo s  d iversos.gruesos logrados  

y pasándose e l polvo que pudiera re su lta r  a la  p r i ­

mera fase  del procedimiento para su consiguiente nue­

vo tratam iento. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

2 5 .- E l mismo procedimiento en la  nota prece­

dente en e l que e l tratamiento indicado a elevadas 

temperaturas y presión se lo g ra  merced a una se rie  

de pares de c ilin d ro s  de e je s  p a ra le lo s  y d istan c ia ­

dos convenientemente, siendo la  temperatura de cada 

par in fe r io r  a la s  del sigu iente  y la s  d istan c ia s  

entre sus e je s  mayor.en e l  primer par que en e l s i ­

guiente y a s í  sucesivamente en todo e l tren . -  ----- -

3 s . -  E l mismo procedimiento d e 'la s  notas ante­

r io re s  en e l que lo s  dos c ilin d ro s  que constituyen  

cada par de lo s  c itados se encuentran a la  misma -
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temperatura, excepto en e l último par en e l que uno 

de lo s  c ilin d ro s  está sin ca le facción  y e l otro a 

temperatura ligeramente in fe r io r  a l de l par de c i ­

lin d ro s  an te rio r, s i  bien la  d istan c ia  entre sus 

e jes  será  t a l  que la  presión a que se someta a la  

resina  sea superior a la  de l citado par de c ilin d ro s  

precedentes, lográndose a s í la  formación de la  l á ­

mina o plancha continua. - - - - - - - - - - - - -

4 9 .- E l miaño procedimiento de la s  notas pre­

cedentes en e l  que una vez obtenida l a  c in ta  o l á ­

mina continua según la  nota an te r io r , s e  pasa a una 

tr itu rad o ra  o rompedora e n 'la  cual se reduce a pe­

queños fragmentos o granulos que son c la s if ic a d o s  

en una cribadora, trasladándose e l polvo o granos 

excesivamente fin o s  a l  punto in ic ia l  d e l procedi­

miento re iv ind icado en la s  c itadas  notas primera 

y cuarta. - - -  - - - - - - - - - - - - - - - -

5 9 .- "NUEVO TROCEDImlENTO CONTINUO PARA LA OB­

TENCION DE ̂ RESINAS MOLDEARLES TEmOENDUREITES EN -  

FORIA GRANULAR*. -̂----------- -  - -----------------------------------------

Todo e l lo  t a l  y como se describe y reivindica*  

en la  presente memoria que consta de s e is  hojas  

fo lia d a s  y  mecanografiadas por una so la  de sus ca­

ra s . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Madrid 11 A b r il  de 1.949. 
Barcelona A b r il  de 1949.

P. A. de

áISqONDEL li.A . t&n Irmna Arrovo
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