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¥ste invente se reiier: a ls rscuveracicn
de cinc de material cinc{fero gue contiens hierro‘y 2 un apa-
rato adecvado al sfscto.

Entre los cbjstes {dal invento, figura ofrscsr

5 un mstodc de recuverar cinc ds la egcoria sspumada d¢ bafios
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G2 cince fundide em:leados vara galva

nizar el hierro.

Tambien entre los objotos del invansto figura

ofrecer ur apsrato gus prueds emplear

ge con exito para realizar

6l expressdo nrocedimisnto, y qus ss tzmbién sdecuado prara

usarlo en otros cascs en gus cusde &

Gidc sn uns ca2mars de hornoc oe:rada

’ -
neéeisra,

#n 31l gslvanizade en

86 sumaTras en un baile ds cince fundid

forma una comsbinseion intarmstslics

sseerge cargar metal fun-

suncionalments a la at-
cal isnte del hierro pa=-

hisrre gslvanizadas, ss-

~8g, despuss de ravsstidas con un fusiente adecuado,

0. 1& pequsaila cantidad

"de hierrs de cada chspa ts disuslta por el cine liguide y

de hierr¢ y cinc, la ocual

flota en lo =2lto awl bajlo ¥ 59 sspuma de cvuands en cuando,

Batas a5 unag,
tienun puntes ds iusidun 48 unos 690¢
420%¢ del cinc, lLas comrosicionss &g
on genseral cocntienv.. wmo ua 65 de

purezas tolss como wlomoe pusisn esta

@
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4
]
B
b
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Un anflisis tfplc: de izs a
plome y sl r:ut%0 clnc.

o del invsnto
s da cinc, qus

calantar

contisng hierrc ¥y

gus comuAcents sé llamsn "esewrias ds clneh,

¢ 8n cozpsracidn con unos
la espuma varian, pero
isrre, y uvsuslnmsnts im-
r rreseniss sn sl Dailo,

6% dg hisrro, 175 de

ocera racupsrar cine

cine,

i
la sswria fundida en un rseinicute para

gvagzorar ¢e slla vavcres de8 cinc y hacer gne 1 contemnido

de hierro tome forma solida, aumenta
del contenido del recirviente pars fn

¥y descargar lusgoe sl hisrrc fundide

-2—

r luego lg temveratura
ndir el hisrro acumulsado,

del r=ciriznta,
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precants Invsibo, la escorinu ds cine 88 Junde y cargs en

&<

C

unle cAmers ds ReINO peTa folmar sS4 9ila un charco bastan-

te uroinndo de grau supsriiocls superior librs, Lusgo el

gcarho ss calizsnte an 1n canara sh condicicns s no oxidandss,
con pre&tfasrz-ncis nor cal. r rzdiadse hacia sbaje sobre su suner-
ficle libre, con 9l fin de z=isvar sn t@uperétura pastante
rara hacar ous éa avarore el cine al pesc gus se retiansg sl
ccutenido Gs hisrro y pleme &e la escoria, Zstes vevores ds
clnc se llevan desde el hoius ocon creisrsneia a un condanss-
dor 2a cine, donds se anfrian rera pracicitarlos ocome cine
l1{qvido, 3l cnal se Tusde extraer veriddicamsnte del oc nden-
sador, y moldszrse rars fecrmar lesas d+ cine., Conferme avane
za 1a varcrizacion, la escoria fundiia o= satpra réridamente
del contenidc ds hierro qus se separs ocomo un sdlido y 96
dercsita cemo resicuo en «1 fonde del chareo,., 36 carga perig-
dicamente escecria fundica nueva en 1a‘cémara hasta gus haya
uns acumulacicn del rssiduc que justiriqus =u seperacicn,
Bgte regiduc, queé s comions como de un €55 de hisrre mezcla-
do con cinc, o mezcladc con slsacion ds cinc v plomo si exis-~
te éste dltimo en 1s escoria, tisne un runto de fusion extra-~
ordinarizasente alto, en laos inmediacicnss ds 1425203, Se ad-
hisre funertemsnis £l iondo ¥y paredes la%aralas ds lz cdmara
de herno ¥y no puede genararse por nedics mecdnices sin cone
sidsrahles Qificultades ¥ eln ccasionsr cdafios destructores
al costoso forro del horno, y sin snfriar r~rimezrc el hprno
y abrirlo. Tara qulter «l residus, al realizar el wrocedi-

miento del presents invento, la temvreratura &84 horno, se

-5-
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eleva hssta un ‘vunts suficlents wara fundir el rssiduo, per

g8jenrlo a unos 15104¢, des: ufs a8 lo cusl se axtrae del horno
nara limplar sste el mismo., Desrud€s de esta extraccion del
rasiduc pueds repstirse 2l ciclo ds opsracioms s descrite,

Do este modc se puede recupsrar mss Gal 905 ddl cine conteni-
do en 1la escoria cargads en sl horno.

En el antericr sjsmplo Gg ia forma de resli~
zar @l mitodc dsl invento, se obsarvarsd gus vara realizar
la oneracion de evaroracidn la temperatura de la @scoria
fu:dida se sleva a un punte infericr =1 de fusion del resi-
duo, para mantsnsr Fste en sstade s0lide y hacsrle sedl aen-
tar, con ¢l resultade 48 gue <l metsrial coantiguo & la suver-
ficle del charce contiens un nadximo ds cine. Si la escorla
ge cnlentars a tal temperatura qus hiciese qune sl componsn-
te dd hierro estuviera continnamsnte fundide, no sdlc se ne-
cesitarfa una maycr entrads de snergia en =1 horno, y el forro
de éste ce detsrinrar{a rdrnidamente, sinc que sl componsnute

fundido del charco contandriz un rorcentaje de cinc progresi-

vamante menor, Esta éisminucidn de porcantajes causaria una

disminucion rrogresiva. de la prepcreion ds evaporacidn de
cinc y har{z necesario iimpiar la cdusra del horno paricdaica~
nente &s sscorias qus sn conjunto contendris ua gran can=
$tidad ds oino,.oon gl rssultads nsto das gue ;sta‘opéracién
costosa y por lo demas antleoconcmice, no ssriz prdotica.

Se ha conpxe bads cue calsntando la esooria a tempsratura ds
unos 926¢3 a unos 10799y, varz realizar ls opsracidn de eva-

reracicn se obtlensn les mejores resultados en cnanto &l

funcionamisnto satisfactorio y sconcmico.

-4-
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El invente ofrecs ademss srératos para €vaporar .
cine de material cinc{faro gus contiens hisrrs sin exposicidn
a la atmosfera, aparatos gn: comprendsn una cdmara de herno,
medics para hacer catrer e Gicha cémara el metertsl fundldo
mientras se mentivns cerrada a la atmssiera, comprenciendo
estos Ultimes medios uc par de ocompartimicutos uao de 1os
cusles ¢std currado a la atmésfera. U pasc que coniuce des~-
da encima del fondo de dichc compartimiento a la cémara de
horno para conduclir el material fondido del compartimiento
a la camara, un P5SC paraAcargar 8l materiadl fundiide iniclal-
menty sn 81 0tro compartimisnto, un paso que comunica los
dos compartimientos para hacer fluir el materisl fundide del
compartimiento en el cual se carga al compartimiento cerrade
a la atmésfera, paso gue se abfe al compartimiento ultima-
ments mancionsdo en un punto por debdba jo de agusl en gue el
1@sc yue va de 81 a la cémsra de horno, comunica con slla
v medlos calentadores dsstinados a mantener el material fun~
didc en el compartimienio a qus se carga en estadc fundido,

Ios dibujos adjuntes muwestran una realizacion
pr.ferlda ie aparato par: usarlo sn 1s realizscidn del mé-
todo del invento. '

gn los dilbujos:

ke figura 1 es un corte ¢adc por ls linea 1-1
de la Iigura &, con nartss en slzado.

I8 figura 2 es ux corte cado vor la linea 2-2
de ia figura l, ¥y

las figuras 3 y 4 son corissg dadcs respsctiva~

ments por ias lineas 2-3 y 4~4 de la Ligura 2.

s
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Oomo se ve -n lgr Afbujes, 61 herne tisns una
norcion ds ousrpo. infarier qus comrrende una cajs metdlica
1 y una norcion do cublerts sevarzble qus comprends otra ca-
ja mstdlica 3, Como ce ve, 1a eaje 1 tlesns jnnto a su borde
sursrior una brida herizental 5 que se sxztisnds sn torno de
sus cuatirs lados, ¥y quse iisus bridas vsrticales espacladas
7 qus se uXtlsadsn hacia arribs y gue tambisn rodean los
Gustro lados de ls caja. la cajes 2 de la rarte superlor dsl
herno, tiens una mensula o brida ssiicnts al exterior 9 que
rodsa loe cnatro lazdos de la caju. Acha médnsula tiene un
miembro 11 en foima s canal con nervics que se extisnden
hacisz sbtejo 13 y une brida central gus tambisn baja 15, ox-~
tendiendose el mismbro 11 y la orida 15 tamoieén oontinvamsn-
ts slrededer de la caja. Como 88 ve claramente sn la flgura
2, las bridas gune suven 7 son recibidas en los espmcics en~
tr+ 1zs vridas 15 y los mervios 13, Los eépacias antre las

bridas 7 y la porcion de la caja 1 avs sstd encima ds 1a

brida 5 pusden llenarse de aceits o arsna en los cuales pe-

nztran la brida 1£ y el nsrviec 13 contiguc a2 1z o ja, Do
9ste modo se forma un clerrs de laberintc que excluye el
alre de las des cajas cvando la brids estd colocada.

la cémare de acrao 17 se renresenta rrovista
de un forro 19, que pue@e 86 46 mmterisl refractario ade-
cuado, por sjsmplo, carburce ds silicio 6 una mezola de ar-
c¢illia o grafito. 8l forro, como se ravressenta, 8s sostenido
¥y ieapeldaﬁo pOr un rsllsnoe £1 Que pusde hacerse ce ladri-

1lo rsfractario,

domc se vs, lss daredes latersale s opusstas

-6-
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del ferro 19, ofrecen unos anaquelas 23 carca de la marte
guperior &a la csmar- dsl horno. Bn estos anaqueles dsscan-
san bleques 25 de m:zterisl alslador eldctrice rsfractario,
tal come oxldo alumfnice Alolz. En satos bl ques van sdsteni-
das placas £7 de matsrisal condvuchor de la slactidcldad tal
come el grarito. Bntre las wmltucas sn lados opus stos ée la
camar: del horno y sujetas a las mismas, van resistenciss
de'calsntanienta 29 que tambisn rueden hacersg de graiito,
siendc $al la uiépcsicidn gus lusrlacas 87 consctan las re~
siatenclas para el pasc en geris de corrisnte vor ellas.,
Some se rarrsgenta, las resistenclssg en lou= extremos de la
hileras de las mismas, estén consctades con rrolongaciones

31 gqus atraviegsan oriiiclog 33 de las vsredes dsl hornc als-
ladas de clla eldctricasente, y en el sxtsrior de ls caja 1,
las prolongescicnes dz fvera de slla tiensn bordes 35 para
cdnsctarlas con l= fusnte de corriente que sxeita la resis-
tsncias, ‘

Bn la parte supsricr dsdl forre 19 y extendien-
dose transversalmsnts a1l travds d4l horne hay unas losas
solapadas 37, con prefsrsncia de greiitc, que actuan para
reflejar el cal-r hacia abajo., ZIn el 1t dhc del'horno form;do
por‘dichas lcgas hay upa capa 89 ds material aislader, on
preisrsncla carbon granul=dc,

La caje ¢ 48 l& tape secarmole del hoerno,
tisneé, como se renreseatsz UL 2Yoo Coniral 41 ds matrrial re-
fructario gus descapsa sn eutrioos 48 de .iche materlal, el
cual @& ratsnido en'ls caja & por ias bridas 45 sujotas a

ella ¥ qus se extisndsn slredader &6 1lur custre lades ds la

—7-
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eaja dantro de ls misae y juunts = su perds suvsrior,

gome s5 ve, atrsvisss lesg paradss de la

n
o

cérara de horno un conductc 47 para descargar vapores Ge
elnc en un condensador 49, el cuel %iene un respiradero 51
oon un amortigmador o valvula regulable 53 para regulax la
Presion en al condensadcer y las cdmers ds horno.

Tara cargsr ls cfmara e hexmo con la esco-
riz de ciac fundida, le_cejs 1 tiens una nrolongacidn 53
que contizns ua cusivc (e l2irilleo refractsrvo o similares
que lormsa un emdude £7 e6il oh ¢ue pueds verterse ocn ua cu-
chardn lz esceria fuidiwa, ia sbsrtur- .e deccsrga del smoude,
59, conduce & uis ciuar:s intsricr Ol Iormads en 1 cuerpo ds
ladrillos rsfractarlos. asta cdosrs est? dividlda en dos
compartiniertos por une ltsa 63 de materls]l refrasctario que
va de lo =lt: Gel: cémara hasta junto 2 su iondo 65 para
formar bajos la less un pasc 67. Dgsde 81 coapartiaisnto de
l: ¢arechs de la losa 63, visto 3n la figura 2, hay ua paso
69 qus atr viess las varedse d=l horno, ¥ se abre a la ca-
mars de este mpy por =ncime ds svp fond0. sn el funcionamisato,
euande =8 invisrte la escoriz furndida en €l smbude 57, des~-
carga an ln cdmara dehorne por sl masc 69 pera llsnarla al
nivel dasseado, Cuando l» srﬁracidﬁ de vértsr se interrumre,
gusda en la cémaras 61 un charco de material cuye nivel supe-
rigr 3 es detsrminade por 1s altnurz dsl paso 69 sobre el
fondo 65 de¢ 1a cinara, Cnando 1s losa 62 penetra en este
cherco, este ultimo clerrs sl pazo 69 & la atmdstfera,

| Se ¢lsponsn medles calent=dores =zdecurdice,

rors impadir qusa se congele la esccrid G clne fundica sn

-8_
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8l compartimiento izanisrdc da 12 lcez 63 vistc en la figura
2 cunando ss suspende ls .reracion de verter, Esic mséio ca-
ientadér, en la realizacion Gel invsnte r@presentéda, S0 Lrrsn-
de un mechare 71 dastihado & proysciat una lléma en ciche
compartiniento, tenisnde =l mechare, cOmo se rerregenta, ura
conexion de suministrs de os combustidble 73 y otra de sﬁmi-
nistro de zire 75 que conducen respsctivamente a las fuentss
de gas y ds sire a wresion, Ia ilsma +~uade regularse rnor

lasg vélvulas 77 en estas censxicnes., Conveniantemsnte, la
camara 61 tiens un portillc 79 para inflamar el gas y la
mezcla de ailrs. I s nredvetes ds combustidn de 1o 1llama gs-
capan de ¢sta por sl pasc 59 y sl embude 57 a la atmdsfera.

#n el iuncionamisnto, lu cdmars de horne 17

‘pusde llensrse de wscoria Ge cinc fundidec del modo arriba

descrito hasta el nivel 4. Fuzde rvasar per las resistencias
c&rrienta suficients para irradiar calor hacla absjo desde
ellaé, ¥y las losas d4l techo 37 de la caaars de horno, para
calentar l1s pcrcidn supsrficlial del charco a temneraturas
de unos 9269¢¢ a unos 1079¢g, lo cual nerd que zl cinc se
evanore rapidamente de dicha supsrilcle y pase por el conduc-
te 47 sl condensador 49 donds 17s vevorss ds clngc ge condane
garzn en cinc liquidc, y ss recigerdn =n sl fondo asl cone
d-nsedor, Do cuando en cuando 8l cine fundildo rodrs descar=-
garse del condensador vor ls toma 81, normalments tapada,
\

y moldearse en locas.

rerisdicamenta rTneds cargarge mgéz escoria de
clnc iunéida en 1=z camrr= de hoTNO hasta gus =n el fondo ds

la camers se aonmulé una masa 48 regidue hasta por ejemplo

- -
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snts gue fluye por

[

el nivel C, despuds Ge lc cu:l la corr
las resistsnciss de caluntami:rto puede aunentarse nara gue
91 coutenldec del horne aumsnte 8 unos 15109C ¥y fundir dicha
acumulscion, Una vez fundida, asta acumulacion puede descar- .
gar¥se de la canara de horno por la toma 83 rrovista normal-
medts ¢a tapdn.
En 1z practioca, psre sin linitacidn a ésto,
la csmara de howno puede Sar &v unos 1,40 metros de anche,
y de unts 2,75 metros de lazrgo, para haeer que @l charco
de ascoriz fundida qus canﬁiema oifrezes una sursrficie su~
nerior libre ds oconsiderzble srea, Ia escorisz Ffundlda pueds
llsnar inicizlmsnte la camara hasta uns proiundidad des ures
60 cm., cnando €l rasiduo acumulade llena ls porecion de icn-
do de la camars hasta une riciumdidad s unacs 45 an,,al
residue puede iundirss y aescargoarse de la camars &s hcrn&.
Bl pasc 69 ms con nreilsrsncia da tel luz 'y
longitud gus 0o ocurra Vs orizacion svrecisbie ds cinc en
8l compsrtimisnto de la cdimsra 51 a 1z derecha e la losa

-

62, vista en la {igura 2, © por lc mencs une vaporizacidn
Insuficisnts para hac2r cus =1 contsunldy de hisrro ds la
escoria se gepars en dliche compartimiento; 8 meterizl del
compartimisntc que se acaba de msncionar, se mantendre en
estado fundido por calor conducido dssde el compartimiento

& la lzguisrda de 1a losa 63 vista sn 1ls figura 2, y por ca-
lor que pasa da la cduara de horno por el paso 69. Se obten~
dran resnltsdcs satisfactorios oon una cdmarr de herno de

lag dimensiones menclonadas, cuande ¢l paso 89 es de uncs

10 am,de dismetro y ds unes 75 cm, de largo.

- 10 =~
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'Se ocomprendsri gus lz esceria de cinc debs
tratarse en la camara de nirnc su condiclones no oxidantes
vars impedir ls oxidacion de 105 vaporss de cine, Fara despe~
jar de aire la cémara inlcislmente, pueden aisponsrse con-
ductos 85 de¢ material refractario, tal como carburo de sili-
clo o grg'ﬁtc, gus vayan del interior del horne, por las pa-
redes dsl mismo, hasta descargar en ls cémarz dal horno.
Zstos cond-ctos nueden comunicarse con un tubo 87 que ocondu-
co a una ivente adscwe da de nitrdgeno a presidn, y el sumi-
nistro de altrdgeno pueds nsssr wor los cond -ctos 85 cwntro-
lados por las valvulss G& detencidn 89. Uon vreferencia,
el amortiguador 53 se reguls de modc gue mantsnga la cadmara
ds horno a presio’r; justamante supsrior a la atmosisrica para
asegurarse contra 1z infiltracion de airse sn la camara,

Debe entenierse que, dentrc de la iinal idad
de las reivindiocaciorss snexas puedsn hscarse amplias des-
viaciones de las copsraclons s dsl métcdc y de la realizacion

del aparato descrito, sin apartarse del espfritu del invanto,

10s puntos ds invencidn propla, no nueva, pere
no establecida, practiceda, ni divnlgade en Espafia, que se
presentan pars gue ssan objeto de esta Fatente de Introcduo~
clon, por DIZZ, afios, son lés siouientes:

197. - Un procediriento de recuperar cinec de
la llamda escoria de cinc gque contiense hisexrc y cine, que
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comprends calentar la escoriu iundlde en un reciplente parz
evaporar de ells vauores de cime, y haocsr gue el contenido
de hierrc tome Iforma sclida, elevar lusgo ls tamperafura del
contsnidec del raciprlente para fundir el wntenido de hierrg
acumulado y lusge desca¥gar diche hisrro fundido dsl reci-
viente,

2@, = Un procedimiento segun se rsivindaica
en 9l nunto 1R, que comprende latrocducir la escoria de cinc
en. al rsciplente en estado iundido, continuar las operacio-
nes de carga y evaoracidn de cinc hasta la acumulacidn de .
un contenldo de hierre solide en 8l rescipisnte, ¥ luego ole-
var la tempsratura hasta que 1z acumulzcion as{ formada se
funda. ' |

39'. - Un procedimlentc segun ss reivindiea
an lcs punios 12 0 292, que comprsnde manténsr la es_cor'ia
de cinc fundida en el r-cini=nte en iorma de un cuerpo qus
tie¥ una superficle sugsrior libre, y calentar la esccris
por calor lrradiladc hacia abajo, scbre dicha surerficie.

49, ~ Un procsdlmientc seguin ss reivindica
en los puntos 12, 22 ¢ 3¢, gque comprsnde mantener ocondi-~
clones no oxidantes en sl recipi:nts yreooger y snfriar
los varores de cinc fuers dal mismo pars condengarlos en
torma 1i{quida,

BR, - Tn procedimientc de rscupsrar clne
ds la llamada escoris de cinc gqugcontiens hisrre, virtual-
mente como se dsscrlbs,

Un procedimisnto de recuperar cinc fundide

de material cincifero que ocontiens hisrro,



Tal y comc sgha descrite en la Memoria qﬁs
antecede, representadc en los dibujos gue s acompailan y
con los ilnes que s& hen sspeciiicado.
A Bsta llemcria const: de doce hojas y la pre-
5 gsente escriias por una sola ocara.

- 6 ABR.1948

Hadriga,

D3/ .
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