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E s te  invento ae r e f i e r a  a l a  recu-p eracion  

de c iñ o  de m a t e r ia l  c i n c í f e r o  que c o n t ie n e  h ie r r o  y a nn apa­

r a to  adecuado a l  e f e c t o .

E n tre  l o a  oh ja t o s  c a l  in v e n to , f ig u r a  o f r e c e r  

5 un método de re cu p e ra r  c in c  de l a  e s c o r i a  eso urna da de "baños
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de c iñ o  fundido enmleades para  g a lv a n iz a r  e l  h i e r r o .

También e n tr e  l o s  o b je t o s  d e l  invento  f ig u r a  

o f r e c e r  un ap arato  que puede em plearse  con  é x i t o  para r e a l i z a r  

e l  expresado p ro ce d im ie n to ,  y que también adecuado p ara  

u s a r lo  en o t r o s  c a s o s  en que puede d e s e a rs e  cargar m eta l fun­

dido en una cámara 'de horno cerrad a  funcionalm&nte a l a  a t ­

m o s fe ra .

En e l  galvanizado en c a l i e n t o  d e l h ie r r o  pa­

ra  p r o d u c ir ,  por e je m p lo ,  chapas de h ie r r o  g a lv a n iz a d a s ,  a s ­

t a s  cha-ras, después 3e r e v e s t i d a s  con un fu ndente  adecuado, 

se  sumerge en un baño ¿a c in c  fu n d id o , l a  pequeña can tid ad  

de h ie r r o  de cada chapa s s  d i s u e l t a  p o r e l  c in c  l íq u id o  y 

forma una combinación in t a r m a t á l i c a  de h ie r r o  y c i n c ,  l a  cual 

f l o t a  en l o  a l t o  bol baño y se  espuma da cuando en cuando. 

E s t a s  as; urnas, que comunmente se l lam an  " e s c o r i a s  de c i n c " ,  

t i e n e n  puntos de l u s i o n  de unos 690^0  en comparación con unos 

480^0  d e l c i n c ,  l a s  com posiciones da l a  espuma v a r í a n ,  pero 

en g e n e ra l  c o n t ie n e . ,  come un 6% de h i e r r o ,  y usualmanta im­

p u rezas  t a l a s  como plomo pueden e s t a r  p r e s e n te s  en e l  baño. 

Un a n á l i s i s  t í p i c o  de l a s  espumas da 61 de h i e r r o ,  1% de 

plomo y e l  rsa 'tc  c i n c .

E l método d e l  inv ento  para re c u p e ra r  c in c  

de l a  llam ada e s c o r ia  de c i n c ,  que c o n t ie n a  h ie r r o  y c i n c ,  

comprenda c a le n ta r ,  l a  e s c o r i a  fundida en un r e c i p i e n t e  p ara  

evaporar de e l l a  v ap o res  da c in c  y h acer que s i  contenido 

de h ie r r o  tome forma s o l i d a ,  aumentar luego l a  tem peratura

del contenido del r e c i p i e n t e  para fu n d ir  e l  h ie r r o  acumulado, 

y d e sc a rg a r  luego e l  h ie r r o  fundido del r e c i p i e n t e .
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Según una re rm; ya f e r i a  a de p r a c t i c a r  e l

p re s e n te  in v e n te ,  l a  e s c a r i a  l e  c in c  s e  funde y carga en 

una ca<uara de horno para  rormar e n  a l i a  un charco  b a s ta n ­

te nroíundc de gran s u p e r f i c i e  su p e r io r  l i b r a ,  luego e l  

carho se c a l r e n t a  en l a  cámara en c o n d ic io n e s  no o x id a n t e s , 

con p r e f e r e n c i a  por cal-, r radiado h a c ia  a b a jo  sobre- su su p er­

f i c i e  l i b r e ,  con a l  f i n  de e le v a r  su te m p eratu ra  b a s ta n te

para h a ce r  qua se  evapore e l  c in c  a l  piase que se  r e t i e n e  e l  

c e n ts  n i  do da h ie r r o  y plomo S a l a  e s c o r i a ,  g a to s  v ap o res  de 

c in c  se  l l e v a n  desde e l  hom o ocn p r e f e r e n c i a  a un condensa­

dor da c i n c ,  donde se e n f r í a n  para p r e c i p i t a r l o s  oomo c in c  

l í q u i d o ,  e l  cual sa puede e x t r a e r  p e r ió d ica m e n te  Ral conden­

sador , y m oldearse para form ar l o s a s  d? c i n c .  Conforme avan­

za l a  v a l o r i z a c i ó n ,  l a  e s c o r i a  fundida se  sa tu ra  rápidam ente 

del ooatenido de h ie r r o  que sa  separa oomo un so lid o  y se 

d e p o s ita  como res id u o  en &1 fondo d e l charco', se carga p e r i ó ­

dicam ente e s c o r i a  fu nd ina  nueva en l a  cámara h a s ta  que haya 

una acu m u lación  d e l  res id u o  que j u s t i f i q u e  su s e p a r a c ió n .

E s te  r e s id u o ,  que se  compone como de un 85,¿ de h ie r r o  m ezcla­

do con c i n c ,  o mezclado con a le a c ió n  de c in c  y plomo s i  e x i s ­

te  é s t e  ú ltim o en l a  e s c o r i a ,  t i e n e  un punto de fu s ió n  e x t r a ­

o rd in a r ia m e n te  a l t o ,  en  l a s  in m ed ia c io n es  de 1 4 2 5 9 3 .  se  ad­

h ie r a  fu e r te m e n te  a l  fondo y p ared es  l a t e r a l e s  de l a  cámara 

de horno y no puede s e p a r a r s e  por medios m ecánicos s i n  con­

s id e r a b le s  d i f i c u l t a d e s  y s in  o c a s io n a r  daños d e s t r u c t o r e s  

a l  co s to so  fo r r o  del h orno , y s in  e n f r i a r  primero e l  hom o 

y a b r i r l o .  P a ra  q u i t a r  a l  r e s id u o ,  a l  r e a l i z a r  e l  p r o c e d i­

miento del p re se n te  in v e n to ,  l a  tem peratura del horno, se
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e le v a  h a s ta  un'punto s u f i c i e n t e  para fu n d ir  e l  r e s id u o ,  por 

e jem plo a unos 1 5 1 0 - 0 ,  después de l o  c u s í  se  e x t r a e  del horno 

para l im p ia r  e s t e  c e l  mismo. Desp-ues de e s t a  e x t r a c c i ó n  del 

resid u o  puede r e p e t i r s e  e l  c i c l o  de o p e r a c io n e s  d e s c r i t o .

5 De e s t e  modo se puede re cu p era r  mas del 90,? daL cinc c o n te n i­

do en l a  e s c o r i a  cargada en e l  horno.

Bn e l  a n t e r i o r  e jem plo ¿ a  l a  forma de r e a l i ­

zar e l  método dal in v e n to ,  se  o b serv a ra  qua para r e a l i z a r  

l a  o p e ra c ió n  de e v ap o rac ió n  l a  tem p eratura  de l a  e s c o r i a  

1 0  fundida se e le v a  a un punte i n f a r i o r  a l  ¿ a  f u s ió n  del r e s i ­

duo, para mantener é s t e  e n  estad o  so lid o  y h a c e r le  sedimen­

t a r ,  con e l  re su lta d o  dé que e l  m a t e r ia l  co n tigu o  a l a  super­

f i c i e  del charco co n tien e  un máximo de c i n c .  S i  l a  e s c o r i a  

se c a le n t a r a  a t a l  tem peratura que h i c i e s e  que e l  componen- 

15 t e  dá. h i e r r e  e s tu v ie r a  continuam ente fu n d id o , no so lo  s e  ne­

c e s i t a r í a  una mayor e n tra d a  de en erg ía  en a l  horno, y e l  fo rro  

de e s te  se d e t e r i o r a r í a  ráp id am en te , s ino  que e l  componente 

fundido del charco co n ten d ría  un p o r c e n ta je  de cinc p r o g r e s i ­

vamente menor, dista d ism inu ción  de p o r c e n ta je  c a u sa r ía  una 

20 d ism in u ció n  p ro g re s iv a  de l a  p ro p o rc ió n  de e v a p o ra c ió n  de

c in c  y h a r ía  n e c e s a r io  l im p ia r  l a  cámara del horno p e r ió d ic a ­

mente da e s c o r i a s  que en  con ju nto  co n ten d ría  una gran  can­

t id a d  da c i n c ,  oon e l  re s u lta d o  nato  de que ^sta  o p e r a c ió n  

c o s to s a  y p o r  l o  demás a n t ie c o n c m ic a ,  no s e r í a  p r á c t i c a .

25 Se ha comprobado que ca lentando l a  e s c o r i a  a tem peratura de 

unos 9 2 6 3 0 a  unos 1 0 7 9 S J ,  para r e a l i z a r  l a  o p e r a c i o n e s  eva­

p o ra c ió n  s e  o b t ie n e n  l e s  m e jo res  r e s u l t a d o s  en cuanto a l 

funcionam iento  s a t i s f a c t o r i o  y económ ico.
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31 invento  o fr e c e  adamas a p a ra to s  para evaporar * 

oino da m a t e r i a l  c i n c i f ^ r o  qu e c o n t ie n e  h ie r ro  s i n  e x p o s ic io n  

a l a  a tm o s fe r a ,  a p a ra to s  opa comprenden una cámara de horno, 

medica para h acer  e n t r a r  e n  dicha cámara e l  m a t e r ia l  fundido 

5 m ie n tra s  se m antiene cerrada a l a  a tm o s fe r a ,  comprendiendo 

e s t o s  ú lt im o s  medios un par de com partim ientos uno de l o s  

c u a le s  a s t a  cerrado a l a  a tm o s fe r a ,  un paso que conduce des­

de encima d e l fondo de dicho com partim iento a l a  cámara de 

horno para conducir e l  m a te r ia l  fundido del com partim iento 

10  a l a  camara, un paso para carg ar  e l  m a te r ia l  fundido i n i c i a l ­

mente en e l  o t r o  co m p artim ien to , un paso que comunica lo a  

dos com partim ientos p a ra  h acer  f l u i r  e l  m a t e r ia l  fundido del 

compartimiento, en e l  cual se  carga a l  com partim iento cerrado 

a l a  a tm o s fe r a ,  paso que se  a ore a l  com partim iento ú lt im a -  

1 5  menta mencionado en un punto por d eb a jo  de aquel en que e l  

peso que va de e l  a l a  cámara de h o m o ,  comunica con e l l a  

y medios c a le n ta d o ra s  d e s t in a d o s  a mantener e l  m a t e r i a l  fun­

dido en e l  com partim iento a que s e  carg a  en estado fu nd id o , 

l o s  d ib u je s  a d ju n to s  m uestran una r e a l i z a c i ó n  

20 p r e f e r i d a  de ap arato  para u s a r lo  en  l a  r e a l i z a c i ó n  del mé­

todo d e l  in v e n to .  *

án l o s  d i b u jo s :

l a  f ig u r a  1 a s  un c o r ta  dado por l a  l i n e a  1 - 1  

de l a  f ig u r a  2 ,  con p a r t e s  en a lz a d o .

25 l a  f ig u r a  2 a s  ua c o r te  nado p o r  l a  l í n e a  2 -2

da l a  f i g u r a  1 ,  y

l a s  f i g u r a s  3 y 4 son c e r t a s  dados r e s p e c t iv a ­

mente por l a s  l í n e a s  3 - 3  y 4 - 4  de l a  f ig u r a  2 .
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Oomo se  vs n d i b u je s ,  e l  hom o t i e n e  una 

noy c lo n  de cuerpo, i n f e r i d  que comprende una c a ja  m e tá l ic a  

1  y  una p o rc ió n  de c u b ie r ta  s e p a ra b le  que comprende o tr a  ca­

j a  m e tá l ic a  3 .  Como se  v e ,  l a  c a jn  1 t i  en.- junto  a su borde 

su p e r io r  una b r id a  h o r iz o n ta l  5 que se  e x t ie n d a  en to rn o  de 

sus cuatro l a d o s ,  y que t ie n e  b r id a s  v e r t i c a l e s  e sp a c ia d a s  

7 que se  e x t ie n d a n  h a c ia  a r r i b a  y que también rodean l o s  

cu atro  la d o s  de l a  c a ja ,  l a  c a ja  3 de l a  p arte  s u p e r io r  dal 

h o rn o , t i e n e  una ménsula o b r id a  s a l i e n t e  a l e x t e r i o r  9 que 

rodea l o s  cu atro  la d o s  de l a  c a j a .  Dicha ménsula t i e n e  un 

miembro 11 e n  forma de canal con n e r v io s  qua s e  e x tie n d e n  

h a c ia  aba jo  13  y una b r id a  c e n t r a l  quo tam bién b a ja  1 5 ,  ex­

tend ién dose  a l  miembro 11 y l a  b r id a  15  también continuamen­

te  a lre d e d o r  de l a  c a j a .  Como se  ve c la ram en te  en l a  f ig u r a  

2 ,  l a s  b r id a s  que suben 7 son r e c i b i d a s  en l o s  e s p a c io s  en- 

t r -  1--3 o r id a s  15 y l o s  n e r v io s  1 3 .  l o s  e s p a c io s  e n tre  l a s  

b r id a s  7 y l a  p o rc ió n  de l a  c a ja  1 que e s t a  encima de la  

b r id a  5 pueden l l e n a r s e  de a c e i t e  o arena  en  l o s  c u a le s  pe­

n e tra n  l a  b r id a  15 y e l  n e rv io  13  contiguo a l a  c a j a .  De 

e s t a  modo se  forma un c i e r r e  Ae la b e r in t o  qua e xc lu y e  e l  

a i r e  da l a s  dos c a j a s  cuando l a  b r id a  e s t á  c o lo c a d a .

l a  camara de horno 17  se r e p r e s e n ta  p r o v is ta  

de un fo r ro  1 9 ,  que puede s e r  da m a te r ia l  r e f r a c t a r i o  ade­

cuado, pc-r e je m p lo ,  carburo da s i l i c i o  o una m ezcla de a r ­

c i l l a  o g r a f i t o .  R1 f o r r o ,  como se  r e p r e s e n t a ,  e s  so ste n id o  

y respaldado por un r e l l e n o  21 que puede h a c e rse  ¿e l a d r i ­

l l o  r e f r a c t a r i o .

Jome se  v e ,  l a s  p ared es  l a t e r a l e s  o p u estas
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^^1 fo r ro  1 9 ,  o f r e c e n  unos an aq u eles  23 osrca do Ih  n a rte  

su p e r io r  de l a  cámer d e l horno. En e s t o s  a n aq u e le s  d e sca n ­

san  Di o que a 25 de m a t e r ia l  a is la d o r  e l e c t r i c e  r e f r a c t a r i o ,  

t a l  como oxido a lu m ínico  Alg&g. En e s t o s  b l  ques -van s o s t e n i ­

das p la c a s  27 de m a t e r i a l  conductor de l a  e la c t i d o l d a d  t a l  

como e l  g r a f i t o .  E n tre  l a s  p la c a s  en la d o s  o p u estos  de l a  

cámara del horno y s u je t a s  a l a s  mismas, van r e s i s t e n c i a s ,  

de ca le n ta m ie n to  29 que también pueden hacera#  de g r a f i t o , 

siendo t a l  l a  d i s p o s ic ió n  que l a s p l a c a s  27 co n e c ta n  l a s  r e ­

s i s t e n c i a s  para e l  paso en  s e r i e  de c o r r i e n t e  por e l l a s .

-Jome se r e p r e s e n t a ,  l a s  r e s i s t e n c i a s  e n  l o ?  extrem os de l a  

h i l e r a  de l a s  mismas, e s tá n  co n e c ta d a s  can p ro lo n g a c io n e s  

31 que a t r a v ie s a n  o r i f i c i o s  33 de l a s  p ared es del horno a i s ­

l a d a s  de e l l a  e l é c t r i c a m e n t e ,  y e n  e l  e x t e r i o r  de, l a  c a ja  1 ,

l a s  p ro lo n g a c io n e s  de fu e ra  de e l l a  t i e n e n  bordes 35 para 

c o n e c t a r la s  con la  fu en te  da c o r r í a n t e  que e x c i t a  l a  r e s i s ­

t e n c i a s .

En l a  p arte  s u p e r io r  del f o r r o  1 9  y  e x te n d ién ­

dose t r a n s v e rs a lm s n te  a l  t r a v é s  del h e m e  hay unas l o s a s  

so lap ad as  3 7 ,  con p r e f e r e n c i a  da g r a f i t o ,  que a c t ú a n  para 

r e f l e j a r  e l  ca l*  r h a c ia  a b a jo .  En e l  te d io  del horno formado

por d ich a s  l o s a s  hay una capa 39  de m a t e r ia l  a i s la d o r  , con 

p r e f e r e n c i a  carbón gran u lad o .

l a  c a ja  3 de l a  tapa s e p a r a b le  del horno, 

t i e n á  como se r e r r e s a n t a  un arco  c e n n ra l  41 de m a t e r ia l  r e ­

f r a c t a r i o  que descansa en  e s t r i ó o s  43 da ¿icho m a t e r i a l , e l  

cual e s re te n id o  e n  ' l e  c a ja  3 por l a s  á r id a s  45 s u je t a s  a 

e l l a  y que se  e x t ie n d e n  a l r e d e d o r  ae l o s  cu atro  la d o s  de l a
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c a ja  dentro da l a  mis-ia y ju n to  s  su barda s u p s r i o r .

, Como se Ye, a t r a v i e s a  l e s  p ared es  l e  l a  

cá-iiara da h e m e  un conducto 47 para d e sca rg a r  v ap ores de 

c in c  en un condensador 4 9 ,  e l  cu al t i e n e  un r e s p ir a d e r o  51 

S con un am ortiguador o v á lv u la  re g u la b le  53 para  r e g u la r  l a  

p r e s ió n  e n  a l  condensador y l a  cañara de h o m o .

Para  cargar l a  cámara de ho.mo con l*a e s c o ­

r i a  da c in c  fu n d id a , l a ^ c a ja  1 t i e n e  una p ro lo n g a c ió n  55 

que contien e  un cuerpo de l a d r i l l o  r e i r a o t a r u o  o s i m i l a r e s  

1 0  que forma un embudo 57  en  que puede v e r t e r s e  con un cu­

charon l a  e s c o r i a  fu n d ín a .  l a  a b e r tu r a  e d escarga  del embudo, 

5 9 ,  conduce a una enmare i n t e r i o r  61 formada en e l  cuerpo de 

l a d r i l l o s  r e f r a c t a r i o s .  Rata cámara e s t á  d iv id id a  en dos 

com partim ientos por una 1 6 sa 63 de m a te r ia l  r e f r a c t a r i o  que 

15 va de lo  a l t o  d é la  cámara h a s ta  ju nto  a su fondo 65 para

formar b a jo  l a  l o s a  un paso 6 7 .  Desde e l  com partim iento  de 

l a  derecha de l a  l o s a  63 , v i s t o  en l a  f ig u r a  2 ,  hay un paso 

69 que a t r  v ie s a  l a s  paredes del. h o rn o , y sa abre a l a  cá­

mara de e s t e  muy por encima de su fondo, án a l  fu n cio n am ien to , 

20 cuando se i n v i e r t e  l a  e s c o r i a  fundida en  e l  embudo 5 7 ,  des­

carga an l a  cámara dehorno por e l  paso 69 para l l e n a r l a  a l  

n iv e l  deseado. Cuando l a  o p era c ió n  de v e r t e r  se in terru m p e, 

qu^da en l a  cámara 61 un charco de m a t e r i a l  cuyo n iv e l  supe­

r i o r  3 es  determinado por l a  a l t u r a  d e l  peso 69 sobre e l  

25 fondo 65 de l a  cámara. Cuando l a  lo s a  63 p e n e tra  en e s t e  

c h a r c o ,  e s t e  últim o c i e r r a  e l  caso 69 a l a  a tm o s fe r a .

Se dispeno a medios c a le n t a d o r e s  adecuados, 

p sra  im pedir que se co n g ele  l a  e s c o r i a  de c i n c  fundida en
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e l  com partim iento  iz q u ie rd o  de l a  l o s a  63 v í a t e  en l a  f ig u r a  

2 cuando se suspende la  ¿ p e x a o io n '¿ e  v e r t e r .  5 s t e  medio c a ­

le n t a d o r ,  en  l a  r e a l i z a c i ó n  d e l inv ento  x e p re sen ta d a  ao;mpren 

de un mechero 71 d estin ad o  a proyecta !?  una l la m a  en dicho 

5 co m p artim iento , teniendo e l  m echero, oomo s e  r e p r e s e n t a ,  una 

conexión  de su m in istro  de gas com bustible  73 y o t r a  de sumi­

n i s t r o  de a i r e  75 que conducen re sp e c t iv a m e n te  a l a s  fu e n te s  

de gas y de a i r e  a p r e s ió n ,  l a  llam a ru ede r e g u la r s e  por 

l a s  v á lv u la s  77 en a s t a s  co n e x io n e s .  Convenientem ente, l a  

lO cámara 61 t i e n e  un p o r t i l l o  79 para in f la m a r  e l  gas y l a

m ezcla  de a ire - ,  I  s pro d u cto s de com bustión de la  llam a e s ­

capan de e s t a  por e l  pase 59 y e l  embudo 57 a l a  a tm o s fe r a .

3n  e l  funcionam iento , l a  cámara de horno 17

puede l l e n a r s e  de e s c o r i a  de c in c  fundido d el modo a r r i b a

15 d e s c r i t o  h a s ta  e l  n iv e l  A. Puede p a sar  per l a s  r e s i s t e n c i a s

c o r r i e n t e  s u f i c i e n t e  para i r r a d i a r  c a lo r  h a c ia  a b a jo  desde

e l l a s ,  y l a s  lo a a s  del techo 37 de l a  cámara de horno , para

c a le n t a r  l a  p o rc ió n  s u p e r f i c i a l  del charco a tem p eratu ras

de unos 92620  a unos 1 0 7 9 S J ,  l o  cu a l hara que a l  c in c  s e

20 evapore rápidam ente de d ic h a  s u p e r f i c i e  y pase  por e l  conduc-
*

te  47 a l  condensador 49 donde l o s  v a l o r e s  de c in c  se  conden­

sa rá n  en c in c  l í q u i d o ,  y se  r e c ig e r á n  a n  e l  fondo n a l con­

densador. De cuando en cuando e l  c in c  fundido podrá d e s c a r ­

g a rse  del condensador por la  toma 6 1 ,  normalm&nte tap ad a ,

25 y m oldearse en l o s a s .

P e r ió d ica m e n te  puede c a r g a r s e  más e s c o r i a  de 

c in c  fundida en l a  cámara de horno h a s ta  que en e l  fondo de 

l a  cámara se  acumule una masa de res id u o  h a s ta  por e jem p lo

-  9 -
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e l  n i v e l  3 ,  después de l e  c u .1 l a  c o r r i e n t e  que f lu y e  por 

l a s  r e s i s t e n c i a s  de ca le n ta m ie n to  puede aum entarse para  que 

e l  contenido del horno aumente a unos 1 5 1 0 s 3 y fu n d ir  d ich a  

acum ulación . Una vez fu n d id a , e s t a  acu m u lación  puede d e s c a r ­

g a rse  de l a  cámara de horno por l a  toma 63  p r o v i s t a  normal-  

mahte ó a tap ón .

En l a  p r á c t i c a ,  pero s i n  l i m i t a c i ó n  a é s t o ,  

l a  cámara de horno puede s e r  da unos 1 , 4 0  m etro s de ancho, 

y de unos 2 ,7 5  m etros de l a r g o ,  para h a ce r  que e l  charco 

de e s c o r i a  fundida que c o n t ie n a  o f r e z c a  una s u p e r f i c i e  su­

p e r io r  l i b r e  de c o n s id e ra b le  á r e a ,  l a  e s c o r i a  fundida puede 

l l e n a r  i n io i s lm e n t e  l a  cámara h asta  una profundidad de unos 

60 cm ., cuando e l  res id u o  acumulado l l e n a  l a  p o rc ió n  de fon­

do de l a  cámara h a s ta  una profundidad ce unos 45 c m . , s l  

res id u o  puede fu n d irse  y d e s c a r g a r s e  de l a  cámara de horno.

E l  paso 69 es  con p r e f e r e n c ia  de t a l  lu z  y 

lo n g i tu d  que no o cu rra  v a p o r iz a c ió n  a p r e c i a b l e  de c in c  en 

e l  com partim iento  de l a  cámara 51 a l a  d erech a  de l a  l o s a  

6 3 ,  v i s t a  en l a  f ig u r a  2 ,  o por lo  menos una v a p o r iz a c ió n  

i n s u f i c i e n t e  para h a c e r  que e l  contenido de h i e r r o  da l a  

e s c o r i a  s e  sep are  en dicho co m p artim iento . E l  m a te r ia l  d e l  

com partim iento  que se  acaba de m en cion ar, se  mantendrá en 

estado fundido por c a lo r  conducido desde e l  compartim iento 

a l a  iz q u ie rd a  de l a  l o s a  63 v i s t a  an l a  f i g u r a  2 ,  y por ca­

l o r  que pasa  da l a  cámara de horno por e l  paso 69 . Se o b ten ­

drán r e s u l t a d o s  s a t i s f a c t o r i o s  con una cámara de h em e de 

l a s  d im ensiones m encionadas, cuando e l  paso 69 es  de unos 

10  cm,^.e diám etro y de unos 75 cm, de l a r g o .
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Se comprenderá que l a  e s c o r i a  áa c in c  debe 

t r a t a r s e  en l a  camera de horno e n  c o n d ic io n e s  no o x id a n te s  

pare im pedir l a  o x id a c ió n  de l o s  v ap o res  de c i n c .  P ara  despe­

j a r  de a i r e  l a  cámara in i c i a l m e n t e ,  pueden d isp o n e rse  con- 

5 d u ctos  85 de m a t e r i a l  r e f r a c t a r i o ,  t a l  como carburo de s i l i ­

c io  o g r a f i t o ,  que vayan d e l i n t e r i o r  d e l  h o m o ,  por l a s  pa­

re d e s  del mismo, h a s t a  d e sc a rg a r  en  l a  cámara del h o rn o .

B a to s  conductos pueden com unicarse con un tubo 87 que condu­

ce s  una fu e n te  ad ectad a de n itró g e n o  a p r e s i ó n ,  y e l  sumi- 

10  n i s t r c  de n itró g e n o  puede pagar por l o s  c o n d ic to s  85 co n tro ­

la d o s  por l a s  v á lv u la s  da d e te n c ió n  8 9 .  Con p r e f e r e n c i a ,  

e l  am ortiguador 53 se  re g u la  de modo que mantenga l a  cámara 

da horno a p r e s ió n  ju stam en te  su p e r io r  a l a  a tm o s fé r ic a  para  

a s e g u ra rse  c o n tra  l a  i n f i l t r a c i ó n  de a i r e  en  l a  cám ara.

1 5  Debe e n te n d e rse  que, dentro da l a  f in a l id a d

de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  anexas puedan h a c e rse  am p lias  d es­

v ia c io n e s  de l a s  o p e ra c io n e s  ¿ s i  máte de y de l a  r e a l i z a c i ó n  

del ap arato  d e s c r i t o ,  s i n  a p a r t a r s e  d e l  e s p í r i t u  del in v e n to .

- 0 -  N O T A  -  0 -

30 Los puntos da in v e n c ió n  p ro p ia ,  no nueva, pero

no e s t a b l e c i d a ,  p r a c t i c a d a ,  n i  d ivulgada en Esp aña, que e e  

p re s e n ta n  para que sean  o b je to  de e s t a  P a te n ta  de In tr o d u c ­

c ió n ,  por DIEZ, a ñ o s ,  son l o s  s i g u i e n t e s :

i s .  -  Un pro ced im iento  de re c u p e r a r  c in c  de 

l a  l la n a d a  e s c o r i a  de c in c  que c o n t ie n e  h ie r r o  y c in c ,  que

-  11 -

*

* i 8773

25



* 87736
comprende c a l e n t a r  l a  e s c o r i a  fundida en un r e c i p i e n t e  para 

evaporar de e l l a  v ap ores de c i n c ,  y h a ce r  que e l  contenido 

de h i e r r e  tome forma s o l i d a ,  e l e v a r  luego la  tem p eratura  del 

contenido d e l r e c i p i e n t e  p ara  fu n d ir  e l  contenido de h ie r r o  

acumulado y lu ego  d e scarg ar  dicho h ie r r o  fundido dal r e c i ­

p i e n t e .

BC. -  pn p rocedim iento  según s e  r e i v i n d i c a  

en e l  punto I B ,  que comprende i n t r o d u c i r  l a  e s c o r i a  de c in c  

en a l r e c i p i e n t e  e n a s t a d o  fu n d id o , co n t in u a r  l a s  o p e r a c io ­

n e s  de carga y ev ap o rac ió n  de c in c  h a s t a  l a  a cu m u lac ió n  de 

un contenido de h ie r r o  so lid o  en e l  r e c i p i e n t e ,  y lu eg o  e l e ­

v a r  l a  tem peratura h asta  que l a  acum ulación a s f  formada se  

funda.

3 3 .  -  Un pro ced im iento  según se  r e i v i n d i c a  

en l e s  puntos 13  o 2 ° ,  que comprende mantener l a  e s o o r ia  

da c iñ o  fundida en e l  r  c ip i& n te  en forma de un cuerpo que 

t i e n e  una s u p e r f i c i e  su p e r io r  l i b r e ,  y c a le n t a r  l a  e s c o r ia  

por c a lo r  ir r a d ia d o  h a c ia  a b a jo ,  so b re  d icha s u p e r f i c i e .

4 3 .  -  "Un pro ced im iento  según se r e i v i n d i c a  

en l o s  puntos 1 3 ,  23 o 3 3 ,  que comprende mantener condi­

c io n e s  no o x id a n te s  en e l  r e c i p i e n t e  ^ re c o g e r  y e n f r i a r  

l o s  v a p o re s  da c in c  fu era  del mismo para co n d e n sa r lo s  en 

forma l í q u i d a .

5 3 .  -  Un procedim iento  de re cu p era r  c in c  

de l a  llam ada e s c o r i a  de c in c  q u ^co ntiene  h i e r r e ,  v i r t u a l ­

mente como se  d e s c r i b e .

Un p ro ced im ien to  de r e c u p e r a r  c in c  fundido 

de m a te r ia l  c i n c í f e r o  que co n tien e  h i e r r o .
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Tal y como s§ña d e s c r i t o  en l a  Memoria que 

a n te c e d e ,  rep resen tad o  en l o s  d ib u jo s  qua se acompañan y 

con l o s  r iñ e s  que ae han e s p e c i f i c a d o .

B a ta  Memoria consta de doce h o ja s  y l a  p re­

se n te  e s c r i t a s  por una s o la  c a r a .

M adrid , - 6 A B R . 1 9 4 !

DG/.
1 3  -
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