E IRTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo- privilegio se solicita para todo el te-

rritorio espaficl, sus colonias y protectora-

dos & favor de
Don Peblo VAHLE GELR

de nacionalidad suiza y residente en Barcelo-’

na, Avenids de José Antonio ntm, 234, por:

»PERFECCION 4 IBITOS EY LA CONSTRUCCION DE APA-
RATOS DE CIERRE, DISTRIBUCION Y SIiILARES, DE
CONDUCCIONES DE AGUA, AIRE Y VAPOR®.
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Los aparatos de cierre, distribucién y sﬁnilares,'

‘tales como grifos y védlvulas de paso o de regulacidén

que se instalan en conduccclones de ggua, aire o va-
por deben reunir determinadas condiciones de resis-
tencia al desgaste y a la corrosién que eviten una -

répida destruccién por el uso. - - - - = - -~ -~ - ~ -

En donde los efectos de estos fenémenos alcanzan'
mgyor importancia es precisamente en lag zona de los
misnos llemeda asiento, ya gue 1a'prec{sién de forma
¥y regularidad de superficies de,lqs elemegtos gue en

éste producen el cierre deben ser muy perfectas, por

- ser ellas las gue gracias a su accién obituradora de-

ben impedir o limitar 1ls circﬁlacién del flufdo. Por
tel motivo, en cuanto resulten ligersmente aslterades,
e causa del desgaste o dé la corrosifn, se producén |
fugas del flufdo que debfa ser retenido, y éste al-
canze en las zoﬁas afectadas velécidades eleVadés,
provocendo répidemente la destruccién de la superfi-
cle de asiento y conéiguien%emente la total inutili-

zecién del aparato, al no poder ya cumplir la misién

" primordial que se le tenis encomendada, - — — - — -

Para salvar estos inconvenientes, y no resulten-—

do viable construir totalmente los aparatos gue nos

ocupen de mate:ial resistante a la corrosién y al des~

- geste, ya que por ser las valvulas y similares volu-

N R
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minosaé Y de formas complicadas esta solucién re-
sulta econdémicamente prbhibitiva, se acostumbra |
enplear materisl resistente finicamente en lés 20—
nas en donde tiene lugar el asiento, acudiéndose (
a este efecto al empleo de una corona de metal -

epropiado gue se inserta en los sitios precisos,

Los procedimientos de insercién utilizados
corrientenente ﬁo denn siempre resultados satisfac-
torios,'puesto que las vélvulas y eaperetos gsimi-
lares estén sometides indefectiblemente a mﬁpiiog
cambios dg tempefatura, como es el caeé derlos que
se emplean pars egua, aire y vepor, calientes o Te- .
entre el cuerpo del aparatd y los materiales de asien-
toy dﬁndo lugar a tensiones internae y-defonnacio—
neé permanenfes, varfien el asjuste original de las
superficies y representan la desaparicién de ls her-
meticidad de cierre e inclusc el desprendimiento de

las coronas de esiento, - — - - - - - - = - - - - -

Estos problemas gue. se presenten habitualmente
en los procedimientos de ingercién o de asientos
postizos, son los gue se logra eliminar con los per-
fecciongmientos gue constituyen el objeto de la pre-
Sente Patente de Introduccién, los cuales consisten

en egencia en lo giguiente; - = - = = = = = - - -~

Dursnte la construccién del cuerpo del apara-

to se dispone en la parte correspondiente a1l asien--
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to wn vaciado o zona desprovigta de material. Esta

zona es rellenada posterionnente Yy en cantided ex~

cesiva con aleacidén resistente a la corrosién y =21

desgaste, y de composicién diferente de la gue cons-—
tituya dicho cuerpo. fs ademés, caracterfstico del
objeto de este invento ei gue el material de relle-
no se deposite precisemente en estado fundidd; em~
pPleéndose a este efecto la aportecién por soldadu-
re, ya ses al arco eléctrico, al soplete oxiaceti-
lénico o bien por proéedﬁniento anélogo. A conti-
nuascién se procede a la supresién dql exceso de di-
cho material de asiento mediante un Util cortante
(fresado, limado, torneado), una muela abrasiva
(emolado, rectificado) por combinacién de ambos,

o bien por empleo de cualguiera de los trabajos de-

‘signeados de una menera general por trabajos de me~

canizaedo en la tecnologfia mecénica. De esta manera
se 1qbran las superficies lisas y regulares gue son

indispensables para lograr un perfecto cierre hermé-

Bs conveniente hacer resaltar que, ademés de

la supresién de todos los defectos gue se han sefia—
lado ya de una manere generszsl, pueden lograrse unas
ventajas especiales cusndo se une a la aplicacién de
lo indicado, el empleo sobre cuerpos de hierro o ace-
ro fundidos de aleaciohes,de relleno que contengen

el metal cromo, Sabida es la afinidad del cromo pa-
ra combinarse con el carbén del hierro o acero, o

de‘los recubrimientos y fundentes empleados en los
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sistemas de soldagura. Este cromo forma con el car-
bono diversos carburos extrsordinariamente duros y

resistentes no tan solo a la corrosién, sind tembién

al desgaste, con 1o cual el asiento obtenido es ca-

pez de mantenerse perfectauente inoxidable, y ademés
presentar gran resistencia a la fuerte erosidén a gue
estén sometides las vdlvules y aperatos similares en

sug zonas de asiento o0 cierre. - = — — - - - — - -

41 objeto de facilitar la mejor comprensién
‘de 19 gue antecede se acompafia esta iemoria de un
plano ilustrativo gue expone, a titulorde ejemplos
no limitativos, unos casos pricticos de aparatos de
cierre para flufdos, a los gue se hace referencia

seguidamente, — = — — = = - - - - - - - = - - - -

Le figura 1# representa wna vista en seccién
de un cuerpo de aparato para el clerre de vapor sa-

turado o0 recalentado, = = = =« - - = = - - = = - - -

Les figuras 28, 38 y 48 representan tres fases
de aplicacién del objeto de la patente en el supues-

to de dejar una vaciado en dicho cuerpdoe = = = = -~ = :

Las figuras 58, 682 y 78 corresponden & un caso
andlogo, pero aplicado al supuesto de dejar simple-

mente una zona totelmente desprovista de material, -

-

Por ~l- se represente el cuerpo del aparato que
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en —-2- tiene las zonas de asiento. La pieza gue con
su desplazamiento se aplica sobre -2- y ejerce su
funcién obturaddra viene representads a raya y pun-

to por =3-0 - - - - - - e e e = - -

La lfnea -ab- indicala situacién de la super—
ficie.plana de ajuste., La parte vacigsda del cuerpo
-1- se sefiala en -4~ (fig. 28). La zona desprovista
de material es la canprehdida entre —ab- y -5-. (fil-
5¢), En las figuras 3¢ y 62, dentro cada modalidad
de ejecucién, puede apreciarse como yueda aplicado
el material del asiento, gue por haber sido aporta-
do en exceso rebasa en -6- al plano -ab-. In las fi-
suras 4¢ y 7: sme observa como queda/el asiento des-
pués de haber‘suprﬁnido el material sobrante por un

trabajo de mecanizacién posterior, - - - - -~ - ~ =~ -

‘Al objeto de dar cumplimiento a lo previsto en
el Artfculoc 70 dsl vigente Estatuto de la Propiedad
Industrial, se hace constar gue la esencialidad de
los parfeccionamientos a gue se contrae esta Paten-
te ée lleva a-la préctica en Alemania por la razén
socigl AWAG HILPERT, desconociéndose si hen sido ob-

jeto de regiétro,en alyfn pafse ~ -~ = — = = = = - =

‘Descrites convenientemente las fundaﬁentales
caracteristicas de sstos perfeccionamientos se ha-
ce constar que en 1os mismos sersi susceptible intro-
ducir todas aguellas modificaciones que la expsrien-—

cia, la préectica y la técnica puedan aconsejér,'siem— |
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pre que con elles no se cembie, altere o modifigue

su idea fundemental, que queda resumida en le si-

Se declaran de noveded, propiedad y utilidad
para todo el territorio espafiol, sus colonias y pro-

tectorado de Marruecos, las siguientes: - - - - -

REIVINDICACIONES

12 ,~- Perfeccionamientos en la construccién de
‘sparatos de cierre, distribucidén y similares de con-
ducciones de égua, aire, y vapor, caracter%zados en
construir el asiento o asientos del sparato de un
materisl resistente a la corrosién y al desgaste di-
ferente del gue constituye el cuerpo éel miamo, dis-
poniéndose durante la construccién'de este cuerpo;
¥ en la parte correspondiente el asiento, un vacia-
do o zona desprovista de material yue postefiormente
es8 rellenada en cantidad excesiva con el material

del asient6 el cual se deposita fundido por medio

'de arco eléstico, soplete oxiacetilénico o procedi-

miento andlogo; procediéndose a continuaciébn a la
supresién del exceso de dicho material de asiento
por mecenizado o extraccién mediante un 6til cortan-

te, muela abrasivae, o combinacién de ambos, - - — -

2¢,~ Perfeccionamientos seglin la reivindica-
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¢ibén anterior caracterizados en yue cuendo el

cuerpo del aparato se construye en fundicién de
hierro o &dcero el material que constituye el ssien-
to podré ser un acero especial gue comprende entre

sus componentes el metal cromo, - - - - - ~ - - =

32 .- Perfeccionamientos en la construccién de
aparetos de cierre, distribucién y similares de con-—

ducciones de agua, aire ¥y vapor, — = - = - - - - -

Todo ello tal y como se describe y reivindica
en la presente memoria gue congte de ocho hojas fo-

lizndas y mecanografiadas por una sola de sus cares

"y un plano gue la ilustra, — == = = = = =~ = = - =

Madrid 6 de Abril de 1.949.
Barcelona, Marzo de 1949,

P, A, de

D. PABLO VAHIE GEHR
fluis Triana Arroyo
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