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PATENTE DE IRVENQGION

IWERWPREUJEMEBTTIET =3 4 R ED T eSS IRES IS SRIRIN T

a favor de Sociedad en comandita PAIX & OIE. = de nacionalidad
frencesa ~ domiciliada en PARIS ( Prancia ),
por: - -
» Aparato para efectuar de manera continua, mezclas y reaccio-
| nes entre dog productos “.

——-cangccoznaa———
Hemo'ria Descriptiva

La presente invencién tiene por objeto un aparato
apropiado pé.z'a efectuar de manera continua, simples mezclas
© bien reacciones entre dos productos, uno de los cnaleg cusn-~

4o menos, debe ser suficientemente lfquido para gue pueda ser
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digtriduido por medio de orificios o boquillas de peguefio

didmetro, mientras gue el otro puede mexr pastoso o incluso
pulvernlentoe

Este aparato estd constituido esencialmente por
un cuerpo de bomda, con una entrada en uno de sus extremos
para el producto menos fluido de los que se han de mezclar
Yy con una salida en el otro extremo para la mezcla ya efec—
tuada, gue presenta en su interior un £rbol giratorio hmeco
a través del ocual llega el producto lfguido gue ha de inter—
venir en la mezcla. ZEgste dxbol estd provisto de filetes
helicoidales que giran a frotamiento suave en el intexior del
cuerpo de bomba; arrastrando en su rotgeidn al producto menos
fluido desde la emtrada hacia la salida del cuerpo de bomba,
presentando la pared helicoldal de eastoa filetes unas bogui-
llas u orificios convenientemente repartidos gue pemiten el
paso del producte 1fquido al cuerpo de bomba para mezclarse
con el producto menos fluido,

Tanto el cuerpo de bomba como el &rbol hueco pro-
visto de filetes, son preferiblemente de doble pared pars
permitir la circulacién de un fluido destinalo, segfin los
casos, a la refrigeracién o al czlentamiento de los productos
que se mezClan,

El plano asdjunto representa como ejemplo una fore
ma de ejecucién del objeto de la presente invencidn.

La figura 1, es una vista exterlor del aparato,

La figura 2, es una seccién verticel del mismo,

La figura 3, es una seccién iransversel segin la
lfnea III-III de la figura l.

. La figura 4, es una seccién, a mayor escela, de
un filete helicoidel,

La figura 5, es una seccién, e mayor escals, de
la caja de entrada y de salida del 1fguido de refrigeracién
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del d2bol huecos i 8 % 673

Bste sparato me compone:

12) De un ouerpo cilindrico ~l- de dobles paredes,
seme jante a un cuerpo de bombae

22) De un tormillo, de filete generslmente cuadra~
do, en el gue tanto el cuerpo como los filetes ~2~ son hue-
cose El cuerpo del tornillo estd formado por un &rbol -4~
hueco, y por una emvolvente cilindrica ~3~ que soporta los

filetes huecoss Entre el drbol hueco central =4~y la en-

-volvente -~3-, gueda un espacio anular por el que circula un

1fquido refrigerante, generslmemte aguae

El cuezpo cilindrico =1~ recibe por el conducto
~19~ 1la materis gue se ha de mezclar 0 de transformar la cual,
degspués de mer sometida en el aparato &l trataniiento mevig=-
to, sale por el conducto =20~ pasandc a un depfisgito de almg-
cenafio o de reserva, 0 bien a un segundo apsrato semejante
al pri.mero; en el caso en que deba repetirse el tratamiemto
0 deba efectnarse M gegundo trastamiento de digtinta naturs-
lezas ‘

Gomo ya se ha dicho, el producto gue entra por =19
puede sexr 1fguido o pastoso, 0 incluso pulverulento, en cuyo
caso, el tornillo debe ser de filete triangular o redondo,

Ho es necesario evitar en absoluto las fugas en-
tre el tomilio y el cuerpo de bomba, sin embargo, es eviden-
te que si el Juego entre el tornillo y el cuerpo de bomba
eg exage‘rado, el rendimiento del aparmto quedaréd sensidblemen—
te disminuido.

En principio, el fomillo ha de girar a frotamien-
to suave en el interior de la envolvente cilindrica.

El segundo producto, que ge distribuye por el in-
terior del tornillo, he de ser 1fguido,.

La viscosidad de este 1¥quido puede ser elevada,
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La alimentacidén de este 1iguido, que se distri-
buye por el tornmillo a través de los orificios de sus file-
tes huecos, se efectfia por gravedad o por presidén, por medio
de un conducto =l7- gque degemboca en el drbol hueco girato-
rio —4-, El conduato -17- es fijo, asegurdndcse la hermeti—
cided por medio de un prensa estopas de guarniciones metd~-
licag =6~

El metal de las guarniciones de este prensa esto-
pas debe ser inataceble por el 1fguido, en el caso en gue ge
trate de un 1fguido corrosivo (4cido, alcalf, etc.).

Las guarmiciones metdlicas son'del tipo'elésico
¥ estén dispuestas de tal manera que una guarniocidn se apo~
ye contra el érbol y la siguiente conira la caja de estopas.
Las superficies de contacto entre estas guarniciones han de
estar inclinades respecto a la generatris del #&rbol.

El tornilio lleva en su parte inferior, un segun-
do €rbol hueco =10~, cuyo interior foxma una ﬁrolqngaci6n
del espacio anulax de refrigeracidén del toxrmillo,

Este £rbol sale por el fondo &el aparato a través
de un prensa estopas semejente &l descrito anteriormente, ¥y
pasa luego por un goporte de guia formado por la armazfn =13=-,
ocon intemedio de un cojinete de bolas ~1l~,

El érbol inferior lleve en su extremo, una caja
de fundicién ~12-, fijada a la amazén inferior =13- del
apareto. Esta caja asegura la refrigeracién hidrdulice del

cuerpo del tommillo,
El sparato se apoya sobre el suelo, por medio de

la amazén =13~ que me fija a unos asientos de fundioién gue
Presenta el cuerpo cilindrico «~le-e

As{ migmo, sobre unos asientos gue presente el cuer-
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po de bomba en su parte superior, v4 fijada otra armaszfn =15~
que forma un travesafio que gostiene y guia el tornillo =2~ por
medio de un cojinete axiel de bolag ~7~ y de un cojinete ra~
digl también de bolas ~8=s

El 4rbol del tornilio lleva fijada una rueda den~
teda 0 una polea -5~ accionados por un engrensje motor o por
una polea de un £xrbol de transmisién, '

La veloclidad del aparato debe ser pequefia, varien=-
do de 15 a 50 revolucioness »

Esta velocided se hace variable por cualguier me-
dio conocldo, '

Sobre esta exmazén ~15~ v{ una =milleta 16— gue
sostiene el prensa estopas «=6G=,

| La parte superior del cuerpo cilindrico =~le« lleva
un prensa estopas =9~ de guarniciones metélicas, semejante
a 108 ya ciltadose

La caja fija =12~ de entradm y de salida del agua
de refrigeracién del tornillo, estd formada por un cuerpo
de fundicién ~351=, que presenta una abertura -52- a la gque
se empalma un conducto Y de glimentacidn del agua fria
para la refrigeracién del cuexrpo del tornillo.

La caja lleve en su parte superior, un prensa es-
topaé de guarniciones metélicas =3%- gemejante a los ante~
riores, Lste prensa estopas asegura la hemeticidad de lag
entrada del &rbol inferior del tornillo en la caja =12~

El 4rbol llevae en su extremo inferior (fig. 5) una
tobera -34-, de funiicidn o de acero, por cuyo interior sale
el agua empleaia en la refrigerscién del tornillo. Esta agua
llega por el conducto =30 que la recoge de la parte superior
del espacio anular del tornillo.

K conducto ~30- lleva soldado o roscadc en su ex=

fremo inferior un collar =24~ gque descansa sobre un gnilleo ~35=
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con aletas. En los aperatos pequefios estas sletas estén
soldadas directamente al 4rbol, mientras qus en los apa-
ratos grendes vén socldadas a tn aro roscsdo al ﬁibol hueco
=10=¢

Debajo del anillo =35~, el extremo del tubo =30-
lleva roscada la tobera ~354-~ la cusl gueda fuertemente apli-
cada contra 4icho anillos A

De esta memera, el 4rbol ~10-, el tubo =30~y la
tobera =54~ forman un conjunto rigido.

La tobera =34~ termine en un extremo tronco cde
nico perfecfamente centrado y ajustado,

Debajo de la tobera ~34= y en el mismo eje, v
dispuesta mna segunda tobera ~%6~ de bronce. EL didmetro
interior de esta pleza es ligeramente superior &l didmetro
interior del tubo ~30- y de la tébera ~354=, oon cbjeto de
que el ague del tubo ~30- pase fécilmente POr =36~

El extremo tromco cfinico macho de la toberg =~34-
se ajusta en el extremo hembra, también ofnico, de la pleza
=36~ rosotda en el plato =37~ 4e la caja =12~. La tobera
~%4~ gira, la pieze =36~ es fija, ¥ si hay rozemiento &ste
ge produce en la snrerficie tronco odénica de contacto entre
estas Gos piezas, |

Ko es necesario establecer una hermeticidad per~
fecta entre las tobeias ~34=56= y el interior de la caja
~12=-, por carecer de importanciams PFor lo tanto, para evitar
el rozemiento entre ~34-y ~36= basta con dejar un pequefio
juego entre estas dos plezas, por eJemplo de wne a dos dé-_
cimas de milimetro.

Para establecer este juego, se empleza por ros~
cer la pleza ~36- en el plato =57 = hasta que qneda apretada
oantra‘la'tqbera 54, luégo se afloja de una fracoién de

vuelta dendo exactemente el juego deseado entre las dos pie-
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zas, y por Wltimo se fija la pieza ~36~- en esta posicién,
por medio de la tuerca -SB- que se aplica contra el plato
~3T=e _

EL cuerpo cilindrico ~l- es de paredes dobles y
esté refrigerado por agua que entra por ~2l- y sale por -1B8-,
(fige 2)

' El espacio comprendido entre el tornillo hueco
w2m y el 760l w4~ estd también refrigeredo por agua que en-
itra en la caja =12~ por -22-, asciende por el tubo ~10~, y
luego entre el £rbol ~4- y la envolvente ~3- hasta la parte
superior de la misma, de donde desciende por el itubo ~30= y
sale por el 0rificio =23, |

En la figure 2, las cifras ~28~ y ~29-~ indican unos
obturadores roscados en el tornillo =3- y en el cuerpo =l-,
que pueden retirarse para efectuar la purgea del espacio com-
prendido entre el tornillo y el cuerpo y del espacio interior
del 4rbol =4=,

El agua empleada, gl malir de la caja =~12- cge en
un embudo =39~ gque la evacua al desaglie. El aparato puede
ester provisto de termémetros registradores de la temperatu-
re de las materias sometidas a tratamiento y del agua de re-
frigeracién., Asf mismo puede estar provieto de manometros
que indiquen la preeién en el interior del aparato,

Ademés, pueden disponerse unos reguladores conve-
nientes pera sincronizar la slimentacién de los productos
que han de intervenir en la reaccién, y la temperatura de
esta, '

La alimentacién Ge la materia gue entra por el
conducto ~19~, es evidentemente, funcién de la velocidad del
aparatos

La alimenteoién del producto que entra por el tue
b0 «17- y que es distribuido por el tornillo, serd funcién:
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a) de la presién en este conducto,

bi del ndmero de orificios de inyeceién gue pre-
sente el torﬁillo, '

¢) del didmetro de estos orificioe.‘

Con easte objeto, los orificios de inyeccién estfn
practicados en tapones =25- roscadoy en las paredes e los
filetes del tornillo =2, pudiéndcse regular la cantided de
1fquido gune pasa empleando taponeg con orificios de digtine
tos diémetros, y si es necesario empleando algunos tapones
sin perforar,

El niUmero de t apones =25~ es generglmente de =meis
por filete. Si el tornillo tiene diecisels flletes, el nd-
mero de tapones provistos de toberas gerd por lo tanto de no-
vernta y seis. Estos tapones pueden estar dispuestos & una
misma distancia del eje del tornillo o bien a distancias va-
rigbles, en cuyo caso se obtendrd una mezcla més Intima de
los productos elevedos por el tormillo.

El filete hueco del tornillo estd alimentado por
medio de tubos ~26= calculsios de manera que por el tornillo
pueda ciroular siempre todo el producto alimentado por =17-
Y para que todas las bogulllas reciban una cantided constan~
te y suficiente de 1fguido.

Para determinadas reacciones, por ejemplo sulfo-
naciones, la alimentacidn del producto reactivo debe variar
segfin le marcha de la reaccién, pudiéndose obtener esta re—
gulacién empleanio tapones =25~ con distintas perforaciones
o tapones cerrados como se ha indicado anteriormente,

Las ventajas que presenta el aparato de esta ine
venoién sobre los aparatos conocidos som las signientes:

12) Este aparate funciona de manera continu.any pue-
de tratar varios hectolitros o varies toneladss de proiuctos

Por hore segfin las dimensiones del aparato,



10

15

25

30

7189673

2¢) El aparsto provisto de instrumentos de medi~

da sincronizados con los regmladorea de slimentacién, puede
funcionar s:.n vigilamcia,

32) El apareato permite efectuar una mezcla muy
Intima, en todas proporoicnes, de cuerpos de vigoosidades
y de densidades ompletamente diferentes. Por el hecht de
que los cuerpos en contacto son conocidos de gbajo a arriba,
no hey peligro de gue se produzcan decantaciones rfpidas de
los componentes pessdosze

42) A causa de la fdoil regulacién de las can-
tidades de los cuerpom que entran en contacto, el funciona-
miento del aparato puede adaptarse fdoilmente a cada caso.

52) Para las reacciones exotermicas, el aparato
presenta una érm saperficie de refrigeracidén, con relacién
a la peguelia mass de Producto gue se ha de enfriar, Por lo
tanto, la reaccién puede desarrollarse répidamente, limiténe .
dose de esta manera la produccién de reacciones o de trange
formmaciones secundarias, teles como polimerigaciocnes, evapo-Q
raoiones, eto.

62) En el caso en gque las reacciones sean endo-
termicas, el agua de refrigeracién puede mubstituirse por wn
1fguido caliente o por vapor, 1o que debe tenerse en ouenta
al construir el aparato.

En general, la parte fija del aparato puede ger de
fundicién, mientras gue la parte mévil puede ser de fundicidn
o de acexro inoxidablel.'-

El pago del tomillo, el nidmero de filetes y la
formg del filete, dependen de la clase de operaciones a que.
ge destiné el aparato. |

Este gparato puede desmontarse fdoilmente, por 1o
gne s entretmim;mﬁo remlta muy fdoil. Ademds, tolms gus

partes son accegiblesg,
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Pars evitar la ohstruccién de los orificios, el
1fquido distriduido por estos orificios debe filtrarse pre-=
viamentﬁ 7

En relacién con = producoidén, el aparate ocupa
muy poco esp&eio, y no regulere mé€s que una potencia motriz
muy peguefla debido a la peguefia cantidad de prodncto gque es~
td en movimiento en un momento dado'. |

Los prensa estopas y 1los tubog ~26= que alimenten
los filetes huecos del tomillo, son las ¥nicas partes cuys
construaceidn requiere una atencidén especial,

Seglin la importancia del aparato, los filetes del
tornillo pueden estar comstituidos por una barra metflica ée
forms apropiasds, perforada y luego arrollada en hélice antes
de soldarle &l cuerpo principal, o bien, en los aparatos im-
portantes, puede estar comstituido por la rewnidén de varias
plezas soldadas unas a otrase.

Evidentemente, este aparato pnede también emplear—
se como refrigerante o como calentador de una solucidn, du=-
rante la circulacién de la misma, actuando el toxnillo como
unea bomba. En este caso, todos los tapones perforados han
de substituirse por tapones sin perforar,

8e reivindica como objeto de esta patente:

l.- Aparato para efectuar de manera continug, mez~
clas y reacciomes entre dom producios, de los cusles unoc de~
be ser 1{quido nientras gque el otro puede ser pastoso e in~
clusoc pulverulento, caracterizedo por comprender um cuerpo
oilindrico fijo en cuyo interior gira un tornillo que es de
didmetro casi igual al del cuerpo cilindrico y cuyos filetes,
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gue son huecos, estén alimentados con el producto 1£quido a
presién y estén provistos &e orificios en su pared helicoi-
dal para le inyeccién del 1fguido sobre el oiro produoto que
se introduce por un extremo del cuerpo‘cilindrico, mientras
la mezola de los dos productos es elevada por el tornillo hue-.
co hasta salir por un ozificio de selida gue presenta el cuer-
po cilinirico en el extremo opuesto al de entrada del segun~
do producto. ‘

24~ Aparato segin la reivindicaoién 1, caracteri-
zado por gque los orificios de los filetes huecos del torni-
llo estén practicalos en tmpones que se fijan de mamera cam-
bigble en la pared de dichos filetes,

Ze= Aparato segfn la reivindiocacién 1, caracte-
rizado por gue los filetes del tornillo llevan tapones rog-
calos en sus pareles helicoldales, de los cugles, un ciexrto
ndmero gque puede variarse a voluntad, son perforados mientras
que los otros son sin perforare.

4.~ Aparato segdn la reivindicacién 1, caracte-
rizado por gque 1los filetes huecos del tormnillo estén dispues-—

tos alrededer de un érbol hueco que forma el eje de este tor—

' nillo, y comumioan con este &rbol por conductos radial es,

alimenténdoge dicho érbol con el proiucto 1fgquido a presién
que pasa a los filetes del tornillo a través de los citados
conductos radiales.

Se~ Aparato segin las reivindicaciones 1 y 4, ca-
racterizado por gque el cmerpo clilindrico comprende ung doble_
pared por la gune circula un fluido refrigerante o calentedor,
y por que el espacio entre el tomillo hmeco y su 4rbol eat‘
tembién resorrido por dicho fluido. ’

6.~ Aparato segiin la reivimnaoitsn 1, caracteriza-
do por gue el ocuerpo £ijo y el tornillo giratorio estén dia-

puestos verticalmente, de manera gue el producto 1fquido cir-
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cula de arriba a abajo en el tornillo y el producto menos
fluido cireula entre loa filetes del tormillo de abajo a

a.'r.'::ﬂ)a.

Te= Aparato para efectuar de manera continua,
mezclas y reaccliones entre dos productos uno de los cuales
es 1{qnido y el otro puede ser menos fluido gque el primero,
gue comprende un cuerpo cilindrico vertical fijo de dobles
paredes, un £rbol hueco giratorio segin el eje de este cuer—
po, un tornillo hueco fijado glrededor de este Arbol, cuyo
tornillo estd compuesto por un cilindro hueco, un filete
hieco digpuesto en hélice glrededor de dicho cilimdro hueco
¥y conductos redisles gue ponen en comunicacién el €rbol hue-
co con el filete a través de dicho ciliniro, sstando la pa=
red exterior de dicho filete préxime & la pared interior del
cuerpo eilindrico y presentando una de las paredes helicoli-
dales de dicho filete unos peguefios orificios; comprendiendo
sdemfe este aparato medios para introducir el producto lfgui-
4o por un extremo del filete hueco, medios para introducir
el segundo producto por el extremo opuesto del tomillo, en-
tre el cilindro gue lleva el filete hueco y el cuerpo cilin-
drico exterior, medios para evacuar la mezola de los dos pro- |
ductog por el‘ extremo del ocnerpo oilindro opuesto a la en-
trada del segundo producto en dicho ocuerpo, y medios para
hecer circular un fluido refrigerante o calentador a través
de 1la ddble pared del omerpo cilindrico fijo.

8= Aparato para efectuar de manera continua, megz—
clas y reacciones entre dos productose

Esta memoria consta de doce péginas, emcritas por

una sola carae

BARCELOFA, 2 6 MAR 1549
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