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"Procedimiento rara la construccidn de pilotas nmodeados

"0 in-situ con superiicie exterior de rugosid=d determinsble a

"voluntad para asejurar cumento de la friceidn longitudinal

"y c¢crear friccidn hi-axialw,
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SCLICITA 'TE: Don FERIAITO DERQUI MORILIA,
domicilizdo en lladarid, Santa Ingracia, 4.
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Congiste el presente procedimiento en construir
pilotes moldeados o uin situ# , tales cue la rugosidad de 1la
superficie exterior de estog, sea efectiva y no solo
presumible, como ocurre hasta ahora, sino determinable a

D voluntad.

Eg pilote wmoldeado o "in situ™ el gue se realiza
en el terreno mismo y cuya ejecucidn eupleza y termina en
la posicicon misma Ge gu utilizecidn, cualauilera que seu el
procedimiento que se aplique para consgtruirlo.

10. Es ru.oridad uns caracteristics cue se supone y adjudice.
a la superficie exterior de estos pilotes (moldeados o

in-zitu) en razdén a2 cue por 1= forma en que se construyen
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parecedue debe  resultar una superficie exterior ruzosa,

INDETERMINACION

on efexto, puede resultar rugosa esa superficie
pero en.qué cuzntia, con que calibrado , que laboreo, que
excentricldad,etc.son indeterminados tales que restan efica-
cia para la estimacidn de los cdlculos menos formales.

El procedimiento que se reivindica se distingue en
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-12.= En lugar de ser lz rugosidad una consecuencia
presumible, es una cualidad preconcebida y provocada
en la cuantia y cantidad que se cseée, por lo tanto segura.

28, En lugar ds comsistir en unas protuberancias o
desigualdades casuales o posibles, es una estria o saliente,
o mucias estrlas, salientes o entrantes, gue se provocan
exprofeso, de lag caracteristicas que se deseéen.

32.= En vez de sger unis deslguasldades deformes in-
predeterminables, son unas igualdades o desigualdades dimensiona-
dasg expresamente creadas con arfeglo a previsidn ¥ procedimien~
to de produccidn.

4¢,= Introducido un tubo en un taladro de didmetro
igual al pilote que se desea construir, &ste tubo lleva
una corona, unes mordientes,'unos salientes, o unos entrantes
en su pié o distribuidos a lo large de sus generatrices.,

52,.= Al extraer el tubo, en lugar de tirar de é1 :
solamente como se nace por el procediniento ordinariovd?
fabricir pilotes, se le vd girando ademds.

62.= Al Gegnlazarse  glrar, esos nordientes se védn
incrustando en el terreno y vdn haciendo uno o varios surcos
helicoidales.

7¢.= ESos surcos son muchos o pocos, de mgyor o
menor separacidén, ce igual o desigual '"pasof,

82.= 4l ir enbrando el mormigén, se adaptae & esos

canales o surcos y luego fragug, 0 Ses en resumens
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9¢.= Resulta un pilote moldeado o in-zitu,armado
0 gin armar, que tiens su superficie exterior en forma de
tirabuzdén, sacacorchos, broca, o timones como los
morteros u obuses.

VENTAJAS 7 DIFARANCTIAS.

Certidumbre de la existenciaz de la rugosidad,

Conocimiento de la cuantia de¢la rugosidad.

Posibilidad de la prefijacidn y estimacidn y varia-

cidén que se desée dar a la ruzosidad,

Lemlidad de su conocimiento y por tanto, de su

cdlculo y consijuientemente,ds su garantia,

Libertad de crearla en la posicidn o nivel que se

Gesée,aumentando o disminuyendo el paso, la

farplitud o el dngulo de la sinusoide, pudiendo

hacerlo de un dngulo de 02, si se desemadends

egtrias veriticales,

Veriebilidad de la profundidad del didmetro de corona

respecto del didmetro matriz o dentado.

Y por Ultimo, ¥y fambien importante:

Creacidn, motivacidn y utilizacidn de un concepto

nuevo en la estimacidn de laz resistencia a la

friceidn de pilotes moldeados o in-situ, que

pudierae llamarse friccidn bi-axial,.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,uasd
como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
congtar que las disposiciones anteriormente indicadas, son .
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren
su principio fundamental, =siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicite patente de
Invencidn,por 26 afios en Bspafia: "Procedimiento para la construc—
cidén de pilotes moldeados o in-situ con superiicie exterior

de rugosidad determinable a voluntad para asegurar aumento
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de la friccidn longitudinal y crear friccidn bi-axial;
caracterizdndose por lo sizuiente:

12.= Procedimiento para 1.

£

o

congtruccidn de pilotes
moldeados o in-situ con'superficié exterior de rugosidad
determinable a voluntad para agsegurar aumento de la friccidn
longitudinal y crear friccidn bi-axial, caracterizedo

porque consiste en construir pilotes moldeados o "in-situ®
tales gue lz rugosidad de 1a superficie exterior de éstos
sea efectiva, ¥y no =olo presumible, formada por unz estria

o saliente, o bieﬂ ura pluralidad de egtrias, salientes o
entrantes, provocadas expresamente cuyas caracteris-

]

ticas ,libremente elegidas, se uztan gdas condiciones ae

. . o dc Gipensiones
caasa czs0, lpualdades o desigualdades/expresaiiente creadas.,

22,= Procedimiento sesun reivindiczcidn le,
caracteiizdndoss porgue ze introduce un tubo, de didmetro
izual al pilote que se degea construir,cuyo tubo llevs
una corona, unos mordisntes, unos galientes o entrantes en
su pié, o bien distriduidos a lo lzrgo de sus genera-—
trices.

32.= Procedimiento segun reivindicaciores anteriores,
caracterizdndose porque ,en lugar de tirar del tubo
solaments, se le vd ademds giveande y, al desplazarse v
glrar, dichos mordientes, se vdn incrustando en el terreno
produciendo une o varios surcos helicoidales, de mayor o
menor mirero .y separacidn y de pazo de 1dlice igual o
desilgual.

4¢,= Procedimiento sesun reivindicaciones arteri iores,
caracterizdndose porgue al ir entrando el hormiudn, ze
acapta a esos canales o surcos, fragusndo en dichn Forma ¥
resultando un pilote moldeado o "in-situ", armado o sin
arwar, cuya superiicie exterior tiene forma de tirebuzdén.

52.= Procedimiento pare la comstrucecidn do pilotes

poldeados o in-situ, con superTicic
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rior d¢ rugosidad
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Medrid, 31 de marzo des 1949,

FERTATDC DERQUI TTORILIA.

por Poder ds Lk GOWMEZ
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