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M O D E L O  
D E

U T I L I D A D
por "ENVASE PERFECCIONADO", a favor do la firma española GRA­
FICAS FRANCINO TKEPAT, S.A., domiciliada on T/JíRASA (Barcelo­
na), callo Jucar, s/n.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presento modelo de utilidad so refiero a un envaso 
perfeccionado.

Se trata en esencia de un envase a modo de caja, la 
cual está constituida a partir de una sola pieza, que forma 
asa y lateral, lo que le da resistencia para soportar un gran 
peso en su interior.

Dioha caja constituida a partir de una lámina troque­
lada única, presenta en la zona que determina el borde supe­
rior y preoisamente sobro los laterales mayores, unas prolon­
gaciones de asa doble, o sea para abatirse sobre sí sisma cons­
tituyendo un doble grosor, y a partir de dicha asa una solapa 

constitutiva del cierre superior del envaso por abatimiento de



5.

10.

13.

25.

las cuatro solapas do bordo, o embocadura, una sobre otra.
Coa el fin de facilitar la explicación, ae acompaña 

la presente memoria dé una lámina de dibujos en la que ae ha 
representado un caso de realizaolón que ee cita a título de 
ejemplo.

En el dibujo:
La figura 1 muestra la lámina troquelada que constitu­

ye la caja.
Las figuras 2 a 10 muestran diferentes etapas del ar­

mado y oierre de la caja.
Haciendo referencia a las figuras se aprecia que la 

caja está constituida por una única lámina troquelada que com­
prende dos laterales mayores 1 y dos laterales menores 2, con 
respeotivas solapas do oierre de fondo 3 y 4, y solapas de 
cierre de embocadura 5 y 6, estando las solapas $ a continua­
ción del asa, formada por dos zonas de prolongación 7 y 0 de 
los laterales 2.

Además los laterales 1, presentan uno de ellos un bor­
do oon aleta 9, para en ol montado do la saja unirse al borde 
del lateral 2 adyacente al otro lateral 1.

En la figura 2 las asas 8 se levantan por ol hendido 
abatiéndose sobro la superficie de la oaja, según la figura 3 
y a continuación el conjunto 7-8 de las asas se lleva hacia 
la parto inferior de la caja (figura 4) quedando la caja a par­
tir de entonces, como una caja de tipo usual, según se aprecia 
en la figura 5. Luego se engoma y dobla por la aleta 9 quedan­
do la caja según la figura 7, o sea aplanada y lleta para su 
envío.

Las figuras 8, 9 y 10 muestran el montaje para el enva­
sado y transporte do la mencionada caja.



1 n 7 B A 7El modelo, dentr# B éu MeSoJ&lidad, puede sor lle­
vado a la práctica en otras formas do realización que difio- 
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la des­
cripción y a las cuales alcanzará igualmente la protección 
que se recaba# Podrá, pues, construirse en oaalquier forma 
y tamaño, con los materiales más adecuados por quedar todo 
ello oomprendldo en el espíritu de las reivindicaciones#

10.

15.

20.

25#

N O T A

Descrito el objeto y utilidad de la presente inven­
ción, lo que so declara como no divulgado ni practicado en 
Sopaña, comprendo las siguientes reivindicaciones!

1*.- Envase perfeccionado, del tipo constituido por 
una lámina ónioa troquelada, caracterizado porque presenta 
en la zona que determina el borde superior y precisamente 
cobre los laterales mayores, unas prolongaciones de asa do­
blo, o sea para abatirse sobre sí misma constituyendo un do­
blo grosor, y a partir de dicha asa, una solapa constitutiva 
del cierre superior del envase por abatimiento de las cuatro 
solapas de ombocadura, una sobre otra.

29#- Envase perfeccionado.
Según se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva que consta de tres hojas foliadas y escritas a má­
quina por una sola do sus oaras, acompañadas do los dibujos re­
glamentarios,
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