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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de Inven
cibn que, por veinte afios, se molicita para Espafle ¥ sus Colo-
nies, a favor de Don Iuls GARCIA AMORENA, de nacionalidad espa
fiola, residente en Madrid, calle de Goya ndmero 86,

P ) r
* SISTEMA DE CONSTRUCCION DE FORJADOS SIMPLES O COYTINUOS DE -
HORMIGON ARMADO, ALIGERADO CONX PIEZAS ESPECIALES ".

B = moz== ==
Vistos los tipos de forjados que asctuslmente existen en - _
gran profueifn y repeticién y ensayados muchos de ellos, creemoé
que el mejor forjado serf, ainﬁplemente ; el gque mejor conserve
las _pr0piedades de continuidad y wonolitismo de las placas de
hormigbn, reduciendo de la maners més econdmica posible sus -
megyores inconvenientes: el peso y el consumo de cemento. El -
problema se reduce pues a buscar ua modo barato de aligerar al
wéximo las losas de homighn, pera lo cual, desde hace mucho -
tiempo, se he usado econdmicamente el ladrillo doble hueco; -
pero es demasiado pequefio, n0 muy ligero y su forma no comple—

tamente adecusda. A este £fn, se han ideado las piezas especia
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les empleadas en el sigtema de construccidn de forjados a que
se refieren la presente Memoria y los dibujos adjuntos.

Las citadas piezas son de barro de arcllls y arena fina, -
cocido en hornos andlogos & los exmpleados para fabricar ladri-
lios, y su forme es de prisma recto de seccifn rectanguler, —
con una de las aristas lzterales biselada, perforade por nueve
grandes orificios longitudinales, rectangulares e iguales en——
tre 8{, salvo el correspondiente gl bisel, separados por delga—
dos tabiques (Fig. 1).

Sus dimensiones exteriores son variebles, segiin sus diver-
sas aplicaciones; en el ejemplo descrito y representado son de
25 vy 35 ctm, de largo; ancho, 18 oms.; alto, 15 cms., siendo -
el grueso de las paredes laterales de 7 m/m, aproximsdamente,

y de uasos 6 mm. el de los tabiguillos interiores. Para forjados:
miy ligeros 6 excepcionalmente grandes, se fabricarén con dimen
siones menores 0 mayores.,

Las aristas contiguas al bisel se achaflanan ligéramente
(3 mm.) para que, una vez acopladas dos piezas, penetre siempre
eatre asmbas una delgada cufia de mortero que asegure su enlace.
Los éngulos interiores se redondean y a toda la superficie ex—
terior se le 48 el estriado habitual para aumentar su adheren—
cia.

Sus principales ventajas son las sigulentes:

a) Posibilidad de ser fabricadas con méquinas corrientes
de potencie media (30 a 50 HP), de las que se emplesn paras -
hacer ladrille cerfmico ordinario, sin més que adaptarles la
boquills correspondiente.

b):Posibilided de formar, acoplando las piezas des a dos
por su costado menor o por el mayor, bovedillss de 36 x 15 o
de 30 x 18 cma. gue corresponden a la altura y separacién de

nervios més convenientes y econfmicas pars luces menores de
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5 mts. o comprendidas entre 5 y 7 mts., respectivamente {Fig.
2, Ay B). En axbos casos, los nervios quedan suficiente y co-
rrectanente gcartelados para no necesitar armadurs transversal.
El ancho de nervios es de 6 6 7 cma. y el grueso de la placa su
perior de 3 6§ 4 cus.

¢) En forjados corrientes, peruite la correcta terminacién
de las bovedillas, colocando al final una pieza de 25 6 30 cms.
normel a los nervies, con el bisel hacia el muyo © carrera de |
apoyo (Figs. 3 y 4), eon lo que se robustece la cabeza del ner-
vio y se suaviza la discontinuidad de seccifn entre la carrera
Yy la losa.

d) En forjados continuos (de varios tramos suceeivos) con
luces haste 6,00 § 6,50 m., es el Ynico sistema que resuelve,
sencilla y perfectamente, el aumento de seccibn de los nervios:
en la zona de momentos uegativos, sin més que colocar a conti-
nuacibn de las bovedillas A, uno o varios pares de piezas en -
posicibn B (Figs. 5 y 6); coa ello disminuye, o desaparsce, la '
losa superior, gue en esta zona es sblo wm pesc muerto, y se '
duplica en cambio el ancho de los zervios (seccibn comprimida).;
81 los momentos llegan a ser mpyores que los gue pueden absor— .
ber estos nervios, vuelven = colocarse las piezas horizontal— :
mente, dejando los biseles y la losa de compresifn en la parte |
inferior; (Figs. 7 y 8) peroc queda siempre una zong de nervios
ensanchados, aptos para absorber igualmente momentos positivos
0 negativos, 10 que pecrmite que el forjado trabaje en buenas —~
condiciones sunque la alteracibn en la distribucibn de sobre-
cargas (alternancias), produzeca importantes desplazamientos
de los puntos de momento nulo. Se evita, ademfs, la violenta
discontinuidad que crea la simple inversifn de la losa.

e) Combinando piezas de 25 y 35 cms, de longitud, pueden

hacerse places aligeradas, armadas en 3o0s direcciones, con ca
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setones cerfmicos de 36 x 62 ams., obtenidos con dos de 25 cms.
pareadas, y dos de 35 cms,, colocadas perpendicularmente, adosg
das a los extremos de aguellas (Fig. 12).

f) Todas estas posibilidedes constructivas se consiguen con
up solo tipo de piezas cerfmices, 1o que d& al sistema una gran ;
sencillez y economfia de fabricacifn.

g) Las dimensiones de la pieza, ademés de permitir un méxi- |
mo rendimiento mecénice del forjsdo, tal como se ha descrits, -
se han elegido tenlendo en cuenta las del ladrille doble hueco
ordinario, lo que permite combinarla con €1 para obtener un gran
némero de disposiciones, con diferentes tipos y dimensiones ds
cabega de compresidn y una variedgd casl continug de separacio-—
nes de nervios. Citaremos como ejemplo las disposicicnes de las
figuras nfmeros 9, 10 y 11 de la léwing 2 que correspouden, res
pectivemente, a un tipo més ligero que el A, a otro intermedio
entre el Ay el By a otro mds fuerte que el B.

El célculo del forjado se haré siempre como placa nervada,
teniendo en cuenta las normas dades por la D.G. de Arquitectu- -
ra. El grueso de placa puede tomarse igual a la sums del de -
hormighn y de la pared superior cerémica, con lo que tenemos -

d = 38 pm, Siendo la altura total 180 mm. tomaremos h = 156 mm,
para armaduras corrientes; serf x = h/3 = 52, y 4/ = 0,73, Co&{

mo el aacho mwéximo de placa es 42 cm. ¥y el ancho de nervios es
6 cm. serf b/bo = 7; con lo que el coeficiente de reduccibn -
del ancho 6itil, o bien del coeficiente de trabajo serf (Beton- |
Kalender) i = 0,98. Es decir; practicsuerte, puede tomarse to-
do el ancho de placa como ancho Ytil pars la zona de compren~
sibn,

Respecto & las zonas de momento negativo,ISabemos que el
cédlculo rigurosoc de pleces nervadss gontinuas es complicado,
por no poder admitirse una inercis constante, cuando en unas

zonas la parte comprimide tiene todo el ancho de placa ¥ en
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otras sflo el grueso del nervio.

La simple inversifn de la losa en el punto en que canmbia
de signo el momento, resuelve mal el problema (aunque no tan
mel como no hacer nada, que es muy corriente), porgue ese punto
se despleza considerablemente al variar el régkmen de carges y
porgque crea una Wiolente discontinuided en el forjado.

Con este sistema, al comenzar los monmentos negativos, se )
duplics el aancho de nervios, desapareciendo la lesa superior, -
pero sin disminuir nade la seccibn de hormigbn; y cuando este -
encho doble es también insuficiente, se coloca la losz inferior;
con ellc se evite el estrangulamiento del forjado y se d&'un.mqg
gen s los desplazamientos del punto de inflexi n y results prace
ticemente admisible el suponer constante la inerclsa, en este cav-.-'
80.

EL peso de las piezas cerfmices de 30 cm. de longitud es -
4,7 kgs. En el tipo A entraa 15 piezas por m2 (70 Egs.) ¥y en el
B 17,5 (82 kgs.) el volumen de hormigln en el A es de 55 dm3 -
por m2 (130 kgs.) vy en el B 68,1 dm3/m2 (160 kgs), incluyends
ea ambos el peso de hierro. E1 peso total de forjado es, pues,
de unos 200 y 240 kgs/m2. respectivaumente.

Los momentos flectores gue pueden soportar con el hormigbn
& 45 kgs/cn2. son de 1.800 y 2.800 mkg por metro de ancho res-
pectivamente, Egtos momentos, econ sobrecargas de 250 kg/Mm3, co-
rresponden a luces de 5,65 y 6,75 m. en forjados simplemente -
apoysdos. Con forjados continuos 0 empoirados pueden cubrirse,
naturalmente, luces bastante mayores.

Hebiendo descrito y detallado con toda amplitud le naturas-
lezse del invento, debe hacerse constar que las expresiones es—
critas anteriormente, son susceptibles de modificacibn de deta—
lle, cin gue por ello se altere el prihcipio fundemental del -

mismo.

——— - S——
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EN RESUMEN: La presente Patente de Invencibn que, por vein

te afios, se solicita para Easpsalia ¥ sus Colonias, ha de recaer
140 sobre las siguientes reivindicaciones:
18:~ SISTEMA DE CONSTRUCCION 0% I'OTWIJADOS SIMPLES O CONTI——
KUOS DE HORMIGOY ARMADO, ALIGERADO CONW PITWZAS 5STECIALES, que
ge caracteriza porque las piezas citadas adoptan forma de pris
ms recto, de seccifn rectangular, con wna de las aristas late-
145 rales biselada con la contigua achaflaneda y perforada por un
némere variable de orificios longitudinales, rectangulares e —
igueles entre sf, salvo el de la parte biselada, Que»quedan se
parados por delgados tabiques y cuyas dimensiones variarén se—
ghn sus diversas aplicecionee, para, acopléndolas por sus cos—
150 tados mayores o menores, dog a dos, former bovedillas que co-é
rrespondea a las sltures y separscifn de ﬁervios més convenien
te y econbmica para el ancho de luces elegido y de tal modo —
gque los nexrvios quedan debidamente acartelados pars no preci—~—
sar amadare transversel; 0 bien, para terminar la bovedills -
155 en forjados corrientes colocando una pieza normal a los nervios,
con el bigel hacia el muro o carrera de apoyo, para robustecer
le cabeza de aquel y suavizar le discontinuidad de seccibdn en~
tre la carrera y la losa.
28:~ SISTEMA DE CONSTRUCCION IE FORJADOS SIMPIES O CONTI~—-—
160 NUOS DE EORMIGON ARMADO, ALIGERADO COW PIEZAS ESFECIALES, segfn
reivindicecibfn 12, caracterizado porgue para forjados continuos
se colocam uno o0 varios pasres de piezas, s continuecifn de las
bovedillas, en la posicibn vertical, aumentando asf la seceifn
de los nervios en la zona de momentos negestivos ¥, 81 los mo=—
165 uwentos se hacen mayores Que lo gque pueden ghbsorber €stos ner——
vios, se colocan las piezes, de nuevo, en posicibn horizontel,

Pero invirtiendo la losa. .
383~ SISTEMA TE CONSTRUCCION DE FORJADOS SIMPLES O CONTI——
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NUOS DE HORMIGON ATMADO, ALIGERADO CON PIEZAS ESPECIALES, segfin |
reivindicacifn 12, caracterizada porgue combinaado piezas de doe
longitudes, y colocadas perpeadicularmente de modo gque las pie-
zas largas cubran los extremos del par corto, puede hacerse uns
placa con casetones cerémicom, armads en dos direcciones.

4&;— SISTEMA TE CONSTRUCCION LE FORJADOS SIMPLES O CONTI--
NUOS DE HORMIGOY ARMADO, ALIGERADO CON PIEZAS ESPECIALES, segfn
reivindicaciones anteriores, gue se caracteriza porgue todas las;
combinaciones pueden conseguirse con un sflo tipo de pieza, fa-
bricadas en mfguinas corrientes variando tan sblo la boquilla -
correspondiente, resultaando de gran sencillez y economig de fa-
bricacibn, y pudiendo emplearse en combinacibn con ladrillo --
hueco ordinario y, en todo casc, cubrir luces msyores que las -
lograles por los sistemas ordingrios.

52:~ Por Ultimo, se reivindica como objeto sobre el gue ha

de recaer la preseate Patente de Invencibn que, por veinte afios,

se solicita pare Espaila y sus Colonies,

P ° r

" SISTEMA DE CONSTHUCCION DE FORJADCS SIMPLES O CONTINUOS DE
HORMIGON ARMADO, ALIGERADO COX PIEZAS ESPECIALES ™.
Todo conforme queda expresado en la presente Merorie des—
criptiva que consta de siete hojas escritas a méaquine por una
sola cara ¥y planos gque se acoumpafian.

Medrid, 30 de Marzo de 1.949,

s . p—_ |
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