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atie se acompaña a la  s o l i c i t u d  de ung, ^

-^-^ence ue in ten c ió n  noy v e in ­
te  años en España, ñor: jjísDOsi.ti'vo

-----*-------*---- -¿jaya i^euidas de p r e c i s ió n adap­
ta b le  a rnáquinas herram ien tas  a -.;<---------------- 3----- .------------------------ * ^ v o r  ae l a  g .  a -  ü r u c e le g u i ,  r e ­
s id e n te  en B i lb a o  (V izcaya) Gran V ia ,  y<^

t

o

10

Ls p resen te  paueuLe ue im e ^ c io n  se r e  e l ere  a un d isp o s i  t iv o  pa­

ra  medicas ce p r e o is ió n  ad ap tab le   ̂ c u a lq u ie ra  de la s  máquinas he­

rram ien tas  que dispongan de un h u s i l l o  o c rem alle ra  ( t a l e s  como to r­

n o s , f r e s a d o r a s ,  mandrinadoras, e t o . )  que permite r e a l i z a r  con pre­

c i s i ó n ,  rap id ez  y t a c i  1 1 dad l a s  medidas en sen t id o  lo n g i tu d in a l  que 

como se sabe por la  e x p e r ie n c ia  d e l  manejo de t a l e s  máquinas h e rr a ­

mientas se r e a l i z a n  hoy por procedim ientos que, a p a r te  de lo s  h u s i­

l l o s  graduados, son mty d e f i c ie n t e s  e im p re c iso s ; t a l e s  como por ejem­

p lo  l o s  s i  eternas ce topes que se u t i l i z a n  en l o s  tornos mecánicos 

para l a s  medidas longitud.iñudes?

.g i  nos re fe r im o s  por gjemplo a l  torno mecánico, como es sab ido ,
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en térm inos g e n e ra le s  l a  c i s i ó n  que cumple es e l  torneado, roscado 

y  manir i  na do de p ie za s  a determ inadle medidle de diámetro y lon ­

g itu d e s  ( í l t & r a ) ;  y  cono para i r  medición de diámetros e x is t e n  

a p ara to s  t a l e s  como oocapases, c a l i b r e s ,  e t c . ,  que o fre c e n  gran  pre­

c i s i ó n ,  a l  mismo tiempo que s e n c i l l e z  y f a c i l i d a d  en l a  operac ión , 

no sucede lo  mismo con l a s  medidas da lo n g i tu d .

E l  ap arato  que se r e i v i n d i c a  a l la n a  y re s u e lv e  t a l e s  d e i i c i e n -  

c ia s  e i r r e g u la r id a d e s ,  a s í  como io s  di l i c a l t a d e s  que se presentan  

en e l  rosoado de p ie z a s  de paso m étrioo a o tro  c u a lq u ie ra  y en l a s  

a p l ic a c io n e s  s im i la r e s  a l a s  in d icadas que puede te n e r .

Pondremos de maní f'f 3 st  o t a lo s  "ventajas exp lican d o  e l  empleo d e l  

d i s p o s i t i v o  a p lic a d o  a l  torno mecánico y  a l  r e f e r i d o  roscado y  pa­

r a  mayor c la r id a d  concretaremos a n te s  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  y o rgan i­

zación  d e l  d i s p o s i t i v o  con r e fe r e n c ia  a i - s  ad ju n to s  f i g u r a s ,  co­

rresp o n d ien tes  a una ae eam formas de e je c u c ió n ,  que se p resen tan  a 

t i t u l o  de ejemplo os r e a l i z a c i ó n ,  pero que no t ie n e  c a r á c te r  alguno 

l i m i t a t i v o ,  ya que como os n a tu r a l  en cada oaso e l  tamaño y forma 

d e l  d i s p o s i t i v o ,  a s í  como lo s  no-ten* l e s  oe que se le  construya y 

lo s  estr i l e s  de su o rg a n iz ac ió n  y p re se n ta c ió n  e s t r r á n  de acuerdo 

oon l a  a p l i c a c i ó n  concreta  de que ae t r a t e  y  mi en tras  t a l e s  modi­

f ic a c io n e s  no a fe c t e n  a 1& e s e n e ia l ia a d  r e iv in d ic a d a  lo s  d i s t in t o s  

d i s p o s i t i v o s  a s í  e s t a b le c id o s  e s ta r á n  igualmente comprendidos y  pro­

teg id o s  por e l  p resen te  r e g i s t r o .

Le f i g *  1 -  p resen ta  e l  c o r te  a ia m e tra l  de una ae l a s  p iezas a 

f a b r i c a r  en s e r i e ,  cuyo proceso  ae f a b r ic a c ió n  se u t i l i z a  como ejem­

p lo  de lo  v e n ta jo so  de la  a p l i c a c i ó n  d el d i s p o s i t i v o  en su obtención

La f i g .  a -  muestra l a  se c c ió n  d e l  d i s p o s i t i v o  por e'l plano que 

pasa por e l  e je  d e l  d isc o  graduado y por e l  e je  a u x i l i a r .

Le f i g .  B- re p re sen ta  la  se c c ió n  por e l  p lano d e f in id o  por e l  

r e f e r i d o  e je  a u x i l i a r  y  e l  ue la. agu ja  in d ic a d o r a .
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La i ' i g .  4-  se r e l i a r e  y -& v i s t a  por la  parta  su p erio r  d e l  con- 

junto d e l  limuo graduado, a g u ja  y u iso o , a s í  como d e l p e s t i l l o  de 

s u je c ió n  d e l  r e i e r i c o  limbo*

La i i g .  5- d eta l la ,  en ana se cc ió n  p a r c i a l  dicho p e s t i l l o  o a l ­

d a b i l l a  ce s u je c ió n .

Con r e fe r e n c ia  a d ichas l i g a n  s y 

i n d i c i a  l a s  p a r te s  d e l  d i s p o s i t i v o  que

Los números que sobre e l l a s  

iLeresa  a ros r iñ e s  c.e e s ta

memoria l a  d e sc r ip c ió n  d e l  mismo es como s ig u e ;

E l  d i s p o s i t i v o  se coloco en la  máquina herram ienta de modo que, 

con e l  h u s i l l o  o c rem allera  R de é s t a ,  engrane la  rueda 1  de a q u e l,  

que tendrá ¿a dorar conveniente para que g i r e  transm itiendo e l  mo­

vim iento d e l  mecanismo R a l  d isc o  graduado 5 (que en e l  caso de 

a p l i c a c ió n  a un ¿orno hace l a s  veces  de "V e r i f ic a d o r  de r o s c a s " )

que in d ica 1- v u e l t a s  completas de aguja in d icadora  7. A t a l

e fe c t o ,  e l e je de ...os elementos 1  y 5, neal'n rce l o s  engrana j e s  4

montados respeo  t i  vr.uente en é l  y  en e l  e je  a u x i l i a r  9 , mueve e l  e je  

de la  a g u ja  7 con la  r e la c ió n  de m u lt ip l ic a c ió n  conveniente (en e l

caso de l a  i ' igu ra)  para que a un cuarto  de v u e lta  d el d isco  5 co­

rresponda - f  v u e it í  entera  ue -u agu ja  7.

Ul movimiento ¿e é s ta  e s t á  medido por e l  limbo graduado 6 cu­

yas d iv i s io n e s  menores corresponden a décimas ce m ilím etro .

con e l  o o je to  ua que t a l  agu ja  7 in d ice  dora de avances p a rta  

siembre ce ce ro , a l  p r in c ip io  ce .¡.a opera oion, e l  r e fe r id o  limbo 6 

va montado Loco, de nodo que su cero puede h acerse  c o in c id i r  con l a  

p o s ic ió n  i n i c i a l  de „a  rg u ja  7 y  después se l e  d e ja  enclavado me­

d ian te  e l  p e s t i l l o  o a l d a b i l l a  8 .

como primer ejemplo ue a p l i c a c ió n  d e l  d i s p o s i t i v o  re iv in d ic a d o

que ponga ue ito sus v e n ta ja s  supongamos que se t r a t a  de ha­

cer p le c a s  en s e r i e ,  t a l  como in d ic a  la  i 'igura  1 ,  y  admitamos a l

mi smo tiempo, que disponemos también en la  t o r r e t a  d e l  torno de cua­

tro  c u c h i l l a s
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S 1  proceso de t r a o a jo  es  como s i g u e : ( i l g .  1 - ) :  ge i n i c i a  e l  

t r a b a jo ,  haciendo c o i n c i d i r  l a  c u c h i l l a  de to rn ea r  con la  a r i s t a  

"X-X; y se nace r e c o r r e r  * lo c u c h i l l a  27 m/m y  luego  13 m/m,cuyos 

a la n c e s  noc séllala  l a  agu ja  7 sobre e l  limbo 6, cando lu gar a lo s  

5 d iám etros 80 0 y  7C 0 re sp ec tivam en te . Pora h acer  e l  can a l  de 20 m/m 

se hace uso ,por ejem plo, ne una c u c h i l l a  de 6 m/m de ancho, la  ou a l, 

cono an terio rm en te , se hoce c o i n c i d i r  con l a  a r i s t a  x-X, haciendo 

r e c o r r e r  62 m/m; para l i m i t a r  exacts-mente la  medida ae 20 m/m del 

c a n a l ,  se reduce sen c il lam en te  a hacer r e c o r r e r  a ia  a g u ja  7, 14 m/m 

10 h ac ía  a t r á s .  Huelga la  e x p l ic a c ió n  d e l  proceso  d e l  tro bajo in t e r io r  

de f.a p ie z a .

Los vento.jo-s de nuestro  a p a ra to  s a l t a n  a la  v i s t a ,  aun tratándo­

se de la b r ic a r  una so la  p ie z a ,  pero s i  se t r a t a 'd e  hacer p ie z a s  en 

s e r i e ,  es aún mucho nos im portan te . Lo e je c u c ió n  de l a s  p ie z a s  se 

reauce e ene1 i  mámente, & ¿ le v a r  l a  agu ja  in d icad o ra  7 a l a s  medicas 

anotadas en primera p ie z a ,  gomo se ve con e l  d i s p o s i t i v o  que se 

r e iv i n d i c a  un in exp erto  o p e r a r io  puede t r a b a ja r  con t o le r a n c ia s  de 

0 ,0 5  m/m.
Las v e n ta ja s  d e l  d i s p o s i t i v o  r e s a l t a n  mas s i  se t ie n e  en cuenta 

que cuando se t r a t a  de p ie z a s  en s e r i e  y  para que e l  t r a b a jo  sea 

mas p r e c is o  y  rá p id o , se r e c u r re  ord in ario  ,ente a l  sistem a de to p es . 

P^ra n<-scer na p ieza  a que nes reherimos h a r ía n  í a l t a , ñor lo  menos, 

dooe to p es , lo  que en la  p r á c t i c a  r e s u l t a  muy com plicado. Además 

e l  sisteras de topes t ie n e  e l  grave  p e l i g r o  de una a v e r ia  s e r i a ,  a l  

25 hacer contacto  l o s  topes en un descuido en que e l  o c e r a r io  no ha 

tenido lo p recau c ió n  de desembragar a tiempo.

he ve pues que e fectivam en te  e l  d i s p o s i t i v o  perm ite con rap id ez  

y  l a c i l i d a d  l a  v e n ta ja  de c o n s e g u ir ;

-  medidas e x a c t a s .

-  r e a l iz a d a s  en numero in d e f in id o .

-  l o  mismo en un cent i do que en o t r o ,  a derechas e iz q u ie r d a s .

50
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Por lo  cue se r e f i e r e  a l a  a p lic a c ió n  d e l  d i s p o s i t i v o  r e i v i n d i ­

cado en e l  roscauo de p ie z a s ,  eabido es que h asta  hace re la t ivam en ­

te pocos años e l  rosoedo de p ie z a s  c o n s i s t í a  en t r a b a ja r  l a  p ie za  a 

r o s c a r ,  con una c u c h i l la  de forma con ven ien te , dotándole de un movi­

miento de ida y  v u e l t a  por meo io  de un conmutador o sistem a de co­

r r e a s  a b ie r t a s  y  crúzanos en la  t ra n sm is ió n . 3s rocedimiento an­

t icu ad o , como se v e ,  hace p erd er e l  tiempo que tarda  la  c u c h i l l a  en 

h acer  e l  r e c o r r id o  de re g r e so  hasta  e l  punto i n i c i a l  de l a  operación 

d e l  roscado  y l a  pera ida de tiempo es  pro p o rc ion a l a l  la r g o  ae la  

p ieza  a r o s c a r .  E s te  inoonvenitnn,e hoy d ia ,  está  subsanado g r a c ia s  

a l  a p arato  llam aao v e r i f i c a d o r  para l a s  ro sco s  de paso en pulgadas 

que no hay que déte l l a r ,  por se r  sobradamente conocido.

áun, e l  problema queco la t e n t e  cuanno se t r a t a  ce "pasos m étricos 

que tienden  a g e n e r a l i z a r  e s te  sistem a de r o s c a ,  con e l  V e r i f ic a d o r  

pueden r o s c a r s e  algunos pasos de este  s is tem a , pero con la  condición  

de que haya una r e la c ió n  determinada en tre  e l  paso en pulgadas d e l  

h u s i l l o  y e l  paso en m/m de la  p ieza  a r o s c a r ,  s ien ao  muy l im itad a  

esta  con d ic ión , por lo  que con muchos lo s  ra so s  m étrico s  en lo s  que 

e l  movimiento de re g reso  ce l a  c u c h i l l a  es o b lig a d o , como mas a r r i ­

ba indicam os. R e s u lta  a s í  p rácticam en te  i n ú t i l  e s te  v e r i f i c a d o r  en e l  

sistem a m étrico , como se desprende de l a  c o n s id era c ió n  a n t e r i o r .

E l  d i s p o s i t i v o  que se r e iv i n d i c a  re su e lv e  todas l a s  d i i i  c u ita ­

dos in d icad as  como se desprende c-arE mente d el s ig u ie n te  ejem plo;

S i  se supone que se v ra ta  de ro s c a r  una p ieza  de 5CC m/m de lon­

g itu d  con un paso de %,3 m/m (ECO h i lo s  en t o t a l )  se procederá  d e l  

s ig u ie n te  modo;

Se embraga tuerca  c e l  n u d i l lo  a un- l í s t r n a i a  ae unos 8 m/m 

y  se hace c o i n c i d i r  e l  cero d e l  limbo 6 con la  agu ja  7 d e l  aparato  

y  se da la  primera pasad a ; para 1* segunda pase da se desembraga y

se nace r e t r o c e d e r  ej r r o  nací: unto de p a r t i d a ,  una cantidad
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t a l  o orno ao pulgadas que ecuiv-- ie n  a 5

Ahora b ien ; &03 h i l o s ,  ha ?* so de ^ ,5C m/'tn, son 203 x  2,50 = 

507,50 n^m do lon gitu d*

La -d iferencia  de 508 -  507*50 = 0,50  -m/m se compensa con p r e c i ­

s ió n , haciendo r e c o r r e r  a l  h u s i l l o  graduado d e l  c h a r r io t  0,50 m/m 

hacia  a t r á s ,  momento en e l  cu a l co in c id e  ¿a c u c h i l l a  con la  pasada 

a n t e r io r ,  pediendo por tan to  comenzar l a  segunda pasada* y  u s i  su­

cas iranien te ¿ ' siendo siempre p e r fe c t a  l a  co in c id e n c ia  d e l  h i lo  con

l a  o u c m l la *

pono se -ve, e s te  aparato  s i r v e  tanto pera to rn o s ,  cuyo 

b ien  sea ae p;eo en pu lgadas, como m étrico , y  su manejo es 

te s e n o i i l o ,  como se desprende de cuanto antecede*

hus i l l o

súmamen-

0  *r R .**

15

20

25  -

La. presen te  entente de in ven ción  comprende la s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d ic a c io n e s :

1 . -  d i s p o s i t i v o  para meuidas de p r e c i s ió n  A daptable a maquinas 

h erram ien tas , c a ra c te r iz a d o  porque e s tá  c o n s t i tu id o  por un soporte  

que se  une de modo conveniente a l a  máquina herram ienta  y  a l o j a  

un e j e  a l  que por un lado  va unida una rueda dentada, de forma ade­

cuada para que ñor su en gran a je  con a l h u s i l l o  o c rem alle ra  de la

i  m' i  ou múquiní'. haga g i r a r  a - q u e l ;  cuyo e je  termina por e l  o tro

extremo en un a i s 00 graduado y l l e v a  monta da una rueda. dentada que

engrana en un p ilion s o l i d a r i o  <a un e je  1 zL x i i i a r ,  que - su vez lo

es de ot ir rueda dentada que m;¡.leve a l  e je de la  íg u ja in d icado ra

de lo s  avan ces , lo s  c u a le s  marca sobre un limbo graduado usualmente 

en décimas de m ilím etro .

2 . -  d i s p o s i t i v o  según lo

r a e t e r iz a d o  porque dicho lím  

puede h acerse  c o i n c i d i r  con

re iv in d ic a d o  en e l  punto a n t e r i o r ,  ca­

bo va montado lo c o ,  de modo que su oero 

ra lo s ic ló n  que i . i ic ia lm en te  ocupe l a
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agu ja  ind i oadora, y e s ta  p r o v is t o  de un p e s t i l l o  o a l d a b i l l a  que 

s i r v e  pera l i j a r l e  después de a s í  co lo cad o ; siendo la  r e la c ió n  de 

la  t ran sm is ió n  que l i g a  lo s  movimientos de la  agu je  con loe d e l d i s ­

co graduado, l a  apropiada para  que e l  avance de una d iv i s ió n  de éste  

corresponda a una v u e l t a  completa de a q u e l la .

' 8 . -  D is p o s i t iv o  para mecidae de p r e c i s ió n  adap tab le  a máquinas

herrami e n ta s .

Según se d esc r ib o  y r e iv i n d i c a  en l a  presen te  memoria d e s c r ip ­

t i v a  y se i l u s t r a  con lo s  - ai b u jos 'qu e  a la  misma se acompañan.

Consta e s ta  memoria de s i e t e  h o jas  l o l i a d s s  y e s c r i t a s  a máqui­

na ñor una so la  oe sus c a r a s .  .

MALA FEr30 'UCOON 
POR DEFECTO DEL ORiGtNAL ¡
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