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que ae acompasa 

a le  so lic itud de

Una PldAMfA DA IKAUíOIGK por tltlUIA AtuA en ASPARA,

a favor de

PH.A3A-AIAA, 3.L, residentes en ! ADRID, Plaga de Dos- 

tenses, 1

por

"PARFACCIOKAi,;iAÍA'^A IDARüDUCIDuA ,11 1A CüAATRUCCION 

DA Lu- AACHUFAS JA JUBuH C0HDUCT02AB DA AIRA CUMPRIFIDC"

Inventor: J. Adolfo Dugner%a Urea, 

esna'Aole.

de nacionalidad
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La invención a

constituye una novedad industrial con características y ven­

tajas que la  haceh merecedora del p riv ileg io  de explotación 

exclusiva que por e lla  se so lic ita , de acuerdo con las  

prescripciones que establece e l vigente Estatuto 30bre Pro­

piedad Industrial de 26 de Julio de 1929, texto refundido, 

publioado e l 30 de Abril de 1930.

En las  industrias que emplean m artillos neumáticos, 

se u tilizan  mangueras de goma para la  conducción del aire  

comprimido desde e l compresor a dichas herramientas.

Las mangueras ouando son nuevas ¡huelen tener longitu­

des de 10 a 20 metros. Ocurre con muchísima frecuencia que 

hay que empalmar varios tubos uno con otro. Para e llo  se 

u tiliz a  oon mucha profusión un dispositivo llamado "enchu­

fe rápido" según figura 5 adjunta. Como permite apreciar 

-el dibujo hacen fa lta  dos piezas para constituir dicho en­

chufe.

Cada pieza de diohos enchufes rápidos tiene en su par­

te delantera grapas que encajan en salientes o ranuras que 

se encuentran en la  parte delantera de la  obra pieza que 

compone el juego. Poniendo estas dos piezas en dos extre­

mos del tubo, la  unión se puede hacer fácilmente y llegado  

el caso deshacerse con la  misma fac ilid ad .

También se u tilizan  dichas piezas de enchufe para co­

nectar la  herramienta a l extremo del tubo por e l que ha de 

rec ib ir e l a ire  para su funcionamiento.

La u tilidad  de dichas piezas de enchufe se pone de 

manifiesto por la  profución con que ae emplean. Sin embar­

go*, tienaiun defeoto que es de bastante tmportanoia.

Ceda vez que se hace preciso desconectar la  herramien­

ta de su correspondiente manguera, sea para su revisión o 

engrase, sea para prolongar la  manguera, es imprescindible 

oortar primeramente la  afluencia del a ire , -̂ e no estar inte^r-
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oalado un grifo  en la  tubería desde el compresor, debe de ce* 

rrarse el g rifo  que se encuentra a la  Salida del depósito 

o oalderín del compresor# Ln la  mayoría de los casos e l com­

presor a e l g rifo  más cercano suele estar bastante le jo s  

de donde trabaja la  herramienta. Li desplazamiento de un 

operario hasta dicho grifo  para cerrarlo .y , llegado el mo­

mento, volver a a b rir lo , supone pérdida de tiempo y con ello  

de dimero#

^1 objeto del presente invento es la  creación de dis­

positivo que a la  vez de serv ir como pieza de enchufe rá­

pido, corta e l ahre en el momento de deshacerse la  unión 

entre las dos pie zas que componen e l juego.

Lg pieza de enchufe descrita a continuación consigue e s ­

to proporcionando a l mismo tiempo la  ventaja de funcionar 

automáticamente, es decir, que a l separarse dos piezas que 

unen dos trozos de tubería, e l aire queda automáticamente 

cortado para volver a f lu i r  en e l momento en que se resta­

blezca la  unión de ambas piezas.

Ha habido intentos de conseguir lo  que se logra con el 

objete del presente invento, pene de una forma distinta  

y sin las  ventajas del nuevo invento, puesto que en aquellos 

casos el juego se compone de dos piezas fundamentalmente 

distintas la  una de la  otra (una maoho y otra hembra) no 

pudiendo conseguirse la  unión s i  por oasualidad para unir 

dos extremos se dispone solo de dos piezas hembras, o de 

dos piezas maohó#

La descripoión que sigue se haoe con ayuda de lo s d i­

bujos que se acompañan.

Si conjunto del dispositivo objeto del invento está 

representado en el dibujo n^. 1.

La pieza de enohufe se oompone de *

1 * .-  bu cuerpo principal (1 ) con o r if ic io  cilindrico  

( f i g .  ne. 2 ).
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2 *.- Caequillo tubular dentro de la  pieza ns. 1 ( f l g .  3 ). 

3S,- Una pieza .frontal (a n il lo ) para e l  cuerpo priacipal

con las grapas para establecer la unión.(Fig. 8 ).

A una distancia conveniente desde la  parte frontal 

del cuerpo principal 1, línea 0/P) en la  pared del cuerpo 

principal y por toda su circunferencia, hay unos canales 

(4 ) ( f i g .  1 ).
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En su parte posterior,o sea,, en el extremo opuesto a 

la  linea 0/P, la  pieza tiene la  forma adecuada para su 

empleo, es decir, vs provista de un pitorro para sujetar 

el extremo de la  manguera, o bien tiene rosca para poder 

aplicar la  pieza de enchufe a una herramienta, etc.

El caequillo (2 ) ,  es representado en la  figura 3. Como 

se aprecia consiste en un tubo que a determinada distancia 

de sus extremos, ensancha su diámetro. 3—, es una vista  

frontal por 0/P de la  figura 3S.

Eentro de la  parte ensanchada se encuentra la pared 

divisoria  "IF . E lla  divide e l caequillo en dos cámaras "Q"

85 y *R".

A la  altura^de la  línea "K/L" la  pared exterior del 

caequillo en su parte ensanchada que corresponde a la  cáma­

ra "Q", tiene o r ific io s  .Los mismos o r if ic io s  existen en la  

parte saliente de la  cámara "R" a la  altura de la  línea  

"M/N".

95

áiendo huecas las cámaras "Q" y "R", dichos o r ific io s  

comunican la s  cámaras con el espacio exterior*

La cámara "R", es ligeramente más Larga en e l sentido 

de la  línea G/H que la  cámara "Q".

El casquillo n^. 2, va situado dentro del cuerpo ns. 1. 

Eus medidas son tales que permiten su fá c i l movimiento en 

e l sentido de la  línea G/H, siendo frenado en un extremo 

por los topes ns. 5 y en e l otro lado por los topes nS. 6. 

(€ ig . 3 ). -ál tope n2. 5 puede ser dispuesto para rec ib ir  una
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junta de goma (ventosa) para asegurar mejor e l  c ie r re  del 

a i r e .
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La pieza f ron ta l  nR. 3 (representada en las f iguras 

1 y 2 ) ,  es una pieza que se a t o r n i l l a  sobre e l  cuerpo p r in ­

c ipa l  n^. 1, constituyendo su diámetro in t e r i o r  los  topes 

n-. 5, que frenan e l  movimiento del caequ i l lo  n*. 2.

Li se quita l a  pieza f ron ta l  nR. 3, e l  cosqu i l lo  se 

puede sacar fáci lmente.

.11 funcionamiento del d ispos i t ivo  descr i to  se explica 

a continuación a base de la  f igura 4 de lo s  dibujos.

Encontrándose una p ieza ,  t a l  y como está representada 

en la f igura  1, montada en un extremo de un tubo de gome, 

es dec ir ,  introducido e l  extremo "H" en l a  tubería, e l  a ire  

que afluye por d ich '  tubería en e l  sentido de la  f lecha ,  

tropezará con la  pared d iv is o r ia  (D) del caequi l lo  2, empu­

jándolo hacia afuero (en d irección hacia G), hasta que el  

borde n*. 7 del ensanche del caequ i l lo ,  trop ieza  con e l  to ­

po nR. 5..

ê esta forma los  o r i f i c i o s  del caequ i l lo  no c o in c id i ­

rán con los  canales n*. 4 y . l a  sali.da del a i re  estará tapada

di se desea hacer un empalme *se colocará otra pieza 

Idéntica a . la 'cu e  acabamos de descr ib ir  en los  extremos 

del tubo que se pretenda unir ,  teniendo que f i j a r s e  tan solo 

en -ue debe de l l e v a r  e l  cosqu i l lo  puesto de ta l  forma.p 

que por la l ínea 0/1, se asome la cámara "R" ,  ya que por 

la pieza ¿escr i ta  con anter ior idad se asoma la  cámara "Q".

Oi por la  causa que fuera la  se anda pieza no to l l e ­

vara a s í ,  basta quitar rápidamente Ir. pieza f ron ta l  n¡¿. 3, 

y cambiar la  ¡posición del cosqu i l lo .  Ahora se establece la 

unión entre ambas piezas,  de acerco la cámara "3" a su co­

rrespondiente cámara y venciendo la  presión del a i r e ,

se introduce la  cámaro "R" lo  su f ic ien te  adentro de la otro 

Pieza para que e l  casqui l lo  de la primera plaza, retroceda
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, , ,
basta aue sus bordes n^. 8, toquen con. l e s  topes n - r o . lH  

aire sale cor los  o r i f i c i o s  que l a  cámara "I?- t iene en su 

l ínea  "I-.I/N" entra en lo s  canales n-. 4, para penetrar a 

través de lo s  o r i f i c i o s  de la l ínea K/L de l a  cámara "Q" y 

de e l l a  a la  cámara "H" opuesta donde e l  a ire  encuentra los 

miamos caminos t^ra entrar que fac ilita rán  la  sa lida en la
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primera p ieza .

La unión-de ambas piezas,  está representad--? en el 

f igura n-. 4.

di abora se f i j a n  ambas piezas en esta postura median­

te  las  grapas, la unión está establecida v e l  a ire  afluye 

libremente.

Ln e l  momento de deshacer la unión entre 1̂  primera 

uieza, e l  empuje del a íre  volverá a tapar la salida como 

se ha descrito con anter ior idad.
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-Recua ra descripción precedente, es ureciso adadir 

que los  de ta l les  de rea l izac ión  de la  idea expuesta pueden 

va r ia r ,  sin que -por e l l o  cambie l*a esencia de la invención 

que es la  que se desprende de los  párrafos me anteceden v 

l a  que se re iv ind ica  en la s iguiente

_N__o 1' A

-̂ n resumen: La Patente de Invención cuyo reg is t ro  se 

s o l i c i t e ,  recaerá sobre las re iv ind icac iones siguientes;

1 * . -  Perfeccionamientos introducidos en l.n construcción ' 

de los enchufes de tubos conductores de a ire  comprimido, ca­

racter izados porque cada pieza de enchufe oomprende un cuerQ 

po pr inc ipa l  con o r i f i c i o  c i l in d r i c o ,  un caequ i l lo  tubular 

alo-j ado dentro d e l .citado cuerpo cuyo diámetro es menor en 

los  extremos y un a n i l l o  f ron ta l  so l ida r io  del cuerpo prin­

c ipa l  para establecer la unión con la  pieza pareja.

ga .-  Perfeccionamientos , según la  re iv ind icac ión  anterior, , 

caracterizado porque l a  pared del cuerpo pr inc ipa l  l l e v a ,  

uniformemente distr ibuidas por su c ircunferencia ,  unos oana-
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l e s u  o r i f i c i o s ,  y porque en sú parte pos ter io r  e l  cuerpo 

Drinoipel termina en un p ito rro  o en úna parte roscada, para 

poder " depurar l g  unión con la herramienta.

3^.-  Perfeccionamientos, según' las re iv ind icaciones ante­

r io r e s ,  caraoteria^dag poy^ue una pared dispuesta en la  par­

te ensanchada del cosqu i l lo ,  d iv ide e l  mismo en dos cámaras 

de longitud d e s i ^ g i , '  y porque cada una de dichas cámaras es 

ta provista de aberturas dispuestas en su p e r i f e r i a .

4^.- ler feccionamientos, según las re iv ind icaciones ante­

r i o r e s ,  caracterizados porgue e l  movimiento ax ia l  del casqui 

l i o  dentro del cuerpo pr incipal es l imitado por topes, uno 

de los  cuales puede r e c ib i r  una junta de goma para asegurar 

un c ie r re  per fec to .

5 * . -  Perfeccionamientos, según las re iv ind icaciones ante­

r i o r e s ,  caracter izados porque a l  separarse la  herramienta 

de su correspondiente manguera, la  alimentación de aire 

comprimido se interrumpe automáticamente para vo lve r  a f l u i r  

solamente en e l  momento de restab lecer  la  unión de la.man­

guera con la  herramienta.

6 - . -  -^erfeccionairiientos, según las re iv ind icaciones ante­

r io r e s ,  caracter izados porque las  dos piezas que constituyen 

e l  enchufe son de idénticas ca ra c te r ís t i ca s ,  lo  cual f a c i l i ­

ta su apl icac ión.

79.- Perfeccionamientos, según las re iv ind icac iones ante­

r i o r e s ,  caracterizados poraue a l  dejar de co in c id i r  las  

aberturas del casqui l io  con los canales del cuerpo p r in c i ­

pa l ,  es dec ir ,  a l  separarse e l  enohufe, se corta automática 

mente la  alimentación de a ire  comprimido.

89.- 3e re iv ind ica ,  por últ imo, como ob jeto  sobre e l  cpe 

ha de recaer l a  retente de Invención que se s o l i c i t a  PRR- 

FEOCIONAHIENTOS INTRODUCIDOS -EN IA CONSTRUCCION DE LOS EN­

CHUFES DE TUBOS CONDUCTORES DE AIRE COMPRIMIDO".
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Iodo co^ fome 

jue consta ae ocho 

ca rp 'v  dibujos que

,ued? desc r i to  en l a  presente Memoria, 

páginas e s c r i t a s  a raá-uira por una gola 

se pcomneñan.

Madrid, de Marao de 1949
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