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Este invento tiecre por oEjeto un procedimiento
de julido de los cristules, ¥y uny uwéguing destinada
g 1g plicscidn del misao.

Subido es que purs la fabricucidn del cristal
pulido,uns tira de viurio sin fin, procedente del hor-
no, se conduce gobre rouillos a trqvés de un tendedor
en el que experizents un enfriswiento lento y metd-
dico, y luego se souete ol des hestudo por medio de
plecus de fundicidn (ferrasses) alimentadas com are-
na gruess y dura que desgastun les asperezss del cris-
tal y determinen su planimetria y el paralelismo de
las curas, de.pués de lo cusl se souwete ul pulido que
conunica ol cristal su trunsiarencis y su brillo,

El pulido se lleva a cabo por medio de discos
de fieltro llamsdos pulidores, alimentados con una
pests de oxido de hierro llemuds mssilla, animados
de un moviuiento de rotacidon y aplicados contra el
cristsl con uns fuerza creciente. Es conogido el so-
meter simultéineamente las dog cures del cristal al
deshastado y luego =1 pulido, y, en uno y otro caso,
escoger el sentido de rotacidn de los dtiles de tal
modo gue sus rescciones sobre el cristal se opongen,
con objeto de reducir lsas atracc1ones del cristal.
Pero este sisiena que, generulaenie es satisfactorio
para el desbastudo, en el que el coeficiente de fro-
tumiento de log diiles sobre el cristal es debil, ofre-!
ce lrconvenientes ;ala.el pulido, en el gque el coefi~- r
cientc defrotemiento gnacnte notublemente a medida que |
el cristul se culienta superficiulmente, lo cual da
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lugar a atracciones trunsversules de este, se opone a
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su avance y €s Causu de cturas. Agemas, és‘precisq
dejar, entre los ;ulidores sucesivos, espacios rele-
tivamenve crundes que permibten el enfriemiento del
cristal pero obligen a prolongar le durscidn de la
Operaciéﬂ; |

De acuerdo con esie invento, destinado a evitar
estosbinoonvenientes, los ttiles de pulido estén ani-
mados de moﬁimien;osjrectilineos glternuativos en sen-
tido trunsversal al movimiento de avance de lg tira
de cristal. Estos wovimienios de translecidn de los
Gtiles se reulizan en sentidos opuestos paré los uti-
les que trubsjan uno frente u otro em las doe caras
del cristal, o/y pera los itiles que trubajan suce-
sivemente en un: misma csra del material. De este mo-
do se evita el soueter el crissul @ atrscciones o es~
fuerzos peligrosos.

Otrs ventaje de este procedimiento conciste en
la poribilided ue zjroximar los dtiles que trsbajanm
sucesivamente sobre el cristgl, y de reducir, por tan-
to, las causas de enfriemiento del nismo. Ests venta-
ja es es_eécisluente scusada cuando los pulidores, de
acuerdo con una aplicacidn de este invento, tienen una
for=me cusdrade o rectunguler en lugasr de la forma cir-
cular corrientes '

Cuelguiera gque veu la foras de los pulidores,
esios pueden est r snipudos de un aovimiento de rota-
cidn nientras reslizun su novimiento de vaiven trums-

. o i
versuluente ol cvence del cristsl. Ademas, pueden ven-
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cmente experimerntar une translaciom en el senti-

do Gel avunce del cristal, con objeto de disminuir
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1e reuis.onciu Jue o.onen.a éste, y esta trunsla-
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cidn puede reulizarse a velocidad igm usl, inferior o
superior 2 la del avunce del ori stale

Jistintos movialen-
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Los, £u aveven Los pulidores on lergueros dispuestos

por pares, uno debajo y otro enciusa del cristal,
4
Lrunevelswlaenie d éoies Tl luvpgunero inferior es so-

lidurio de ur hewiidor que
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le mowille y dc sceites dpe [ ores de lorgneros estan
aontudos bien en up bastidor fije o bien en bastido-
res uéviles; Eu eo.e altiwe cuso, se desplazan con

el crictal 7 luego, terainsudo ¢l pulido, los dos lar-
gueros de cuda par se sepuran succsivamente, se condu-

cen de nuevo o Lus

£

sociciopes de partica , vuelven @

- . ® :
sergc cn wccion a la ves gque vuelven a cupegar Su

"C\

desplugauiento.
A tf.alo de ejenplo se representa en los di-

-

bujos adjuntos uny weyuiny dotuda de las caracteris-
ticgs de esbte invento; en dichog dibujos esquendti-
co 8 | | |

La Tige 1, reprezenty ¢pn olzado y en corte par-
cial uns vista lonvitudinal de conjunto de la maghi-
na.

Lo fize 2 s, a weyor escula, un corte trunsver-
sal por 1o 1inew II-II de lo Iige 1.

Lo fiz. 3, 88 una vigta parcial, en planta, de
la wéquina,

La fize 4, ez uno vislu i ‘planta, que represen-
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L. fige B, es @ mayor escula, un corte parciel

4 .
por la linea V-V de lag figuras 1 y Z.

o

'y 4 » - -
Lo fice 6 es, v la escala dc la fige B, uns vis-

tu de frente de un larguero inferior.

Le fig, 7 es un corte horizoatal por lu lines
VII-VII de 1o fige L.

L afiquice ro, resentada en las figuras 1, 2y
3 esié destinadu a recibir ls tira continus de cris-
gl -l- que sc¢ ho socetido ya ul desbastado y, even-
voulaente, o un pricer pulido, y se desplsza sobre
un lecho de rodillos —2;; Lg hoje llega asi entre
los pulidores inferiores -3= sosienidos por log lar-
gueros 4=, v los pulidores superiores -bH= sosteni-
dos por los largueros -6=. Puesios en contucto los
pulidores -3= y =b= con las dog curus del cristal,
reépectiVamenteé,loé largaeros,-4— yv—6? reciben mc-
vimientog ulternstivos, con prescrencia de sentldos
opuestos, cowo sc explicurs mads wdelante. Mientras se
realiza el pulido de este wodo, los largueros son arres
trudos parvalelumente s la tirva de cristal, de modo gue
acoupaflan a ésta hustu la salids de la méquina. An-

tes de la sulide, los pulidores se sepsran del cris-

tal y, en el ejeaplo congiderasdo, el desplazamiento

de los lesrgueros se acclera para gue, sin interrupcion
del trsbajo, cudu une de los largueros inferiores ses
llevado por un enderezedor -7= a ur lecho de rodillos
inferiores -8=, mientrus que el lerguero superior co-
rrecpondiente es leventado por un dispositivo de as-
censo tal como uns gria -9= y colocsdo sobre un le-

cho de rodillos superiores -10=-. De este modo, los
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largueros 4= y ~Be rezresan 8 la eatrada
quina, donde un ascensoy ~ldk= y una gria -12= vuel~
ven a colocurlos en sus yQSiCionéS yrinitivas pare
empezar de nueve el trabsjo de pulido.

Le fige 2, representu un par de largueros en po-
sicidn de traba jo. Los largueros —4-y -6= esten mon-
tadog de modo que pued;n deslizarse o resbaler trans-
versuluente en uo bastidor de dos partes -13—; -14~
que, & su vez, puede deslizarse e resbaler paralela-
mente 2 la hoja de cristul -l=, sobre deslizederas o
guigs -15=. Parae este objeto, cada une de las uita-
des del bastidor ~13-, ~14- es solidaria de una cre-
wallera -16- gccionudu por un engrunaje =17 -,

Los movimientos traniversales de los largueros
les son couunicudos por bielas ~18-19- accionadas por
plotillos-suniveles -R0-2l- puestos en rotaciom por
un aotor =22~ con interposicidn de un reductor de ve-
locidad -23=-, esvendo todos estos Srganos sosteﬁiy
dos por el bastidor. Los woviaientos de los dos lar-
gueros estan sincronizsdos por una cadena de tfans-
mision -24 y los wufiones =25~ y =R6= de las uwnive-
lus estén con preferencia culados @ 1803 uno de otro;
de mudo yue los largueros se desplazan siea,re en sen-
tidos opuestos, encontréndose unc en el exiremo de su
currera hucis la derccha cuandoc el otro estd en el
extrewo de su carrers hacia la izquierda, De este mo-
do se reducen al minimo lag atrucciones transversa-
les sobre la tira de cristul. Claro esté,»la trans-
migidon mecanica del wovimiento de lus lorgueros, pue-

de sustituirse por un wmendo hidraulico, por ejemploe
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Log pulidores -3- y ~b= tienen ventujosamente
forna rectunguler, cowo ge indica en ls fig; 3, for-
wa que lesg aseguré ung zran eficacia de trabajor al
wontarse en puntos fijos en los largﬁeros» Sin em~-
barge, pueden tener otrua forma, tal cowo la circu~
lar, y ser rotaiivaes, cowo se indica en la'fig; 4,
Pery reducir zgs atn las atrucciones del cristsl,
es ventejoso hacer alternar el sentido de los movi-
mientos de los largueros adyacentes, desplazandose
uno de egtos de derecha & izqﬁierda, mientras que el
anterior y el sizuiente se desplezan de izquierda a-
derecha;

En el ejeuplo representudo en la fig, 2; la
parte =13~ del bastidor lleva un depdsito de masi-
1la -27=~ que, por medio de uve boubs -28=-,alimenta
de masilla, por los conductos -29-30= los pulidores
~3= y =bm=, Cusndo, como cu cl caso de la fig; 3, los
pulidores no giren, la masilla puede verterse cer=
ca de los bordes de aguellos (cowo se indica en 81
en la fige B) lo cual mcegurs un mejor reparté de

la mesille en toda la superficie de los pulidores.

e ., - ’
Junto al deposito -2V~ se encuentra un deposito de

aceite -32- que, por lo bowbs -33- y los conductos
-34-35-, llevs a los cilindros =36= (figs 5) el acei-
te destinado a aplicur los pulidores conmtry el crig—
tel con la presion deseade, pcr medio de lés pisto-
neg =37-, venciendo la iresion de resortes de rechazo
-38-;‘En lugar de pistones para lfguido, pueden evi-
dentemente empleurse otros medios, tales como muelles

. . . . )
regulables, para grudusr la presion de los pulidoress
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Los bastidores -l13-y ~14- sostienen tambien3
por aediscidn de consolas -39- (fig;b6) rodillos
locos -40= destinsdos & sostcner el vidrio entre
lgs filas sucesivas de pulidorés —3=.

Com¢ se indicu en la fige 1, los bastidores
porta-largueros sucesivos se tocsn, empujando cada
uno al que le precede g lo lescgo de deslizaderas
~15=, bajo lu accidn de las ruedus dentadas =17= im-
pulsades por motores no reprecentudos. De este mo~
do, los largueros acoapafian al cristal, & la vez que
asegnran eu pulido. La velocidad de desplazamiento
de los largueros no debe ser iguel a ls de lg tira
de cristal, sino gue puede ser mayor'o wenor que @S-
tae .

Se observaré tuwbién que ests disposicidn per-
mite reducir sl ainimo la parte de ls tirs de cris-

&l gue en un irnstunte dado se encueuntra entre dos

» - b . . .
filas de pulidores ecta expuests a enfrisrse. Asi
P Y ’

lo temperuiurs elevaeda de la superficie de cristal,

favoruble gl pulido, se resgusrds mejor gue con log
dispositiv.s conocidos.

Cugndo el pulido se ha terminado, los lsargue-
ros Se encueutrun cerca de ls salida de la méquine.
En este momento, les piezas de contacto -78- gban-
donan las barras de towa de corriente ~79~, lo cusl
provoca el paro de la bombs -33-, y los pulidores
vuelven 8 adoptar sus posiciones insctivas, bajoﬁla“
accion de los muelles -38=, En el bastidor -13-l4=
se ajusts un tzco -4l- (fig, 1) montado en unsz cade=

ng ~42- de movimiento répido, que arrastra el basti-
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-y luego se aplica contra el bastidor anterior por

y eapiezen a furncionar nueveomente.

dor hacig un descensor -7= puesto en accidn por
la transmision ~76- y el motor ~77=. Los ganchos
~43- sosicnidos por ubs gris movil 9= se gcoplan
con botones ~44m solidar;os de los largueros =B=

y leventen @ éstos del bastidor -13-14=. Mientras
tanto, un obrero ha desconectado eupalmes =~45-46w
intercelasdos en los conductos de masillaf-ﬁﬁe y de
aceite ~35~, provistos edewés de vélvulas de re=-
tencidn -47-48-,

Por otru parte, el bastidor ~13-1l4- que 1leva
el larguero ~4- se ha colocado sobre el descensor
-7= que lo lleva al nivel del lecho de rodillos in-
feriores -8= sobre el cusl es empujado por un taco
~4Q= golidario de una csdena -50-, mientras que le
gris -9= deposita el larpuero scbre el lecho de ro-
dillos superiores ~10-. 4 la eutrads de ls waquina
el bastidor =l3=l4=~ vuelve @ acoplarse con el as-
censor inferior -ll= que le comiuce de nueve deba-
jo de la hoja de cristal, mientrss que una gras -12- |
agarra el larguero superior -6= y lo deposita'so-
bre el bsstidor ~13-14- donde se¢ centra por puntas
conicas =~5l-s ELl bustidor -13-14= es empujado enton-

ces por un gatillo -52- sostenido por una cadena =53m=

la accidn del brazo ~54= yrovisto de un muelle -55-,
libersdo por le leve ~05=. Los pulidores se ponen

in .ediastamente de nuevo en contgcto con el cristal

Es evidente que sin salir del cuadro de este

invento pueden iutroducirse mcdificaciones en la

construccidén de lg méquina descrits. Asi,*lﬁé}lar—

4
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gueros pueden ser asrrustrados g lo large de gu{as
sin fin, regresunio a ls entrads de ls méquina por
un movimiento continuo. Por otra parté, cuagndo los
largueros estén montudos en bastidores fijos, la ins=~
talacidén pars el desplazsmiento de los largueros a
lo largo de le tira de cristal, su separacion y su
retorno, queds suprimida; durante e¢l pulido, el oris-
tal puede estat inmc¥il o en mwovimiento.

Se comprenderd tumbién que, en luger de un movi=-
wiento slternativo rectilineo, los lergueros pueden
estar animados de un movimiento alternativo segin
una ocurva, o desplazarse describiendo una trayecto-
rig cerrada, trunsversaluente con respecto a la ti-
ra de eristal. En cuda uno de estos casos se proce-
deré de wodo que se opongsn las direcciones de movi=-
niento de los largueros superior e inferior y/o de
los largueros inmediatos, con objeto de reducir las
reacciones trunsversales ejercidas sobre el cristal;

"N 0 T 4 |

Se reivindican como propios y nuevos pary que

sean objeto de una Patente de Inveneién en Espafia,

por veinte afios, reivindicandose ls pricridad de ls

Patente depositeda en Bélgica en 27 de Marzo de 1948

bajo el ng 374,234 y concedida en 27 de Septiembre

de 1.948 Bajo el n§ 481.503, los puntos siguientes:
l;- Broéedimiénto de pulimento de los crista- -

les, carascterizado porque durante el avance del cris-

tal en foima de una tirs continua, el puliﬁento ge

efectis por medio de Gtiles sniuudos de un wovimien-

to alternativo trunsvergaluente a lg tirs de cristal.
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Re= Procedimiento de pulimente de los crista-
les, caracterizado porque el pulimento se reazliza
simultaneamente en las doc curss delcristal por
medio de utiles unimados de un movimiento slterna-

5 tivo, pudiendo el cristul estar inmovil o en mo=
- vimiento.
qb 3.,- Procediniento seguin lg reivindicacidn 1
,.;6% 0 2, caracterizado porgue el movimiento alternati-
) \% ' Yo €8 rectilz’.neo; | '
10 4,- Procedimiento segun la reivindicacién 1
0 2, carscierizudo porque los utiles Que truba jan
sobre ura cara del cristal se desplezan en sentido
inverso al de los ﬂtiles que trabsjan sobre lg otre
cara.
15 Bo.= Procedimicnto segln la reivindicaucidn 1
0 2, curucterizade por seriesde utiles sucesivas que
se desplazan elternativemente en sentido inverso
upus con respecto a otras.
- 6.= Procedimiento segun la reivindicacidn 1
20 6 2, coructerizado porque los ibiles estén aninedos |
sinulténeune nte, de movimientos alternativos de trag-|
lacion y de movimientos de rotacidn. 4 o
7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1y 4, caructerizado porque mientras estsn animados
25 de un wovimiento alternativo, los asiles se despla=-
zan parzlelsmente al cristal & una velocidad dig-
tinta de la de éste.
8e- Waquing pura el pulimento de los cristales;
curacterizada porque los pulidores que trabajen so-

30  Dbre las dos cures de la tira de cristal estén mop=
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taudos en lesrgueros que reciben, de un mecanismo
de acoionamiento, novimientos slternativos en uns
direceidn transverssl conm respecto a la tira de
cristal; | .

9.- Maquina segun la reivindicscion 8, carac—
terizads porque los dos largueros conjugados que
trabajan sobre las carus opuestas del cristal estan
unidos entre si por sus érganos de accionsmiento de
modo que se desplacen sieuwpre en sentido inverso
uno con respecto a otro.

10.- Méyuine, segun ls reivindicacidn 9, carec~
terizada porgque cuds par de largueros conjugadqs es~-
ta sostenido por un bactidor que llevs tembien, por
una perte, el mecanismo de accionsmiento de los lar-
gueros y, por otra, los dispositivos de alinentacion
de mesilla y de acel te. '

11. = Méquina, segin la reivindicacidn 8, carac-
terizada porque los pulidores estan montados en si-w
tuacion fija enllos largueros. .

12.- Méquina, segun la reivindicacigh 11, ca-
recterizada porque lg introduccidn de masilla en los
pulidores se hace & traves de estos y en las proximi-
dades de su periferia, A}

13 o= Maquina, segun la reivindicacidn 8, carac-
terizada porgque los pulidores son de forms cusdrada
0 rectangular. |

14.- Méquina, segin la reivindicacidn 10, ca-
racterizade porque el larguero superior descansa de
modo smovible sobre el bastidor que le sostiere.

15,~ Waquine, segin la reivindicacion 14, cg-
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racterizada porque los bgstidores que llevan los
pares de lurgueros conjugedos descansan gsobre una
deslizeders, y se disponen medios para desplezarlos
paralelamente a la tira de cristel, durante el fun-
ciopsmiento de los pulidores.

’ - ’ .
16.=- Maquina , S6gun 1g reivindicacion 15, ca-

q& rgcterizada por contener dispogitivos pars el retor-

no separado de log larguercs superiores ¥ log largue-
ros inferiores desce el extremo de salids al extremo
de entruda de la méquina, con objeto de gue el traba-
jo de pulizento en las dos caras del cristsl ses con-
tinuo. | .

17 ..~ Mequina, segun la reivivdicacion 16 6 16,
curacicrizsda porgue a lu sulida de la méquina, cade
bystidor se desplaza cucesivemente @ ung marche gce-
lernda mientrus el larguero superior es leventudo poT
up dicpositivo de elevacidn, y los dos largueros se
1levan inmediztawente, por vigs separadaé, g la en-
truda de la maguina, en donde ce reunen nuevamente;

18 .~ PROCEDIMIENTO Y MAQUINA Pahia EL PULIDO DE
CRISTALES. | |

Todo conforme £¢€ deceribe en la aenoria que 80=
tecede, se ilustru cond ejeuplo de ejecucién en los
plenos unidos y s¢ reivindica en su Nota . |

Bsie memcria consie de trece hojas foliadas ¥
eceritus o maquina por ubd cols care y plunos 4ue la
acompalizhe

Wedrid, 71 de Merzo de 1.949

P.he de Les Glaceries de la Sambre, S.4.
TAVIRA Y BUTELLA




( \
AY
*
< -
- Bt v - e TR
Ll = r=
~ -4 o i
1o
b Lo

P e———N
i

Lo o t
SN ~— ’ “-IIll“ _u ln
//I\\ \\.I// SN’ \)/4 \\\ M”.Il“lJ; 1 . ' =1

- [}
M —TN 0 Al Q = 1 “ " " H '
s N g at | 1
, //\‘; o [ S— t c 1

\ S g c ~=- !

, i
P o AN ) ‘ ~ “ ) “_ 1
,
(
/
\

|
|
'
L
=
[
i
1
L

e |

== e | =
\Il B .L\ - U N 1 8 | ‘F T/MH\\-;: .......... l, 6. llllllnrm ° w J .F:I“T.w: © M-l.r'!."
=l =off B e S =~ = = SEes EE Bl - AN T BEES &
=
— o |
. . | ,
Sl T/ R o
S R IR .ﬁ?em/u
TR T N
: _ _ | _ ? L I l—
F ........... e s e - - e P Y -
y /4 %.ﬁ.%. M.% ob




Py o

W\ L i

i1 I4

«»‘rvf-

L rva \\\ LLLLL \\\\\\\\\\\\\\\\\ m_

Mo

XA




TMN \ & &/

Porrdt %% I,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



