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M33Í03IA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

P A T E N T E  D g  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombro de GIOVANNI BQIDI., da n acion alidad  i t a l i a n a ,  r e s i ­

dente e n P ia z z a  So lferin o  6 , T arín , I t a l i a ,  p o r :

"HE?ORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE AGLOMERADOS FLE­

XIBLES EN FORJA DE HOJAS O PLANCHAS O CINTA CONTINUA, DE 

CORCHO Y GOMA CON CAPA SUPERFICIAL DE GOMA".

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

La presen te  invención tien e  por objeto on 

aglomerado f le x ib le  en forma de h o jas o p lanchas o cin ta 

oontinna de* corcho y goma con e s tra to  su p e r f ic ia l  de goma, 

y el procedimiento para su fa b ricac ió n .

5 En el dibujo anexo, que sólo se da a t i tu lo
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de ejem plo, e stán  i lu s t r a d a s  unas formas de re a liz a c ió n  

del producto y del modo de ob ten erlo . En eeee d ib u jo : l a  

f ig u ra  1 represen ta  e l aglomerado f le x ib le  en forma dé una 

ho ja en e l  acto de l a  a p lic a c ió n  del e s tra to  su p e r f ic ia l  

de goma; l a  f ig u ra  2 representa e l mismo elemento entre l a s  

planohas de una prensa durante l a  cocción y vu lcan ización ;

3 represen ta  l a  misa bajo p resión  de una cin ta continua de 

cualquier la r g o , p re p ara to r ia  a l a  oo colón y vu lcan ización  

dentro de un autoclave u hormo.

Oon arregLo a l a  presente invención, para la  

preparación  del aglomerado se  emplean granulos de corcho de 

diámetro conveniente ^ue puede v a r ia r  de un mínimo de 1 ,5  

mm a un máximo de 4 mm. E sto s granulos de corcho, que tienen 

que ser perfectam ente secos y pu ro s, e s d ec ir  privados de 

cualquier e s c o r ia ,  entran en la  composición de l a  mezcia 

por l a  mitad más o menos, l a  o tra  mitad estando c o n st itu i­

da de goma en bruto adicionada oon l o s  u su a le s ace lerad ores 

y p ía s t i f i c a n t e s .
Una mezcla aprop iada, que só lo  se  indioa a 

t í t u lo  de ejemplo de ningún modo l im ita t iv o , puede e s ta r  

co n stitu id a  por:

Gránaloa de corcho secons de 30 a 60% m.o.m.

Goma en bruto M 60 !T 34% n

A celeradores y p la s t i f i c a n t e s !t e * 5% !t

Bicarbonato de amonio* tt 2 W
1 % !t

N sta mezcla se p a sa  a lo s  o ilin d ro s  de un mez­

clador o rd in ario  p ara .ob ten er una p asta  homogénea. La p asta  

ca lien te  se pasa a l a  oalan dria  de donde sa le  en forma de
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una plancha del espesor deseado. Sobre l a  plancha A (vease 

figu ra  1) de agLomerado ¿e  coroho y goma a s i  obten ida, p re ­

feriblem ente cortada a la  misma dimensión que l a s  planchas 

de la  p ren sa , se a p lic a  una hoja B de goma eventualmente oo- 

6 lo ra d a , cuidando que la  adherencia re su lte  p e rfec ta  sobre 

toda l a  su p e r f ic ie , s in  o c lu sió n  de a i r e . .  E l conjunto de 

l a  plancha A y del revestim iento  B e s  llevado  (vease fig u ra  

2) entre l a s  planchas ca len tad as C,C* de una o rd in aria  pren­

sa de cocción y vu lcan ización . La cocción y l a  vu lcanización  

10 se efectú an  a una temperatura de 12 0ac, m.o.nr. y n ecesitan  

15 a 2o minutos mas o menos.

producto a s í  obtenido por sus p e cu lia re s  

cualidades de blandura, e la s t ic id a d , a fo n ic id ad , coherencia, 

la v a b ilid a d  e t c . ,  puede se r  de uso muy extenso en e l  campo 

15 de la  e d if ic a c ió n  o de l a s  construcciones n av a le s , como re ­

vestim iento para paredes, p i s o s ,  e t c . ,  y en muchísimos o tro s 

campos.

E s t a s  p lanchas u h o jas tienen  dimensiones l i ­

m itadas a l a s  de l a s  prensas o r d in a r ia s . En lu gar  de plan- 

20 chas u h o ja s  el producto puede s in  embargo obtenerse en fo r­

ma de una c in ta  oontinua de cualquier la rg o . En ese caso , 

sobre l a  cin ta oontinua A que s a le  ¿e  l a  c a la n d r ia , se  a p lic a  

e l revestim iento de goma B que e s  también en forma de una 

c in ta oontinua. Para l a  cocción y vu lcan ización  bajo presión  

85 del dicho elemento A, B , no se  puede re c u rr ir  a l a s  prensas 

comunes, sino que hay que segu ir  o tra  v ía .  En e ste  caso e l 

elemento es a rro llad o  estrechamente bajo  ten sión  sobre un 

a ilin d ro  o núcleo m etálico D (vease figu ra  3) interponiendo
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entre l a s  d iferentes esp iras en at a cinta intermedia B, ge­
neralmente de te la  robasta, uniforme y s a t i l ,  o también de 
metal, convenientemente espolverizado oon estearato de zinc 
a otro prodacto apropiado, con e l objeto de impedir la  adhe- 

6 aion mataa de la s  diferentes e sp ira s. Se obtiene a s í  an 
conjanto cilindrico de espiras estrechamente cerradas l a s  
anas sobre la s  o tra s , qae es sajatado a la  ooccion y v d o a-  
nizaoión en an horno o aatcclave a 150"C más o menos por 
an periodo de dos horas mas o menos. Acabada qae sea la  aoo- 

10 oion se desarro lla  al conjanto sacando ai estrato  intermedio 
B y se obtiene ana cinta oontinaa del largo deseado qae pae- 
de ser u tilizad a  como tapiz o alfombra.

Maro e s tá  qae la  presente invención no está 
de mingan modo lim itada a la s  exactas disposiciones descritas 

15 y representadas sino qae paeden aportarse modificaciones sea 
a l  procedimiento, sea a lo s  medios para sa realización  sin  
s a l ir  del ámbito de la  invención.

Esta so lic ita d  qae corresponde a la  presentada 
en I t a l i a  al 36 de mayo de 1948, bajo e l número Patente Ne 

30 443.647, se aooge a lo s  beneficios de l a rtíca lo  51 del v i­
gente Estatato sobre Propiedad In d u stria l.

- 0 -  N O T A  - 0 -

io s -  pantos de Invención propia y naeva qae 

se presentan para qae sean objeto de esta Patente de Invenoión 
26 en España, por VEINTE años, son lo s sigu ien tes:
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1 . -  M ejoras in trod u cid as en l a  fab ricac ió n  

de aglomerados f l e x ib le s ,  c a ra c te r iz a d a s  por e s t a r  co n stitu i­

dos un cuerpo de base hecho de una p a sta  de gran ulos de cor­

cho oon goma sobre l a  cual se a p lic a  y se  hace adherir una 

hoja de goma, eventualmente co loreada , m ientras e l  conjunto 

es oooido y vulcanizado bajo presión  y temperatura apropia­
das

2 . -  K e jo ras in tro d u cid as en l a  fab ricac ió n

de aglomerados f le x ib le s  según l a  re iv in d ic ac ió n  1 , caracte­

rizado por e s ta r  constitu ido  el cuerpo de base de una hoja 

o plancha de conglomerado de corcho-goma obtenido, oon espe­

sor deseado, en una c a lan d ria , rev estid o  de la  hoja de goma 

y en seguida oooido y vulcanizado entre l a s  planohas de una 
prensa u su a l.

3 . -  M ejoras in trod u cid as en la  fa b ricac ió n

de aglomerados f le x ib le s  según l a  re iv in d icac ió n  1 , c a ra c te r i­

zadas por tenar el cuerpo de base l a  forma de nn* c in ta  con­

tin u a de conglomerado corcho-goma obten ida, oon el espesor 

deseado, de una ca lan d ria  y del la rg o  deseado, re v e st id a  con 

la  hoja de goma y después a r r o lla d a  bajo  ten sión  sobre un 

tambor o c ilin d ro  m etálioo oon in te rp o s ic ió n , en tre l a s  d i­

fe re n te s  e s p ir a s ,  de un elemento lam inar de te la  o m etálico 

pare impedir l a  cohesión mutua, y en seguida se cuece y se 

vu lcan iza e l  conjunto en un autoclave u horno.

4. -  K e jo ra s  in tro d u cid as en la  fa b ricac ió n  

de aglomerados f le x ib le s  según l a s  re iv in d ic ac io n e s  1 a 3 , 

c a rac te r iz ad a s  por e s t a r  con stitu ido  e l  aglomerado ooreho­

góme preferiblem ente d e :
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de 30 a 60% &.o.m.

" 60 " 34% "

" 8 6%  "

" 2 * 1 %  "

Granulos de corcho secos 

Goma en broto

A celeradores y p la a t i í ic a n t e s  

Bicarbonato amónico 

5 8# -  M ejoras in trod u cid as en l a  preparación

de agiomeradca f le x ib le  a según la a  re iv in d icac io n e s que pre­

ceden y como a rr ib a  se han d e sc r ito  y representado y para 

lo á  fin e  a e sp e c if ic a d o s .

6# -  M ejoras in rrod ao id as en l a  fa b ricac ió n  

10 de aglomerados f le x ib le s  en forma de h o jaa o planchas o cin­

ta  continna, da corcho y goma oon oapa su p e r f ic ia l  de goma.

Tal y como se  ha d escr ito  en l a  Memoria que 

antecede, representado en e l  d ibujo que se  acompaña y con 

l e s  f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .

16 Zata Memoria consta de s e i s  h o jas e s c r i t a s
por una so la cara .

M adrid, ^
2 V MAR 1949.

P . A.

A&erto de EtzabufU
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