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por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS TELARES SISTEMA
COTTON", a Ffavor de los Sres., Don Luis Banda Moreu, Don Mar-
tin Finet Autran y Don Quirico Arafndé Serra, todos de naciona-

lidad espafiola y domiciliados en Barcelona, calle Rspinoy, 3

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente iInvencion se refiere a unos perfecciona-
mientos iIntroducidos en los sistemas de accionamiento de los
telares Cotton, afectando, mas concretamente, a los mecanis-
mos de accionamiento de las crestas de los guia-hilos y a los
excéntricos de mando de los movimientos auxiliares.

En los telares de tipo Cotton corrientes, sp efectla
el accionamiento de las platinas mediante unas piezas llama-
das crestas, cuyos extremos afectan la forma de rampa o de-
clive, que de ésta manera van atacando en forma progresiva a
las "ondas™ o palancas intermedias de accionamiento de dichaB
platinas.

Las mencionadas crestas, en numero igual al de fron-
turas de que consta la maquina, se acoplan a una barra longi-

tudinal a la mdquina, dotada de movimiento alternativo en sen-

tido de su longitud, con lo que su velocidad ha de ser forzosa
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mente muy reducida, para no dar lugar a esfuerzos elevados,
debidos a las fuerzas de inercia, en los momentos en que di-
cha barra llega al final de su recorrido, circunstancia gue
debe tenerse tanto mas en cuenta, cuanto mayor sea el nume-
ro de fronturas de que consta la maquina, o0 sea cuanto ma-

yor sea su longitud.

Al propio tiempo, los demas movimientos auxiliares,
especialmente los relativos a elevacion y descenso de la fron
tura, asi como tambian los de prensa y batan, se obtienen de
un plato de excantricas, sobre cuya periferia se apoyan las
palancas necesarias para su relacidon con los citados elemen-
tos. El gran, didmetro de dicho plato de excantricas da lugar
a una elevada velocidad tangencial, que, unida a la gran ma-
sa de las palancas portadoras de los rodillos que se apoyan
sobre su periferia, hace que dichos rodillos no sigan exacta-
mente el perfil de aqualla, sino que, en las zonas de eleva-
da curvatura, pierden su contacto, dando lugar a poca preci-
sion en los movimientos resultantes de los mecanismos de la
maquina.

Con loa perfeccionamientos objeto de la presente in-
venciéon se ha logrado eliminar estos inconvenientes, mediante
soluciones mecéanicas que, al propio tiempo que han permitido
reducir los esfuerzos de trabajo en los distintos 6rganos de
que consta la maquina, han hecho posible llevar a cabo un no-
table aumento de la*velocidad de trabajo de la misma, que pa-
sa de.unas 50 pasadas por minuto, que es lo corriente en la
actualidad, hasta alrededor de 120 que puede alcanzar la ma-
quina dotada de los perfeccionamientos objeto de la presente
memoria.

Los mecanismos conducentes a la obtenciéon de tales ven
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tajas consisten en disponer la cresta o crestas de maniobra
de las ondas, en forma individual para cada frontura, elimi-
nandose la barra de accionamiento, que queda substituida por
otra fija, y sirviendo tan solo de guia a unas cajas desli-
zantes portadoras de las crestas, dotadas en sus extremos de
rampas de perfil parabdélico, y cuya inercia es insignificante.

Las citadas cajas porta-crestas reciben el movimiento
de un elemento motriz, constituido por una leva axial, arro-
Ilada segdn una superficie cilindrica giratoria sobre su eje,
y debidamente sincronizada con los demds movimientos de la ma_
quina, para que a cada vuelta del citado elemento motor corres
pondan, preferentemente, dos pasadas, pudiendo accionar cada
uno de dichos elementos motrices una o varias crestas a la vez.

Los guia-hilos se disponen de manera similar, corredi-
zos sobre su barra de accionamiento, mandada por la propia
caja porta-crestas, con la particularidad de estar acoplados
a dicha barra mediante una presa metalica, que hace las veces
de freno y retiene a los guia-hilos ed una determinada posi-
cion sobre la barra, efectuandose los menguados mediante to-
pes corredizos paralelamente a la misma, que detienen a los
guia-hilos en lugares variables de la frontura, de acuerdo can
los mecanismos automaticos de la maquina, relacionados con los
citados topes mediante los tomillos sin fin y estrellas den-
tadas necesarias.

La excéntrica de mando de los movimientos auxiliares
de la madquina se ha subdividido en cuatro excéntricas indivi-
duales de pequefio didmetro, uno para cada movimiento, con lo
que ha sido posible reducir la inercia de las palancas de ma-
niobra en un grado maximo.

Petra facilitar la explicaciéon, se acompafia a la pre-
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sente memoria descriptiva una lémina dé dibujos, en la que se
ha reéresentado un caso de ejecuciéﬁ, que se cita solamente a
titulo de ejemplo.
" "En el dibujo:

la figura 1% represents la vista en algzado, seccioﬁq-
da transversalmente, de los mecaniemos de mando de las plati<
nas y de los gufa-hilos;

la figura 22 indica, enjforﬁa desarrqlladé, el perfil
de la leva axial de accionamiento de los citados mecanismos;

lg, figuia-3§ indica, en vistaslfrontal ¥ en planta,
la disposicién de una de las crestas sobre la barra de gufa;

la figura 42 manifiesta, en detalle, la forma en qué
dichas crestas accionan a las ondas correspondientes,

la figira 58 representa, en proyecciones diédrioas,:
la disposicién de los gufa~hilos sobre su barra de acciona-
miento; y '

la figura 6% muestra la nueva disposicién de las ex—
céntricas de mando de 1los movimientos auxiliares de la méqui-
na. )

Consiste la invencién en disponer uwa leva axial -1~
(Pig., 10 y 255, arrollada segin un cilindro -2- y unida en

forma solidaria con su e¢je de accionamiento -3-, mediante

-dos platos extremos P, mds los intermedios P',‘necesarios

para dar rigidez al conjunto, gue soportan a dicha leva, o
_bien disponiendo la misma sobre la superficie de un tambor
que hage los mismos efectos.

La leva -1~ estd constitufda por una pieza ranuréda,
cuyo desarrollo sobre la periferia del cilindré adopta sensi-
blemente la forma de hélice, estando organizada de tal manera

que constituye una hélice de paso constante -4~, que corre en



toda la longitud del cilindro soporte, ocupando el desarrollo
correspondiente a un cuarto de vuelta de aqudl, seguida de
otro cuarto de vuelta -5-.

En la ranura formada por la leva -1- se desliza-un
rodillo -8-, giratorio sobre un eje solidario de la caja -9-,
capaz de desplazarse sobre la barra -10-, en el sentido de su
longitud, y siguiendo, por lo tanto, a la leva -1- en su movi-
miento durante la rotacidon del tambor.

La caja -9- es portadora de la cresta -11- (Fig- 13,
3& y 46), dotadas en sus dos extremos de rampas de perfil sen-
siblemente parabdélico -12-, que atacan en su movimiento, en
ambos sentidos, alas ondas -13-, obligandoles a desplazarse,
con el consiguiente adelantamiento de las platinas -14-, que
con su pico -15- efectdan la cogida del hilo, teniendo aquella
perfiles la mision de dar a las platinas -14- una velocidad-
creciente, de manera que en su movimiento, el espacio o dis-
tancia que media entre la que queda mas adelantada y la que
le sigue, sea suficiente para que no efectde 'cogida" mas que
la platina,que queda mas adelantada, a fin de evitar tensio-
nes en el hilo de los bucles ya formados.

La zona plana -16-"del borde de la cresta tiene por
objeto el proporcionar una retencidén momentanea de las plati-
nas para resistir el momento de la cogida, hasta el instante
en que el rozamiento que encuentra el hilo en una sucesiodn
de éllas, sea suficiente para contrarrestar el tirén de la
cogida, efectuandose por o6llo siempre del lado de la alimenta
cion.

La caja -9- lleva acoplado un soporte -17-, unido a
la barra -18- de guia-hilos -19-, que es arrastrado en el mo-

vimiento de dicha caja, eliminandose, por lo tanto, el meca-
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nismo especialmente dedicado a este efecto en loa telares
hasta ahora conocidos.

Dicho guta-hilos -19- va montado sobre una caja -20-,
dotada de una presa metalica -21- (Fig. 5-)y que mediante los
tornillos -22- se ajusta contra la barra -18-, de manera que
su rozamiento sea suficiente para mantenerle en posicidn sobre
dicha barra -18-, pero permitiandole resbalar sobre élla al
encontrad al final de la pasada unos topes variables limita-
dores de carrera para hacer los menguados, cuyos topes son
accionados, por intermedio de tomillos sin fin y estrellas
dentadas,desde el dispositivo selector de movimientos.

Por otra parte, el plato de excéntricas unico de que
hasta la fecha estaban dotados, se ha substituido en la in-
vencion objeto de la presente memoria, por los cuatro excén-
tricos -23-24-2%- y -26- (Fig. 6a), que efectuan independien-
temente los movimientos de elevacién y compensacion de la
frantura, retroceso de las platinas y elevacién de la caja de
retroceso de las mismas, indicandose como ejemplo, en la Fig.
16, el de retroceso de las platinas -23-# calado en el eje
comin -27- y relacionado con la caja de retroceso -28-, me-
diante el juego de palancas -29-, y en la Fig. 66, la dispo-
sicion de los excéntricos mencionados sobre su eje.

El funcionamiento del sistema es cono sigue:

Suponiendo la maquina parada y a punto de empezar una
pasada, tendremos que, al ponerla en marcha, la caja -9- se
encontraba en uno de los extremos de su recorrido con el ro-
dillo -8-, situado dentro de la zona -7-, por ejemplo, entra-
ra en la zona helicoidal -4-, con lo que a la rotacién del tam
bor, o sea de la leva -1-, seguira el desplazamiento de la

#
caja -9- hacia el otro extremo de la frontura, arrastrando
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. consigo a la cresté -il- y al guia-hilos ~19~, entrando en'

egte momento en funeidn la nueva disposiclén de los flancos'
de las crestas -ll- (Fig. 42), cuyo perf£il parabblico ~-12-,

proporciona un avance de las platinas ~1l4-, con velocidad

‘creciente, de manera que se evita por completo la posibili- -

dad de roturas del hilo por tensionee remanentes en los bu-

cles formadoa, o bien por el roce con la platina siguiente P,

. en el caso de que ésta se encontrase demasiado adelantada,

como ocurrirfa con un perfil rectilfneo.
Al final de su recorrido el rodillo -8- se encuentra
en la zona -5-, no recibiendo movimiento mientras fa recorre,

espacio que se aprovecha para llevar a término los movimientos

e la frontura conducentes a la recogida del punto.

Despuds de esta operacién, el rodillo -8- llega a la

entrada de la hélice ~6-, inici‘andose una nueva'pasada en pen’

. tido inverso, hasta llegar a la zona ~7-, donde se repite de

. 'nnevo el ciclo descrito.

Como se v€, por la inﬁencidn,-ae consigue a la vesz
un sumento de la velocidad de la méquina y una notable simpli-
ficacién en sus hecanismos, haciendo posible con la elimina-
cién de fuerzas de ingrcia supéffluas; fabricer sus diferen-
tes 6rganos més ligeros, puesto que no quedan sometidos a es~
fverzos tan elevados. _ |
Lae invencién, dentro de su esencialidad, pueds ser ilg

vade a la prédctica en otras variaciones que las citadas a titu

lo de ejemplo, & las que alcanzard igualmente la proteceién

que se recaba, Podréd, pues, ser construido en cualquier forma
y tamafio, empleando para su fabricacién los materiales més

adecuados a cada caso, combinados del modo més conveniente pa- -

. ra el logro del fin propuesto: por quedar t0do éllo comprendi-
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do dentro del espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la descripcion del presente invento, sedeclara
como nuevas y de propia invencion, las siguientes reivindica-
ciones:

1&.- Perfeccionamientos introducidos en los telares
sistema Cotton¢ caracterizados por el hecho de disponer las
crestas en forma solidaria sobre unas cajas individuales, que
a su vez estan relacionadas con una barra portadora de los
guia-hilos, deslizandose dichas cajas sobre una barra guia
fija longitudinal a la maquina, al propio tiempo que se reem-
plaza la excantrica Tinica de mando de los movimientos auxilia-
res por, preferentemente, cuatro excoéntricas individuales, pama,
cada uno de dichos movimientos.

2s.- Perfeccionamientos segun la anterior reivindica-
cion, en los que las cajas portacrestas estan dotadas de un
soporte al que van unidas las barras de los guia-hilos, for-*
mando un conjunto unitario para cada frontura de la maquina.

33.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
precedentes, en los que los guia-hilos estan montados sobre
sus barras de mando, por intermedio de unos cajetines acopla-
dos a friccidon sobre dicha barra, y dotados de una pieza pren-
sora aplicada contra la citada barra mediante los adecuados
tomillos de ajuste.

43 .- Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
que anteceden, en los que, en las cabeceras de la barra de

guia-hilos, y dispuestas paralelamente a la citada barra,
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Be encuentran unas varillas de tope, limitadoras de los men-
guados, que actuan directamente sobre los guia-hilos.

5-.- Perfeccionamientos segun la reivindicacio6n IB,
en los cuales las cajas portacrestas estan dotadas de un pitén
provisto de un rodillo giratorio, que se desliza en el inte-
rior de una pieza rasurada en forma de halice, que constituye-
la leva axial de accionamiento de los dispositivos menciona-
dos.

6a.- Perfeccionamientos segun las precedentes reivin-
dicaciones, caracterizados por el hecho de que la ranura que
forma la leva axial estd arrollada segun una superficie cilin-
drica, constituida por un tambor de eje longitudinal a la ma-
quina, o sostenida por una serie de platos soporte fijos a
dicho eje y que cumplan el mismo cometido, pudiendo accionar
este tambor un numero variable de crestas.

7&.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones que
preceden, en los que la leva axial de accionamiento esta or-
ganizada de manera que su desarrollo estd dividido en cuartos
de vuelta, correspondientes a zonas de desarrollo circunferen-
cial y helicoidal, alternadas, formando un ciclo cerrado, que
abarca preferentemente dos pasadas completas para cada vuelta
del tambor.

8B.- Perfeccionamientos segun la reivindicacién 5-y
caracterizados por el hecho de que las zonas de desarrollo
circunferencial de la leva de accionamiento, corresponden a
los espacios de tiempo en que tienen lugar los movimientos de
la frontura de la maquina, mientras que las zonas de desarro-
110 helicoidal corresponden al accionamiento de las crestas.

9&.- Perfeccionamientos segun la reivindicacion 1&,

caracterizados por el hecho de que la velocidad periféarica del
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excéntrico de mando de loa movimientos auxiliares de la ma-
quina, se reduce considerablemente mediante la disposicién de
cuatro excéntricas, de menor diametro, que substituyen a
aquél, los cuales llevan a cabo, por peparado, el mando de
cada uno de los movimientos de que precisa la maquina.

10S.— Perfeccionamientos introducidos en los telares
sistema Cotton.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de diez hojas, foliadas y escritas a
maquina por una sola cara, acompafiadas de dos laminas de dibu-
Jos.

Madrid, a 21 de marzo de 1949.
LUIS BANUS MCREU

QUIRICO ARANO SERRA i 8 75 1 9
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