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MEMORIA DESCRIPTIVA

‘Ia presente invencién se refiers & un aperato éara are
mar las varillas de las monturas de¢ lentes o simllares, sl
bien es tombién splicable & otros fines. ‘ |

 E1 sparato esté dispuesto 4s manera gue la varills le
la montura de lentes o similares, que se ha 4e reforsaer, la
gual pueds ser le une substancia moldesbles o pléstiea tal
como el asetate o el nitrato d.a celulosa, se calients & una

temperatura tal que queds lo suficientemente blands pars poe

8er introducir en ella unea armedura de metal u otra, y en

ests estedo se £ija en un molde sbierte por una de sus extree

midades, siendo entonces ls substencia del molde atravesais

e B o 1, b )
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por la ermeiurs metélied que se extiende en sentido longie=
tudinal por el 'o.entro de la varills molldeads, .calénténdesc
@ichs srmadura sntes de le inseroién e introduciéndola bajo
preéién & través del meterial 4e la varilla. De ests msne=
re 18 introduccién y el moldeado se efectdan en uns sola
operacidne ) _

De scusrdo con la inveneidn, el aparsto idesdo pars
.m‘las‘ verilles o simileres oomo se he dicho comprende
un molde para diohss varillas dispueste pers gue al cerrars .
' ss mantenga una varilla en situscién oon une extremizea del
molds ebierta, y un Srgano de gufs que tiene precticads en
su otra superier una ranurs destineds a reoidir la srmedure
ae rem'rzo as Amstal, tal oomoe wm slambre o ﬁra' de metal,
.érgemo que se monte contiguo sl molde y con la antedichs ra-
' nurs en slineamiento axil oon este dltime, ¥ un rérsano‘dzs-
~ lizeble dispussto psrs moverse & 10 largo de la renurs y suse
ceptible de ser acoionedo & meno o bien automfticamente pae
re ejercer presién sobre la extremidad del slsmbre o tira de
metal y obligarle & penetrsr de punts & través e la substene
eis de la varille. |

isfuismo de momerdo oen le invenciin, el molde o su pune
- 2ém o smbos & 1a& ves se disponen de modc que pusdan retirarse
de sus soportes a fin de que sea posible montar en el aparae
- t0 otros moldes o punzones, meroeldl 8 10 cuel pusden moliedre
se y reforzarse en el mismo aparato varillas o piezas enéloe
ges de ocuslguiera forms que 2= deses.

Bn la mamufascture de varillass paera monturas de lentes
heches de une.substancis moldesble o pléstioa, tal como el
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scetato de celuloss, el nitrato de celulosa u otra anélogs,
dichas verillas se cortan o modelam en longitudes convenien=
tes y sproximedamente de la secoidn transversal raqmri.di.

- Ims verilles pueden ontoncca‘ trabajerse en una longim
determinalds hasta slcanzar uns reducils nociéﬁ trananr#al
dejando en una extremidsd una perte més gruesa pare la unidm,
por e jemplo por medio de bisasgras, & las monturss de 1los ogue
lares, o bi.en-cn' éasc de gue ge trate 4e les llamadas varie
1lss de "libro" o "semilibros”, se estsblecen de uns secoién
tranaversal pr&etigamnh miforms en tods au_lcmsituc;

" Imsma varillss se calientan luego, por ejemplo msdiante
mmnﬂn en un bafio 4 aceite, © por aire caliente, e por
sualquier otro medio comveniente, & uns temperaturs predse
terminada que depende 8¢ la substancis de que estén hechas
las varillas espor e jemplo, ouando se trata de acetato de cse
lulose, & uns temperstura de 1200C & 13290 & & fin de que,
ocusndo se coloquen en el molle, estén lo sufioientemente blanw
des pare permitir le penetracidn del refuerze 4o metal,

Debe obsorvaru, no obstante, que la temperatura podré
varier en osla caso y ser superior o inferior & la que se hs
indioalo eomo o jemplo, segin la substancis de que esté hechs
la varills, siende la dnica norms que le verilla dsbe calens
tarse hesta que sdquiera un estedo suficientemente blendo,
aunque no excesivo, para gue pueds introducirse en slls el
refuerzo de metal.

Las vaz'ill_as se colocan entonses en un molde del apae
rato gue esté cerrale por una de sus extremilaldes, y ss fie
jan en el miamo hasiendo funcionar una pelanca pere ponsr la
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ocabeze o taps del molde en su luglr, estendo abierta le exe
tremidad de éste correspondiente & la punta no trabajada de
la varille. v
Montado cantiguo al molde, y ventajJosamente en le mise

mim; se hella un $rgano de gufe provisto de una renura
| de bordes perfilades. Dicha ranura eéf& dispuosts en alines~
miento axil con el eje longitudinal del molde, y dentro de
ells u colooa el refusrzo de metal pare la varills, el ousl
consiste en un trozo de slembre ds un grueso ds por e jemplo
1'5 oms, més o menos, ¥ ds une longitud sproximadsmente igual
& 1a de la varilla que he de reforzarse. Ls tira o alambre
de metal que constituys la armaiura de refuerso pusde tener
una extremidsd punti.agm. ¥ puelde ser de secolén circular
on la mayor parte as. su 1onsitud., siendo aplanais en forma
de¢ tira en su oxu-omim posterior son objeto Qe nforsu-
aqmna parte de la varilla que no ha side trabajads y por .
sonsizuiente tiene une sedoién transverssl meyor. Tembiér
pusds disponerse el rofuerzo en forme &s tira ds metal aplee
nais son wns poquem extremilald punti.aguaa destinads a atrae
vesar la vaz-illa on la operaes.&n de armedo. No se estableoe
limitecién con respecte & le seccién traensversel del refusre
50 ni con respecto & ls longitud de¢ la parte del nismo, gque -
puede hacerse de secoiln oiroﬁlar o de ouslquiers otra seaos
oidéne ) |

7 Se 4ispons un Organo deslizable en l& ranura, el oual
mediante un sistema de tirentes srtionlsdos pusde acoionsrs
se a mano o sutomfticements para que tope contra ls extremie
m pester:l.or de la tira &s metal. ° alambre, y la obligue a
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pasear por la ranura & :tinfde que su extremidal delantera
puntisguds atraviese la extremidsd abierta de la varillas
sujeta en el mollde y avanes por sl centro de slla en sentie
40 longituldinal.

- Por 4ebajo, o ra.:l.spugstos en le parte inferior del &re
gano de gnda, se habiliten medios 2e caio.co, por ejemplo'un
elemento eléotrise, que calienta el alambre o la tira de re=
fuarse antes e que se introduzea en la verilla que ha de iob
forzarse, 'qoz_; 1o oual se fasilita la inserciln del refuerso.

Se d:lsponén ‘medios &e caldeo en el molde, ventajomamsnte
en forma 2e elsmentos calentadorss eldotricos, debiendo no
obstante mantenerse siempre el mollde & una temperatura infew
rior & la de los medios de guds pars el refusrzo, ocon lo cusl
susndoe la varilla esté colocada en el molde su temperatura
resultard reducida en su parte exterior a fin de formar un&
superficie ielativeanent& endurecida, lo que facilits la pere
foraocifn y el refusrzo 2e¢ la varilla.

Ia invenoidn se halla ilustrada esquemiticamente por
via 2s e jemplo en los aibujos sdjuntos, en los cuales:

e :figu:& 1 e8 una elevaailn lateral del molde segimn
la invenoidn; ' o

Ia :ﬁignra 2 o8 una vista en plano que corresponie a ls
figurs 13 _ |

. Ia figurs 3 em wune elevaocién lateral en seccidn por la
1inea & = & 4¢ la figure 13 - |

Ia figura 4 éa2 une elevacién lateral parcial del molas,
perte en seooiéns | _ ‘

Ia figura b e8 una vista en plane paroial del _'molc.a. pare
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te en secaiém; A

La figura 6 es une ssocién transversal por lz ifnea
B e Bae la figura 4. . |

Ia figure 7 es mna seccidn transversal per la 1linea
Ge0de le figura 85 3 |
7 "Ia figurs 8 es una elevacidn en sescién de los medios
pare extrasr el produste dsl molde.

Merced & la presente 1nvenoién, segin una de las mene~
rds &e procedsr, las varillss 1 pa.:a armazones &e lentes
pusden moldearses en un apsrate que tembién sirve pars armar
8 las varilles eon un refuerzo 2., Pichas varillss puedsn
ser de scetato de ocelulosa o de ocuslquier otro materisl mol-
G.c&b].c conveniente, Yy pueden trabajarse sntes de la operscién .
de mollesdo pars darles una forma primerie que seré ls qus he
de someterse & 4icha operscidén. Antes del moldcedo las refse
rides varilles se calientan, por ejemplo medisnte inmersién .
en mn bafie d.e aceite, para colocarlas en el molde ocusndo ese
tén en estalde pléstioo. ) ,

Ia armad.m 8s refuerzo 2 puede tener la forma de un
alambre de metal de un espesor spraoximademente de 1'5 milfe
metros, y ser szuzets en we de sus extremidadss, y de seo«
eién ciroulsr en la mayor parte &s sn’ex?enai&n, pudiendo
splensrse en la otra extremided en forms de tira para ser
recibide en 8quella perte de 1la varilla gque esté destinads
@ ser srtioulads & la poroién osular &e le monturs de lene
tes, la cusl parte es e seocidn transverssl, meyor, ventas .
josamente de seociém précticamente rectengular,

Bl sparato objeto de la invencién comprende wn disposie
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tive 3 de moldealdo, y un dispositivo 4 pare insertar el ree
fusrzo de metal 2 en la varilla 1,

El aispositivo de moldesdo estéd montado bsobre' uné plew
& de¢ basamento O, y comprende un bloque 6 de soporte de wna
guia aispuesto en sentido vertical, esegurzdo por su base

‘eon reborde 7 & la plass de bastmento O por medio de unos .

pernos 8.

A la oars delanters plana 4el bloque 6 esté aacguraio
un bloqus 9 en forms &e "V" provisto de wnas gufas 10, a
las que se adapte wm puniéfx 11 a1§pmsto pare deslizerss
en sentido vertical para realizar la operacidn de moldeado.

Dicho punzén 11, en su extremidal superior, esté coe
neatado en forme srticuleds con un tirente 12 que esté a
st ves conectado en forma regulable mediants un perno fi-
letesdo 13 & un tirsnte 14 artioulsio a la extremided ine
ferior o interior 4e une palance e aotuacidn 15: unas tuasre
cas 16 de ajuste &tornilladas en el perno 13 estén mentee
nides en situseién por une tuercas e seguridsd 17,

Ia palan'oavae actusoidn 16 esté configurads en su exw
tremided inferior o_'interior en forme précticemente trieme
gular y artienlads en su épice centrsl & un perno de unién
18 formado 4e¢ uneé sola pleza ocon un perne 19 que pasa por
un orificio practioalo en l& extremidad superior &el blogus
6 y esté sujeto par medio &e une tueras 20.

)7 'oxtromiaaa exterior de 1= palance de sotuscién 15

se extiende en éngnlo, & fin de que pueldsa gcclonarse & mae

‘no para ejeraer uns presién Adescendente sobre el pmzén 11

mediante los sistemas de tirantes 12 y. l4.
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Bn ls extremidad inferior 8el blogque 6 y en su ocers

delanters ve montsdo un blogue 21 cen shuecsdos como se

Vvoré-, el ousl descensa sobre un par de largusros de apos

yo 22 perslelos entre s{ que se extienden hsoia atrés y en
su extremilsd posteriar estén sseguredos & une plecs de bae
smfa 23 (figure 2) que lleva los medios de &actuscién pae
ra insertar el refuerzo de metel 2 en las varillas 1 tal
como se ‘a.osorib.tri rés slelente, Unos pernocs 23 sujeten 01-‘
bloque ahunecado 21 y los lergusros 22 & la plscs &e basamene
to delanters b. ) A

En le oara superier del blogue 31 estd formado el mole
dn o cavidad 24 pares las varillas que hen 4s moldsarse. El
troguel 25 forma perte integrel del punsén y sobressle del
mismo en direooi&n'daseondente paers ser recibido en el mol-
de 24, entendiéndose gue dicho molde 24 y el troguel 25 es«
tén configuredoes del modo requerido para dar la forma ol
beda gue se desee & la varilla que se moliea en la operacién
de moldesdo, = .

_ Pare refucir el desgaste en el bloque Ze guis 9, se
disponen unos a.stribo- 0 bridas 26 (figura 2), los cusles
son mantenidos en posi&t& sativa mediante un perne fileteas
do 27, que pass en sentido lateral a través as dicho blow

que © y esté provisto de una tuerea de seguridasd 28,

Pare gue pueda retirarse el articulo del molde, se
d.:l.sponen medios 3¢ expulsién (figura 8) que consisten en
una espiga de expulsiém 29, monteda en forms deslisable
bien ajustads en un orificio y apta pars pehetrar por su ,
extremidea superior en la base del molde 24, ¥ qﬁa en m lue
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ger intermedio Z0 tiene une gseccién transverssal reducifs

para que puslds encajarle le extremidad shorguilleds 31

de un véstage 32 que se extiende em sentido lateral & trée
vés de una cevidea 33 .a.el blogue 21, dispuesta en sentide
horizental. Dicho véstage 32 estd articulsdo en o ceres
pr— punto centrel 34, y es mantenido en la posicién inece
tiva por medio 4e un resorte 35 slojado en una oavidsd 36 y
que e apoys en la cars inferior del véstago 32 hacis la exe
tremiasd posterior de éste. Dicho véstego 32 sobressle al
exterior & fin Ze que pueds acoionerss & mano con objeto de
e:aroor une presién ascendents sobre lea espiga de ozpulsi&x
89 pars obliger & la varilles moldeads & sanr a.el. molde 24
en &trecoién ascendente.

B mencionao.o molde 24 se establece abierto en su ex-
tremidsd posterior en 1; oara extrem posterior &el bloquo
21 | o o o

Ias varillss moldeadss 1 hen 2e ser atravesaias por el
refusrso que oonsiste en unos slambres 2 de l& class antes
descrits, haciéndose penetrar 4iche refuerze en sentidoc lone

gitulinal y por el centre de la varills sujeta en el molde.

Pare este objete se dimpone en alineamiente & tope con
el molde 24, en l8 extremidsi posterior, une ranura o &nﬂt*
Gure 37 formeds entre un par de piezss de guis 38 paralelas
entre s{, montadas en la superficie superior de wn blogue 39
salentedo que esté provistoe em su cere inferior de uns cavie
asa a.ostinm pera la recepciim as medios de caldso, teles
como elementos oalentedos eleotricamntc (no npresentados).

Diche ranurs o hendedurs 37 (figura 7) tiene en sus earas in-



ternss otres ranuras 40 de mecoidn rectengulsr dispuestas
opuestemente que estén destinedes a recibir le extremidad
eplanada de las tiras metdlioas de refuerzo 2, estana.orlu
esquinss cxteriorée de aichas renuras 40 rebajales en 41 pa=
re constituir unes superficies de¢ soporte pars aguella pare |
te 8o la tire de refuerzo 2 gue es de sesociln oircular. Tne
subeta 42 (figura 2) sujets en el lado delantero 4del blogue '
ealentaio 39 sirve pera slojar las tiras metdlices de refueré
%6 que son as{ oslentsdes entes de insertarlss en ls renura
0 hendeaurs 37 pm reslizar 18 operaeidn &e punzalo,

Pars impulssr el avance e 1a tira de refuerze y oblie
garle & penetrar en sentido J.ongitud;inal en la varilla que
Se encuentra en el molde, se dispone un bloque trasero 43
mentado pare desliszarse sobre los largueros psrslelos 22
de apoyo. Para ests objeto, dicho bloque 43 esté praﬂ.ofo
en su cars inferior de una parte media 44 descendsnts ae
secsidn restanguler, destinada & ser recibida en la renura |
formede entre les largueros éa, estando sujets a dicha pare
te 44 por medio de pernos wna pleca 45 destineds = mantener
el bloque 43 en contacto le d.aslizém:l_.onté aon los largueros.
Pasden constituirse también renuras para la lubrificssién
en les caras 6ontiguec sl bloque y de les largusros.

El blogue 43 lleva une barra de impulsién 46 artisulae
_4a al mismo qus me extiendes en sentido horiszontal. Dichs
barra tiene sujeta & su extremided &elsnters une lémine 47
uspuee'tl en sentildo vertical que estd habiliteda pars moe
verse en le renurs 0 hendsdura 37 del bloque oalentalo 39; ‘
‘I& orilla 2elenters 4as dichs lémine 47 .tiane una wnesos para-



eneajar en ella las extremidsdes eplanalas 8e las tiras Ze
refuerzo 2. Un tope ajustable 48 dispuesto en lsa cara ante-
rior del bloqus tresero 43 limita 1& extensién de la carréé-
ra de &moé de dicho blogus, y wma placa 49 (figura 8) su=
jeta a la place de basamento trasera 23 limita su moviiiens
to hacia atrds, N

Se comunica al bloque 43 un movimiento de avanoce para-
realizer la operacién de punzsdo mediante una pelanca 50
accionaia a mano, articulada a 2icho blogue y que tiens una
prolongscién 51 articulsie a la placa ds basamento 23 por
meldio de un tirsnte 58. De este molo, al mover la palenca
60 en el plemo horizontal de derecha & izquierda ( figui-a 2),
el blequs 43 ms mueve &vanzemio en su gufa y hace que la lée
nine 47 se apoye sontra la extremidad posterior &e la tirs
metélice &e refusrze 2, obliganlo & la extremiled puntisgue
&a a penetrar en la eztrcmidai posterior 8e la varilla mole
2e8ds 1 que se mantiene inmévil en el molde 2. |

Dicho molde 24 mse abre lusgo medisnte mn mbviiniexita ane
gendents Ge la palanca 15, y por medio del vistage 38 la vee
 rills molisads reforzada me extras del molls.

Se ocomprenderé que mientbas que la superficie externe
de le varilla se enfria en el molle, la intsrne permenecs
1o suficientements pléstica pars la Morej.éuz bajo preaién
de ls tira de refusrso. _ '

E1l molde 24 pueds montarse en mne parte 24a soparqa.a
y susceptible de ser desprendids de la parte 21, y &ssgurse
as por medie de pernoq‘zib 8 dicha perte 21; del mismo mow
io;; el punzén 25 pusde disponerse aeparldo y susceptible de



ser despreniide ds la parte 11, sujeténdose & ésta por mee .
810 4o unos pernos 254, ‘

La invenoiim no gpeds limitsée exclusivamente & la for-
ma y disposicidém del aparato desorito acmo e jemplo, sine |
que éste puede ofrecer -oditioaoioneé en varios cenceptos

dentro del marco de la invencifm.
NOoOTA

 Por 1a patente e invenoidn a que se refiere la pigo

se:;te mesmorie descriptive se REIVINDICA la propiedsd y la
exploteoién exclusiva de:

1., Un aparato pera moldsar y armes las varillas de
. las monturas de lentes y otros srtioulos en estalo plége
tieo o semipléstise, que oomprende en combinsoién medios
de moldealdo y medios pars haeer ‘ﬁasar una armadurs de refusre
so in gsentido 'longi.tua.:lnél centrélmente & t;-avés de la piesa
moldeada, ; |

2= Ta a;pa:ato' pera moldear y armer las varillas de
las monturas de lentes y otros artfoulos en estslc plése
tiso o semipléstico, que comprenie un molds, medios para
guisr una tirs que ha de constituir la armedura de refuere
20 & través 2el artioculo moldeado y medios pers introducir
dicho refuerzo en este artfoulo. |

3., Un aparato para molaear y armar artdoulos en esta~
4o pléstico o semipldatico segdn las reivindicaciones 1 o2,
;'qm comprende un molde, un punzén o troquel deslizable soe
oicnado & mano o sutométicamsnte para aplissr une presidn de
moldeado al artfculo que he de moldesrse, una cavidad de mole
fe abierta por une de sus ext;-om.t&ed.ps dsstineds a reoibir el
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srtfoulo que ha i moldearse, medios de guia d.:lspueatos
immediatamente oontignos & la extremidad ab:l.erta de le ane
tediochs cavidad de molde pare recibir le tira metélice que
hea de constituir la armedurs de refusrze, y medios pars ,
éplicar une presién en ls extremided posterior de esta tira
4o refuerzo y obligsrle & penetrar en so'ntio..o longituldinal
sentralmente a travie del articulo moldeale.

4o« "Un aparato para moldesr y armar articulos en esta=
do pléstioco o semipléstico segdn la reivindicecién 3, en el
cual una barra de impulsién esté articuladm & un bloque dese
lizable mccionado mediesnte un sistema de tirsntes par une
pailnu, para obligar & la tire metélisca & penetrar en sene
tide longitudinsl eentralmente a través asl artdeulo mole
deelo.

Bee Wn aparato para moliear y armer segén cuslquiers
de las reivindicaciones precedentes, que comprende m:e'a.iea
psra calentar le armaldura de refuerzo antes de que se la
hego pasar bejo presién en el erticulo moldeado, o para oo~
1entui' el molde, o ambos & le ves. |

6. La propiedsd y le explotecién exclusive del objeto
de le patdnte, sesn ocuales fueren las circunstancies gue con»
eurran eon su esenouna.aa definida en les enteriores reivine
2icaciones, cusl objeto ess | |

) 'un aperatoe para mold.ear ¥y armez- las varilles de las nonn
turas e lentes ¥ otros artfoulos”, .

-

Consta



® lies v
Consta la presente memoria ae catorae hojes foliedes, es=
oritas por una sole cara. '

Barcelona, 9 de Marro de 1949,
Pe Po 8ot OPTOPLAST MANUFACTURING COMPANY, Limited,
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