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ZABLES EN LAS CARETAS PROTECTORAS DE SOLDADURA; ELECTRICA.- Y
AUTOGENA"
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La invención se reiiere a un procedimiento de fabrica­
ción y preparación de vidrios utilizables en las caretas protecto­
ras de soldadura * eléctrica y autógena, cuya realización prácti­
ca y ventajas, detallaremos más adelante.

VIDRIOS DE SOLDADURA ELECTRICA
PRIMERAS MATERIAS DE QUE SE COMPONE LA FABRICACION DE ESTOS VI­
DRIOS:

a) .- Lacas celulósicas, de primera calidad.
b) .- Acetato de amilo puro, totalmente exento de benzoles.
c) .- Anilinas y pigmentos negros para pinturas celulósicas. 
Su preparación se inicia disolviendo las anilinas en éter,

agregándole la laca celulósica que es la que dá brillo a este ma­
terial, el acetato de amilo puro, que obra como disolvente para 
lograr la fluidez precisa y el pigmento hegro en pequeñísima pro­
porciona i, con el fin de dar al barniz que describimos, la veladu- 

1$.— ra necesaria a garantizar sus propiedades inactinicas.-
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Las anilinas se emplean, como colorante principal, por

ser mucho más puras que los pigmentos
DE...̂ . .   ,

.̂ e obtienen actualmente tres tonalidades de color VER­
DE humu, que recomendamos aplicable para los siguientes traba- 
jos:-
Color verde numo,claro: Electrodos de poco grueso para soldar

trabajos delicados.-
Oolor verde numo semi-oscuro:- Trabajos corrientes; y 
Color verde numo oscuro:- Electrodos gruesos para trabajos de

gran capacidad, como, por ejemplo, 
rellenos

VinRlda Lii# ji\¡a
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Los barnices empteados en esta rubricación tienen los 
mismos elementos básicos que los anteriores, pero su colora­
ción se obtiene, única y exclusivamente, por utedio de las ani­
linas, dado el escaso poder calórico y luminoso del procedimien­
to autógeno, en comparación con el eléctrico.—

oe ha conseguido obtener para los vidrios destinados 
a su utilización en las caretas de soldadura autógena, las dos 
tonalidades, que corresponden a:-
Color verde y azul, claro:- tara soldaduras delicadas de poca 
fusión.

dolor verde y azul, semi-oscuro:- soldaduras corrientes y cor­
tes de hierro.

„*̂  h J -U  L* ^ 1? hí- lj(J -:.*Ld -  i i D i Ü * * *
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R1 único procedimie.¡to viable es el de inmersión y su

proceso hasta la obtención der cristal terminado que_se compone 
de dos vidrios, debidamente preparados.- comprende las siguientes

PRüthRá :- de obtiene un cristal ya cortado a su definitiva 
dimensión y se le introduce en el recipiente preparado al erecto 
que contiene la pintura, con objeto de conseguir la primera inmer-

do a cabo este trabajo, se coloca perpendicularmente el citado 
cristal para que proceda a su secado pertectoy un normal escurido,

fo rma inve rt i da, para lograr la regularidad necesaria en el escu­
rrido de la primera y segunda inmersión.
hGGUNDm hfhE: de toma otro cristal de la misma forma y dimensión 
que el anterior, sometiéndole a idéntica manipulación, que dá por 
resultado un cristal igual al citado en primer término.
TsRGbma htGG: Una vez com ratamente secos estos dos cristales, se 
unen por sus ceras pintadas, obteniéndose un cristal compuesto de 
dos piezas, cuyas superficies exteriores permanecen completamen­
te limpias y en cuyo interior existen dos capas de pintura prote­
gidas por ios mismos vidrios.- ¡or consecuencia, el color de este 
cristal compuesto es doblemente más intenso que el de un cristal 
solo.
CUBRIR taha: Con objeto de que ambos cristales permanezcan unidos 
y a fin de que su presentación sea mas correcta, se enmarca el con­
junto por medio de papel fuerte engomado, el cual evita su separa­
ción. y facilita la colocación en la pantalla a que está destinado.

ha fabricación de este tipo de vidrio, se compone de las 
siguientes fases
]-RL,.sRa he toma íuno cristal ya debidamente cortado a su di­
mensión y bien limpio se re somete a la misma manipulación que la

fases

con objeto de posteriormente proceder a la segunda inmersión, en
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reseñada para el trabajo del vidrio de eléctrica, obteniéndose 

idéntico resultado.
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SádUNDi ;.e toma otro cristal de las mismas dimensiones -que
el anterior y sin pictograliarlo o pintarlo es decir con la úni­
ca finalidad de que sirva de protector se le une al citado en la 
primera lase.
TnROaR.-. sinaimente se sujetan ambos cristales por medio de
una tira fuerte de papel engomado, que se adhiere a los cantos de 
los mismos.-

'71 LRÍUm -Ct O'í d '0 Un ¿ í ¿í¡ n -iR̂  i aiil'sL-L nn n U'i'0ddNj\

iste nuevo tipo de vidrio destinado a su utilización 
en las caretas de soldadura autógena, es idéntico al de eléctrica 
por lo que se reriere a su tamaño y preparación; pero sin embargo, 
la fabricación de los mismos está integrada por idénticos elemen­
tos de trabajo a que precedentemente nos hemos referido para la 
obtención de los vidrios circulares para galas de SOLDaDURa nUTO—
üá!iBin*

La utilización de los barnices que se disponen y las 
primeras materias que se empleen en ambas lubricaciones, así co­
mo el eficiente procedimiento de trabajo que realizamos, nos per­
mite asegurar que los vidrios que hemos conseguido elaborar desti­
nados a las pantallas de aVLb...'..jldaa aLj jaljiio.': Y reúnen
propiedades que, debidamente contrastadas, en nada tienen que en­
vidiar a las que presentan los cristales de procedencia extranje­
ra.

- mi bien la forma de ejecución aquí descrita constituye
25.- aplicación preferente del presente invento, ha de entenderse que

la misma no queda limitada, y que alcanza a modificaciones de for­
ma y de detalle, sin -que silo perjudique la esencialidad de la in­

vención.
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án resumen; la. patente de invención recaerá sobre las siguientes 

reivindicaciones:
c ¡ l a p r o c e d i m i e n t o  de fabricación y preparación de vidrios uti­

lizabas en las caretas protectoras gte soldadura eléctrica y autóge­
na, caracterizado.porque se ootiene un cristal ya cortado a su defi­
nitiva dimensión, y se le introduce en un recipiente, preparado al 
efecto, que contiene la pintura, con objeto de conseguir la primera 

10.- inmersión en una de las caras solamente del vidrio; después de con­
seguido ésto, se coloca perpendiculármente el citado cristal, para 
obtener un secado perfecto y un normal escurrido, con objeto de pro­
ceder, posteriormente, a la segunda inmersión, en forma invertida, 
legrando así la regularidad necesaria en el escurrido de una y otra 

15,- inmersión.
.- rrocedim ento según la reivindicación anterior, caracteri­

zado porque una vez completamente .secos los cristales, se unen por 
sus caras pintadas, obteniéndose un cristal compuesto de dos piezas, 
cuyas superficies exteriores permanecen completamente limpias, y en 

20.- cuyo interior existen dos capas de pintura., protegidas por los mismos 
vidrios; el color de este cristal compuesto es, doblemente más inten­
so que el de un cristal solo.

3a.- procedimiento, según las reivindicación^., anteriores, 
caracterizado porgue con objeto de que ambos cristales permanezcan 

23.- unidos, y que su prsentación sea más correcta, se enmarca el con­
junto, por medio de papel fuerte engomado, evitando asi su separa­
ción, y facilitando la colocación en la pantalla a que esté desti­
nado.

43.- Procedimiento según las anteriores reivindicaciones 
30.— caracterizadp porque se toma un cristal, y# debidamente cortado a su 

dimensión, y bien limpio, aplicable a vidrio., circulares para gafas 
\ de soldadura autógena, sometiéndole a la manipulación consignada en 

la reivindicación le, y con otro cristal de las mismas dimensiones
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que el anterior, y sin pictografiurlo o pintarlo, es decir, con 
la única finalidad de que sirve do protector, se le une a aquel 
y finalmente se sujetan ambos cristales por redio de una tira 
fuerte de papel engomado, que se adhiere a los dantos de los 
mismos.

5a i'R üO snií. r in l 'U  DE j  ^¡JRlO -.O IoR Y rR-.i-tC c.^lO N  Dm V I— 

nRlUa UlijmDíiirdS n'D hiiS 0¿̂ s.E'ImS iRD'I.aU'Í'-JiLK.! D& ¡jOnD̂ -̂oiía -̂ há— 
1 0 . — \-/iRiSR. Y xtúrO^snH .

Según se describe en la presante memoria que consta de 
seis hojas escritas a máquina por una sola cara .

Dadrid a 17 de mar^o de 1 949  
ID ytf
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